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ATENTE DE INVERCION

por VEINTE efios,.

cuyo privilegio' ge solicite pars todo el
territorio espafiol, sus coloniass y pro-

tectoredos & favor de,
Don Imie VINSAC SANCHO

de nacicnalided espeficla y residente en

Barcelona, Pasaje Girasol nim. 4, por:

*NUEVA MAQUINA PARA FABRICACION DE REMA-
CHES BIFURCADOS®.
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_ Este Petente de Invencién por veinte afios, se re-
fiere & una nueve méguine en le que en ciclo derrado y -
con funcionemiento totalmente automético, se logra la
febricacién de los remaches denominsdos bifurcados, per-
tiendo de lémina metélica, la cual puede ser contfmue o
bien fregmentede en trogos debidamente digefiados y dimen-
sionados, y grecias a la cual se obtiene este tipo de re-
maches en condiciones econémicas hasta hoy no logradas
giguiendo los procedimisnto conocidos, ~ = - - - - - = -

Dichos remaches oconsisten en une chepa gue por em—
butiéién se le comunica le forma sdecuads, perc cen la
perticularidad de gque si bien la cabesza es de forma co-
rriente, 0 ses plane o ligersmente convexa, el véstago
es hueco presentendo dos o més ramificaciones que en 1le
operacifn de remachado se abren y abaten constituyemndo
en gf{ le perte destinade & congolidar la uwnién de las
Plezas de que se trate. Estos remaches som de especial
utilided en le fabricacién de artfculos de viaje, y =u
utilizsacién se encuentrs muy extendidas dadea la facili-
ded de colocacién y que el remgpchado se logra en buenas
condiciones de segurided, pero hasta le actualidad no se
conoce ningua méquing que en forme autométice, segura ¥

econémice, sea capaz de obtener una produccién gue cubrs
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la creciente necesidad del mercado, En viasta de ello,
a6, el recurrente y después de los indispensables estudios

¥ ensayos, ha ideado y experimentado con buen éxito

le méquina a que se contrese estea Patente com la que

se logra, en las mejores condiciones técnicas y econé-

micas, obtener uns gran producciéa del referido tipo de

50, TONBCHOBs = — — = = = = = = - - -——— = - — —-—— -

Este nueva méguine esté caracterizada en guedar
formads por un Jjuego de matrices machos ¥ hembras di-
mensionedas y disefiadas exprofeso para que ceada ung de
elles realice con un s0lo golpe, una de las operaciones
856, necesarias 0 fases intermedias gue llevan a cbtener el
remache bifurcado partiendo de una lémina meté&lice cor-
tada previemente en forma de rombo, fi otra forma ade-

cuads, todo ello en forma autométicas « ~ - - ~ - ~ -

Otre caracter{stica de le misme méguine es que di- -
40. chas matrices machos van ingtaladas, sobre la ermadurs -
mévil de une prensa ¥y distenciesdes entre sf en forma re-.
gular, efectudndose la instalacién de las matrices hem-~
bras sobre la armadors estética de la prensa y de tal
forma gque en cade descenso de la primera se produzea
en la segunda el desplaremiento de todas y cada une de
dichas matrices en longitud igual & la distancia que

45,

108 BOPATRA. — ~ = — — = = = = = = = = - = = - - - =

, Otre caracterf{stice de la misma méguina, es que
sobre la primera de les matrices hembrs, © sea la que

50. realiza la primers fase, ve ingtalada una pieza centra-
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dora y slimentadora de chapa.é en forma edecuada y en
la que se realiza la dltima operacién, ésta dotada de

un disposﬁiio_ eXpulEor, -« = - = - = = - - - - - - «

Es también ceracter{stice de la mimus méquine que
las metrices machos estén dotadas en su centro y em
forme axiaml, de un punzén gue se desplase retardedsmen~
te con respecto a la propia matrizs actuendo como dispo-

sitivo de despegue del remaches — -« — = = = = « —- - -

Tanto el soporte de metrices machos como el de las
hembras podrén ser recfilinoos o circulsres, sajusténdo-~
ge, los desplazanientos de tal suerte, que en ceda movi-
miento de descenso de la armaduras mévil de la prenss,
todas ¥ cada unea, penetren en todas y cada me de las
hembras en forme sucesiva, produciéndose as{ un cicle
de fabricacifi, -~ = - - - - - C m e e - - - - e -

Para facilitar 1s mejor comprensién de cusnto se ha
indicado y esimismo del funcionamiento de esta méquine
se describe seguidamente la representacién del pleno ad-
Junto en el que se hen grafiedo diversas vistes de wmn

- o&s0 de posible realizacifn, cencretemente en disposi-

Clfn Cireular, — = - - o e e e e e - m - - - =

Bn dicho plano, la figurs primers es uns vista ‘en

seccifn del conjunto de matrices machos, apreciéndose
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que en 1a pieza (1) van insteladas, cuatro matrices, la
76s  (2) sin punzén central, y las (3), (4) y (5) dotedas de
los punzcnes centrales (6), (7), y (8), teniendo 1a pri-
mers (2) forme cilfndrics terminads en casquete esférico;
la segwnds (3) presenta el orificio centrel (10) por el
que discurre el pungén (6) quedando entre ambos el es-
80. pecio (11) por el gque penetra el material a matrizar; la
matriz (4) es similer a 1a (3) pero con diferentes di-
mensionés ¥ por dltimo ls (5) es asinigmo similar a las
dos anteriores pero dimensgionada exprefesoc para rea-
lizar la fdltime operacifn de fabricacién del remache, -

85. Por (12) se ha repressentadc wne vista en plante de
la pless en forms de rombo; por (13), (14), (16) ¥y (16)
se hen repressntado el remache a fabricer después de la
primers, segunda, tercera y cuerta operacién de matrizé.—
do, que producen respectivamente las matrices (2), (3),

90, (4) ¥y (8). Por (17) se he: representado ls piesza soporte |
de las matrices hembras, en le que van practidados los
orificios (18), (19), (20), (21), (232) ¥y (23) los cusles
congtituyen en sf las citades metrices henbres, y estén 7
dotedos en su interior de las piesas (24) gue actfian co- 5

95, mo pleza de forma pare la cebeszs del i-oma.ehe y &l mismo
tiempo de sufrideras. El conjunto asf{ formedo quédg e
plezado, con posibilidad de doapluanﬁontoq horizomte-
les, sobre la pletine (25) la que presenta el orificio
(26) -dotedo de expulsor (28) coincidiendo este orificio

100, debajo de le Gltima de las matrices hembresg, - - - -
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Ie figure segunda representa ume viasta en plante
de la pieza inferior y en elles se aprecia que sobre lg
primera matris hembra esté instalads la pieza (29) ali-
mentadora y centradora de chapes, la cusl presenta el
orificio en forma de rombo (30) bajo el cual guede per-

fectamente centreda la matris (18)e = = = = = = = = = o

Dispuesto todo ello tal y como se he indicsdo, el

funcionamiento es como Blgue: - - — ~ = = - - - - = - -

BEn (30) e coloca manual o autométicemente la chapa
en forme de rombo (12), entonces desciende la armadurs
superior (1) ¥y por*estar enfrentads la matriz (28) con 1a
hembre (18) se produce el matrizado de la piesa (12) en
su priméra fase, quedando tal y como se ropresen’ta‘ por
(13), Ung ves efectuada esta operacién, asciende la ar-
madura (1) y se desplaza is (17) en dimensién tal que :
la matris (19) que contiens a la plese (13) quede situa—
da bajo la matriz mecho 3), ¥ ssinigmo se coloca una
nueva plesa ex forme de rombo (12) en (30), produeiéndo-
se nuevemente el demcenso de (1) y con 61, la matriz (8) ;
produce otra nueva pleza en forma de (13) y 1a (3) modi- |
fica & la ye fabriceda dejéndola tal :} como se represen~—
ta por (14). En operaciones similares a la descrita se
verifican la tercers y cuarte opersoién o fase de matri-
gado, quedando pués el remache tal y como se representes

por (16) pero al nuevo desplesamiento la matris (23) pa~ :
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sa & ocupar el lugar (32), y entonces se produce au-
tométicemente ol leventamiento del expulsor (27) ¥y el
remache sale de su slojamiento siendo recogido en um

depbsito adecuedo, — — - = = = = = — = - - = = = ~- -

Para evitar que los remaches durante sus fases de
matrigedo queden adheridos & las matrices machos, se
ha previsto la instalacién de los punzones (6), (7) y
(8) 1os cuales se desplasan retardadsmente com r;specto
a diches matrices, quedando en su posicién baja euando
se inicia el ascenso de las primeras y por ello retie-~
nen el remache alojado en la matrizs hembra correspon-
diente, desprendiéndose estos punsones fécilmente por
ser ligeramente cénicos, y para 1o cual se instala un
resorte ¢ similar que 1os'mo con sus respectivas ma-

trices en la forma confeniente, - - - = = - = = = = =

Por todo lo que antecede se comprenderd fécilmen—
te que dado el hecho de gue pare cade fame intermedias
de fabricacién hay un juego de matriz macho.y hembra,
en cads demscenso 0 golpe de la prenss se producen todas
y cada ung de dichas fases y por ello se fabrice un re-

meche bifureado, = « ~ < —« - o - - - h - e e ==

Deseoritas convenientemente las caracter{aticas fun-°
dementales de la nueva méquina a gque me contrase eata
Patente de Invencién, se hace constar gque en ella se
podrén introducir todas aquellas modificeciones gque la
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experisngia, la préoctice y la téanica pueden aconsejer,
siempre gue con ellas no se cambie, altere o modifigue
su idea fundemental, la cual queda resumida en lg si-
guiente: « - - - - == =« = - =~ o . -

165, X _0 T 3

Se declarmn de novedad, propiedad y utilided, las
slguientes; = — = = = = = = = = =~ = — = - = — . e - -

1s .~ Nueve méguina para fabricacién de remaches

" 160, bifurcados caracterizads en quedar formede por un Jjue-

| &0 de matrices meches y hembras, debidements digefisdas
Y dimensionedas, para gue cade una de ellas realice co-~
rrelativamente cada una de las fases intermedias en el
proceso de fabricacifn, gquedando insgtaladas las matri-

165, ces machos en la ermadura mévil de une prensa y las
henbras, en forme especial en la armadura estética. -

28 .~ Te misma méquine de lp nota anterior se carmc~
teriza tembién en gue las materies machos quedan dota-
‘das de un punzén, emplazado exialmente con ellas, el
170, cual tiene desplacamientos retardados con respeéto a

los de la amadurs m6vil de lg prensa, ¥= = = = - ~ -

38 .~ La misma méguing de les notes anteriores se
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oaracterize también en que las matrices hembres ven ins-
talsdas 0 practicadas en una piezs finiea, la cual varfa
su posicién, en dimensifn igual & la separacién de las
citadas matrices y en ocade movimiento de la armedurs
mévil, todo ello de tal suerte gque cede matris macho,

ectfe sucesivements en todes y cade una de las hembras.

48 ,~ La misma mégquina de las notas precedentes se
ceracteriza tembién en gue enfrentado:con le primera ma-
triz macho y emplazade sobre la pieza Gnica citada en la
note anterior, v instalade una pieze gufa o alimenta-
dora sobre le cual se coloca le piesza de lémina metfli-

ce de la gque se parte para fabricar el remache, - - -~ -

6t .~ lIa iniema méquina de las notas precedentes,
se ceracterize también en guedar doteda la piesa que
soporte a las matrices hembras citades en la nota ter-
cera, de wmn dispositivo expulsor el cuel gueda enfren-
tado con la dltima de las matrices machos, y entra en
aceifn por eleveeifn en forma sincronizada con el ascen-

0 de ls armadurs mévil de la prensg, — — = — = - — -

6% .~ "YUEVA MAQUINA PARA FABRICACION DE REMACHES
BIFURCADOS®, = — = = = = = = = = = = = = = = = = = =

-

Todo ello tel Yy como se describe ¥y reivindice en la
presente memorie que consta de nueve hojas foligdas y me-

esanografisdas por une sola cara y un plene gue la ilustra
. Hadrid T Mayo 1.951,

P. A. de
D, LUIZ VINSAC SANCHO,

uis Triapa Arroy®
P p.
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