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MEMORIA DESCRIPTIVA

para s o lic ita r

P A T E N T E  3) g  I N V E N C I O N

en

E S P A Ñ A

paz VEINTE añas

a ncmby# a# N.V.ONDERZtmiINGSINSTITUtrT RESEARCH, entidad 

Holandesa, establecida en Velperweg 76, Aznhem, Holanda, 
por:

"UN PROCEDIMIENTO DE TRATAR CELELOS A Y DE FABRICAR 

CELULOSA EN POEMA DE POLVO A PARTIR DE COPOS DE

CELULOSA".
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HR inventa se r e f ie r e  a un procedimientc 

paza tzataz celulosa, a lo s  copos de la  misma obtenidos 

paz medio de este procedimiento, y a un procedimiento 

para fabricar celulosa en forma de polvo partiendo de
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dichos copos de celulosa.

Según e l invento, se ha v is to  que la  celu­

losa se puede hacer laxa, quebradiza, y más o menos v itrea  

por tratamiento mecánico. B1 procedimiento del invento 

5 para tratar la  celulosa se caracteriza  porque la  misma 

se somete a fr ic c ió n  baje presión.

Según e l invento esto püede hacerse del 

modo más favorable dejando pasar la  celulosa entre uno 

o más pares de ro d il lo s , para lo  cual lo s  ro d illo s  de 

10 cada par giran  con preferencia a d is tin ta  velocidad peri­

fé r ic a  entre s i ,  y con preferencia se usa una máquina 

p laa tificadora  conocida en la  industria del caucho.

para obtener buen resultado es deseable, 

según e l invento, que la  distancia entre lo s  ro d il lo s  

16 de cada par se regu le de ta l manera que sea de 0.05 mm. 

como máximo, y con preferencia como máxima de 0.02 mm.

Bn e l procedimiento del invento se usan 

con preferencia capas de celulosa de grueso entre 0.5 y 

3 mm.

20 Durante e l  tratamiento del invento tienen

/ lugar una disminución del grado de polim erización y un

cambio en e l diagrama de Rgntgen debido a la  fr ic o lón  y 

presión ejerc ida  en combinación con e l aumento de tempe­

ratura que sobreviene. De esto se puede sacar la  conse- 

25 cuanoia do que ha tenido lugar una descomposición parcia l 

o un cambio en e l esqueleto de la  celulosa. Variando la  

duración del tratamiento y la  temperatura de lo s  re a i l lo s ,
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la  disminuclán del grado de polimerizacián puede regular­

se de, cualquier modo deseaae. El producto obtenido se rom­

pe en copos, que sen duros, quebradizos y más o menos v i ­

treos.

Con preferencia se usa para e l tratamiento 

celulosa seca a l a ire . Con un contenido de humedad de 10-15% 

e l tratamiento que.se indicará aquí como "fricoionam iento" 

de la  celulosa tiene lugar sin d ificu ltades . A mayor con­

tenido de humedad e l " f r  i  c c i  onami ente * debe continuarse 

más largo tiempo, a l paso que a más de 35% de humedad lo s  

ro d illo s  ya no agarran bien y aálo tienen un efecto a l i ­

sador .

A consecuencia del trabajo mecánico ap lica­

do durante e l  "friccionam iento" se desarrolla  ca lor, como

resultado de lo  cual se evapora parte de la  humedad pre­

sente en la  celulosa, y se in fluye favorablemente en e l 

"fríecionamiento

lo s  experimentos han 3amostrado que se con­

siguen buenos resultados con un contenido da humedad in i­

c ia l de 15% a lo  sumo, y con preferencia se parte de una 

celulosa con un contenido máximo de humedad de 10%. para 

mantener la  temperatura de lo s  ro d illo s  y de la  celulosa 

durante un tratamiento intensivo dentro del lím ite s  permi­

s ib les , lo s  ro d illo s  pueden re fr ig e ra rse  con agua en la  

forma conocida.

Es ventajoso hacer pasar la  celulosa en 

capa más bien delgada e igual per e l  espacio entre lo s



r o d illo s ; y , como ya so ha dicho, se osa con preferencia 

un grueso de capa entre 0+5 y 3 mm+ Para el tratamiento 

según e l invento son muy adecuadas la s  hojas de celulosa 

usadas comúnmente en la  industria del rayún. íe s  mejores 

resultados se consiguen tratando hojaa sueltas, esto ea, 

no dos o ¡más superpuestas.

Ya después de pasar una o dea veces entre 

lo s  rod illos, la  hoja de celulosa se vuelve dura, quebra­

diza y más o menos vitrea. Después de pasar 3-4 veces 

entre lo s  ro d il lo s , según la  distancia entre ástos, e l  

grueso de la  hoja y e l contenido de humedad de la  celu lo­

sa e tc . ,  e l "friccienam iento" ha progresado tanto que los  

copos obtenidos a l quitar la  celulosa de lo e  ro d il lo s  me­

diante una rasqueta, pueden molerse fácilmente a polvo 

en un aparato moledor, por ejemplo, un molino de batien­

te  cruzado o de m artillo . Durante esta molienda no tiene 

lugar u lte r io r  disminución del grado de polim erización, 

y se obtiene un polvo que lo  mismo que la  arena seca fo r­

ma a l ve rte r lo  un montón en forma de cono. B& polvo está 

por completo l ib r e  de fib ras  y d ifiere  apreciablemente 

del polvo obtenido tratando la  celulosa en molinos de 

batien te cruzado o de m a rtillo . Bate tratamiento se des­

cribe en la  memoria de la  patente norteamericana no. 1910406. 

Sin embargo, e l polvo obtenido no es homogéneo y debe tami­

zarse. Si se hubiera de obtener un polvo homogéneo sólo 

por molienda, sería  necesario continuarla durante la rgo  

tiempo, lo  cual resu ltaría  antieconómico.
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Zas ventajas particu lares del procedimiento 

d^L invento son que e l  tratamiento ocupa sólo corto tiem­

po, en general sólo una fracción de minuto, y que la  mo­

lienda a polvo tiene también lugar muy rápidamente debido 

S a lo  extraordinariamente quebradizo del producto.

Zúa copos obtenidos según e l procedimien­

to del invento, y particularmente e l  polvo, son muy ade­

cuados para preparar, combinaciones químicas de celulosa, 

ta les como stares 3# celulosa ( oerboxim etilce lu losa),

10 ásteres de celulosa (acetato de celu losa) y xantegenato 

de celu losa. Rn estas preparaciones lo s  copos o e l polvo 

pueden mezclarse con la s  diversas sustancias químicas en 

e l nrden requerido, y pueden suprimirse varios tratamien­

tos,* ta les  como e l prensar e l material empapado, que es 

15 una reg ia  necesaria s i se ha de p a rtir  de material en la  

forma acostumbrada, ta l como hojas, copos eto. El mate­

r ia l  en forma de copos c polvo no se aglomera durante lo s  

diversos tratamientos. El polvo obtenido durante e l proce­

dimiento del invento puede también usarse como material 

20 de f i l t r e ,  no aélo para separar líqu idos  y sólido a, sino 

también para retener humeo o n ieb la . Los productos obteni­

dos según e l invento pueden también usarse como agente de 

adición a la s  pinturas, barnices y lacas o como m aterial 

de re lleno  en la  fabricación de a rtícu los de resinas ar- 

25 t i f í c ia l e s .

Para la  u lte r io r  aclaración del invento se 

dará un ejemplo del procedimiento según e l  mismo.
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Ejemplo

Hojas ¿Le celulosa de madera del tipo co­

ncoide en la  industria del rayón, con dimensiones de lo 
x 20 cm. y ,̂un peso de lo g. se h ic ieron  pasar per g i ee- 

B pació entre dea ro d illo s , para este f in  se empleo un ro­

d il lo  doble usado para p ía s t i f i  car oauohe. El diá&etrc 

de cada uno de lo s  ro d illo s  era de 7 em. EL superior 

realizaba 23 revoluciones per minuto y e l in fe r io r  18-19 

revoluciones por minuto. E l ancho de la  separación era 

lo  de 0.01 mm. El contenido de humedad de la  celulosa era

de %  y e l tiempo requerido para obtener un buen producto 

quebradizo fue de 10 segundos por hoja de lo  g . Durante 

e l tratamiento loa  ro d illo s  se re frigera ren  con agua a 

I30C. Da fuerza requerida fue de 200 va tios  por k ilo  de 

15 celulosa.

Después del "frióciónam ientc* e l grado de 

, polim erización había disminuido '.de 900 a 750. El mate­

r ia l  obtenido se rompió fácilmente en copos que pudie­

ron ser molido a muy rápidamente a polvo en un molino de 

20 batiente cruzado.

El someter a tratamiento fib ras  cortas de semi­

n a s  de algodón apareció que después de un tiempo de 4 se­

gundos e l grado de polim erización habia bajado de 1800 a 

1625 y  después de 8 segundos de 1800 a 1400.

25 En vez de hojas separadas de dimensiones

lim itadas también es posible tra tar t ir a s  de celulosa 

completas. Para este f in ,  se usa con preferencia  un d is-
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positivo  con móg de dos payes de r o d il lo s , disminuyendo 

la  distancia entre lo s  ro d illo s  de cada par con yespeoto 

a l par an terio r. S i material de celulosa no tiene que 

ser forzosamente de forma de hojas o t ira s . También puede 

5 usarse en forma de fib ras  cortas o de algodón y aún celu­

losa  de madera en forma de oopos.

Por celulosa se entiende aquí no sólo e l 

algodón, la s  fib ras cortas o la  celulosa obtenidos por la  

separación química del leño a otras partes da plantas,

10 sino también fib ras  compuestas principalmente de celu lo­

sa ta les  oome fib ras  de cáñamo,de l in o ,  ramio y productos 

sim ilares.

Beta so lic itu d , que. cor respende a la  pre­

sentada en Holanda e l 6 de Junio de 1950 bajo e l  número 

15 154.000, se acoge a lo s  bens í ic io s  del a rtícu lo  51 del v i ­

gente Estatuto sobre Propiedad Indu stria l.

-0 - N O T A  - O -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta Patente de In- 

20 vención en España, por VBINTE años, son lo s  sigu ientes:

i c .  -  Pn procedimiento de tra ta r celulosa 

caracterizado porque ésta se somete a fr ic c ió n  a presión.
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gs, -  Un procedimiento según se re iv in d i­

ca en e l panto i s ,  caracterizado porque la  celulosa, se 

hace pasar entre uno o mas pares de ro d il lo s , girando con 

preferencia lo s  de cada par a d iferen te velocidad p e r iíé -

5 r ica ,

3s. -  Un procedimiento según se re iv ind ica  

en lo s  puntea le  o ge, caracterizado porque se asa una má­

quina de p la s t if ic a r  conocida en la  industria del caucho,

43. -  Un procedimiento según se re iv ind ica  

10 en loa  puntos 8° o 33, caracterizado porque la  distancia 

entre lo s  ro d illo s  de cada par se regula de manera que sea 

como máximo de 0,05* mm y con preferencia como máxime de 

0,08 mm.

5 3. -  un procedimiento según se re iv in d ica  

16 en cualquiera de lo s  puntos anteriores, caracterizado por­

que lea  capas de celulosa que ae usan son de un grueso en­

tre  0,5 y g mm,

53. -  un procedimiento según se re iv ind ica  

en cualquiera de los  puntos an teriores, caracterizado per-

6 qas se trata celulosa que contiene come máximo 15% y con 

preferencia  como máximo 10% de humedad.

73. -  Un procedimiento de fabricar celu lo­

sa: en forma de polvo, caracterizado porque lo s  copos de 

la  misma obtenidos según se re iv in d ica  en lo-s puntos lo  

' a 63, se muelen en un d ispositivo  moledor, por ejemplo 

un molino de batiente cruzado o de m a rtillo ,

83. „  un. procedimiento de tratar celulosa
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y de fabricar o fic iosa  en forma de polvo a p a r t ir  aa co­

pea Ae celulosa*

T&l y como se hs descrito en la  Hornería 

que antecede y con lo s  fin es que se han especificado*

Esta Hemoria consta de nueve hojas es c r i­

tas por una sola cara*

Hadrid,

P. A*

EtZplK"?
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