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P A T E N T E

I N V E N O I O
D E

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE MANGUERAS PARA 
CONVICCION DE FLUIDOS"# a  fav o r de l a  razón s o c ia l  española , 
INDUSTRIAS PLASTICAS IBERIA, S .^ . ,  do m iciliad a  en Barcelona, 
c a l le  de T a l le r a ,  nám. 61, p r a l .  18.

La p r e s ó t e  in v en c i6n se  r e f ie r e  § anos perfecc io na­
m ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de mangueras p a ra  conducción de f l u í  
dos y l íq u id o s .

Más concretam ente, l a  invención  se r e f i e r e  a  la s  man 
güeras ob ten idas por e s tru s ió n  a  base de re s in a s  a r t i f i c i a l e s  
con p re fe re n c ia  e l  c lo ru ro  y e l  a c e ta to  de p o l iv in i lo .  A ctual 
mente, e s ta s  mangueras se  ob tienen  formando tubos de grueso 
uniform e y re la tiv am en te  delgado con re sp ec to  de su diám etro, 
re su ltan d o  f le x ib le s  y adecuadas p a ra  to d a  c la se  de líq u id o s  
de p u lv e riz ac ió n  u o tro s  en función  in s e c t ic id a ,  d e s in fec ta n  
t e ,  o cu a lq u ie r o t r a  s im i la r .

No o b s ta n te , e l  d é b il espeso r de l a s  paredes, es can 
sa  de dobleces y d e te r io ro  rápido de l a  manguera, a s i  como 
p e lig ro  de ap lastam ien to  en cu a lq u ie r descuido d e l operador.

En e v ita c ió n  de e s te  d e fe c to , parece n a tu ra l  aumentar
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e l  grueso de la s  paredes d e l tub o , pero é l l o  t r a e  consigo un 
aumento de l a  can tid ad  de m a te r ia l  p lá s t ic o ,  que es de d i f í c i l  
adqp.isio i6n  y sumamente costoso , por ouya razén , e s t a  solución 
es prácticam ente im posible de l le v a r s e  a  cabo.

Con l a  invenciOn se  lo g ra  re s o lv e r  e l  problema, r e a l i  
zando l a  fab ricac iO n  de l a  manguera a  base de un alma tu b u la r  
de m a te r ia l  s in té t i c o  eeonOmico, sobre e l  oual se ad ap ta , por 
e s tru siO n , e l  m a te r ia l  e x te r io r ,  quedando ambos soldados y ota 
un espesor de pared suma de lo s  gruesos de ambos.

La f l e x ib i l id a d  queda r e s t r in g id a  razonablem ente, e v i 
t&ndose M Í lo s  codos p e lig ro so s  y  lo s  ap lastam ien tos que, co 
mo ya se  ha in d icad o , son causa de in u t i l iz a c ió n  rá p id a .

Como v a r ia n te  más perfeccionada se completa e l  t ra b a  
jo ,  haciendo l a  estru siO n  d e l m a te r ia l  sobre un rev estim ien to  
t e x t i l  d isp u esto  encima de todo e l  tubo que ha de c o n s t i tu i r  
e l  alma, re su lta n d o  e s te  re v e s tim ie n to  como un re fu e rzo  o ar 
mado, que to d av ía  m ejora e l  s is tem a . E ste  rev estim ien to  puede 
se r tam bién de h i lo  m e tá lico , y en c u a lq u ie ra  de lo s  casos, 
en una o v a r ia s  capas.

P ara f a c i l i t a r  l a  ex p lic a c ió n , se acompaña a tB itu lo  
de ejemplo una lám ina de d ib u jo s , en lo s  que se ha re p re sen ta  
do sendos casos de re a l iz a c ió n  de l a  r e f e r id a  manguera.

En e l  dibujo*
l a  f ig u ra  la  in d ic a , en secc ién  lo n g itu d in a l, una man 

güera o tubo m ixto con alma tu b u la r , y
l a  f ig u ra  2* re p re se n ta , análogam ente, un tu b o , en e l  

cu al se h a l la  in te rc a la d o  un re fu erzo  t e x t i l  o armado.
C onsiste  l a  invención  en ob tener sobre m an dril, por 

e s tru s ié n  de l a  m a te ria  p lá s t ic a ,  un tubo - 1- ,  con e l  cual se 
forma e l  alma d e l tubo g en e ra l, disponiendo e s te  tubo en su man
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d r i l  y haciendo e l  revestim ien to  d e l mismo por es tru s ió n  con 
m a te r ia l  s in té t i c o  - 2-  (c lo ru ro  o a c e ta to  de p o l iv in i lo ,  con 
p re fe re n c ia ) , quedando ambos m a te r ia le s  soldados en tre  s i  y 
sometiendo e l  conjunto a  una tem p era tu ra  d e fin id a  para  e l  pro 
ceso de p o lim erizac ió n , por ejem plo, a lred ed o r de lo s  250° a  
300°C., re ti ra n d o  e l  m andril cuando e s ta  p o lim erizac ió n  haya 
conclu ido , con lo  que se ob tiene  ya e l  tubo conjunto - 3- ,  con 
e l  espeso r y g a ra n tía s  deseadas.

Sobre e l  tubo in t e r io r ,  an tee  de su recu b rim ien to , se 
puede co lo c a r, sobre e l  tubo - 1- ,  una en v o ltu ra  de m a te r ia l 
t e x t i l  o s im ila r  - 4- ,  con f ib r a s  v e g e ta le s , anim ales, s i n t é t i  
cae o h i lo s  m e tá lic o s , como re fu e rzo  o armado, efectuando des 
pués l a  e s tru s ió n  de l m a te r ia l p o l iv in l l ic o  u o tro  sobre e l  
conjunto , h a s ta  l l e g a r  a  l a  dimensión e x te r io r  convenien te . 
E ste  conjunto tam bién se t r a t a  térm icam ente para  l a  po lim eri 
zac ión , aeg&n se ha in d icad o .

La invención , dentro de su  e se n c ia lid a d , podré s e r  l i e  
vada a  l a  p rá c tic a  en o tra s  formas de re a l iz a c ió n  que d i f i e r a  
en d e ta l le  de l a  in d icad a  a t i t u l o  de ejem plo, a  l a s  cuales 
a lca n za ré  igualm ente l a  p ro tecc ió n  que se recab a . Podré, pues, 
c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y tamaho, empleando para su f a  
b r ic a e ió n  loa  medios y m a te ria le s  más adecuados! por quedar 
todo é l lo  comprendido dentro  d e l e s p í r i t u  de la s  re iv in d ic a ­
c ion es .
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Hecha l a  d e sc rip c ió n  d e l p re sen te  in v en to , se d e c la ra  
como nuevas y de p ro p ia  invención , la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a ­
ciones!

1 8 .-  perfeccionam ientos Mi l a  fa b r ic a c ió n  de mangueras 
Para conducción de f lu id o s ,  c a ra c te riz a d o s  esencialm ente por 
e l  hecho de ob tener tubos de lo n g itu d es  a r b i t r a r i a s ,  mediante 
l a  e s tru s ió n  de un m a te r ia l  s in t é t i c o ,  por ejem plo, e l  eloxu 
ro  o e l  a c e ta to  de p o l iv ln i lo ,  sobre un alma tu b u la r  ob ten ida  
de análoga manera) con m a te r ia l  s in té t i c o  apropiado, mantenían 
do e l  m an dril, den tro  de d ich a  alma, h a s ta  e l  f in a l  d e l proce 
so , que comprende l a  c i ta d a  e s tru s ió n  d e l m a te r ia l p o ü v in i l i  
co u  o tro , y un tra tam ie n to  térm ico para  su po lim erización  y 
so ldadura con e l  alma tu b u la r , llegando l a  tem pera tu ra  de t r a  
bajo  por ejem plo, a  lo a  250 a  300 °C.

2 8 .-  P erfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de mangueras 
p a ra  conducción de f lu id o s ,  que comprende, como una v a ria n te  
en  e l  proceso o p e ra to r io , uno o v a rio s  recubrim ien tos con un 
te j id o  o m a te r ia l  t e x t i l ,  de f ib ra s  v e g e ta le s , s in té t i c a s  d 
te j id o s  m e tá lic o s , d ispuesto  sobre l a  s u p e r f ic ie  ex te rn a  d e l 
alma tu b u la r  y e fe c tu a r  seguidamente l a  e s tru s ió n  d e l m a te r ia l 
v ln i l ic o  u o tro ,  sobre e s te  recu b rim ien to , p a ra  lo g ra r  l a  s o l  
dadnra a  tra v é s  d e l mismo, en la s  condiciones adecuadas de tem 
p e ra tu ra .

38. -  Perfeccionam ientos en l a  fa b r ic a c ió n  de mangueras 
para  conducción de f lu id o s  y  l íq u id o s .



geg&n se d escribe  y re iv in d ic a  en l a  p resen te  memoria 
d e sc rip tiv a#  que consta  decinco h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i ta s  a 
máqnina por ana s o la  c a ra , acompañadas de an a  l ámi na  de diba 
je a .

M adrid, a  7 de mayo de 19 5 1 .- 
DMCSTRIAS PLASTICAS IBERIA, S .L . 

p . a .
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