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DáRURlPTIVA
solicitar
E r N V E E o I O R

#n
A R A

por VRl̂ 'iE años
a nombre de R. nRAUE, entidad alemana, establecida en Mel- 
sungen, Alemania, por:

" UE PRO vEDiAlE*< 'PO PE ji'AnRIoAR íilnOE 1 CUERDAS 
Dm sjOEALiEmO

El objeto del invento es un procedimiento de fabri­
car' hilos y cuerdas de colágeno, que se distinguen por su 
gran resistencia y tenaoidad y por tanto son capaces de re­
sistir esfuerzos especiales.-

5 domo sustancias de partida se- emplean en primer
* término tendones, por ejemplo, de reses bovinas y me caballos
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án la práctica ¿el invento se procede, por ejemplo,

Los uenaones ^a^inisuraaos en estado refrigerado, 
se libertan uel resto ae cañe, y en su caso también de las 
vainas tendinosas, se corean en pequeños trozos, y estos se 
someten a un desmenuzamiento, por ejemplo, mediante molinos 
u otros dispositivos aoecuados, tales como molinos de muelas 
verticales, máquinas de picar carne o molinos de batiente 
cruzado. Los tenaones suministrados en salazón se libertan 
primero de la sal y lue^o se someten al mismo tratamiento.-

ns ventajoso realizar el desmenuzamiento conservan­
do el material irío, p-Oj-' ejemplo, conduciendo al molino aoun- 
dante agua se reirigemaemón para evitar el calentamiento.ue 
la masa de it-bras que se produce.- La suspensión de fibras, 
en ¿enei-al muy dividida, que sale del molino se iioerta lue­
go del a^ua sobrante, nsta separación del agua pueda hacer­
se, por ejemplo, dejando la susj,ensión en reposo sobre tami­
ces, o mediaíite filtros-prensa o por centriiugación.-

rero también puede empezarse por secar los tendones 
limpios y cortados en pequeños mozos, para desmenuzarlos 
después en seco, por ejemplo, en un molino de ruedas vertica­
les o ue batiente cruzado.—

na pasta de libras ootenída o el material fibroso 
seco se convierte lue^o, después de bien amasados, por ejemplo 
en una amasadora, mezcladora,agitadora o similares, en una 
masa esponjosa uniforme por acidiiicación, por ejemplo, con 
^cido cloimnrioo, y en su caso con adición de a^ua* nnecua—
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lamente se regule a un valor pa ¿e 2,5 a 4,5 aproximadamente, 
con preferencia a 5,5- Ln este tratamiento, el agua aún 
existente en la pasta ue lluras, y que es aún libremente mo­
vible, o sea, por ejemplo, exprimióle o absorbióle, se separa 
de las iiuras con esponjamiento de las mismas y con formación 
de una masa transparente, cristalina turbia, que según el con 
tenido de sustancia* seca puede adquirir la viscosidad del 
aceite de máquinas diluido hasta el de pasta aún fluida.-

ái la masa esponjada no resulta ya lo bastante ho­
mogénea por la elaooración en la amasadora o mezcladora, se 
puede afinar y homorenáz&r más por tratamiento, por ejemplo, 
en un tren de rodillos o por prensaco a través de toberas o 
placas perioradas. Luego la masa, diluida con agua o solucio 
nes acuosas, se convierte, adecuadamente por mezcla, por ejm- 
plo en mi aparato agitano!', en un material que se puede exten 
der con brocna o puede fluir, L1 material contenido por di-- 
lución puede tener contenidos de sustancia seca aproximada­
mente de 0,5 a l,dyc, aunque tambiáú mayores o menores, uon 
el liquido de dilución pueden al propio tiempo introducirse 
en el material otras sustancias que pueden influir en el mis­
mo, o en los productos de él resultantes, en el sentido de­
seado, y distribuirse en él uniformemente, ástas sustancias 
adicionales pueden ser, entre obras, desinfectantes, emolien­
tes, emulsiones de aceires o grasas y curtientes. Estas sus­
tancias pueden incorporarse en la masa aisladamente o varias 
a un tiempo con el líquido de dilución.-

Una vez que el material fluido o aplicable con
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brocha obtenido por dilución se na libertado del aire que 
contiene, por ejemplo, por el reposo, la centrifugación o 
medidas similares, la masa está dispuesta para el uso.-

na elaboración ulterior puede hacerse, por ejemplo, 
poniendo la masa en el oastidor de fusión de una máquina de
fundir chapas, aplicándola con brocha sobre una base adecua­
da, por ejemplo, una cinta de fusión, y secando. La deseca­
ción puede nacerse por métodos ya conocidos, por ejemplo, in­
suflando aire caliente, naciendo pasar la cinta de fusión por 
canales de desecación, etc. ^1 grueso de la hoja a producir 
puede regularse con medidas cales como la graduación del con­
tenido de sustancias secas de las masas a fundir, regulación 
de la ranura de fundióión etc. También pueden producirse 
hojas gruesas aplicando a brocha dos o más veces la masa so­
bre ia noja ya seca, rara la elaboración ulterior con el fin 
de obtener catgut y productos similares, han dado muy buenas 
resultados hojas de un grueso de lu mieras aproximadamente. 
Tero, como ya se ha dicho se pueden hacer más finas y más 
gruesas.-

riespués de la desecación las no jas se elaboran in­
mediatamente o se envuelven en rollos, rara la producción 
de estructuras filiformes como catgut, cuerdas para instru­
mentos musicales, raquetas ne tenis, fibras textiles cara 
fines especiales, etc., ia cinta llega en estado seco de la 
cinta ue fusión o que so toma oe un rollo de la misma, puede 
cortarse a lo largo en cuntas estrechas de, por ejemplo, de 
1 a 30 milímetros de ancho, por ejemplo, con una máquina dé
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cortar chapas* uncno de las cijioilias se ajusta al grue­
so que se desee en los nilos que se jian de nacer de ellas, 
ibas cintas estrenuas a^a nilos alaos y las Mas anonas los dan 
más gruesos. 'La elaooración de los nilos partiendo de las 
cintas -^strecnas se hacen en forma ya conocida por torsión 
(nilado) de las cintas humedecidas. ni humedecimiento pue­
de Placerse con agua pura o con agua a la que se nan incorpo­
rado adiciones adecuadas, líscas adiciones son, entre otras, 
aleonóles para con tener el e sp on j a¡iii en to; sustancias de ac­
ción oásica para suprimir el espon jamiento ácido; desinfec­
tantes, por ejemplo, youo, o co^oinaciones del mismo, agentes 
reductores, curtientes g similares, mocas sustancias adicio­
nales pueden emplearse solas o ê i grupos.' mi hilado puede 
también realizarse torciendo varias cintas en común para for­
mar un nilo. Pe este modo es posible hacer con cintas estre­
chas nilos de distinto _,rueso. raía. obtener hilos de mayor 
resistencia es conveniente practicar la desecación a tensión 
creciente. t?on esto las fibras elementales se dirigen más o 
menos paralelas ai eje uel hilo, lo cual tiene por consecuen­
cia un notadle aumento de la resistencia a la rotura.—

después de secar los productos ootenidos se^dn el 
invento, se ootienen hilos de alta resistencia que pueden 
emplearse como cuerdas de iustrumentos musicales, raquetas 
de tenis, etc., así cono para fines especiales en la indus­
tria tertuli­

en campo de aplicación ae especial importancia es 
el empleo-de los hilos como material quirúrgico de sutura,
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porque, exactamente como el catgut, hecno de tripas de ove-, 
ja, se reaosoroen en el cuerpo namano y animal. La velocidad 
de la reabsorción puede regalarse medíante un curtido más o 
menos a fondo. Los nilos sin curtir se reabsorben mucno más 
rápidaüenüe que el catgut de tripas de oveja. Estos hilos 
son por tanto especialmente adecuados para ligaduras de vasos 
en tejidos en que se da especial importancia a que se descom­
pongan y reabsoroan en poco tiempo, por ejemplo, en pocas 
ñoras, ni curtido o endurecimiento puede, como ya se ha indi­
cado más arriba, nacerse según el invento del modo más senci­
llo aplicando curtientes durante el procedimiento de íaorica- 
ción. ianbión los nilos sin curtir ya terminados pueden cur­
tirse posteriormente con un curtiente conocido, hs ventajo­
so servirse de medios que no surtan efecto curtiente inmedia­
tamente, sino más tarde; por ejemplo, pueden nacerse curtien­
tes por regulación del pn o por reducción, como ocurre esto 
último,.por ejemplo, en los cromatos.-

Él procedimiento se distingue por su sencillez y 
seguridad: un progreso esencial consiste en que no tiene lu­
gar una perturbadora disociación del colágeno. Los hilos pre­
parados sepia el invento tienen la ventaja, de mayor resisten­
cia y tenacidad.-

- MUIA -

Los puntos de invención propia y nueva que se pre-
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sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa­
tente de invención en .¿soana, por VhLrim años, son los si­
guientes:

4 12.- Un procedimiento de fabricar hilo y cuerdas,
^ especialmente nilos de sutura quirúrgica, cuerdas para ins­

trumentos musicales, raquetas ue tenis, etc., caracterizado 
porque se desmenuzan tendones animales, ventajosamente mante 
niéndolos en frío; el material de fibras se regula a valores
pu de 2,p - 4,5, con preferencia a unos 3,5, y la masa uni-

lo ,formemente esponjada, en su caso después de homogeneizarla e
incorporarle agua, se convierte en cintas más o menos anchas 
y éstas se tuercen para ootener nilo.-

23.- un procedimiento según se reivindica en el 
-punto 12, caracterizado porque los tendones se desfibran en 
una. .cor i-i ente ue agua adecuadamente muy abundante, la masa 
fibrosa acuosa, en su caso despejada del agua sobrante, se 
regula por adición de ácido a los valores ph deseados, y lúe

2o

'  55

go se sigie elaborando según el punto 12.-
3 2 .- en procedimiento según se reivindica en los 

puntos 12 y 22, caracterizado porque'la masa fibrosa homogé­
nea regulada a valores pn de aproximadamente 2,5 - 4,5, se 
convierte por dilución con agía en forma fluida por ejemplo, 
con un contenido de sustancias secas aproximadamente de 0,5 
a 1,0%, con ayuda de una máquina ue fundir chapas para elabo 
rarla en nejas, se cortan estas últimas en tiras y éstas se 
tuercen después de humedecerlas para formar hilos.-

42.- Un procedimiento según se reivindica en los
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puntos IR a 32, caracterizado porque a los hilos y cuerdas, 
en el curso del proceso de producción, se les incorpora sus­
tancias adicionales, por ejemplo, desinfectantes/ emolientes, 
emulsiones de aceites o grasas, curtientes, solos o en grupos, 
al propio tiempo o sucesivamente, por ejemplo, con el agua de
dilución.

$R.- Un procedimiento según se reivindica en los 
puntos 12 a 42, caracterizado porque las estructuras produci­
das de las masas de fibra, como nojas, tiras, hilos o cuerdas, 
se someten a un tratamiento posterior, por ejemplo, con cur­
tientes, desinfectantes, o unos y otros.-

62.- Un procedimiento según se reivindica en los 
puntos 12 a p2, caracterizado porque para el curtido se emple­
an sustancias que no surten efecto curtiente inmediato, sino 
que posteriormente, se convierten a la forma curtiente, por 
ejemplo, por la regulación del o por reducción.-

7 2.- Un procedimiento de fabricar hilos y cuerdas
de colágeno.-

ial y como se na descrito en la memoria que antece­
de y para los riñes que se nan especificado.—

msta memoria consta de ocho hojas escritas a máquina
por una sola de sus caras.-

madrid,
1 .
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