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MBMORIA DESCRIPTIVA
paré soiieit&r
PAaTEBNTER DR INVBNCION
en
BEsrafa
yox VEINTR afios
& nOmbrg de UNITUBC 8. ;., entidad suiza, establecida en
14 Avenue 3e Saveoie, Vevey, (Vaud) Suiza, por:

"UN PROCEDIMIENTC DE PABRICACION, BN DOS
OPRRACICNES DE MOLDEC POR LO MENOS, IR
UN oBJETG DB SUSTANCIA PELASTICAN,
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¥l presents invsnio se refiere & un pro-
cedimisnte ds fovricmoidn, ea dvs operzciones de moldeo
vor lo menos, de un objate ds susisncla pldstica; carec-
terizado por el hecho de gue se inyecta sustancla pléati-

- 1 _‘.;‘.3‘



10

15

497785

ca en estado de fusidn en un primer mclde parz obtewer un
primer elemsntc censtitutive dgl objeto, se encaja dicho
eldmento er wn segundc molde que sirve para la conchcidn
de un segundc elemento constitutive de dicho objete, y se
inyecta suestancia pldstlos en estiado de fusidn en &k se-
fundo molde, solddndose el segundc elemento asf obtenide
8l moldearse ocon el primer olemmn&o; ,

Bl dibujo enexc mussira, & t{tulo de &jem-
plo, un objeto obtenido ror el citedc procsdimiente.

la figura 1l eg unna visia en corte,

Xs figura 2 es una vigta del cohjeto des-
puds de uns primsra operacién de moldeo.

Ea figors & eés un oorte dado por la linee
I-I da ia figura 2, ¥

Ia figura & 68 una viste en corte del mﬁlde
utilizsdo para lz segunda cperacidn de molleo.

8egin este procedimisnto, se introduce en.
un primer molde, por inyeccidn, sustancia plédgtica en fu-
8idn, y después del enfriamientc de la misma, se obtiens
el primer elemento del cbjeto dessado; date ae introduce
lusge en un segundo molde que llene parcialmente y cuyas
formea signe con exmctitud; une gegunda inyecoidn de sua-
tancia plédstice en fusidn asegura el moldec del segundo
elemento del objeto de gue se irata; esta matsria en fusicn
llene 8l esrecio vaci{o del sesundo me¢lds, y :viene a topar
ocr 6l extrsmo del primer elementc y se snelda &l mismo; an-

tonces no queda visible ningune hnella mparente de unidn
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gntre log elementvs. Hete procedimiento permite fabricar
de manera racicnal objletca de gran_longitua y de paredes
muy delzadae yprovistas en uno de euvs extremos de un en-
grogemiente tal como un paso dea tornille, we ocharnele
etc;; ademds ests procedimisnts Tsrmite guitar repide-~
mente del molde leg plezas delicadaa y complicadas.
Segin lo nstursleza del objets a moldear,
oY lo mencs tras coperaciones de 1nyececidn sucesivas de
sustancia en fusidn pueden ser necesarizs en tres moldes

diferentes por lo menos,

Bl color de la sustancia pldstice inysctada
yuede diferir de uxn melde a otro, lo cual yermite realizar
un cbjeto multlcolor;

El objleto revresentado en la figura 1 es un
tubo de embalsje con alerrs de pasc de tornille, gue
comprende une parte cilfndrica 1 de pared muy delgads,
gque termins en um hémbrc conocdnico 2 de gruessc relativa-
mente imporitante, pars gve le parte 1 congerve su forme;
eate hombro 2 tiens une parte cilfndrica & provisie de
un pase de tornillo destinadc a coopsrar con el roscado
de un tapdn 4. , ,

Bl tubo se reallza como sigue:

Ie parte 1 (figura 2) se obtiene por in-
yeccidn de un- sustencls pldetica en fusidén sn un meolde
rreviste &l efecto. Bsts parte 1 estd montada en la ca-
beza 5 de un punzdm 6 (figura 4); luege 86 encaja en su

molde 7" gque tlene un rebajo ecilindrico 8 ouyc didmetre
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corresponde al Ge la perte 1., la ocubeza § del ypunzén &
se utiliza pare formar & este dltime en la matriz 7 y
pare centrarle con relzcidn sl eje de esmte ﬁltima;
Entre l& cabeza 6 del punzén matriz 7 gue-
6 ds libre un egpaclio 11 utilizade pare dar forme & las
vartes 2 y 3, Xa matriz 7 estd provisia de ocansles 10 pare
Inyectar la materis & moldaa?;
Bl objeto moldezdo puede gnitarse fdcil-
mente del molde, ya qua lz matriz 7 estd compuesta 2e va-
10 rias partea;
‘ Come sustancis pldetica se puede utilizar
yollietileno, que se calienta y comprime y luego se intro-
dnce en les mﬁldes;
Beta solicitnd, gnue currgsponds & la pre-
16  sentada en Sulze el 15 de mayo de 1950, bajc el namero
56.442, 86 acoge & los bensficioe del artfonle 51 del vi-
gents Estaluto sobre Propiedazd Industrial;

-0~ HOTA -0~

Xos puntos de invenocidn prorie y nueva gue
£0 se presentan pare gue sesn objsto de egta Patente de In-
vencidn en Bspefie, por VEINTE sfics, son los sigunientes:

12, = tn procedimisnta de fabricacidn, en
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dos operzciones de moldeo por lo menca, de un objeto de
sustencia pldetica, carscterizade por el hecho de gue se
inyeote sustancia pléstica en eastado de fusidén en un pri-
mer molde para obtensr un primaer elemsnto constitutive del
cbjeto, se sncaje este elemento en un segundc molde gue
sirve pera la confeccidn de un segundo elemento oconati-
tusive de discho objeto, y se inyecta meteria pldstios en
estado de fuéidn en sl segundo molds, solddndose ¢l segun-
do elsmento asf obtenidc durante el moldes con el primsr
elemento;

22, - Un procedimiento segin se reivindiea
en gl panto l9, caracterizade wor el hecho de gne el ele-
mento introduolde #n el segundo molde sigue exnctemente
1z forme de éste;

39, - Un procedimiento gsegiin se reivindi-
ca en el punte le, caracterizade por el heche de gue pars
les diferentes inyecciones se ugan sustanclas de colores
diferentss. )

48, - Un procedimlente de fabricsoidn, en
dog opgracinnesg de moldec vor 1o mencs, de un cbhjets de
suStancla nidatiea,

Tal y ocome se hs desaritc en le Memoris
que antecede, reprasextiado en 3l dibujo que se acomypafia

¥y con los fines que se han egpecificado.

Bsta Memorie congta de olnco hojas eseri-

waarta, wGMAY 1951
P. &.

tas por una sols eara.
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