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correspondiente a une PATENTE DE INVENCIDN, por 20 afios,

a favor de D. JOSE MARIA RENE MENSE, de nacionalidad es-
pafiolag y domiciliado en HOS?iTALET (Barcelona), Avenida
Tomés Gimenez ne¢ 15, por: "PERFECCIONAMIENTO EN LOS PRO-
CEDIMIENTOS DE PABRICACION DE JERINGUILLAS PARA INYECCION,
CON CONOS METALICOS".

Ia patente que en esta memoria se describe recae
sobre un perfeccionamiento introducido en la fabricacién
de las jeringuillas utilizadas para lnyector medicamentos
que estaen dotadas de conos metélicos para fortalecer los
apéndices de vidrio en gue son asrmadas las agujas o0 raco-
res.

Desde hace bastante tiempo se venfa observando gue
las jeringuillas de cono metdlico existentes hasta ahora
en el mercado, presentan deficiencias notables y algunas
de ellas de gran importancia.

Entre los defectos més acusados se presenta el de
que al ser sometidas a su esterilizacién se desune o des-
rega el conc por no resistir la temperatura del auto-cla-

ve. Otras veces, en nimero muy considerable, esta separa-
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cién se produce al hervir la jeringuilla y en no pocas
ocasiones, el cimento 0 pegamento usado se elimina por
algunos sectores, saliendo el 1liguido, al efectuar la
presién para inyectar, por la parte posterior o base
del cono, ,

Pero el principal defecto observado es el que
respecta a la formacién de éxidos o reacciones al quedar
retenidas algunos liquidos, incluso el agua, en contac-
to con los metales constitutivos del cono con los cimen-
tos empleados para su unién, o bien al momento de inyec-
tarlos, por los cuales pueden ocaéionarse transtornos
orgénicos o, al menos, alteraciones nada beneficiosas
para la accién de los medicamentos.

gon el fin de orillar tales inconvenientes se
han hecho repetidos ensayos gue, por fin, cristaliza-
ron en lo gue constituye el objeto de esta invencién,
por la que se ha conseguido la mds perfecta unién de
los elementos cono metélico y apéndices, gque formasn un
s80lo cuerpo, sin posibilidad de retencién de liquidos
ni contacto del cono metdlico con ellos al efectuar la
inyeccién, por guedar el cono totalmente aislado del
conducto o paso de salida.

%2 invencién consiste en que el apéndice cilfindri-
co de una jeringuilla, en su fase inicial de acondicio-
namiento o foimacién del cono, es sometido a desbastado
para obtener un escalonamiento y apéndice cilindrico, en
cuyo apéndice se produce un segundo escalonamiento, guedan-
do el apéndice de este sesgundo escalén en forma tronco

cbnica de mayor longitud que el cono metdlico & aplicar

y de dimensiones y forma ajustadas exactamente al interior
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del elemento metélico.

Conseguido lo anterior, en la superficie cénica
resultante del apéndice y en la perimetral del escalo-
nemiento cilfndrico inmediato se practica un rayado,por
ejemplo: en sentido helicoidal,suave, 0 sea de escasea
profundided, en toda o en parte de tales superficies,

Asl preparsdas las plezas, el cono metdlico y la
Jeringuilla son sometidos a elevacién de temperatura has—
ta alcenzar una que oscile entre 400 y 500 grados & fin
de producir la mdxima dilatacidn y conseguida ésta el
cono metdlico se 2plica al sgpéndice de vidrio a presiédnm,
de jéndolos enfriar y por la contraccién del enfriamiento
queda efectuada la unidén sbsoluta del metzl sobre el
vidrio,

Une vez unido el cono, el vidrio saliente del
apéndice se desbasta en la forma que se desee, gquedando
as{ acabado el procedimiento.

Descrite suficientemente la natursleza del inven-
to y la forma de realizacién prdctica industrializeble,
debe aclararse que en el procedimiento son susceptibles
modificaciones de detalle, siempre que estes no alteren

la esencialidad de lz presente patente.
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Se reivindica como invencidén propia, & los efec-
tos de su explotacién con caracter exclusivo, en los tér-
minos que determina la legislacién aplicable:

12).~ "PERFPECCIONAMIENTC EN LOS PROCEDIMIENTOS DE
FABRICACION D JHRINGUILLAS PARA INYECCION,CON CONOS META-
LIcos®, caracterizado por que el apéndicé cilindrico de
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Ja jeringuille es sometida a desbastado sucesivo para
formar un escalonamiento cilindrico y a continuwacién

de este rebaje otro en forma tronco-cénica de mayor lon-
gltud gue el cono met4lico gue ha de soportar; practi-
céndose en el apéndice cébnico y en el escalonamiento
inmediato un rayado de poca profundidad, sometiéndose

a continuacién el cono metélico y, simulténesmente, la
Jeringuilla a elevacién de temperatura hasta alcanzar
una de 400 a 500 grados y lleger a une igualdad de ca-
lor en ambas piezas es introducido a presién el cono
metdlico en el apéndice del vidrio, dejdndolas enfriar
a fin de gue &l producirse la contraccién del metal di-
letado sobre el vidrio, formen una unién perfecta, desbas-
téndose, despues de frfo, el vidrio saliente del apéndice
por la parte anterior qi; cono metélico, en la forma que
se desee.

2% ).~ ®"PERFECCIONAMIENTO BN LOS PROCEDIMIENTOS DE
FABRICACION DE JERINGUILIAS PARA INYECCION, CON CONOS
METALICOS ™,

‘ La presente memoria descriptiva consta de cuatro
hojas, foliadas y escritas & mdquina por una sola de sus
caras, componiendo un totel de noventa y seis lfneas

inclufdas las presentes.

Madrid., 5 de mﬁyo de 1.951‘/—)
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