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La presente Memoria d escrip tiva  tien e  como f in  la  

declaración del ob jeto  sobre que ha de recaer e l p riv ileg io  

de explotación in d u str ia l y comercial exclusiva en e l t e r r i ­

to rio  nacional de un Modelo de U tilidad conforme a la  Legis­

lación  vigente en m ateria de Propiedad In d u str ia l, que, según 

expresa e l  enunciado, t r a ta  de un tapón roscado para juntas 

universales d eslizan tes.

La fin alid ad  del presente invento es la  de aportar 

un medio de unión de juntas d eslizantes entre elementos tubu­

la res  c il in d r ic o s , proporcionando grandes ventajas respecto 

a los elementos que actualmente son aplicados para e l mismo -  

f in ,  lo s  cuales generalmente requieren la  ap licación  de ú tile s  

de ap rie te  para e v ita r , principalmente e l dañarse la s  manos -  

a l  ser roscado.

En e fecto , e l  presente tapón ha sido diseñado merced 

a lo s  resultados de una s e r ie  de pruebas realizadas para d e fi­

n ir  tanto su forma como e l m aterial idóneo, dando por re su lta ­

do la s  siguientes c a ra c te r ís t ic a s  técnicas y funcionales:

Este tapón está  ejecutado por moldeo a p a rtir  de po- 

liam ida 11 u o tra  m ateria p lá s t ic a  de semejantes cualidades, 

que proporciona la  ventaja  de conseguir una pieza que aún es­

tando roscada en su alojam iento durante un largo periódo de -  

tiempo, es f á c i l  de desmontar a l  no e x is t i r  gripamiento por -  

oxidación, lo  cual permite ser emplazada en in sta lacion es a -  

l a  In terp erie  con absoluta g aran tía .

Igualmente, viene a re su lta r  una pieza que a l ser 

golpeada no produce abolladuras n i deformaciones que puedan -  

dañar l a  ro sca , eliminando totalm ente lo s  riesgos de b lo ca je .

Exteriorm ente, se ha prev isto  un nervado longitudinal 

de l a  su p e rfic ie , de sección redondeada, para ev itar dañarse -



en la s  manos a l  ser manipulado tanto en l a  operación de mon­

t a je  como desmontaje, en l a  embocadura se ha previsto  un an i­

l l o  o reborde en evitación  de fisu ras  por golpes, así como — 

abocardamientos por excesiva presión.

5 . El f ile tea d o  de l a  rosca se obtiene en la  misma fa ­

se de moldeo por inyección , proporcionando a l a  misma una ru­

gosidad su p e rfic ia l que permite un mayor contacto y una mejor 

seguridad en e l  roscado, a l  mismo tiempo que se obtiene un -  

acabado uniforme de l a  p ieza .

10 . En d e fin itiv a , suple satisfactoriam ente a las  piezas

de choque de h ierro  o acero convencionales, tanto en calidad 

como p recio .

Con e l  f in  de f a c i l i t a r  l a  in terp retación  más exac­

ta  del objeto sobre que ha de recaer e l  presente p r iv ile g io ,

15 . en e l plano adjunto complementario de e s ta  exposición, se re ­

presenta una forma p rá c tica  para la  rea lizac ió n  in d u stria l y 

únicamente a t i tu lo  de ejemplo y , por consiguiente, sin  carác­

te r  exhaustivo sino meramente inform ativo.

En dicho plano:

20. La fig u ra  1 , representa una v is ta  en alzado semisac­

cionado de un tapón según l a  invención.

La fig u ra  2, corresponde a un d eta lle  según la  sec­

ción 11-11 del cuerpo.

En la s  mencionadas fig u ra s , la s  referen cias corres-

25. penden:

1 .  -  Tapón.

2 .  -  Boca roscada.

3 .  -  Boca de paso.

4 .  -  Reborde volteado.

5 .  -  Mervado e x te r io r .
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6 . -  R esalte in fe r io r .

E l objeto que se  preconiza comprende un tapón (1) 

realizado por moldeo de poliamida 11 preferentemente, segdn 

sistem as de inyección convencionales, dándole una forma c i l in  

d rica , para determinar una boca roscada (2) y una boca de paso

(3) enfrentadas, con l a  p articu larid ad  de que e l file tead o  -  

de la  rosca (2) se obtiene en e l  mismo proceso de moldeo, — 

por lo  que se crea una rugosidad su p e rfic ia l que permite un 

mayor contacto y mejor seguridad en e l roscad o ;la  longitud -  

de l a  porción roscada (2) viene a ser aproximadamente la  mi­

tad de l a  a ltu ra  de la  p ieza (1 ) .

La boca de paso (3) queda definida por un reborde -

(4) volteado hacia e l  in te r io r ,  de modo que determine un ani 

l i o  de refuerzo en la  boca ( 3 ) .

Exteriorícente, se ha prev isto  un nervado longitudi­

n a l ( 5 ) ,  de sección sem icircu lar, a l  ob jeto  de obtener unos 

re s a lte s  que f a c i l i t e n  e l  ap rie te  de l a  p ieza (1) sin produ­

c ir  m olestias, a l  carecer de a r is ta s  v iv as; dicho nervado (5) 

queda lim itado en su base por un lig e ro  r e s a lte  in fe r io r  (6) 

que a l mismo tiempo refuerza l a  boca roscada (2 ) .

D escrita suficientem ente la  naturaleza del invento, 

a s í como un ejemplo de rea liz a c ió n  p rá c tica  del mismo, so la ­

mente cabe añadir que en dicho ejemplo es posib le introducir 

cambios de m aterias, formas y disposición de sus elementos -  

siempre que ta le s  a lteracio n es no supongan variación sustan­

c ia l  en e l objeto reivindicado.

El s o lic ita n te  se reserva e l derecho de extender es­

ta  demanda a lo s  países ex tran jero s, reivindicando la  misma -  

prioridad de la  presente s o lic itu d , a l  amparo del Convenio — 

Internacional para l a  protección  de la  Propiedad In d u stria l.30
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N O T A
B1 Modelo de U tilid ad  que se s o l ic i ta  por veinte -  

años para Espada, de acuerdo con la  vigente L egislación , de­

berá recaer sobre: "TAPON ROSCADO PARA JUNTAS DESLIZANTES",

según la s  c a ra c te r ís t ic a s  esen cia les de las  sigu ientes: 

R E I V I N D I  P A C I O N E S

I B .-  Tapón roscado para juntas d eslizan tes, carac­

terizado porque comprende un cuerpo c ilin d r ic o , obtenido — 

por moldeo de materia p lá s t ic a  adecuada, preferentemente po- 

liam ida 11, dotado de una boca roscada y otra de paso, la  — 

cual queda lim itada coaxialmente por medio de un reborde - -  

volteado de refuerzo; exteriorm ente, l a  su p erfic ie  c ilín d ü - 

ca está  dotada de una pluralidad de nervios longitudinales 

de sección c il in d r ic a , lo s  cuales quedan lim itados en su -  

base por un re sa lte  in fe r io r  externo de la  boca roscada, cu­

yo file te a d o  h e lico id a l in terno  presenta una rugosidad su­

p e r f ic ia l  que proporciona un mayor contacto y seguridad en 

e l  roscado.

2B .- "TAPON ROSCADO PARA JUNTAS DESLIZANTES".

Según queda sustancialm ente d escrito  en l a  presente 
Memoria que consta de cinco h o ja s , e s c r ita s  a máquina por —
una so la  cara y acompañada de d ibu jos.

Madrid, ¿  ' t '-h  R / j

INDUSTRIAS MECANICAS RUEDARSA,S.A.
P .P .
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