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o

‘molde, para obtener la chpsuls v otro molde, de formafﬁefin;'

Ixs*fEuc:L'olg"? (08
por “UN PROCEDILTMIO, CCI LUS DISPOSIZIVOS CORRESPONDIENTES,
PARA TaA ODTWICION DE DODLILAS ¢ CUERPOS IUECOS SIMILARES, ME
DIANTE SOPLADO", a favor de Don fduardo lliralta Seix, de na

cionglidad espalliola, rssidonte o Barcelona, calle de Gomis,

nﬁ.mo 40- :
. : nUCCON
aeLA TEPRO
- uaFiC10 03‘9‘““,” ‘
B i

HEHOLTIA DiSC.IFLIVA

Lz presente invencidn se refiere a un procedimienty,.

'

con los dispositivos corwesvondicnies, para le obtencibn de
bhotellas o cuerpos sinilares, uedianbe sonlado.

lifs concrevamente, la invencibn es aplicable a aqa@f;_.
llos cuerpos huecos, construfdos en resina artificial termﬂéiV'
plistica o materiﬁl ginilar, cuyos cuerpos, despuds de su q§ ﬁ
tencibn, resultan con cierts elasbicidad o)plasticidad, o bie -
quedan endurecidos, sesin sea ol materiazl que se ub 11Lce.;4¢ 

La invencibn comprende dos fases sucesivas, en la pri
mera se obtiene, por inyeccibn, una chpsulu sobre punzdn de

e

forma y, en la segunda, este punzdn pasa al Lolde y sirve co

el

L sopludo.

@]

mo medio de insuflacibn paru
Pars realizar cstbe proceso exisle, pues, un primer

o

tiva, en el cual puede colocorse el punzbn con la oipsu
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nectado este punzbn con sl =ire o presibn.
a la pre-

gsente nenoris ung 1hnirs s repre-

sentado un caso ds reslizacilbn, cue se cita Anicamente o titu
lo de ejemnlo.
Bn el dibujo:

la figurs 1@

iy en geceidn longitudinal, el
conjunto de punsdn y molde pzmiv la formacibn de la chpsula, y

seceibn, la disposi-

cibn del punzbn’ en el nolde doatiinitivo, antes de la insuifla=-
cibn del aire, y

la Tigura 2% wnesiry ol conjunio de la figurs 28, deg
puds de cfectunda la insusl. cib:, qacdandb la botells o simi-
Bar ya en su forma final.

En la figura 1% se detulle, ei -l-, el dicpositivo de
Tije clbn de la posicibn del vanuwdn en el molde corrado; en -2
g8e ilndica la disposicibn »nar: lu Toimscibn de una pestailay el
punzdn lleva, en su interior, wi vAlvuls de cicrre aatoﬁgﬁian
-3= que, guucue sea de Luello, ducds ser acclonada fuouitéﬁi~

:

venenie desde el eiriorior, slurgendo el vistago de la nismg.

stlco se indica aen

N

o

La chpsuls fowmoods en noderisl pl
A

~4=-, cuyo materisl dienc enisrzd: por inye 2ceibn a Gravbs de la

poq&illa ~h=3 esle Matégigl Litie pars exbenderse el gupacio
que resulta ecutre el molde prziiio o 2b =i- v sl punsbn —7-.
In la figura 22 se debtulla la chpsula sobre punzdam,
obturundo la cubocadurs dol wolde deviniitivo =0-, cuya obiuryg
cibn es logruda sor la compreziln de la pestaily —2-, logrindo

&

5e &Si Wy clerre @8STGllCG.

an la figura 282 se detolle la entrada del alre de in

suflacldn, que se distribuye por la cabosa del punzdn ¥ actla

'
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20.

’
conbra la capsulsa,

antes de abrir
rioxr,.

De lo expuszsio
te en un nolde partid

las paredes de eslbe wmolde,

molde se coloca un

sar por el gollete de

Endoly dlesar v oe
L2
B pureces interio

del cuerso del punt
dm

cde terminads la op

el molds se descar

que, sl
o nb, vora hacer 1

suitelentenent

puisbn cilindrico o nbd

xpansionarse, hasta
res del molde -=8-,
z01. L pestala res

erscibn,

ga la presibn inte-

dispositivo, consig-
a chpsula, siendo
& griesasi en este

y Dero cupus de pa

a bouellu. Dsto punzbn es hueco y 1lle

va en su exbtremno unse vilvula e dnpide p

1a nateria plhstica;

cuando sea

Al lado de estc molds

rioc con el
un tismpo.

tiva & la pieza.

Los dos moldes, el de La

de estar digpusstos
de ser
hacer chkpsulas, o.en e

similares y so

breeciso, po

Lete segund

1%
o

anterior, de

o

|
ade

vor el coitrario, es

o dar poso al alre

se ghusca o

maneis: Yue e abr

molde o3 el que d

chpsula

de irccor bobellas

ernelre en su interigr
te vilvula se abriri
comprimido. ;
Gro, partido, golida
en y clerren aubos a

ara la forma defini

vy el de la forna,. han

Para reciblyr el mismo pansbn. Bl punzbo kb

capas de colocarsc, wltermativamente, en el molde de
’ ’ .

O CueIpPOs nuecos

nallerd coneciudo con el dispositivo de aire

a presibn y provisto de unu vilvula para su gobierno.

Tanbibn fendrl disposicibn pard ser movido y

do en el sentido axial

81 ciclo de brubsjo ticue

operaciones:

12,.- Dispuesto on molde en une miquina de

plhsticos, preferentemenbec autombtica; se prepara de

’

conttra ol nolde.

lugar s

presiong

ezin las siguientes
inyectar

forma
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que, al iniclar el ciclo, cerruwico los platos de la nhquina

¥s respoctivarente, los molces, el punzdn hueco guade deniro
del molde de hacer chuiules y que, al inyecctur, se elabore
una chpsula.

28 ,~ Uraivcurrido W $lcapo regulable, se abren los
moldes, y el punzbn husco, con lo wmateria plhstica alin ca-
iienﬁe, adherida a &1, sc soousliads al molde de hacer la pie
za definitiva,

8

vy 2 ¢
32 . P T
= g ualJlLLL,u‘iGJ.:UU S50
™

icrran los moldes y se presions

[

axialmente el punzbn aveco convra ol molde de Torma. ,

42e= Se da pago al aize o presibn, el cuazl pasa a tra
vés de lo vhlvuls y obliza & 1o nateris plistica afin caliente,
a dilavarse y tomar la form: del recipiente. Se deja enfriar’

lo suficiente psra que lo forr: de la pleza fabricuads sea es

dolo en couunieacibn caon la

atnbsfera.

4.~ Se abren Tos moldos ¥ se expulsan las plezas por

un nuevo soplado o dispositivo de expulsibn, retornando el pm

+

zbn hueco o la posicibn iniciul.

Lg invencibn, dentro de su esencialidad, podrh ser
llevada a la prhctica en otrus Tormas de realizacibn que di-
fleren en devalle de le indicedas u titulo de ejemplo, a las
cuales alcanzarh igusliente Lo proteceibn que se recaba- Po

drf, pues, realizarse com log cdios ¥ aparatos mbs gpropim
[

dos, con el orden operautorio if
quedar todo comprendido denitro del essplritu de las reivindi-

cacliones.
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Hecha la descripeibn dcl presente invento, se decla-—
ra como nuevas y de propis invencibn, las 31ba131tes reivin-
dicaciones:

l8,.- Un procedimienso, con los dispositivos correspon
dientes, parw lg oblencibn ds Lolellos o cuerpos huecos simi-
lares, wedisnte soplado, coraciorizado esg eﬂciulmente‘por el

hecho de que las botelias v ocazepos huecos sinilares, obieni-

™
0}

dos en material plésitico, sc fubrican siguiendo un proceso

gue comprends Ung primerus fuge de formacibn de una clpsula

de material plhstico sobre Hwizbn, en molde adecuado, y una
segunda ¥ase, congistente en rebizar el punzbn con la chpsula
afin caliente e introducirlo e oitxro molde de Forma definiti-
vay, en cuyo molde este punsbn clcetla obturacibn axial, come
prendiendo ol roferido nunudn nedlos para la insuflscibn, a
través de su cuesrpo, dv alre & presibn y vhlvula para la sali
da o paso de este alre, cuya vilvule ez auitonbbicz v, ademhs,

puede ser mens judu pobestulive:

ante deasde el syxberiox

22, Un procedliicnso ceglin la unterior reivindica-
cibn, en el gue, los disnouitivos para su realizacibn consig—
. ' - - K -
sen en un au*'bn, cilindrico o ub, pero cupsu de pasar por el

gollete de la bovells o similar, cuyo’panzbn’lleva en su ex

tremo una vilvala gue Zupide cue penetre oo su interior la

s

mgteria pléstica de inreccib. ., o cuya vilvuls, por el contra

- . .

rio, tiene fucilidad puora ebelirse hocla fuera, para dor paso

t

al zire comprimide de insuilucibi,
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15.

20.

25.

3C.

32 e~ Un procedimienio we tn lo reivindicaceibn 1%, en
el que, como conplencnito del puunwbn de noldel de 1n chpsula,
sxiste un molde poriico o nb, _uc deja «lrededor del punzbn,
egpacio para la formacibn de 1. chpsule v una sons anulsr en
la enbocadura, para FTormer wils Decteic de obturacibn. |

48 .= Un procediniento vejln la reivindicacibn 12, an
el gue, el nmolde, de forﬁa dodiniiive, e halla al lado ¥

en comexidn con la aperituru el nodelo de la chrsuly, siendo
este noldc partido, y cuyus peicdes interiores Tormen el 14
mite de expansibn de lo najteris plistico sl sex insuilada,
dando esl ls Torma Fingl al cbloho,

58 .= Un procedinpicnio wesfin laos reivindiceciones ane-

e lugar, wcoplando el

Teriores, en sl due, ¢i DroCeno
punzdbn 2l primer molde, volifiiowe de resalite de Fijacibn
adecuado, e iluyectundo ¢l meiterizl plistico para‘elaborar 1la
cépsala‘inicial; estc vunsba, con la chpsula adherida y aln
caliente, se traslaeda 2l molde do hacer lg forma definitiva,.
cerrando este molde y presionando axialﬁente el punzbn contra
1z boca del mismo, obbteniéndose una obturacibn esbenca pare
la formmcibn y expansibn de uns pestaila iniciada al obtener
la chpsula, cuya pestafia queda ahora entre punzbdn y molde, -
dando paso seguidamente al aire a presibn, el cual hace ex-
pansionarse al meterisl plastico, separfindolo del punzbn y
adapthlndole firmemente a lss pmredes del molde, se deja en-
friar, se‘ evaclia el aire y se desmoldea.

68,~ Un procedimiento, con los dispobitivos corres-
pondientes, para la obtencibn de botellas o cusrpos huecos
similares.

Seglin se describe y reivindica en la presente memoria
que consta de seis‘ hojas y trés liminasde diﬁujos.

Mgdrid, & 4 de mayo de 1951.-

Petro
uME ISERN MIRALLES

gfthgﬁéﬂwff:,wi:\;“;:lb —
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