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M O D E L O  DE U T  Í*"ÍTÍ*D A D"

por veinte años,

Para todo e l territo rio  español, por " APARATO PARA HACER 

TERMINALES, UNIRLOS A CABLES Y/O UNIR CONDUCTIVAMENTE IMS 

CABLES " ,  cuyo priv ilegio  se so lic ita  a favor de la  entidad 

nacional MECANISMOS AUXILIARES INDUSTRIALES, S .A ., s ita  en 

VALLS (Tarragona), Avda. Generalísimo, na 6.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Este Modelo de Utilidad se re fie re  a un aparato para hacer 

terminales,unirlos a cables y/o unir conductivamente dos cables.

Hasta la  fecha se han utilizado grapas metálicas o dispo­

sitivos sim ilares, para coneotar conductivamente dos cables 

paralelos remaohando o curvando las  grapas o dispositivos 

sim ilares, alrededor de los cables y ha sido una costumbre 

normal adosar unas orejetas terminales con extremos grapables,
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que pueden utilizarse para conectar las orejetas a uno o 

varios cables de una manera análoga, o, en su caso, a un 

borne.

Las conexiones del tipo que acabamos de describir esta­

ban construidas oon una t ira  plana hecha en una prensa mecá­

nica habiendo dejado la  prensa un cordón de elementos simi­

lares a grapas conectados integralmente. Estos elementos 

se cortaban individualmente del cordón y se remachaban a lre ­

dedor de los oables que se iban a empalmar, en un aparato 

de empalmar independiente y situado a cierta distanoia de 

la  prensa mecánica.

El cordón de elementos tenían que bobinarse para su alma­

cenaje antes de u tiliza r lo  en e l  aparato de empalmar y ha­

bía que tener mucho cuidado para impedir que e l oordón o 

los elementos individuales se deformaran a l  enrollarlos 

para que no se agarrotara despuás e l  aparato de empalmar.

E l objeto del presente Modelo de Utilidad es un aparato 

que acepta una alimentación de cable o t ira  enrollado pre­

viamente de sección transversal unifoime, que conforma e l 

material alimentado en conexiones individuales y que empal­

ma cada conexión, tan pronto como queda oonformada, a uno 

o varios oables cuyos diámetros pueden ser extremadamente 

pequeños, por ejemplo 0,001 pulgadas, que son los conducto­

res que se utilizan  en los circuitos electrónicos miniatura.

Con estos y otros objetivos a la  v ista , se apreoiará 

que e l Modelo de Utilidad preconizado es un aparato para 

conectar conductivamente dos cables cuyos elementos operantes 

están montados en un soporte o estante común, normalmente



estacionario. Estos elementos in&Iúyen una matriz fá c i l ­

mente acoeeible, de montura f i j a ,  cuya cavidad tiene la  

configuración por lo  general de una U, para que tenga una 

pared in fe rio r arqueada cóncava y un lado abierto en d i­

rección transversal a dicha pared. Un martinete se mueve 

hacía dentro y hacía íbera de la  oavidad a travás del la ­

do abierto de la  misma en la  dirección antes mencionada.

Una cara del martinete, opuesta a la  pared in ferio r de la  

oavidad de la  matriz es tambión arqueada y cóncava, y los 

ejes de curvatura de la  cara cóncava del pilón y de la  pared 

de la  oavidad se extienden en una direcoión c omún.

Un fa lso  yunque se mueve en la  dirección de los ejes en­

trando y saliendo de una posición de funcionamiento, en la  

que está espaciado en la  trayectoria del martinete de la  

matriz y tiene una cara empotrada que sigue una dirección 

alejándose de la  matriz. Dos á t ile s  de curvar montados en 

los lados opuestos de la  trayectoria del martinete se mueven 

conjuntamente en un plano transversal a los ejes antes men­

cionados, aceróandose y alejándose de las posiciones respec­

tivas continuamente adyacente a la  matriz.

Las puroiones extremas secuenoiales de un alambre plano 

o t ira  de metal, son alimentadas segón e l  plano transversal 

mencionado a travás de la  cara empotrada del yunque en la  

posición de funcionamiento de este áltlmo por medio de un 

mecanismo de alimentación y se cortan del resto de la  

cinta, por la  acción de unos dispositivos de cizallamien- 

to situados en uno de los á t ile s  de curvar y en e l soporte 

estacionario cuando los á t ile s  se mueven hacia la  matriz,
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eatando loa ú tiles espadados suficientemente entra ai 

para re c ib ir  e l yunque y e l martinete entre e lloa.

E l martinete, e l  yunque, loa ¡¿tilea de ourvar y e l me- 

caniamo de alimentación aon actuadoa en un orden regular 

por un motor común para formar una conexión y para grapar 

la  conexión alrededor de loa cablea en la  cavidad de la  

matriz, eatando abierta la  cavidad en la  dirección del eje 

de curvatura de au pared in fe rio r para que tengan acoeao 

a e lla  los cablea que ae van a conectar.

Otras características de este Modelo de Utilidad podrán 

apreciarse en la  siguiente desoripoión detallada de la  confi­

guración, haolendo referencia a loa dibujos que ae adjuntan 

en loa que corresponde au figura  1 a una v ista  en alzado an­

terio r del aparato.

La figu ra  2 ilu stra  loa ú tile s  de configurar y elemen­

tos asociados del aparato de la  figura 1 , mostrándolos en 

perspectiva, tomada desde la  parte posterior del aparato, 

la  figura 3 ilu stra  un detalle del dispositivo de la  figura  

2 , en alzado la te ra l, la  figura 4 ilu stra  algunos de loa 

útiles de configurar de la  figu ra  2 y una t ir a  de metal o 

alambre plano cogido por loa ú t ile s , siendo la  v ista en 

parte seccional y en alzado anterior y estando realizado 

a una escala mayor que la  de la  figura 2 , la  figura 5 es 

una v ista  fragmentada de la  t ir a  a que ae hace referencia 

en la  figu ra  4 , despuás de una etapa in io ia l de la  operación 

de configurado, la  figura 6 i lu s tra  una conexión hecha 

de la  t ir a  por los ú tiles de la  figura 2 , en una v ista  en 

perspectiva, la  figura 7 ilu stra  un grupo de los útiles de



5

10

15

20

25

5

oonfoxmar de la  figu ra  2 , lis to s  para grapar la  conexión 

de la  figura  6 alrededor de dos cables a conectar, La f i ­

gura 8 ilu stra  parcialmente e l  dispositivo de la  figura 7 , 

después de terminada la  operaoión de grapado y la  figura 9 

muestra los cables conectados conductivamente mediante 

una conexión, visto en perspectiva.

Refiriéndonos ahora a l  plano en detalle  e inicialmente 

a la  figura 1 , se aprecia un bastidor ( 10) que soporta los 

elementos de funcionamiento del aparato ilustrado y cuya 

oara in fe rio r normalmente horizontal se apoya sobre un 

banco o mesa de trabajo dibujado en guiones. Un motor eléc­

trico  ( 11 ) montado encima del bastidor ( 10 ) se controla me­

diante un interruptor ( 12) ooneotado a una caja de mandos 

(13) montada en e l bastidor (10). Una oorrea o banda (15) 

relaoiona e l  motor ( 11) con la  polea de entrada de un con­

vencional embrague de una sola vuelta (14).

E l interruptor de pedal (16) esté ooneotado a l  solenoide 

de disparo del embrague (14) a través de la  caja de mandos 

(13 ), de una manera convencional para oonectar e l eje de 

salida (17) del embrague, a la  polea (14) cuando se cierra  

e l interruptor (16).

Un carrete ( 18 ) soportado en e l bastidor (10) lleva  una 

t ira  enrollada (19) ouyo extremo lib re  es guiado sobre una 

placa guía ( 20 ) arqueada y entre dos levas de alimentación 

idénticas ( 21) hasta un tubo de metal ( 22 ) que lo  conduce 

a la  zona de configurado y empalmado del aparato. Una matriz 

f i j a  (23) esté montada sobre e l yunque (24) que puede ajus­

tarse en e l  bastidor ( 10) por medio de un husillo  (25) y sus



correspondientes tuercas. La matriz (23) está descubierta 

a su alrededor, habiendo auficiente sspaoio oon amplitud 

para acomodar incluso elementos de circuito voluminoso que 

deban empalmarse a los cables.

5 Cada leva de alimentación ( 21 )  está montada en un eje

( 26 ) y tiene una cara de leva arqueada circularmente (27) 

centrada en e l eje del giro del e je  ( 26 ) y con una amplitud 

de aproximadamente 903.

Una ranura ( 26 ) que se extiende desde e l extremo de la  

10 cara de la  leva (27) aproximadamente a lo  largo de la  cuerda 

de la  cara introduciéndose en e l  cuerpo de cada leva ( 21 ) ,  

confiere cierta elasticidad a la  parte de la  misma arqueada 

circulaimente.

Los ejes (26 ), están connotados entre s i  y con é l eje 

15 de salida del embrague (17) por medio de un tren de engrana­

jes, del cual sólo un engranaje de dientes rectos (29) en 

e l eje (17) se indica en la  figu ra  1, y que hace g ira r los 

ejes (26) una vuelta en direcciones opuestas a l cerrarse 

e l interruptor (16). Los to rn illo s de ajuste, tampoco v i -  

20 sib les en e l plano, permiten e l  regular la  posición angular 

relativa  de las levas ( 21 ) en los ejes (26).

Las levas alimentan la  t ir a  (19) haoia e l tubo (22) en 

tanto que las oaras (27) de la s  levas cooperan a agarrar y 

so ltar la  t ira . La longitud de las partes cooperantes y 

25 la  longitud correspondiente de la  t ira  (19) que alimenta 

e l tubo ( 22 ) durante oada revolución del eje (17) puede 

regularse y en consecuencia la  longitud de t ira  suministrada.

La figura 2, muestra los titiles de configurar que convier­

ten e l alampe o la  t ira  (19) en una serie de oonexiones, y
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empalma cada conexión a loa oables introducidos en la  cavi­

dad de la  matriz (23). Un eje ax ia l (30) ae proyeota excéntri­

camente deade e l engranaje (29) iluatrado en la  figura 2 

en líneas de puntos y que puede apreciarse mejor en la  f i -  

5 gura 3* Dos b ie las (31 y 32) giran libremente sobre el

eje ( 30 ) y en los respectivos pasadores (33 y 34 ) en las  

poroiones extremas de dos correderas superpuestas alargadas 

(35 y 36). Estas correderas son guiadas longitudinalmente en 

una ranura del bastidor de la  máquina ( 10) normalmente oerra- 

10 da poruña tapa ( 43 ) ( f i g . 1 ).

Cuando e l engranaje (29) da una vuelta, las correderas 

se desplazan longitudinalmente una vez, de modo recíproco, 

la  corredera más larga (35) lleva  dos barras alargadas 

o pisones (37) y (38). Un pilón aplanado oblongo (39) en 

15 funciones simultáneas de vástago, se proyecta longitudinal­

mente, según la  oorredera ( 36 ) dentro del oanal de guía 

que forman los pisones (37 y 38 )  que funcionan además a modo 

de útiles de doblar, como puede apreciarse en la  figura 4.

La oara terminal de ataque fren ta l (40) del pilón (39)

20 está arqueada y c ilindrica  y cóncavamente*

E l pilón (39) se mueve alternativamente entrando y sa­

liendo en la  matriz (23) durante su movimiento longitudinal.

La matriz (23) tiene la  configuración aproximada de una 

U alrededor de su cavidad, que tiene a l  fondo arqueado y cón- 

25 cavo, junto a la  cara de ataque frontal del martinete, como 

se describe con más detalle más adelante. La matriz es 

desmontable, pero está afianzada a una ranura (41 ), del 

yunque (24) por medio de to rn illo s  (42).



Un fa lso  yunque (44) va montado sobre e l bastidor (10) 

por medio de un pasador de pivote (45) y va orientado a l  

sesgo, por la  acción de un potente muelle de compresión 

heliooidal ( 46 ) hacia una posición de funcionamiento en la  

que una cara empotrable (47) ae dispone sobre una parte de 

pala relativamente estrecha del yunque, lleva  una dirección 

opuesta a la  matriz (23) y junto a la  cara de ataque frontal 

(40) en la  trayectoria del martinete.

La parte en forma de pala del fa lso  yunque (44) tiene tam­

bién un espolón inclinado y oblicuo (48) contiguo a 

la  cara empotrada (47)* Está dimensionada de forma que 

encaje en e l canal guia entre los á tile s  de curvar ( 37 ,38 ) 

con holguras respectivas no significativamente mayores que 

e l espesor de la  t ir a  19* E l movimiento del fa lso  yunque 

(44) más a l lá  de la  posición de funcionamiento debajo del 

muelle impulsor ( 46 ) se evita mediante e l acoplamiento de 

las respectivas caras vertíosles del yunque y de las  falsas  

correderas (37 y 38 ) .

La t ir a  (19) que alimenta a lo s  ótiles de conformar, a 

travás de una ranura (49 ), de un bloque guía (50) normal­

mente montado en e l bastidor ( 1 0 ) en una posición f i ja ,  

pero ajustable por medio de uu to rn illo  (que no se ilu s tra ),  

que pasa a travás de una abertura acolisada (51) del blo­

que guía (50). Una cara cortante del bloque (50) que corta 

e l extremo de la  ranura (49) tiene unas nervaduras y unas 

ranuras alternadas (52) que acoplan en las  ranuras y en las  

nervaduras del pisón (37) a efectos de guian con preoisión 

áL movimiento longitudinal de la  corredera ( 3 5 ) y de los
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pisonea (37 y 33)*

La ranura (49) está interrumpida hacia ahajo por una 

inserción ( 53) en e l  bloque (50) que se describirá non 

detalle más adelante.

Un tope )54), está espaciado de los pisones (37,38), 

en dirección opuesta a l bloque gu ía )50) y es ajuatable 

en la  dirección del movimiento de la  t ir a  en un soporte 

ahorquillado (55) montado estacionariamente sobre e l  bas­

tidor ( 10) .

E l tope (54 ), puede asegurarse en su posición ajustada 

por medio de un to m illo  (5 6 ), que pasa a travás del a la  

del soporte (55) y una ranura alargada (57) del tope.

Un desbastador (58) que se ha emitido en la  figura 1 

por razones de claridad, está montado giratoriamente sobre 

un soporte ( 59) sujeto, pero desmontable, a l  bastidor ( 10).

Una ba llesta  fuerte (60) desvía e l desbastador en sentido 

oontrario a las manecillas del ráojiaoia la  posioión que 

se vá en la  figura 2. Estando amado e l aparato, una por- 

oión cortante de la  matriz (23) es recibe en una ranura 

guía (61) del desbastador ( 58) y una cuchilla en forma de 

gancho (62) en e l extremo lib re  del desbastador (53) está 

situado detrás de la  cavidad de la  matriz (23) y encima 

de la  pared in ferior de esta última, de manera que un ca­

ble introducido horizontalmente en la  cavidad desde e l fren­

te de la  máquina y proyectándose hacia atrás desde la  cavi­

dad, se reciba bajo la  cuohilla (62).

E l funcionamiento del aparato arriba de corito y los de­

ta lle s  estructurales adicionales se describirán a continua-



ción, haciendo referencia a la s  figuras 4 a 8 .

La t ir a  (19) oonforme se muestra en la  figura 4, se alimen 

ta por tanto a travos de la  ranura o canal (49) en e l bloque 

guía ( 50 ) hasta e l  tope f i j o  (54)*

Las levas (21)tienen por fina lidad  dar un exceso de lon­

gitud a la  t ira . La t ir a  (19) se pandea ligeramente después 

de chocar contra e l tope ( 54) y vuelve a su disposición in i­

c ia l  después de que las  levas ( 21)  la  suelten.

La cara empotrable (47) d e l& lso  yunque (44) (o cara tope) 

está alineada en un plano común con la  cara expuesta de la  

inserción ( 53) en la  ranura ( 49 ) y e l ú t i l  de curvar o fa lsa  

corredera ( 47 ) se mueve para acoplar con la  porción de ataque 

de la t ir a  inmediatamente despuás de que la  última ohoca con 

e l tope ( 54 ) ,  de forma que e l pandeo se lim ita a la  porción 

de la  t ir a  que queda fuera de la  propia estación de funciona­

miento.

E l pisón (37), tiene un borde cortante saliente (63).

Cuando la  corredera (35 ), se mueve hacia la  matriz (23) 

en la  dirección de la  flecha en la  figura 4, e l borde cor­

tante (63) primero curva la  t ir a  (19 ), que queda sin apoyo 

entre e l  fa lso  yunque (44) y la  inserción (53 ), curvándola 

sobre e l extremo anterior (64) de la  inserción (53) y f in a l­

mente corta y separa urna porción del restode la  t ira  (19), 

como se ilustra  parcialmente en la  figura 5.

E l borde de ataque transversal de la  t ir a  (19) y e l borde 

de salida de la  proión ( 65) se curvan en arco fuera del plano 

definido por la  cara de empotramiento o tope (47).

E l segundo y cada siguiente porción (65 ), tiene unos bordes



transversales de ataque y salida (69) parcialmente redondea­

dos o curvados en arco. Debido a la  adecuada configuración 

de los ú tile s  cortantes (63 y 64) los bordes transversales 

(69) quedan dentados o festoneados.

Inmediatamente deapuás de cortar ta les porciones, las ca­

ras in feriores de los pisones ( 37 , 3 8 ) encajan a tope en la  

porción 65 y se curvan sobre e l fa lso  yunque ^44 ).E 1 muelle 

( 46 ) es suficientemente fuerte para impedir e l  movimiento 

del fa lso  yunque bajo los esfuerzos transmitidos por e l ¡ma­

te r ia l relativamente blando de la  porción cortada (65)* No 

obstante, e l endurecimiento del material de la t irá , que se 

curva a lo  largo de los bordes de la  cara del yunque (47) 

hace que la  parte central de ta l porción, asuma una confi­

guración arqueada y convexa alrededor de un eje de curvatura 

perpendicular a l plano de la  figura 4. La pieza de conexión 

( 66) ,  formada por la  etapa de curvatura se ve en la  figura 6. 

Se mueve hacia afuera del canal guía entre los ú tiles de cur­

var (37,38) por medio del pilón ahora descendente (39) y s i  

fa lso  yunque ( 44) se pivota a s i fuera de su posición de funcio 

namiento y fuera de la  trayectoria del martinete conforme la  

conexión ( 66) se desliza sobre la  cara de levas (48) del 

fa lso  yunque.

Las caras de curvatura de loe pisones (37 y 38) finalmente 

haoen tope contra la  mattiz (23) y la  pieza de cone3d.ún ( 66) 

y se desvian por la  aoción del martinete ( 39 ) ,  en la  cavidad 

que se ve en la  figura 7. La cara frontal de ataque (40) del 

martinete ( 39 ) lleva  dos nervios dispuestos simétrica y para­

lelamente y pe rpendioularmente a l  plano de la  figura 7, pero
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no se extienden en toda la  longitud ax ia l de la  cara (40).

E l contacto in ic ia l de la  cara frontal de ataque (40) con 

la  pieza de conexión ( 66) y se lim ita aJLoa nervios (67) con 

lo  que la  fuerza del pilón descendente se concentra in io ia l-  

mente sobre una porción superfic ia l pequeHa de la  porción (65)* 

La cavidad de la  matriz (23) que tiene una sección trans­

versal uniforme se abooarda ligeramente hacia la  parte abier­

ta conjuntamente cubierta por los pisones (37 y 38 ) y e l 

pilón (39) en la  posición de la  figura  7* La pared in ferior  

de la  cavidad tiene dos partes oon caras arqueadas y cóncavas 

que definen una inflexión central convexa ( 68) alargada y 

cuyos ejes de curvatura están alineados aproximada y para­

lelamente con los nervios (67)# en la  cara (40) del pilón (39) 

en la  dirección del movimiento del pilón. Conforme la  pieza 

conexión ( 66) es empujada por e l pilón (39) hacia e l  fondo 

de la  matriz, sus bordes ( 66) siguen e l  contorno de la  cara 

de la  matriz arqueada y se curvan sobre y alrededor de dos 

cables (70  y 71), previamente introducidos en la  cavidad 

de la  matriz, desde e l frente del aparato y cortadas enra­

sadas con la  pared posterior de la  placa de la  matriz (23), 

por la  ouchilla ( 62) ,  conforme la  corredera ( 35 ) fuerza ha­

cia abajo a la  cuchilla, conforme se ve en la  figura 7, contra 

e l freno del muelle (60 ), cuando los pisones (37 y 38 ) se apro­

ximan a la  matriz (23)*

Cuando e l  pilón (39) se aproxima a la  posicióm más baja  

de su recorrido, como se muestra en la  figura 6 , la  pieza 

de conexión ( 66) que soporta y envuelve ¡los oablea (70  y 

71) recibe la  aooión del pilón y hace que se formen depre-

''i-TMhpAK-WW- '-** * r r r - '"
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sionea alargadas en la  funda de metal de La pieza conexión, 

mediante Las costillas (67) los cables (70,71) se comprimen 

dentro de la  pieza de conexión ( 66 ) y los huecos entre los 

cables y la  superficie in terior de la  conexión se eliminan 

prácticamente por completo por la  compacidad lograda según 

e l resultado que se ilu stra  en la  figu ra  8.

Como puede apreciarse en la  figu ra  8 , e l  arranque hacia 

arriba de los pisonea o ú tiles  de curvar (37 y 38 ) ,  hacia 

su posición in ic ia l, comienza mientras e l  pilón (39) sigue 

avanzando hacia e l  fondo de la  matriz ( 23 ) y finalmente se 

saca e l pilón ( 39 ) ,  permitiendo que la  conexión acabada o 

e l empalme que se ilu stra  en la  figura  9 se saquen del apa­

rato. Las depresiones alargadas (72 ), en la  superficie ex­

terior de la  conexión re fle jan  la  configuración de los ner­

vios (67) por medio de las cuales se forman.

Las depresiones longitudinales (72) y la s  proyecciones 

hacia dentro correspondiente a la  pieza de oonexión ( 66) ,  

es menos probable que corten sables muy delgados y excesi­

vamente dúctiles que las proyecciones transversales y son 

más efectivos que las proyecciones transversales para dis­

tr ibu ir  la  masa de los cables trenzados sobre toda la  

seccióh transversal disponible del miembro de conexión y, 

por tanto, para eliminar vacíos o huecos.

E l contacto sobre una zona adeouada, es particularmente 

importante para oonectar cables de diámetro muy pequeño 

y hasta ahora era muy d i f í c i l  de cohseguir mediante simples 

conexiones meoánicas sin soldadura. La resistencia del 

contacto entre conductores muy delgados esmuy baja en los



empalmea o conexiones conductivas, producidos con e l apa­

rato antes descrito, debido a lo  compaoto de lamasa de los 

cables dentro de la  oonexión, de tamaRo adecuadamente se­

leccionado, con depresiones alineadas con las  dos mitades 

5 de la  hendidura opuesta a la  pared de la  conexión. Aparte

de las depresiones longitudinales (72), la  configuración 

específioa ilustrada de los bordes ( 66) contribuye mucho 

a que la  resistencia de contacto sea baja*

Los festones o dientes de s ie rra  de los bordes (69) fa -  

10 vorecen e l  acoplamiento de los mismos entre los hilos del

cable trenzado. Los dientes de sierra tambián se complemen­

tan en la  última operación de grapado y así permiten e l 

interblocaje de los bordes (69) en la  conexión grapada.

La curvatura de los bordes conseguida durante e l c iza- 

15 llamiento, como se ilu stra  en la  figura 5 , tensa y confiere 

rigidez a los mismos y aumenta su resistencia a la  deforma­

ción durante e l grapado. Se ha visto que la  ligera  curvatura 

de los bordes fac ilitan  e l  paso a lo largo de las paredes 

de la  cavidad de la  matriz, que se efectúa entonces con más 

20 suavidad y tambián se ha comprobado que las  conexiones de

tamaRo muy pequeRo, como las  dimensionadas para conectar 

un cable de 0,001 pulgadas de diámetro a otro conductor 

de 0 ,0 0 2  pulgadas de diámetro, producidas oon e l aparato 

ilustrado en condiciones normales de funcionamiento, nunca 

25 se deforman de modo sensible.

Como puede apreciarse en la  figura 2, los ú tiles de oon- 

foimar del aparato ilustrado se sustituyen fáoilmente por 

útiles de diferentes dimensiones cuando se desea hacer
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conexionea diferentes y la  longitud de la  t ir a  alimentada 

a la  estación de configurado puede regularan con rapidez 

y precisión a justando regularmente una de las  levas ( 21) 

y desviando e l contrafuerte e tope ($4 ) en e l soporte o 

5 abrazadera (55)* E l bloque guía ( 50 ) puede u tilizarse  para 

una gran diversidad de tamaños de t ir a  y conexión, y simple­

mente se ajusta a lo  largo de la  abertura (51) para acoplarse 

a l espesor del á t i l  de curvar ( 37 ) .

Aunque se necesita dotar a l  p ilón  (39) de " i *  cara extre- 

10 ma arqueada oóncava (40) para grapar eficazmente las cone­

xiones más pequeñas para la s  que se desee u t iliz a r  e l apara­

to de empalmar y aunque se hacen mejores empalmes con conexio­

nes de todos los tamaños s i la  cara del pilón está arqueada 

cóncavamente, por lo  menos algunas de las ventajas de este 

15 Modelo de Utilidad tambián pueden conseguirse con un pilón  

con una oara plana y perpendicular a l movimiento del vástago 

del pilón.

Descrito suficientemente e l objeto del Modelo de Utilidad  

se comprende que podrán introducirse en e l  mismo las varia - 

20 ciones de detalle que no alteren su esencialidad, resumida 

en los detalles de novedad en la  siguiente,

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A

1* -  " APARATO PARA HACER TERMINALES, UNIRLOS A CABLES 

Y/0 UNIR CONDUCTIVAMENTE DOS CABLES " ,  caracterizado,por 

25 integrarse a base do un soporte y una matriz montada en

dicho soporte, la  cual define una cavidad de sección trans­

versal en forma de U y oon una pared cóncava arqueada en e l 

fondo, comprendiendo también un martinete, cuyo pilón entra
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y sale en la  cavidad de la  matriz.

Disponiendo dioho pilón de unos nervios dispuestos paralela­

mente en la  cara in fe rio r del mismo que tiene forma oóncava,

* para foimar depresiones en la  funda de metal de la  pieza de

5 conexión.

28 -  Aparato, segdn la  anterior reivindicación, caracteri­

zado, esencialmente, por comprender medios de alimentación 

seouenciales de t ira  o cable, regulables, formados por le ­

vas oon una porción fle x ib le , en cooperación oon un miembro 

10 guía montado y f i jo  a dicho soporte y definiendo un canal

guía de dicho cable o t ira .

38 -  Aparato, segón la s  anteriores reivindicaciones, carac­

terizado, esencialmente, porque lo s  miembros de cizallamiento 

inoluyen un borde cortante en e l mencionado miembro guía,

.15 siendo e l mencionado borde oortante de sección transversal

arqueada y otro borde cortante en uno de los pisones.

48 -  Aparato, segón la  primera reivindicación, caracteri­

zado, esencialmente, porque e l miembro guía y los medios de 

desbastar responden a l movimiento de los pisones para desbar- 

20 bar o reoortar una parte saliente del cable.

58 -  Aparato, segón las  anteriores reivindicaciones, ca­

racterizado, esencialmente, porque incluye un embrague de 

simple revolución interpuesto operativamente entre e l motor 

y e l eje de salida para transmitir e l movimiento a l pilón,

25 ó tiles y medios de alimentación, acercándolos y separándolos 

de una posición in ic ia l durante la  mencionada simple revolu­

ción del e je  de salida.

68 -  Aparato, segón la  reivindicación primera, caracteriza-

I

" ' W



do porque la estampa en conjunto, comprende un vastago 

central con dos nervios paralelamente dispuestos, según un 

eje alineado con e l de alimentación de la t ira  o cable y 

a ambos lados del citado vastago, dosoorrederas alargadas 

en función de pisones y ú tiles de doblado y corte, además 

de presentar ambos pisones, en posiciones opuestas de sus 

respectivos pares de aristas,longitudinales, dos inflexiones 

hacia la caja o matriz que cooperan con los bordes romos o 

redondeados de las inserciones salientes o nervaduras de 

un bloque guia, con e l  que coopera en la  función de curva­

do, doblado y corte de la  t ir a  alimentada un falso yunque, 

gue entra y sale de la  matriz, propiamente dicha, para con­

figurar una pieza de conexión para la  unión compacta de dos 

cables paralelamente dispuestos.

73 - Aparato, según la  reivindicación quinta, caracterizado,, 

esencialmente, porque en combinación con e l pilón y los piso­

nes, existe inferiormente dispuesta una matriz de sección 

transversal en U, ligeramente abocardada hacia arriba, ex­

tendiéndose a partir de la entrada de la matriz, según pare­

des inclinadas lisas convergentes que se incurvan en e l fondo 

de la  matriz definiendo una arista  longitudinal centrada, 

d irigida hacia arriba, destinada a aplicarse longitudinalmente 

sobre los bordes festoneados de la pieza de conexión.

8s -  Aparato,según la  primera reivindicación,caracteriza­

do, esencialmente, porque en cooperación comprende un contra­

fuerte o tope regulable, para la entrada longitudinal precisa 

de t ira  alimentada,un desbastador(brazo),en cuyo extremo 

se vincula una cuchilla curva,estando cargado el conjunto
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elásticamente por un muelle plano.

93 -  Aparato, segán la  segunda reivindicación, caracteri­

zado, esencialmente, porque la  cabeza guía dispone encima 

de sus inserciones un oaaal para conducción de la  t ir a  a l i ­

mentada.

10& -  " APARATO PARA HACER TERMINALES, UNIRLOS A CABLES 

Y/O UNIR CONDUCTIVAMENTE DOS CABLES ".

Todo t a l  y oonforme queda descrito y reivindicado en la  

Memoria Descriptiva que antecede y que consta de dieciocho 

hojas escritas a máquina en una sola de sus caras y tres pla­

nos que la  ilustran.

MADRID, 12 EEB.1973

MECANISMOS AUXILIARES INDUSTRIALES,S/A, 

P. A .,
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