-
s e

MODELO DE
por veipfe q.ﬁos;

Para todo el territorio espafiol, por " APARATO PARA HACER
TERMINALES, UNIRIOS A CABIES Y/O UNIR CONDUCTIVAMERTE DOS
CABIES ", ouyo privilegio se solicita & favor dé la entided
naciongl MECANISMOS AUXILIARES INDUSTRIAIES, S.A., sita en
VALLS (Tarragons), Avda. Generalfsimo, ne 6.

MEMORIA DESCRIPTIVA
Este lModelo de Utilidad se refiere a un aparato pare hacer
terminales,unirlos a cables y/o unir conductivamenie dos cables.
Haste la fecha se han utilizgdo grapas metgdlicas o dispo-
sitivos similares, para coneotar conductivamente dos cables
paralelos remachando o curvando las grapes O dispositivos
similares, alrededor de 1los cables y ba sido una costimbre

normal adosar unas ore jetas terminales con exiremos graepables,
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que pueden utilizarse para oconectar las orejetas a uno o

varios cables de una maners angloga, O, en su caso, & un
borne. '

Las conexiones del tipo que acabamos de desoribir esta-
ban construidas oon una tira plana hecha en ung prensa mecd-
nica habiendo dejado la prensa un corddn de elementos simi-
lares a graepas coneoctados integralmente. Estos elementos
se cortaban individuvalmente del cordém y se remachaban glre-—
dedor de 1l0s cables que se iban a empalmar, en un aparato
de empalmar independiente y situado & clerta distancia de
la prensa mecdnica.

El ocordén de elementos tenfan que bobinarse pera su alza-
cenaje antes de utilizarlo en el aparato de empalmar y ha-
bfa que tener mucho cuidado para impedir que el oordém o
los elementos individuales se deformaran al enrollarlos
para que no se agarrotara despuds el aparato de empalmar.

El objeto del presente Modelo de Utilidad es un aparato
que acepta una alimentacién de cable o tira enrollado pre-
viemente de seccidn transversal unifom;, que conforme el
material alimentado en consxiones individuales y que empal-
ma cada conexidn, tan pronto como queda comformeda, a uno
o varios oables cuyos difmetros pueden ser extremadamente
pequefios, por ejemplo 0,001 pulgadas, que son los comducto-
res que se utilizan en los cirouitos electrénicos miniatura.

Con estos y otros objetivos a la vists, 8e apreociard
que el Modelo de Utilidad preconizado s un aparato pera
conectar conductivamente dos cables cuyos elementos operantes

estdn montados en un soporte o0 estante oomin, normalmente
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estacionario. Estos elementos :Ljo%yen una matriz fdeil-
mente acoesible, de montura f£ija, ocuys cavidad tiene la
configuracién por lo general de una U, para que tengm una
pared inferior arqueada ocdncava y un lado abierto en di-
reccidn transversal a dicha pared. Un martinete se mueve
hacfa dentro y hacfa fuera de la cavidad a travds del la-
do abierto de la misma en la direccidn antes mencionada.

Una cara del martinete, opusata a la pared inferior de la
oavidad de la mairiz es tambiédn arqueada y céncava, y los
ejes de curvatura de la cara odncava del pilén y de la pared
de la cavidad se extienden en una direccidn ¢ omin.

Un falso yunque se musve en la direccidn de los ejes en-
trando y saliendo de una posicidn de funcionamiento, en la
que estd espaciado en la itrayectoria del martinete de la
matriz y tiene una care empotrada que sigue una direccidn
alejdndose de la matriz. Dos Jtiles de curvar montados en
los lados opuestos de la trayectoria del martinete se mueven
conjuntamente en un plano transversal a los e jes antes men-
cionados, acerdandose y alejdndose de las posiciones respec-
tivas continuamente adyacente a la matriz.

Ias poroiones extremas secuenciales de un alambre plano
o tira de metal, son alimentadas segin el plano transversal
mencionado @ través de la cara empotrada del yungue en la
posicién de funcionsmiento de emte ¥ltimo por medio de wn
mecenismo de alimentacidn y se cortan del resto de la
cinta, por la accién de unos dispositivos de cizallemien-
to situados en uno de los dtiles de curvar y en el soporte

estacionario cuando los dtiles se mueven hacia la matriz,

SRR ‘m‘ B R 7"-‘"-'%"-‘:7:“1:':::.‘7,‘7_'{':!?"-' )




10

45

20

25

estando los dtiles espaciados suficientemente entre af
Para reclbir el yungue y el martinete entre ellos.

El martinete, el yunque, los dtiles de ourvar y el me-
canigmo de alimentacién son sctuados en un orden regular
por un motor comin pare formar uma conexién y para grapar
la oconexién alrededor de los cables en la cavidad de la
rnatriz, estando abierta la cavidad en la direcoidn del eje
de curvaturge de su pared inferior para duo tengan acoeso
a ella los cables que se van & coxectar.

Otras caracter{sticas de este Modelo de Utilidad podrsn
apreciarse en la sigulente descripoidn detallada de la confi-
guracién, haciendo referencia a los dibujos que se adjuntan
en loé que corresponde su figure 1 a una vista en alzado an-
terior del aparato. -

Ia figura 2 ilustra los dtiles de configurar y elemen-
tos asooiados del aparato de la figura 1, mostrdndolos en
perspectiva, tomada desde la parte boaterior del aparato,
la figurae 3 ilustra un detalle del dispositivo de la figura
2, en alzado lateral, la figura 4 ilustra algunos de los
Vtiles de oconfigurar de la figura 2 y uma tire de mefal o
alambre plano cogido por los ¥tiles, siendo la vista en
parte seccliongsl y en alzado anterior y estando realizado
a una escala mayor que la de la figura 2, la figura 5 es
una vieta fragmentada de la tira a que se hace referencia
en la figure 4, después de una etapa inioial de la operacidn
de configurasdo, la figura 6 ilustra una oonexién hecha
de la tira por los dtiles de la figura 2, en una vista en
perspectiva, la figura 7 ilustre un grupo de los dtiles de
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conformar de ls figura 2, listos para graper la comexién
de la figwra 6 alrededor de dos cable® a comectar, la fi-
gura 8 ilustra parfialmente el dispositivo de la figurs 7,
despuds de terminade la operaoidn de grapado y la figura 9
muestra los cables coneotados conductivamente mediante
una conexiém, visto en psrspectiva.

Refiriéndonmos ahora al plano en detalle e imicialmente
a la figura 1, se aprecia un bastidor (10) que soporta los
elementos de funcionamiento del aparato 1lustrado ¥ ouya
oara inferior normalmente horizontal se apoya sobre un
banco © mesa de trabajo dibujado en guiones. Un motor elée-
trico (11) montado encime del bastidor (10) se controla me-
diante um interruptor (12) oomeotado e ﬁaa‘caja de mandos
(13) montada en el bastidor (10). Una correa o banda (15)
relacions el motor (11) con la polea de entrada de un con-
vencional embrague de una sola vuelta (14).

El interruptor de pedal (16) estd coneotado al solenoide
de disparo del embragus (14) a través de la caja de mandos
(13), de una manera convencional para ooasctar el eje de
salida (17) del embragus, a la polea (14) ouando se cierra
ol interruptor (16). "

Un carrete (18) soportado en el bastidor (10) lleva una
$ira enrollada (19) ouyo extremo libre es guiado sobre uns
place gufa (20) arqueada y entre dos levas de alimentacién
jddntices (21) hasta un tubo de metal (22) que 1o conduce
a8 la zona de 6onfignrado ¥ empalmado del dparato. Ung matriz
fija (23) estd montada sobre el yunque (24) que pusde ajus-
tarse en el bastidor (10) por medio de un husillo (25) y sus
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correspondientes tuercas. Ia matriz (23) estd descubierta
& su alrededor, habiendo suficiente espaocio con amplitud |
para acomodar incluso elementos de circuito voluminoso que
deban empalmarse a 1los cables.

Cada leva de alimentaoidn (21) estd montada en un eje
(26) y tiene una cara de levalarduoada oircularmente (27)
centrada en el eje del giro del e je (26) y con una amplitud
de aproximadamente 908, )

Ung ranurs (28) qué se extiende desde el extremo de la
cara de la leva (27) aproximadamente a 10 largo de la ocuerds
de la cara imtrodusiéndose en el cuerpo de cada leve (21),
confiere cierta elasticidad a la parte de la misus arguoéda
ciroularmente. :

Los ejes (26), estdn coneotados entre s{ y con el eje
de salida del embrague (17) por medio de un tren de engrana-
jes, del oual 86lo un engranaje de dientes rectos (29) en
el eje (17) se indica en la figura 1, y que hace giiaf 108
ejes (26) una vuelta en direcciones opuestas al cerrarse
el interruptor (16). Los tornillos de ajuste, tampoco vi-
sibles en el plano, permiten el regular la posicién angular
relativa de las levas (21) en los ejes (26).

las levas alimentan 1ls tira (19) haoia el tubo (22) en
tanto que las caras (27) de las iov&s cooperan @ agerrar y
soltar la tira. Ia iongitud de las partes cooperantes y
la longitud correspondiente de la tira (19) que alimenta
el tubo (22) durante oada revolucién dei‘eje (17) puede
regularse y'en consecuencia la longitud de tira éuministrada.

Ia figura 2, muestra los Ytiles de configurar que convier-
ten el alambre o la tira (19) en una serie de oonsxiones, y
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empalma cada oonexidn a los oables introducidos en la cavi-
dad de la matriz (23). Un eje axial (30) se proyeota excéntri-
camente desde el engranaje (29) ilustrado em la figura 2
en 1f{neas de puntos y que pusde apreciarse mejor en le fi-
gura 3. Dos bielas (31 y 32) giran libremente sobre el
eje (30) y en los respectivos pasadores (33 y 34) en las
poroiones extremas de dos correderas superpuestas alargadas
(35 y 36). Estas correderas son gulades longitudinalmente en
una ranura del bastidor de la mdquina (10) normalmente cerra-
da por una tape (43) (fig.1). “ S

Cuando el emgragaje (29) da una vuelta, las correderas
8o desplazan longitudinalmente una vez, de modo rec{proco,

la oorredera mds larga (35) lleva dos barras aiargadas
o pisomes (37) y (38). Ua pilén aplanado oblongo (39) en
funoiones simultdneas de vdetago, we proyectia longitudinal—
mente, segin la corredera (36) dentro del oanal de gufa
que forman los pisones (37 y 38) que fumcionan ademgs a modo
de \itiles de doblar, como puade~apreoiarse en la figura 4.

La oare terminel de ataque frontal (40) del pilén (39)
estd arqueada y cilfndrica y oéncavamente.

El piléam (39) se mueve altermativamente entrando y sa-
liendo en la matriz (23) dursnte su movimiento longitudinal.
Ia matriz (23) tiens la configuracién aproximada de una
U alrededor de su oavidad, que tiens al fondo arqueado y cén-
cavo, junto a la cara @e ataque froatal del martinete, como

se desoribe con mds detalle mds adelante. Ia matriz es
desmontable, pero estd afisnzade & una ranura (41), del
yunque (24) por medio de tornillos (42). '

EERRS A
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Un falso mue (44) va montado sobre el bastidor (10)
por medio de un pasédoi; de pivote (45) y va orientado al
sesgo, por la ecoifn de ur potente muelle de oompresidn
heliooidal (46) hacia una posicidn de funcionamiento en 1a
que una cara empotrable (47) se dispome sobre una parte de
pala relativamente estrecha del yunque, lleva uma direccidn
opuesta & la matriz (23) y junto a la oara de ataque fromtal
(40) en la trayectoria éel nartinete.

La parte en forma de pala del falso yungue (44) tieme tam-
bién un espolén inoclinado y oblfouo (48) ooﬁt:(éuo a

la cara empotrada (47). Estd dimensionada de forma gue
encaje en el canal gufa entre los dtiles de ourver (37,38)
con holguras respeotivas no significativamente mayores que
el espesor de la tira 19. El movimiento del falso yungue
(44) mds alld de la posiocidn de funcionamiento debajo del
muelle impulsor (46) se evita mediante el mcoplamiento de
las respectivas caras vertioales del yunque y de las falsas
correderas (37 y 38). .

La tira (19) que alimenta a los dtiles de conformar, a
través de una ranura (49), de un blogue gufa (30) normal-
mente montado en el bastidor (10) en una posicids fija,
pero ajustable por medio de uu tornillo (que mo se ilustra),
que pasa @ travéds de una aberturs acolisada (51) del blo-
que gufa (50). Una cara cortante del blogue (50) que corta
el extremo de la renura (49) tiene unas mervaduras y unas
ranuras alternadas (52) que acoplan en las ranuras y en las
nervaduras del pisén (37) a efectos de guiaw con precisidn
dl movimiento longitudinal de la corredera (35) y de los

CUgg e
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pisones (37 y 38).

La renura (49) estd interrumpida heoia sbajo por una
insereidén (53) en ol bloque (50) que se describird son
detalle mds gdelante.

Un tope )54), estd espaciado de los pisones (37,38),

en direccidn opuesta al bloque gufa)50) y es ajustable
en la direociép del movimiento de la tira en unm soporte

ahorquillado (55) montado estacionariamente sobre el bas-
tidor (10)e |

El tope (54), puede asegurarse en su posioidn ajustada
por medio de um tornille (56), que pasa a través del ala
del soporte (55) y uma ramura alargada (57) del tope.

Un desbastador (58) que se ha omitido en la figura 1
por razenes de claridad, estid montado giratoriamente sobre
un soporte (59) sujeto, pero desmontable, al bastidor (10).

Una ballesta fuerte (60) desvia el desbastador en sentido
oontrario a las manecillas del rdojmoia la posiocidn que
se vé en la figura 2. Estando armgdo el apsrato, una por-
oidn cortante de la matriz (23) es recibe en una ranura
gufa (61) del desbastador (58) y unma ouchilla en forma de
gancho (62) en el extremo libre del desbastador (58) estd
situado detrds de la cavidad de la matriz (23) y encims
de la pared inferior de esta Ultima, de manera que un oa-
ble introducido horizontalmente en la cavidad desde el fren-
te de la mﬁquina ¥y proyectdndose hacia atrds desde la cavi-
dad, @e reoiba bajo la ouchilla (62).

‘E1l funcionamiento del aparato arriba desorito y los de-
talles estrucsturales adicionales se desoribirdn a continua-

R
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oién, haciendo referemcia a las figuras 4 a 8.

La tira (19) conforme se muestra en la figura 4, se alimen-
ta ﬁor.tantd a travds de la ranura o canal (49) en el blogue
gufa (50) hasta el tope f£ijo (54). .

Las levas (21)tienen por finalidad dar un exceso de lon-
gitud a la tira. Ia tira (19) se pandea ligeramente despuds
de chocar contrs el tope (54) y vuelve a su disposioién ini-
cial despuds de que las levas (21) la suelten. | ‘

La cara empotrable (47) del &1so yungue (44) (o cara tope)
estd alineada en un plano comdn con la cara expuesta de la
insercién (53) en le ranura (49) y el ¥til de ourvar.o falsa
corredera (47) se mueve para acoplar con la porcidn de ataque
de la tira inmediatamente despuds de que la ¥ltima choca con
el tope (54), de forma que el pandeoc se limita a la porcidm
de la tira que queda fuera de la propia estacién de funciona-
niento. _

El pisdn (37), tiene un borde cortante saliente (63).

Cuando la corredera (35), se mueve bacia la matriz (23)
en la direccién de la flecha en la figura 4, el borde cor-
tante (63) primero curva la tira (19), que queda sin apoyo
entre el falso yunque (44) y la insercidén (53), ourvdndola
sobre el extremo anterior (64) de la insercién (53) y final-
mente corta y separa una porcién del restode la tira (19),
como se ilustra parcialmente en la figura 5.

El borde de ataque transversal de la tira (19) y el borde
de salida de 1a mroidn (65) se curvan en arco fuera del plano
definido por la cara de empotremiento o tope (47).

El segundo y cada siguiente porecidn (65), tiene unos bordes
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transversales de ataque y salida (69) parclalmente redondea-
dos 0 curvaedos en arco. Debido a la adecuada configuracién
de los Ytiles cortantes (63 y 64) los bordes transversales
(69) quedan dentados o festoneados. ‘ o

inmediatamente después de cortar tales porciones, las ca-
res inferiores de los pisones (37, 38) encajan a tope en la
poreién 65 y se curvan sobre el falso yunque ‘44).El muelle
(46) es suficientemente fuerte pars impedir ei movimiento
del falso yunque bajo los esfusrzos transmitidos por el ma-
terial relativemente blando de la porcién cortada (65). No
obstante, el endurecimiento del material de 1a1nxa; qﬁg se
curva & 10 largo de los bordes de la cara del yunque (47)
hace que la parte ocentral de tal poreidn, asuma una confi-
guraoién arqueada y oconvexa alrededor de un eje de curvatura
perpendicular al plano de la figura 4. Ia pleza de oconexién
(66), formada por la etaps de ourvatura ge ve en la figura 6.
Se mueve haoia afuera del canal guia entre los §tiles de cur-
var (37,38) por medio del pilén ahora descendente (39) y el
£als0 yunqﬁe (44) se pivote asf fueras de su posioi&n de funcio-
namiento y fuera de la trayectoria del martinete conforme la
conexién (66) se desliza sobre la cara de levas (48) del
falso yunguee. -

las caras de curvatura de los pisones (37 y 38) finalmente
nacen tope contra la matiiz (23) y la pileza de conexidn (66)
y se desvian por la acoidn del martinete (39), en la cavidad
que se ve en la figura 7. La cera frontal de ataque (40) del
martinete (39) lleva dos nervios dispuestos simétrica y para-
lelamente y perpendioularmente al plano de la figura 7, pero

B O AU AT
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no se extienden en tode la longitud axial de la ocara (40).
E1l contacto inicial de la caras frontal de ataque (40) oon
la pieza de comexién (66), se limita a los nervios (67) con
lo que la fuerza del bil&n descendeﬁxe se comcentra imioial-
mente sobre una poroién superficial pequefia de la porcién (65)-
Is cavidad de la maetriz (23) que tiens una secoidn trans-
versal uniforme se abooardalliéeramenxe hacia la parte abier-
ta conjuntamente cubierta por los pisones (37 y 38) y el
pilén (39) en la posicidn de la figura T. ‘La pared inferior
de la oavided tiene dos partes con ocaras érqueadas y odncavas
que definen una inflexidén central convexa (68) alargada y
ouyos ejes de curvatura estdn alineados aproximada y para-
lelamente con los nervios (67), en la cara (40) del pildm (39)
en la direcoién del movimiento del pilén. Conforme la pieza
conexién (66) es empujada por el pilén (39) hacia el fondo
de la matriz, sus bordes (66) giguen el oontorno de la cera
de la matriz arqueada y se curvan sobre y alrededor de dos
cables (70 y 71), previamente introducidos en la cavidad
de la métriz, desde el frente del aparato y cortadas enra-
sadas oon la pared posterior de la placa de la matriz (23),
por la ouchilla (62), conforme la corredera (35) fuerza ha-
ofa abajo a la cuchilla, conforme se ve en la figura T, contra
el freno del muelle (60), cuando los pisones (37 y 38) se apro-
ximan a la matriz (23).
Cuando el pilén (39) se aproxima a la posicidn mds baja
de su recorrido, como se muestra en la figura 8, la pieza
de conexidén (66) que soporta y envuelve los 6ables (710 ¥y
71) reoibe la aoccién del pildn y hace que se formen depre-
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siones alargadas en la funda de metal de la pieza comexidn,
mediante las costilles (67) los cables (70,71) se comprimen
dentro de la pieza de comexién (66) y los huscos entre los

cables y la superficie interior de la conexidém se eliminan

prdcticamente por completo por la compacidad lograda segin

el resultado que se ilustfa en la figura 8.

Como puede apreciarse en la figura 8, el arranque hacia
arriva de los pisomes o tiles de curvar (37 y 38), haocia
su posioidn imioial, comienza mientras el pildn (39) sigue
avanzando hacia el fondo de la matriz (23) y finalmente se
saca el pildn (39), permitiendo que la conexidn acabada o
el empalme que ae'ilustra en la figura 9 se saquen del apa-
rato. Las depresiones alargadas (72), en la superficie ex~

~terior de la conexidn reflejan la oonfiguracién de los ner-

vios (67) por medio de las cuales se formane

las dépreaionea longitudinales (72) y lae proyecciones
haecia dentro correspondiente e la pieza de oonexiém (66),
es menos probable que corten sables muy delgados y excesi-
vamente dictiles que las proyecciones transversales y son
mnds efeotivos que las proyecciones transversales pera dis-
tribuir la masa de los cables trenzados sobre toda la
seocidh transversal disponible del miembro de comexidam y,
por tanto, pera eliminar vacfos o huecos.

El contacto sobre una zona adeouada, es particularmente
importante para conectar cables de digmetro muy pequefio
y hasta ehora era muy diffcil de cohseguir mediante simples
conexiones meodnicas sin soldadura. la resistencia del

contaoto entre conduotores muy delgadba esmuy baja en los
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empalmes 0 conexiones conductivas, producidos con el apa-
rato antes desorito, debido a lo compaoto de laemasa de los
cables dentro de la oonexidn, de tamafio adecuadamente se-
leccionado, con depresiones alinsadas con las dos mitades
de la hendidura opuesta a la pared de la oonexidn. Aparte
de las depresiones longitudinales (72), la oonfiguracién
especifioa ilustrada de los bordes (66) contribuye mucho
a que la resistencia de contacto sea béja.

Los festones o dientes de sierra de los bordes (69) fa-
vorecen el acoplamiento de los mismos entre los hilos del
cable trenzado. ILos dientes de sierra también se complemen=—
tan en la Yltima operacién de grapedo y as{ permiten el
interblocaje de los bordes (69) em la conexidn grapada.

la curvatura de los bordes éonseguida durante el ciza-
llemiento, como se ilustras en la figura 5, tensa y confiere
rigidez a 108 mismos y aumenta su resistencia a la deforma-
cién durante el grapado. Se ha visto que la ligera curvatura
de los bordes facilitan el paso a 1o largo de las paredes
de la cavidad de la matriz, que se efectia entonces con mds
suavidad y tembidn se ha comprobado que las conexiones de
tamafio muy pequefio, como las dimensionadas para conectar
an cable de 0,001 pulgadas de didmetro a otro conductor
de 0,002 pulgadas de didmetro, producidas ocon el aparato
ilustrado en condiciones normeles de funcionamiento, nunce
se deforman de modo sensible.

Como puede apreciarse en la figura 2, loe dtiles de oon-
formar del aparato ilustrado se sustituyen f£doilmente por
itiles de diferentes dimensiones cuando se desea haocer
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conexiones diferentes y la longitud de la tira alimentada

a la estacidn de configursdo puede regularse con rapidez

y precisidn ajustando regularmente wse de las levas (21)

y desviando el contrafuerte o tope (54) en el soporte o
abrazadera (55). El bloque gufa (50) puede utilizarse para
une gran diversidad de tamafios de tirs v oonexién, y simple-
mente se ajusta & 1o largo de la abertura (51) para acoplarse
al espesor del ¥til de ourvar (37). -

Aungue se necesita dotar al pilén (39) de una cara extre-
me arqueada oéncave (40) para grapar eficagmente las cone-
xiones mds pequetias paré las que se desee utilizar el apars-
to de empalmar y aunque se hacen mejores empalmes con conexio-
nes de todos los temafios i la cara del pildm estd arqueada
odnoavemente, por lo menos algunas de las ventajas de este
Modelo de Utilidad tambidn pueden conseguirse con un pilén
con una cara plana y perpendicular al movimiento del vdstago
del pilén.

Desorito suficientemente el objeto del Modelo de Utilidad
se comprende que podrdm imtroducirse en el miswo las varia-
oiones de detalle que no alteren su esencialidad, resumida

en los detalles de novedad en la siguiente,

NOTA REIVINDICATORTIA

18 - % APARATO PARA HACER TERMINALES, UNIRLOS A CABIES
Y/0 UNIR CONDUCTIVAMENPE DOS CABIES ", oaracterigado,por
integrarse a base de un soporte y una matriz montada en
dicho soporte, la oual define una cavidad de secoién trans-
versal en forma de U y oon una pared oéncava arqueada en el
fondo, comprendiendo también un martinete, ouyo pilén entra
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y sale en la cavidad de la matriz.

Disponiendo diocho pildén de unos nervios dispusstos paralela-
mente en la cara inferior del mismo que tiene forma odnoava,
para formar depresionss en la funda de ﬁetal de la pieza de
conexidn.

28 - Aparato, segin la anterior reivindicacién, caracteri-
zado, esencialmente, por comprender medios de alimentacidn
secuenciales de tira o ocable, régulables, formados por le-
vas oon una porcién flexible, en cooperacién oon un miembro
gufa montado y fijo a dicho soporte y definiendo un canal
gufa de dicho cable o tira.

38 - Aparato, segin las anteriores reivindicaciones, carac-
terizado, esencialmente, porque los miembroapde cizallamiento
incluyen un borde cortante en el mencionado miembro gufa,
siendo el mencionado borde oortante de secoidén transversal
arqueeda y otro borde cortante en uno de los pisones.

48 - Aparato, segin la primera reivindicacién, caracteri-
zado, esencialmente, porque el miembro guia ¥y los medios de
desbastar responden al movimiento de los pisones para desbar-
bar o recortar una parte saliente del cable.

5¢ - Aparato, segin les anteriores reivindicaciones, oca-
racterizado, esencialmente, porque incluye un embragus de
simple revolucidn interpuesto operativamente entre el motor
y el eje de salida para transmitir el movimiento al pilénm,
dtiles y medios de slimentacidn, acercdndolos y separgndolos
de una posioidn inioial duraente la mencionada simple revolu-
oién del eje de salida. |

62 - Aparato, segin la reivindiocacién primera, caracteriza-
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do porque la estampa en conjunto, comprende un vdstago
central con dos nervios paralelamente dispuestos, segin un
eje alineado con el de alimentacidén de la tira o cable y

e embos lados del citado vdstago, dos correderas alargadas
en funcidn de pisones y udtiles de'doblado y corte, ademds
de presentar awbos pisones, en posiciones opuestas de sus
respectivos pares de aristas,longitudinales, dos inflexiones
hacia la caja 0 matriz que cooperan con los bordes romos o
redondeados de las inserciones salientes o nervaduras de

un bloque guia, con el que coopera en la funcidn de curva-
do, doblado y corte de la tira alimentada un falso yunque,
éue entra y sale de la matriz, propiamente dicha, para con-
éigurar una pieza de conexidn para la unidn compacta de dos

cables paralelamente dispuestos.

& - Aparato, segin la reivindicacidn quinta, caracterizado,

esencialmente, porque en combinacidn con el pildn y los piso-
nes, existe inferiormente dispuesta una matriz de seccidn
transversal en U, ligeramente abocardada hacia arriba, ex-—
tendiéndose a partir de la entrada de la matriz, segin pare-
des inclinadas lisas convergentes que se incurvan en el fondo
de la matriz definiendo una arista longitudinal centrada,
dirigida hacia arribé, destinada a aplicarse longitudinalmente
sobre los bordes festoneados de la pieza de conexidn.

- Aparato,segin la primera reivindicacidén,caracteriza-
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do,esencialmente,porque en cooperacidén comprende un contra-
fuerte o tope regulable, para la entrada longitudinal precisa
de tira alimentada,un desbastador(brazo),en cuyo extremo

se vincula una cuchilla curva,estando cargado el conjunto
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eldsticamente por un muelle plano.

98 -~ Aparato, segin la segunda reivindicacién, caracteri-
zado, eaénoialmento, porque la cebeza gufa dispone encima
de sus inserciones un cangl para conduccidn de lg tire ali-
mentada. ' o

108 - " APARATO PARA HACER TERMINAIES, UNIRLOS A CABIES
Y/0 UNIR OONDUCTIVA;MENTE DOS CABLES ", :

| Todo tal y conforme queda desorito y reivindicado en lg

Memoria Desoriptiva que antecede y que oconsta de dieciocho
hojas escritas a ma'.quina en una ®ola de sus caras y tres pla-

nos que la ilustran.

MADRID, 12 FEB.1973
MECANISMOS AUXTLIARES INDUSTRIAIES,S/A,
Pe Ao, " |
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