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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitvar
PATENTE DE INVENOCION
e n
BESPANA
por VEINTE aiios

- agnombre de LOCK JOINT FIPE COMPANY, entidad norteamericana,

establecida en 150 Rutledge Avenue, Eagt Orange, Nueva
Jersey, Gstados Unidos de América,

pors - S L —
" UN rYROVEDIMIENTO DE UOnSTRUIR SEUCIORES

DE TUBO ",-

Este invento se refiere a secciones de tubos de
hormigbn previamente tensadas, y especialmente a una sec-
cibdn de tubo compuesto enrollado con alambre que comprende
un conducto y un anillo de campana, tan rigidos que para

unir las dos piezas en relacidn fija se necesita cierto



T

)}

10,

20

Mo
1

dispositivo estructural adicional .- 1 9 76 90

La seccidn de tubo comprende un conducto moldeado,
un anillo de cempana de acero que ofrece un zdcalo para la
seccién de tubo, medios relativamente flexibles sujetos al
anillo de campana y gue recubren’el exterior del conducto,
medios hermetizadores entre el conducto y el anillo de cam-
pana, y un alambre a tensidn enrollado sobre el conducto y
los medios flexibles y que aprieta estos contra la superfi-
cie exterior del conducto, con lo cual sujeta firmemente el
anillo de campana en una posicidn fija en el conducto. Kl
alambre a tensidn se sujeta a la seccién de tubo y ofrece un
refuerzo permacente para el conducto. Los medios flexibles
pueden ser una o més tiras de metal de mayor flexibilidad que
el anillo de campana. FPueden sujetarse a este anillo antes
o después de colocar el mismo en suposicidn sobre un extremo
del conducto,-

Bl invento se refiere principalmente a la fabrica-
cién de una seccidn de tubo compuesta en la cual el conducto
es de hormigbn wmoldeado ¥y el anillo de campana se hace de ace-
ro. #n egte tipo de tubo, el conducto y el anillo de campana
pueden formarse individualmente y completarse a las dimensio-
nes deseadas, perv los materiales y sus formas son tan rizi-
dos que ofrece un problema el unirkes adecuadamente rara for-
mar una campana. Un objeto del invento es ofrecer una mane-—
ra segura de sujetar las dos piezas entre sf en relacidn fija.

Bl invento ofrece un procedimiento para construir

una seccidn de tubo compuesta sujetando un anillo de canpanas
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de acero a un conducto moldeado, gue comprende las operacio-
nes de unir el anililo de campana de acero en el exterior del
conducto gsolapaéndolo, para ofrecer un zocalo de junta en un
extremo de la seccidn de tubo, sujetar permanentemente miem-
bros flexibles a dicho anillo, y comprimir estos medios en
contacto de rozamiento con el exterior dsl conducto, envol-
viendoc y sujetando un alambre tenso alrededor del conducto y
de los miembros flexibles.-

Bl invento influye también una seccidn de tubo com-
puesto de alambre enrollado gque comprende un conducto rigido
enrollado en helice con unas espirales de alambre a tensidn,
y un anillo de acero éncajado sobre un extremo del conjunto

¥ gue sobresale de &1 para formar un zdécalo de junta, y,

para asejzurar el anillo al conducto, medios que incluyen medios

flexibles sujetos a dicho anillo, ¥y, dispueétos por debajo de
varias vueltas de la espiral de alambre Uenso, y apretados
por la espiral de alambre en contacto de rozamiento con la
superficie exterior del conducto.-

Fara gue el invento pueda comprenderse mejor se
describiréd con referencia a los dibujos adjuntos, en los cua-
les:

La figura 1 representa una seccién de tubo gue in-
corpora el principiq del invento, con partes rotas.-

La figura 2 es un corte dado por la linea 2 - 2 de
la figura 13

La figzura 3 es una vista ampliada que representa

la fase de construcecidn en la cual un miembro flexible se
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sujeba a un anillo de campana después de estar éste montado
en el extremo del conducto.-

Bn la figura 4 se ve la fase de construccién en la
cual un miembroyflexible se sujeta a al anillo de campana an-
tes de montar éste en el conducto.-

Lag ficura 5 muestra un anillo de campana suelto con
varios miembrbs flexibles individuales sujetos al mismo.~-

La figura 6 muestra un amillo de campana y un miem-
bro flexible enrollados entre si y

La ficura 7 representa un anillo de campana sﬁelto
y el miembro flexible de la figura 6 una vez unidos.-

La seccibn de tubo representada en la figura 1 es
un producto terminado gue incluye un conducto moldeado 10,
un anillo de campana de acero 1l que se extiende desde el con-
ducto y ofrece una campana para formar unzdcalo de junta, y
alsmbre a tensibén 12 envuelto alrededor del conducto. Una
ventaja de este tipo de seccidén de tubo es que el conducto y
gl anillo de campana respectivos pueden fabricarse en canti-
dades y montarse solo cuando se necesita. El anillo de cam-
pana es un anillo cerrado que se dilata 6 forja a las propor-
ciones correctas para encajarlo sobre el extremo del conéﬁc—
to. Este se hace de hormigdn o de otro material moldeable
gue puede configurarse en cualquier forma déseada y dotarse
de'superficies adecuadas de calafateo o hermetizaciln. Bl
cohducto terminado se puede producir en una operacién de fun-
dicibn.-

Bl anillo de campana va montado sobre un exiremo
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del conducto. Su didmetro interior debe dejar libre la su-
perficie exterior del conducto para ﬁines pricticos ¥ para
facilitar el montaje. Aunque la cantidad de holgura entre

el anillo de campana y el conducto es muy pequefia y sélo
constituye un espacio anular minimo, la presencia des espa-
cﬁo ¥ ¢l caracter ineldstico del anillo de campana y del con~
ducto impide gue se agarren los dos miembros.-

Una forma de cisrre entre el conducto y el anillo
de campana que ha resultado ser satisfactoria se representa
en el dibujo. El cierre consiste en una empaquetadura 13 de
goma ¢ mabterial andlogo comprimida dentro de una muesca anu-
lar 14 del exterior del conductoj pero si se quiere pueden
emplearse otras formas de medios de cierre. Antes de monbtar
la empaguetadura, el anillo de campana se desliza sobre el
conducto hasta una posicidn detrés‘de la muesca. Luego se
pone la empaquétadura en la muesca y el anil;o de campana se
empuja hacia delgate o sobre la misma. Mientras se realiza
esta accidn, el extremo inclinado 15 del anillo de campana
comprime la empaguetadura dentro de los limites de la muesca
y de la superficie interior del anillo. El anillo de campa-
na se adelanta a una posicidén en la cual sirve como un zdca-—
lo de junta para la seccidn de itubo, como se ve en la figu-
ra l.-

Aungue la presién en la empaquetadura es suficiente
temporalmente para mantener el anillo en su sibio, es desea-
ble consesulr una conexidn més pefmanente y rigida entre el

anillo y el conducto. Hsto no se puede hacer directamente

i
U
I



LR

~ wie

10

20

25

por la ausencla de todo medio de anclaje inherente a una palr-
te del conducto. IBn la presente geccidn de tubo no se usa
ninguna estruciura yue esté isicamente asociada con el coi-
dueto duraante la formacidn del mismo. &1 conducto tiene una
superficie exterior toda de hormizdn y es de fabricacibn uds
econdmica gue un cbnducto que lleve medios auxiliares empo-
trados para ayudar a sujetar permanentemente el anillo de
campans en su sitio. La pared del conducto de hormizén de la
seccLén de tubo del preseate invento estd sometida a tensio-
nes de compresién por la espiral de alambre a tensibn 12.

La espiral de alambre puede aplicarse con una méquina del ti-
po descrito en la FPatente de los stados Unidos N2 2.348.765,
la espiral de alambre se aplica al conducto haciéndolo rodar
conforme se le suministre alambre a tensién, y se gzufa para
ponerse sobre el conducto en espiral espaciadas. Los extre-
mos del alambre, y a veces porciones intermedios se sujetan
a la secciéﬁ de tubo usando dispositivos sujetadores de cual-
quier forma.-

Con arreslo al presente invento se disponen medios
metdlicos flexibles para sujetar el anillo de campana al con-
ducto. Los miembros flexibles se sujetan al anillo de campa-
na en posicibnes tales qué>se extienden por detfds del mismo
y sobre la superficie exterior del conducto. Los medios me-
t4licos flexibles pueden tener la forma de una pluralidad de
tiras o placas dé acero 16 que son mis flexibles que el ace-
ro del anillo de campana. Estas tiras se amoldan con prefe-

rencia a la superficie cilindrica del cocnducto. IBs conve-



~ b

"~

10

15

20

25

{97650 =

e

niente aplicar los medios flexibles sujetand® un nGmero de
cuerdas flexibles 17 (figuras 4 y 5) a un anillo de campana

18 por conexiones soldadas 19 antes de apuntar el anillo de
campana en el conducto 20. B8i se quiere, pueden ponerse ti-
ras andlogas 21 (figura %) en contacto con la superficie exte-
rior 22 de un conducto 23 ¥ junto al borde trasero de un ani-
1io de campana 24 al cual van sol@adas, como en 25. ©Be han
obtenido resultados satisfactorios por el uso de seis tiras
espaciadas por'igual, pero su ntmebo puede reducirse para secC-
ciones de tubo de menor didmetro.-

Bn la figura 6 y 7 se representa una gola tira o
banda 26 de acero flexible gue se ha enrollado con un diéme-
tro interno virtualmente igual al del anillo de campana 27.
Beta cinta es por lo menos de suficiente largo para extender-
ge cirecunferencialmente alrededor de lafmayor po:cién de la
cireunferencia del conducto moldeado. - Su borde trasero tiene
muescas que ofrecen unos dedos 28 destinados a apretarse in-
dividualmente en contacto con el exterior de un conducto mol-
deado por una espiral de alambre a tensibén. Esta cinta puede
soldargse al anillo de campana, como se ve en la figura 7, an-
tes de aplicar este anillo al extremo de un conducto, o puede
sujetarse al anillo de campana una vez que la cinta y el ani-
1o se han montado en su sitio en el conducto.- |

Guando se aplica la espiral de alambre alrededor
del conducto se cdnduce sobre los miembros flexibles, los cua-
les, debldo a la alta tengién del alambre, flexionan y resul-

tan fuertemente apretados contra el exterior del conducto,
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con ol resultado de que el anillo de campana queda firmeumente
sujeto al mismo.-

B1 cabo del alambre en el extreuo de campana del tu
bo puede sujetarse a uno de estos miembros flexivles, o al '
anillo de canpena 8i se {eses.-

Como se ve en la figura 1, el -e xtremo del a lambre
paga por un mangulto 29 que se sujeta sobre el alanbre y va
a su vez soldado al anillo de campana, Puede usarse cual-
guier otra forma de aziclaje adecuada. Bl cabo del alambre en
el extremo de punta del tubo puede sujetarse similariente a
una placa 30 por un ancla o conectador 31. La piaoa 30 esté
debajo de la espiral de alambre v podria soltarse si no fue-
ra por la presidn ejercida sobre ella por el alambre y su en
caje de friceidn con la superficie exterior de la seccidn de
tubo.—-

Bete invento zuede revestir muchas formas y varias
aplicaciones sin apartarse de los detalles esenciales aqui
descritos. Por tanto, se piensa y desea que la Jescripeidn
especial anterior se considere ilustrativa ¥ no restrictiva,
v que la Patente cubra todas las novedades patentables agqui
expuestas; con referencla para ello a las reivindicaciones
anexas nds bien que a la descripcidn especial agqui contenida
para indicar la finalidad del invento.-

La presente solicitud que corresponde a la presen—
tada en los Lstados Upidos de América con fecha 17 de Febre-
1o de 1.950, bajo el ntmero 144.561, se acoge a los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Propie-

dad Industiial.-
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Log puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Bspaiia, por VEINIE afios, son los siguiéntes:

10.- Un procedimiento de construir una seccidn de
tubo compuesta sujetando‘un anillo de campana de acero a un
conducte rfgido, caracterizado por las operaciones de montar
dicho anillo de campana de acero en el exterior de un conduc-
to en relacidn espaciada con él para ofrecer un zdcalo de jun~
ta en un extremo de la seccibén de tubo, miembros flexibles de
sujecibn permanente en dicho anillo y que conprimen dichos
miembros flexibles en contacto de rozamiento con el exterior
del conducto, ¥y envolver y sujetar un alambre a tensibn en
torno del conducto y sobre dichos miembros flexibles.-

20,- Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 19, caracterizado por el hecho de gue dichog mienbros
flexibles son tiras sujetas al borde trasero del anillo y gue
se exbienden en un sentido a continuacidn del anillo de campa-
aa.-

%9,- Un procedimiento seglin se reivindica en los
puntos 12 o 22, caracterizado por el hecho de que el alambre
se sujeta alrededor del conjunto en un punto apartado del ani-

1lo de campana y se aplica a tensidn al alambre mientras se

O
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gnvuelve sobre el conducto haciendo sirar y tragsladando la
seccién de tubo con relacién al suministro del alambre, hasta
gue la envoltura de &ste se acerca al anillo de campana, des-
pués de lo cual fste enillo se envuelve sobre 108 miembros
flexibles y se ancla a la seccibn de tubo.-

49 .- Un procedimiento de constrﬁir secciones de
tubg.—

Tal y como s€ ha descrito en la Memoria gque antece-
de, ilusirado en 1los dibujos que se acoumpailan y para log fines
gue se han especificado.-

La presente semoria consta de diez hojas escritas

a whquina por una sola de sus caras.-
-7 JuL.195¢1

P, A.

Madrid,

- 10 -
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