
- í -

Í97654

M E M O R I A  D

l
S C R Y P T I V A

que se acompaña a 

la  so lic itud  de

una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESRlNA 

a favor de

D* Jesús Gargallo Arteche,Don Julio Gargallo Arteche y'Don 
José Garcia-Peñuela y de Diego, residentes en Madrid,Paseo 
del Canal ns41,

por

"UNE NUEVA MAQUINA AUTOMATICA PARA LAí̂  ZAR, CARGAR,ENLUCIR 
Y PINTAR CON ARGAMASAS .MORTEROS Y MEZCLAS DE TODA CLASE 
EN LA INDUSTRIA DE LA caJSTRUCCIÓN".

Inventor: Los so lic itan tes , de nacionalidad española.
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La invención a que se re fiere  la  presente Memoria cons­

tituye una novedad industria l con características y venta­

jas que la  hacen merecedora del p riv ileg io  de explotación 

que por e lla  se so lic ita , de acuerdo con las prescripciones 

del Estatuto vigente le  l a  Propiedad Industria l de 26 de 

Julio de 1*929, texto refundido, publicado e l 30 de A bril 

de 1.930.

La finalidad  que se persigue.aon la  realización de la  

idea que vamos a describir en e l curso de la  presente Memo­

r ia ,  es la  de dotar a la  industria de la  Construcción de un. 

nuevo procedimiento mecánico para cargar, enlucir o pintar 

superficies horizontales o verticales automáticamente, eco­

nomizando en gran cantidad las argamasas o morteros y ha­

ciendo que estas penetren mas profundamente en todos los pa­

ramentos dando como consecuencia cargas completamente estan­

cas o impermeables realizadas también con una economía en 

mano de obra de un 2CO/o.

Los procedimientos conocidos para estos trabajos hasta 

la  fecha, están muy bien descritos en la  obra de Georges De­

bes, editada en Francia, donde además se detalla  l a  pisto­

la  denominada ( p isto let a ciment cement gun) llamando tam­

bién asi a sus máquinas los fabricantes extranjeros de es­

tas.
El aparato que describe Georges Debes,actualmente se 

fabrica en Francia, In g laterra  y Norta America, siendo uno 

de los mas perfectos lanzados a l mercado para este objeto 

pero tiene, a nuestro ju ic io , muchos defectos* siendo los 

principales su a lto  precio de compra y su mal rendimiento, 

ya que la  alimentación del distribuidor de mezclas y pistos 

la  se rea liza  por aire comprimido y absorbe potencias com­

prendidas entre los 30 y 60 HP con caudales de aire e fec ti­

vos de 3*000 a 5.000 lit ro s  por minuto entre presiones de 3 

a 6 atmósferas por centímetro cuadrado y además el d istribu í-
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dor de mezclas es del tipo vertica l rotativo y está movido 

por motor a aire comprimido de donde resulta que en primera 

etapa se produce aire a presión con una potencia para des­

pués,con el mismo a ire , volver a producir potencia y de aquí 

que su rendimiento sea solamente aprovechable en un 15 a 20% 

perdiendo, por tanto, este motor un 80 a 85% de la  fuerza 

precisa para mover este sistema.

En cuanto a l  canon o p isto la  que describe Georges De­

bes, es de una forma recta en su dirección media y cónica en 

l a  otra mitad; la  alimentación de agua está realizada en án­

gulo recto que corta perpendicularmente lo s sólidos en su d i ­

rección, dando lugar a que se produzcan mucha cantidad de 

glóbulos sin batir en cuanto las presiones de aire y agua 

no concuerden o se modifiquen, no siendo posible lograr las 

distintas presiones de argamasa y agua s i  no es a fuerza de 

reductores y de disponer siempre en aire m^yor presión de 

la  necesaria, resultando un sistema caro y que también re ­

sulte que las cargas que se proyecten no sean uniformes*

En cuanto a las características de los depósitos 

de carga y mezcla que presenta Georges Debes, por racioci­

nio tienen que ser modificadas en nuestro aparato ya que no 

acoplarían adecuadamente a los mecanismos proyectados.

Ya hechas todas las características de las máqui­

nas conocidas en e l mercado extranjero, pasamos a detallar  

nuestro procedimiento y máquina que se re fiere  a lo s  p la ­

nos que adjuntamos y que ha sido ideado con la  caracterís­

tica principal de rea lizar un trabajo perfecto mejorando 

lo  conocido hasta la  fecha y con un gran rendimiento pues 

solamente es su mayor consumo e l de 5 a 6 HT, de energía 

e léctrica .

En detalle y basándonos en e l dibujo adjunto, 

nuestra máquina conjunto es el siguiente:
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A) Es un deposito tronco cónico que permite e l llenado 

de la  mezcla de sólidos cuando la  máquina está en marcha o 

parada,con solo cerrar la  válvula t i )  y ab rir  su compuerta ( 2 ] .

. B) Es depósito de tamaño y forma parecida a (A) y también 

provisto de su válvula estanca (3 ) para ^ue esta se abra una 

vez lleno e l depósito (A ) y cerrada la  compuerta (2 ) y a la  

vez manipulando las válvulas (1 ) y ( 4 ) ,  Este depósito (B) l l e ­

va acoplado mediante brida y en su parte in fe r io r , un d is t r i­

buidor ( C) horizontal y de rod illo  c ircu lar aon segmento an­

gular y e l cual g ira  entre velocidades comprendidas de 1 a 

15 revoluciones por minuto, movimiento que se rea liza  por me­

dio de un motor de 1/2 Hp. trifás ico  a 750 r.p.m. y trans­

misión por engranes y correas trapezoidales acopladas a un 

vari ador de velocidad rápido, para que en todo momento, con 

arreglo a las  densidades de los sólidos de mezcla, se hagan 

los morteros perfectos y con la  plastidad y cantidad conve­

niente a l caso en que sean aplicados con solo un desplaza­

miento del variador en sentido c ircu lar a una u otra direc­

ción.

El conjunto del distribuidor (C) consiste tan solo en 

un cajón construido en seis secciones de chapa desmontables 

por si pudiera ocuprir algún percance en e l rod illo  d is t r i­

buidor que está montado sobre un eje apoyado en dos cojine­

tes con prensa para evitar cualquier fig a  de a ire , y ta l co­

mo se ve en e l plano en .la  parte in fe r io r  de este d istribu i­

dor, existe una pequeña tolva, donde se depositan lo s só­

lidos que son arrastrados a su sa lida  por dos entradas de 

a ire , una para la  limpieza del ro d illo  y juntas las dos para 

expulsar e l m aterial, dependiendo de la  densidad de los só­

lidos y de la  cantidad la  presión que ha de llevar e l aire  

regulable por cantidad con solo ab rir  o cerrar la  válvula  

( 5 ) .  Dada la  forma del rod illo  de este distribuidor y como 

se 'aprecia en e l  dibujo de este, admite sólidos hasta 3 m/m
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de tamaño y de aquí que con la  maquina en conjunto se pue­

dan ejecutar trabajos de poco y mucho relieve de grano,de­

pendí endo todo e llo  del tamizado que se dé a la  mezcla de 

alimentación.

Hasta l a  fecha en España no se ha fabricado ninguna ma­

quina de este tipo y en e l mundo, y que se sepa, no se ha 

hecho ninguna que, como la  que se describe, están montados 

todos sus componentes ta l como se ve en e l  dibujo, sobre 

una plataforma transportable asi como tampoco que todos sus 

movimientos sean e léctricos; es decir, que sobre esta pla­

taforma está e l  compresor de a ire  con su depósito regulador 

y su motor e léctrico de accionamiento; é l depósito para el 

agua con presión dada por e l compresor, con salida de agua 

por f i l t r o  (D) para evitar l a  obturación en su salida por 

l a  p isto la , sus depósitos de carga y consumo con su d is t r i­

buidor, motor eléctrico y variador rápido de velocidad,asi 

como las mangueras de enlace con p isto la , cables de sumi­

n istro de energía, conexiones y cables de puesta en marcha 

y parada.

E l compresor (B) que produce e l accionamiento por a i ­

re de este sistema o máquina, tiene un rendimiento e fec ti­

vo de 800 lit ro s  de aire  por minuto y su regulador ÍF) permitje 

variar su presión entre 0 y 6 atmósferas por centímetro cua­

drado en disparo automático.Este compresor está accionado 

por un motor de corriente alterna t r ifá s ic a  7,5 HP.380/220 

vóltios dispuesto en doble arrollamiento para arranque es­

t re lla  triángulo, marchando a 1.450 e.p.m. á 50 periodos 

por segundo y s i bien e l consumo máximo del compresor a 6 

atmósferas es tan solo de 5 HP, se ha dotado de uno de 7,5 

HP. para tener un margen a cubrir por perdidas de tensión 

en las redes de distribución y advirtiendo que la  presión
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de 6 atmósferas sera solamente necesaria cuando la  p isto la  

se encuentre desplazada de la  máquina 50 a 55 metros v e rt i­

calmente, asi que se puede tomar una carga media de 2,5 a 

3 HP. como consumo horario.

En resumen, la  máquina descrita se caracteriza por lo  s i ­

guiente:*

13.porque consume 5QC a 600^ menos de potencia que cual­

quiera otra conocida para este objeto.

23.Porque e l distribuidor de alimentación es horizontal 

y de ro d illo , lo  que no ha logrado ningún fabricante hasta 

la  fecha.

3s. Por estar e l distribuidor movido por motor eléctrico  

lo  que tampoco ha sido logrado por ningún fabricante.

43. por ser l a  p isto la  del sistema de forma que no se 

parece en nada a ninguna existente y fabricarse simplemen­

te con un tubo corriente acodado a 15 grados con una entra­

da de agua de 2 m̂ m de diámetro colocado a 65 grados de la  

dirección de entrada de m aterial, a-gua regulable por válvu­

la  corriente de presión, siendo los entremos de esta pisto- 

ls^*evestidos interiormente con manguera de goma corriente, 

para evitar e l desgaste del tubo con e l  chorro, mangueras in­

tercambiables rápidamente con solo ser metidas a presión con 

la  mano. Detalle dibujo ( G) .

53. Por ser la  máquina un elemento completo transporta­

ble en conjunto y único, mientras las  extranjeras son de 

tres o mas elementos que han de acoplarse en obra.

63. Por ser todo e l sistema de fabricación Nacional sencd 

l i o ,  ya que no existe ninguna pieza que no pueda ser fa b r i­

cada por cualquier ta lle r  mecánico.

73. Por ser la  primera máquina de esta clase de fa b ri­

cación Nacional.

83. Por ser una máquina que también sirve para relleno de
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hormigones a distancia, consiguiéndose con mezclas mas po­

bres, mayor dureza y suprimiéndose e l  apisonado o vibración.

9&. Porque distintamente de cuantas máquinas se conocen, 

el mismo obrero que maneja la  p isto la  desde el lugar que se 

encuentre con ésta, para o pone en marcha e l distribuidor 

alimentador por un dispositivo eléctrico de cierre o abertu­

ra de la  conexión estre lla  del motor^

103. Porque todos los mecanismos san movidos por acción 

eléctrica .

l i s .  Por ser una máquina automática que suministra mate­

rias de distintas clases y características a la  pistola lan ­

zadora en una forma distinta a cuantas se conocen para este 

objeto.

Hecha la  descripción que antecede, es preciso añadir 

que los detalles de realización de la  idea expuesta pueden 

variar, sin que por e llo  cambie la  esencia de la  invención, 

que es la  que se desprende de los párrafos que anteceden y 

la  que se reivindica eh la  siguiente

N O T A
En resumen: la  Patente de Invención que se so lic ita  re­

caerá sobre las  siguientes reivindicaciones:

-UNE NUEVA MAQUINA AUTOMATICA -PARA LANZAR,CARGAR',EN- . 

LUCIR Y PINTAR CON ARGAMASAS,MORTEROS Y MEZCLAS DE TODA CLASE 

EN LA INDUSTRIA DE LA CONSTRUCCION,caracterizada porque es­

tá constituida por un depósito tronco-cónico que permite e l 

.llenado de la  mezcla de sólidos cuando la  máquina está en 

marcha o parada con solo cerrar l a  válvula y l a  compuerta* de 

que está provista.

23.-UNA NUEVA MAQUINA, según la  reivindicación anterior 

caracterizada porque en la  parte in fe rio r del referido de­

pósito tiene otro semejante provisto de una válvula estanca 

que se abre una vez lleno e l depósito anteri-or y cerrada la
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compuerta, manipulando a l a  vez las válvulas.

'3s, -  UNA NUEVA MAQUINA, según las  reivindicaciones an­

teriores caracterizada porque debajo del segundo deposito 

referido hay acoplado un distribuidor con segmento angular 

que g ira  con l a  velocidad conveniente para que con arreglo  

a las  densidades de lo s  solidos de mezcla se hagan lo s mor­

teros perfectos,

45,-UNA NUEVA MAQUINA, según la s  reivindicaciones ante­

rio res , caracterizado porque e l  conjunto del distribuidor  

consiste en un cajón construido en seis secciones de chapa 

desmontable por s i  pudiera ocurrir algún percance en e l rodi­

l lo  distribuidor que está montado sobre un e je  apoyado en do: 

cojinetes con prensa para evitar cualquier fuga de aire y 

yn la  parte in fe rio r  de este distribuidor existe una peque­

ña tolva donde se depositan lo s  solidos que son arrastrados 

a su sa lida  por dos entradas de a ire , una para limpieza del 

rod illo  y juntas las dos .para expulsar e l material, depen­

diendo de la  densidad de los solidos y de l a  cantidad,la 

presión que ha de llevar e l aire regulable por cantidad con 

solo abrir o cerrar l a  válvula.

56.-Se reivindica, por último, como objeto s.obre e l que 

ha de recaer la  Patente de Invención que se so lic ita :

"UNA NUEVA MAQUINA AUTOMATICA PARA LANZAR,CARGAR,ENLUCIR Y 

PINTAR CON ARGAMASAS.MORTEROS Y MEZCLAS DE TODA CLASE EN 

LA IN DUS THIA DE LA CON S TRU CC1ON ".

220

Todo conforme queda descrito en l a  présente Memoria, 

que consta de ocho páginas, escritas a máquina y dibujos

que se acompañan,
Madrid,30 de Abril de 1.951.
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