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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE UN SEGUNDO CERTIFICADO DE ADICION, POR VEINTE AÑOS EN 
ESPAÑA, A FAVOR DE PRODUCTOS MAGNESIANOS, SOCIEDAD ANONIMA,

* "PROMASA", DE NACIONALIDAD ESPAÑOLA, RESIDENTE EN MADRID, *

Calla de Serrano, V,
s o b r e :

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA PATEN­
TE PRINCIPAL NUMERO MES.846, por "PROCEDIMIENTO DE FABRICA­

CION DE BALDOSAS A BASE DE CEMENTO MAGNESIANO"
—O-O-O-O-O-O—O—O—

La esencia de la  patente principal ns 178.846 era la  
fabricación de piezas constitu idas por dos capas de ca lid a­
des claramente diferenciadas: una in terio r , capa soporte, 
que debía de re su lta r  económica lo cual era posible dada 

8 la  función que la  c itada capa ten ía que e je rcer  en o í conjun­
to ; y otra externa, capa de desgaste, fabricada con materla- 

^  le s  de más elevado costo a fin  de lograr que e l  resultado y la
apariencia de la  baldosa fuera lo mejor posib le. l a  economía 

. que se podía conseguir en la  fabricación de la  capa in terior



permitía aumentar e l  coate y con e llo  la  calidad de l a  exte­

r io r , sin  un aumento re a l en e l precio del conjunto.
Como en la  patente principal se indicaba, en la  capa 

soporte se u tilizab a  e l  cemento Portland como aglomerante, y 
5 en la  capa de desgaste se usaba e l  cemento magnesiano aglome­

rando substancias d iv ersas.
El fraguado defin itivo  del conjunto de la s  dos capas, de 

soporte y desgaste, se  efectuaba a temperatura determinada y 

a  presión constante mediante e l uso de prensa h idráu lica .
10 El presente certificado  de adición nada a lte ra , cambia

n i modifica la  esencialidad citada y s i ,  solo describe un 
procedimiento que persigue la  doble finalidad de

1 . -  F ija r  la  temperatura del fraguado en la  del ambien-
* te , y su st itu ir  la s  presiones conseguidas por prensa h idráu li-
? 15 ca porcia atm osférica. Eg^o trae consigo la  supresión del uso

de la  prensa H idráulica, cuando se u t i l iz a  e l  cemento Port­

land en la  oapa soporte, y
2 .  -  Una vez conseguido e l  poder e v ita r  dichas tempera­

turas d is t in ta s  del ambiente y presiones diferentes de la  a t-

20 mosférica aprovechar e sta s  cirounstanoias para ampliar e l  em­

pleo de capas soporte a la s  constitu idas por o tras substan­
c ia s  d is t in ta s  del cemento Portland.

^ara conseguir é sto , se hace: o bien dando la  forma ade­
cuada a un mortero formado por arena y cemento Portland e l 

25 cual se deja fraguar durante determinado número d e d i a s  hasta 

endurecer lo su fic ien te ; o bien, se acondiciona convenientemen! 
te la  base o soporte, s i  é sta  e stá  constitu ida por otras subs­
tancias ta le s  como cerámica, arena o corcho granulado aglome­
rados con óxido y cloruro magnésico en proporciones que o sc i­
lan de 2 / l  a 6/1 ó con otros aglomerantes.30
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Preparada la  base, en uno ú otro caso se extiendo sobre 

e l la  oon posteriodidad e l  cemento magneslano.aglomerando diver­
sa s  cargas dejándolo fraguar a  la  temperatura ambiente y a la  

presión atmosférica hasta conseguir e l graguado.
la s  superfic ies pueden se r  acuchilladas antes de que en­

durezcan totalmente, y en e l  momento oportuno pulidas y ence­

radas antes 6 despúes de ser colocadas.

N O T A
Bn resumen; e l presente certificad o  de adición recaerá 

sobre la s  sigu ientes reivindicaciones:
IB?.-Perfeccionamientos introducidos en e l  objeto de la  pa­

tente principal número 178046 por "Próóedlmlepto de fabrica­
ción de baldosas a base de cremento magneslano", caracterizados 
porque se forma una capa soporte constitu ida por arena y o amen * 
te Portland que se deja fraguar sola d u ró te  varios d ia s a la  

temperatura ambiente y a la  presión atm osférica.
ss*.- Perfeccionamientos según la reivindicación anterior 

caracterizados porque se puede u t i l iz a r  como capa soporte adon* 

dicionando Independientemente de l a  labor a re a liz a r , o bien 
cerámica, ó bien arena o eorcho granuladó aglomerados con 6x1- 
do de magnesio en proporciones que varían de 2/1  a 6 /l y canti* 

dades convenientes de cloruro magnésico ó con ptros aglomeran­
te s.

3&.-Perfeccionamientos,según la s  reivindicaciones aaterlo* 

re s, caracterizados porque sobre la  base o soporte ya fabrica­
da se extiende la  capa exterior o de desgaste,formada con eeáet 

mentó magneslano aglomerando diversas ca rg a s ,lá  cual se deja 
fraguar a  la  temperatura ambiente y presión atmosférica pudlen^
do posteriormente acu ch illarse ,p u lirse  o encerarse en e l  momen**' ,
to oportuno.

4 .̂-"PERPB3CI0NAMIENT0S INTRODUCIDOS EN EL OBJETO DE LA 
PATENTE PRINCIPAL NUMERO 178.846 por "PROCEDIMIENTO DE BABRI*
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CACION DE BALDOSAS A BASE DE CEMEI'JTO MAOMESIANO".

Según se  describe en l a  presente me co rla  que con sta de 

cuatro h o jas e s c r i t a s  a  máquina.

Madrid, 26 de ab%
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