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H E M O R I

que se acompaña a .

la  so lic itu d  de

una PATENTE DE INVENCION por VEINTE ANOS en ESRJ^A

a favor de

Don JaCQUES TRACUET, residente en B élg ica , 17-19 rué

León Cuissez, BRUAELDES, -

p o r

" PROCEDIMIEí\=TO DE OBTENCION DE UN REVESTIMIENTO ANTI­

CORROSIVO P,EDa'INICO " .

Inventor: El s o lic ita n te , de nacionalidad belga*

(Con prioridad de la  patente belga 

n  ̂ 495.406, de 28 a b r il de 1950)
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El presente invento se r e fie re  a revestim ientos antico­

rrosivos parafínicoqque puedan aplicarse en forma de cin ­

tas, y a l procedimiento de fabricación  de dichas cintas.

La aplicación da los hidrocarburos parafín icos por s i 

so los o mezclados, rellenes o no, como revestim iento de pro­

tección an ticorrosiva ,trop ieza  hasta ahora con la  necesidad 

ineludible de encontrar un medio de transporte para l le v a r  

e l revestim iento hacia e l metal.

Ahora bien, e l medio do transporte constituido por un 

soporte da naturaleza celu lósica  (celu losa o sus derivados) 

desempeña en realidad un papel muy importante, aunque poco 

conocido, respecto aL revestim iento asi constitu ido.

En e fec to , rellenos o no, I03 hidrocarburos antes c ita ­

dos, por s í solos o mezclados con ceras o resinas, quedan 

esencialmente amorfos y por consiguiente e l soporte es fo r ­

zosamente e l  elemento cohesivo de la  protección .

For otra p a rte , la  naturaleza ce lu lós ica  de los  sopor­

tes tiene sus inconvenientes de lo s  cuales los principa les 

son:

a ) absorción de la  humedad,

b) sensib ilidad a los  organismos de fenmentaciones 

en general, bacterias, e tc .

3e han propuesto remedios que han resultado poco e f ic a ­

ces, ya que no debe perderse de v is ta  e l f in  p rinc ipa l que 

es la  protección anticorrosiva de los metales, de suerte que 

a l f in  y a l cabo e l soporte era más bien un elemento de de­

b il ita c ió n  del revestim iento. Después de cierto-tiem po de 

exposición a las in fluencias corrosivas, e l  soporte anulaba, 

sea por la  absorción de agua, sea por putrefacción, las  cua­

lidades protectoras e fectivas de los hidrocarburos antesn 

citados.
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B1 presente invento tiene por f in  la elim inación comple­

ta de los inconvenientee del soporte ce lu lós ico  (o  a base 

de derivados ce lu ló s icos ) a la  vez que. se conservan las  ven" 

ta jas del empleo de los  hidrocarburos de parafinar que en s í 

mismo constituye una protección perfecta  y a l le g a r  a l a  cons­

titu c ión  de un revestim iento integralmente parafín ico en 

forma de cin ta , forma muy práctica y que se presta perfec ta ­

mente a su aplicación a toda clase de superfic ies (conduc­

tos , p e r f i le s ,  e t c .K

Según e l invento se recurre a a ltos polímeros p a ra fín i­

cos s in té ticos  que dejan formarse a la  vez que son solubles, 

bajo c iertas condiciones, en hidrocarburos proto-parafín icos 

o parafín icos de pesos moleculares reducidos.

De esta suerte se puede obtener:

a ) bien un revestim iento completo compuesto de hidrocaíi- 

buros parafín icos (o proto-para fín icos) de peso molecular 

medio o bajo, y preferentemente re llenos (por cuestiones de 

cohesión) los cuáles constituyen las dos caras del r e v e s t i­

miento (en forma de c in ta ) mientras que lo s  hidip carburos 

s in té ticos  de a lto  peso molecular forman su núcleo;

b ) o bien una masa p lá s tica  de nuevas ca rac te r ís ticas ,

la  cual es susceptible de ser aplicada a un soporte cualquia - 

ra y cuyas propiedades protectoras son afectadas de un modo 

mucho más reducido jpor lo s  inconvenientes propios del medio 

de transporte.

Gracias a dicho invento, se aprovecha la  propiedad que 

poseen los  hidrocarburos parafín icos s in té ticos  de a lto  peso 

molecular, de poder, s in  ayuda de un medio de transporte, 

ser aplicados a una su perfic ie  a proteger, resultando un r e ­

vestim iento capaz de guardar la  forma que se le  dé aun en 

presencia de ciertas acciones mecánicas ( lo  cusí no ocurre
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en e l caso de loe hidrocarburos parafín icos de peso mole- 

d'ula.r poco elevado).

Din embargo, e l  empleo de dichos a ltos polímeros se­

r ía  perfecto  s i  e l  revestim iento así constituido poseyese 

una buena adhesión a su base. Desgraciadamente éste no 

és e l caso y por causas ta les  como picaduras, fra g ilid a d ,
A

fa lta  de e lastic id ad , escasa adherencia, un semejante re­

vestim iento resu lta  in e fica z .

hn otras palabras: se impone la  constitución de un re­

vestim iento integralmente parafín ico poseído*a la  vez de: 

una buena adherencia a la  su perfic ie  a proteger y p la s t i­

cidad no exenta de c ie rta  r ig id ez  (destinada a ev ita r  to -  

da deforiaación del revestim iento por causas mecánicas).

nos revestim ientos objetos del presente invento y que 

poseen las características antes citadas, permiten re s o l­

ver e l  problema.

Por hidrocarburo parafín ico se entiende todo hidrocar­

buro de la  serle 4- 2, solo o mezclado con sus ho­

mólogos, sea para formar un aceite o una cera semisólida 

con punto de fusión ind istin to  o a l contrario, una cera 

con punto de fusión mejor estab lecido y conocida espec ia l­

mente por e l  nombre de parafina.

he sobreentiende que la  denominación eubre lo  mismo 

los productos en bruto.(con algunos ves tig io s  de satura­

ción ) que los  productos refinados, aplicándose a l término 

"para fín ico " principalmente para subrayar e l carácter sa­

turado de los hidrocarburos.

Por hidrocarburo para fín ico  s in té tic o  de a lto  peso mo­

lecu la r (a lto s  polímeros parafín icos s in té t ic o s ) se en tien­

den hidrocarburos, producidos sintéticamente y que corres­

ponden a la  fórmula de estructura general CHg (CHg)^ <=* CHg, 

sin  que haya quedado aun claramente sentado s i  e l doble
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enlace figurado es r e a l. Los pesos moleculares u tiliza b les  

varían entre 500 y 50.000 pero para la  aplicación  prevista  

se tra ta  especialmente de los  valares, comprendidos entre , 

8.000 y 20.000.

Dichos productos se fabrican actualmente mediante polime­

rización  del e tilen o  bajo a lta  presión y se definen general­

mente com o"polietileno". Dichos "polietilenos** se ponen en 

venta bajo nombres diversos y formas diversas, ta les  como 

granulados, en polvo (permitiendo la  formación) o directamen­

te ya formados, por ejem plo,pelícu las.

Ejemplos demrealizacion:

Obtención de un revestim iento para fín ico  en forma de cin -

t a .

Los.hidrocarburos parafín icos de poco peso molecular se 

funden (después se pueden también mezclar con uno o varios 

materiales rellenadores) y se introducen en unas bandejas dis-j 

puestas de suerte de perm itir e l paso de a ltos polímeios s in ­

té tico s  parafín icos, a los cuales previamente se ha dado la  

forma de p e lícu la .

En e l dibujo adjunto se muestra un rec ip ien te o bandeja 1 

en e l cual son introducidos lo s  hidrocarburos parafín icos de 

escaso peso molecular. Con 2 se indica e l camino seguido por 

e l a lto  polímero e l cual es guiado por ro d illo s  5.

La temperatura de la  masa fundida se mantiene entre lim i­

tes ta les  como 60a y 958 c . -

A p a rtir  de 60a C los  a ltos  polímeros parafín icos s in té t i­

cos son solubles en parafinas de bajo peso molecular.

La velocidad de avance se gradúa de ta l modo que se ob tie­

ne un princip io  de paso en forma de solución del a ltó  polímero 

cuando atraviesa las parafinas fundidas, consiguiéndose una 

cin ta , parafin ica  en todo su espesor, sin  que modifiqúen las
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características propias de la s  dos clases de hidrocarburos 

que entran en la  combinación. Bajo t a l  forma as posible co­

lo ca r un revestim iento parafín ico sobre toda clase de su­

p e r fic ie s  sin  'que ex ista  e l p e lig ro  de que con e l tiempo 

sus propiedades protectoras sufran la  in fluencia  de causas 

fís ic a s  (choques, absorción de agua, ruptura de la  adheren­

c ia . . )  o b io lógicas (putrefación ) propias de lo s  soportes 

ce lu lós icos.

Obtención de un compuesto parafín ico apto para la  pro­

tección de los metales contra la  corrosión.

En el-presente ejemplo se u tilizan  los a ltos  polímeros 

en forma de granos o de polvo.

Se efectúa mediante simple agitación  y a temperaturas 

superiores a 110a c , la  mezcla de los a ltos  polímeros con 

lOs hidrocarburos parafín icos de bajo peso molecular. Si 

hay lugar para e l lo  se agrega una materia-de re lleno  

( " F i l i a r * ) .  Dicho compuesto puede s e rv ir  para constitu ir 

un revestim iento parafín ico t a l  como e l antes descrito  o 

ser trib u ta rio  de un medio de transporte cualquiera para 

su aplicación  a cualquier su perfic ie  a proteger. Sin embar­

go, la  presencia de a ltos polímeros disminuye.sensiblemen­

te la  in fluencia  nefasta del medio de transporte aun cuando 

este último es de naturaleza ce lu lós ica ; por otra parte se 

consigue una elevación considerable del punto de gota 

Ubbelhode ¿

Por ejemplo: -

Una masa constituida por 100 partes, por pesó, de para- 

fín icos  y 75 partes por peso de m aterial de re llen o  ( s i l i ­

c a to s . . . )  puede u tiliza rse  únicamente a temperaturas que no 

pasen de 45a C (punto de gota: 54 -  55  ̂ C ), mientras que 

una masa compuesta de 100 partes de parafin icos más 75 par-
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tes de m aterial de re lleno  más 7 partes de a lto s  polímeros 

para fín icos s in té tico s  aguanta perfectamente una temperatura

de régimen de 70-75^ C (punto de gota Ubbalhode: 84* C ).

Evidentemente e l  ejemplo anterior no es lim ita t ivo .

Propiedades comparadas de diversos revestim ientos p a ra fín i-

} R25*
A -  Revestimiento para fín ico  sobra soporte ce lu ló s ico .

B -  Revestimiento pa ra fín ico  (p a ra fín ico  de ba jo  peso molecu­

l a r  más a lto s  polímeros s in té tico s  p a ra fín ico s ) t a l  como se 

ha descrito anteriormente, sobre soporte ce lu ló s ico .

C -  Revestimiento íntegramente para fín ico  t a l  como se ha des­

c r ito *

A B C

Rigidez d ie lé c tr ic a  

id  después de 8

2.200 v o lt io s 4.970 vo l . 11.000 vol

días en agua. 

Resistividad en p ro - 

fuhdidad en Megohm/cm^

800 H 1.700 " 11.000

id  después de 8

37.000 ** 18.500 ^

días en HgO: 

id&después de 15

3.7 8 .5 - >50.000 y*

días en HgO: 

id.después de 8

0.85 5.9^ >50.000 *

días en HgS0^5/¿ 

id.después de 15

17.8 * 5.1 3.200 n

días en Hg30^5 r 

id.después de 8 ,,

0.4 * 0.95 450

días en HgSO^RO 

id.después de 15

- 16.880 y#

días en H¿30 .̂20,. - - 36.200
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id . después de 8

días en MOH 5,o i .1 - 0.6 43.200

id . después de 15

días en N,,OH 5/u 0

id . después de 8

.018 0.6 17 50.000

días en RLOH 20,o 

id . después de 15

— ' - - 607

días en Naoh 20 p 

Resistividad en su perfic ie

- - 4.000

en megohm/cm  ̂

id . después de 8

941 790 >1.000.000

días en R.,0 

id . después de

2.9 3.5 >1.000.000

15 días en Ĥ O 

id . después de 8

2.6 12.5 >1.000.000

días en 5,j - 0.56 0.72 >1.000.000

id . después de 15

días en 11.,SO, 5 , 0.17 0.63 >1.000.000

id . despuí¡s de 8 

días en H,.SÔ  20/ó 

id . después de 15

- - > 1.000.000

días en HgSÔ . 80 - - > 1.000.000

id . eespués de 8 

días en NaOH 5 % 0.2 1.3 > 1.000.000

id . después de 15 

días N̂ OH 5,̂  

id . después de 8

0.13 2 >1.000.000

días en N,̂ OH 20^ - - > 1.000.000

id . después de 15 

días en N^OH 20,a >  1 .000.000
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Hecha la  descripción que antecede es preciso añadir que 

los  d e ta lles  de rea lizac ión  de la  idea expuesta pueden va­

r ia r  sin  que por e l lo  cambie la  esencia de la  invención, 

que es la  que se desprende de los  párrafos que anteceden y 

lu. que se re iv ind ica  en la  siguiente

225
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N O T A

En resumen! La Patente de Invención que se s o l ic ita  re ­

caerá sobre las reivindicaciones s igu ien tes:

1 ) Procedimiento de obtención de un revestim iento an ti­

corrosivo para fín ico , que puede adoptar la  forma de cin tas, 

caracterizado por la  u tiliz a c ió n  da a ltos polím eics p a ra fí­

nicos s in té ticos  que tienen la  propiedad de prestarse a fo r ­

mación y la  de ser solubles, bajo c iertas  condiciones, en 

hldio carburos proto-parafín ieos o parafin íeos de pesos mo­

lecu lares más reducidos.

235

240

245

2) Procedimiento , según reiv ind icación  primera, carac- 

t e i i  zado porque e l revestim iento integralmente parafin ico 

se compone de hidrocarburos parafín icos (o p ro to-para fín i- 

cos) de peso molecular medio o bajo, preferentemente r e l l e ­

nos ( " f i l l e r i s é s " ) ,  los cuales constituyen las dos caras 

del revestim iento mientras que los  hidrocarburos s in té t i­

cos de elevado peso molecular constituyen su núcleo.

3) procedimiento, según reiv ind icación  primera, carac­

terizado porque e l revestim iento se constituye con una mez­

c la  de a ltos polímeros par^fín icos y de hidrocarburos para­

fín ico s  de bajo-peso molecular, la  cual mezcla se ap lica  a 

un soporte o medio de transporte cualquiera para su a p lica ­

ción a la  superfic ie a proteger.

4 ) Procedimiento, según reiv ind icación  primera, carac­

terizado porque como a ltos polímeros para^ínicos se u t i l i ­

zan los de pesos moleculares comprendidos entre 8.000 y
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5) Procedimiento, según re iv ind icac ión  primera, carac­

terizado porque loe hidrocarburos para fín icos de bajo peso 

molecular se funden y son introducidos en cubetas, mien­

tra s  se hacen pasar a dichas cubetas lo s  a lto s  polímeros 

s in téticos  p ara fín ico s  previamente formados en forma de pe­

l í c u la .  .

6) Procedimiento , según la s  reivindicaciones an terio res, 

caracterizado porque l a  velocidad de avance de l a  p e líc u la  

se gradúa de t a l  suerte que un p rin c ip ió  d e l paso a so lu ­

ción se obtiene cuando dicha p e lícu la  a trav iesa  la s  p a ra f i ­

nas fundidas.

7) Procedimiento, según reiv indicaciones an terio res, 

caracterizado porque l a  temperatura de l a  masa fundida se 

mantiene dentro de lím ites  comprendidos entre aproximada­

mente 609 c y 959 c.
8) Procedimiento de obtención de un compuesto p a ra f in i -  

co apto para la  protección de los metales contra l a  corro­

sión  con v is ta s  a l a  constitución de un revestim iento, se­

gún la  reiv ind icación  prim era, caracterizado porque lo a  a l ­

tos polímeros se u t iliz a n  en forma de granulos o de polvo

y porque iba mezcla de dichos a lto s  polímeros con lo s  h idro­

carburos para fín icos de bajo peso molecular puede e fectuar­

se a temperaturas superiores a 110B C mediante simple a g i­

tac ión .

9) Se re iv in d ica , por últim o, como objeto sobre e l  que 

ha dé recaer l a  Patente de Invención que se s o l ic i t a :  

"PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE UN REYB3TIMI¿NiT0 ANTICORRO­

SIVO PARAFINICO*.

Todo conforme queda descrito  en l a  presénte Memoria, que

consta de diez paginas y dibujos opa se acompañan.
Madrid, 25 a b r i l  1951. ./

UNIRIA
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