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El presente invento se refiere a revestimientos antico-
rrosivos parafinicoqque puedan aplicarse en forma de cin-
tas, y al procedimiento de fabricacién de dichas cintas.

La aplicacion da los hidrocarburos parafinicos por si
solos o mezclados, rellenes o0 no, como revestimiento de pro-
teccién anticorrosiva,tropieza hasta ahora con la necesidad
ineludible de encontrar un medio de transporte para llevar
el revestimiento hacia el metal.

Ahora bien, el medio do transporte constituido por un
soporte da naturaleza celul6sica (celulosa o sus derivados)
desempeiia en realidad un papel muy importante, aunque poco
conocido, respecto aL revestimiento asi constituido.

En efecto, rellenos o no, 103 hidrocarburos antes cita-
dos, por si solos o mezclados con ceras o resinas, quedan
esencialmente amorfos y por consiguiente el soporte es for-
zosamente el elemento cohesivo de la proteccién.

For otra parte, la naturaleza celuldsica de los sopor-
tes tiene sus inconvenientes de los cuales los principales
son:

a) absorcién de la humedad,

b) sensibilidad a los organismos de fenmentaciones
en general, bacterias, etc.

3e han propuesto remedios que han resultado poco efica-
ces, ya que no debe perderse de vista el fin principal que
es la proteccion anticorrosiva de los metales, de suerte que
al fin y al cabo el soporte era més bien un elemento de de-
bilitacion del revestimiento. Después de cierto-tiempo de
exposicion a las influencias corrosivas, el soporte anulaba,
sea por la absorcién de agua, sea por putrefaccion, las cua-
lidades protectoras efectivas de los hidrocarburos antesn

citados.
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Bl presente invento tiene por fin la eliminacion comple-
ta de los inconvenientee del soporte celulésico (o a base
de derivados celuldsicos) a la vez que. se conservan las ven"
tajas del empleo de los hidrocarburos de parafinar que en si
mismo constituye una proteccién perfecta y a llegar a la cons-
titucion de un revestimiento integralmente parafinico en
forma de cinta, forma muy practica y que se presta perfecta-
mente a su aplicacién a toda clase de superficies (conduc-
tos, perfiles, etc.K

Segun el invento se recurre a altos polimeros parafini-
cos sintéticos que dejan formarse a la vez que son solubles,
bajo ciertas condiciones, en hidrocarburos proto-parafinicos
o0 parafinicos de pesos moleculares reducidos.

De esta suerte se puede obtener:

a) bien un revestimiento completo compuesto de hidrocaii-
buros parafinicos (0o proto-parafinicos) de peso molecular
medio o bajo, y preferentemente rellenos (por cuestiones de
cohesion) los cudles constituyen las dos caras del revesti-
miento (en forma de cinta) mientras que los hidip carburos
sintéticos de alto peso molecular forman su nucleo;

b) o bien una masa plastica de nuevas caracteristicas,
la cual es susceptible de ser aplicada a un soporte cualquia -
ra y cuyas propiedades protectoras son afectadas de un modo
mucho méas reducido jpor los inconvenientes propios del medio
de transporte.

Gracias a dicho invento, se aprovecha la propiedad que
poseen los hidrocarburos parafinicos sintéticos de alto peso
molecular, de poder, sin ayuda de un medio de transporte,
ser aplicados a una superficie a proteger, resultando un re-
vestimiento capaz de guardar la forma que se le dé aun en

presencia de ciertas acciones mecanicas (lo cusi no ocurre
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en el caso de loe hidrocarburos parafinicos de peso mole-
d'ula.r poco elevado).

Din embargo, el empleo de dichos altos polimeros se-
ria perfecto si el revestimiento asi constituido poseyese
una buena adhesién a su base. Desgraciadamente éste no
és eIAcaso y por causas tales como picaduras, fragilidad,
falta de elasticidad, escasa adherencia, un semejante re-
vestimiento resulta ineficaz.

hn otras palabras: se impone la constitucién de un re-
vestimiento integralmente parafinico poseido*a la vez de:
una buena adherencia a la superficie a proteger y plasti-
cidad no exenta de cierta rigidez (destinada a evitar to-
da deforiaacion del revestimiento por causas mecanicas).

nos revestimientos objetos del presente invento y que
poseen las caracteristicas antes citadas, permiten resol-
ver el problema.

Por hidrocarburo parafinico se entiende todo hidrocar-
buro de la serle 4 2, solo o mezclado con sus ho-
moélogos, sea para formar un aceite 0 una cera semisdlida
con punto de fusion indistinto o al contrario, una cera
con punto de fusion mejor establecido y conocida especial-
mente por el nombre de parafina.

he sobreentiende que la denominacién eubre lo mismo
los productos en bruto.(con algunos vestigios de satura-
cion) que los productos refinados, aplicandose al término
"parafinico" principalmente para subrayar el caracter sa-
turado de los hidrocarburos.

Por hidrocarburo parafinico sintético de alto peso mo-
lecular (altos polimeros parafinicos sintéticos) se entien-
den hidrocarburos, producidos sintéticamente y que corres-
ponden a la férmula de estructura general CHg (CHg)™ < CHyg,

sin que haya quedado aun claramente sentado si el doble
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enlace figurado es real. Los pesos moleculares utilizables
varian entre 500 y 50.000 pero para la aplicacién prevista
se trata especialmente de los valares, comprendidos entre ,
8.000 y 20.000.

Dichos productos se fabrican actualmente mediante polime-
rizacién del etileno bajo alta presion y se definen general-
mente como"polietileno”. Dichos "polietilenos** se ponen en
venta bajo nombres diversos y formas diversas, tales como
granulados, en polvo (permitiendo la formacién) o directamen-
te ya formados, por ejemplo,peliculas.

Ejemplos demrealizacion:

Obtencion de un revestimiento parafinico en forma de cin-
ta.

Los.hidrocarburos parafinicos de poco peso molecular se
funden (después se pueden también mezclar con uno o varios
materiales rellenadores) y se introducen en unas bandejas dis-j
puestas de suerte de permitir el paso de altos polimeios sin-
téticos parafinicos, a los cuales previamente se ha dado la
forma de pelicula.

En el dibujo adjunto se muestra un recipiente o bandeja 1
en el cual son introducidos los hidrocarburos parafinicos de
escaso peso molecular. Con 2 se indica el camino seguido por
el alto polimero el cual es guiado por rodillos 5.

La temperatura de la masa fundida se mantiene entre limi-
tes tales como 60a y 958 c. -

A partir de 60a C los altos polimeros parafinicos sintéti-
cos son solubles en parafinas de bajo peso molecular.

La velocidad de avance se gradua de tal modo que se obtie-
ne un principio de paso en forma de solucién del alté polimero
cuando atraviesa las parafinas fundidas, consiguiéndose una

cinta, parafinica en todo su espesor, sin que modifiquen las
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caracteristicas propias de las dos clases de hidrocarburos
que entran en la combinacion. Bajo tal forma as posible co-
locar un revestimiento parafinico sobre toda clase de su-
perficies sin 'que exista el peligro de que con el tiempo
sus propiedades protectoras sufran la influencia de causas
fisicas (choques, absorcion de agua, ruptura de la adheren-
cia..) o biologicas (putrefacién) propias de los soportes
celuldsicos.

Obtencion de un compuesto parafinico apto para la pro-
teccion de los metales contra la corrosion.

En el-presente ejemplo se utilizan los altos polimeros
en forma de granos o de polvo.

Se efectia mediante simple agitacion y a temperaturas
superiores a 110a c¢, la mezcla de los altos polimeros con
IOs hidrocarburos parafinicos de bajo peso molecular. Si
hay lugar para ello se agrega una materia-de relleno
("Filiar*). Dicho compuesto puede servir para constituir
un revestimiento parafinico tal como el antes descrito o
ser tributario de un medio de transporte cualquiera para
su aplicacion a cualquier superficie a proteger. Sin embar-
go, la presencia de altos polimeros disminuye.sensiblemen-
te la influencia nefasta del medio de transporte aun cuando
este Ultimo es de naturaleza celuldsica; por otra parte se
consigue una elevacion considerable del punto de gota
Ubbelhode ¢,

Por ejemplo: -

Una masa constituida por 100 partes, por pes6, de para-
finicos y 75 partes por peso de material de relleno (sili-
catos...) puede utilizarse uUnicamente a temperaturas que no
pasen de 45a C (punto de gota: 54 - 55" C), mientras que

una masa compuesta de 100 partes de parafinicos mas 75 par-
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tes de materfel de rellemo mis 7 partes de. altos polfmeros
parafinicos sintéticos aguunta perfectamente una temperatura

de régimen de 70-75¢ C {punto de gota Ubbelhode: 84 c).

Evidentemente el ¢jemplo anterior no es limitativo.

Propie dades comparadas de diversos revestimientos paraf{ni;
cost ] 7 ‘
A - Revestimiento paraf{nico sobre sbporte celulésico.

B - Revestimlento paraf{nico (parafinico de bajo peso molecu-

" lar mis altos polfmeros sintéticos parafinicos) tal como se

ha descrito'anteriormente, sobre soporte celuldsico.

C - Revestimientc i{ntegramente parafinico tal como se ha des-

critod

Rigidez diekéctrica 2,200 voltios 4,970 vol. 11.000 vol
id despﬁés de 8 '

dfas en:agua}‘ ' 800 » 1,700 » 11.000 »
Resistividad en pro- _ . '

fuhdidad en Megohm(émzz |
. ‘ 37,000 - 18,500 = > 50,000 =

id después de 8

. dfas en H,O! BT . g.5~ - >50,000 =
id.despuds de 15 ‘ _ |
d{as en H,0: : ' 0.85 - '. 5,9+ >50.,000 ~»
1d.despuds de 8 -
dfus en H23045& . 17,8 - ' 5.1 - 3.,200
1d.despuds de 15 | ‘ ‘ \
dfas en Hp3045 5 04 = . 0,95 450: »
1d,.después de 8 '
afas en H,50420. | - : - 16,880
- id.después de 15
396,200

dfas en Hp50420. - ' -
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dfas en NeOH 5,0 ~ 1.1. 0.6 43,200
id, después de 15

190 dfus en N OH 5, 0.018 0.6 50,000
4 14, después de 8
dfas en NdOH'ZdN ‘ . C- 607
id, después ds 15 7
‘ ' dfas en Naoh 20 - - 4,000
195 Resistividad en sﬁperficie
a1 megohm/cm® 941 790 >—i.066.000
id, después de & , '
‘afas en H0 2,9 5.5 >1.000,000
id, después de ' ,
200 15 dfas en H,0 : 2.6 12,5 > 1,000,000
id. despuds de 8 |
dfus en H,50, 5. 0.6 0.72.  >1,000.000
id. después de 16 |
dfas en H,50, 5. , 0.17 0.63 >1,000,C00
205 - id, despuds de 8
afas en H;;504 20 - - >1.000.000
id, después de 15
dfas en Hp504 20, - - > 1.000.00C
1d, despues de 8
210 | afes en NaOH 5 j 0.2 1.5 > 1.000.000
id. después de 15
dfas N OH 5, 0.13 2 > 1.000.000
id, despuéé de 8 A
df{as en N, OH 20 - - "> 1,000,000

215 - id, despuids de 15 .
dfas en N4OH 20, - - > 1.000.000
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Hecha la descripcién que antecede es preciso afadir que
los detalles de realizacion de la idea expuesta pueden va-
riar sin que por ello cambie la esencia de la invencién,
que es la gque se desprende de los péarrafos que anteceden y
lu. que se reivindica en la siguiente

NOTA

En resumen! La Patente de Invencidon que se solicita re-
caera sobre las reivindicaciones siguientes:

1) Procedimiento de obtencién de un revestimiento anti-
corrosivo parafinico, que puede adoptar la forma de cintas,
caracterizado por la utilizacion da altos polimeics parafi-
nicos sintéticos que tienen la propiedad de prestarse a for-
macion y la de ser solubles, bajo ciertas condiciones, en
hldio carburos proto-parafinieos o parafinieos de pesos mo-
leculares més reducidos.

2) Procedimiento , segun reivindicacion primera, carac-
teii zado porgue el revestimiento integralmente parafinico
se compone de hidrocarburos parafinicos (o proto-parafini-
cos) de peso molecular medio o bajo, preferentemente relle-
nos ("fillerisés"), los cuales constituyen las dos caras
del revestimiento mientras que los hidrocarburos sintéti-
cos de elevado peso molecular constituyen su nucleo.

3) procedimiento, segun reivindicacién primera, carac-
terizado porque el revestimiento se constituye con una mez-
cla de altos polimeros par~finicos y de hidrocarburos para-
finicos de bajo-peso molecular, la cual mezcla se aplica a
un soporte o medio de transporte cualquiera para su aplica-
cion a la superficie a proteger.

4) Procedimiento, segun reivindicacién primera, carac-
terizado porgue como altos polimeros para”inicos se utili-

zan los de pesos moleculares comprendidos entre 8.000 y
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5) Procedimliento, segin reivindicazcidn primera, carac-
teriz:—;dd porgue los hidrocarburos papafinicos de bajo peso
moleculur se funden y son introducidos en cubstas, inien-

tras se hacen pasar a dichas cubetas los altos pol{meros

' sintéticos parafi{nicos previamente formados en forma de pe-

licu-lao ‘ 7 e
6) Procedimiento , segin las reivindicaciones anteriores,

. caracterizudo porque la velocidad de avance de 1lsa pel{cula

se gradda de tal suerte que un principioé del paso a solu-

. ci»én se obtiene cuando dicha peliculs atraviesa las parafi- .

nas fundidas,

7) Procedimiento, segin reivindicaciones ante ricres,
caracterizado porque la texﬁpera’éura de la masa fundida se
mentiene dentro de l{imites comprendidos entr;e. a_fpx"oﬁmada-
mente 60% C y 95¢ C. |

8) Procedimiento de obtencidn de un compuesto parg.f_ini-'

‘co apto para la proteccidn de los metules contra la corro-

sidn con vistas a la ®nstitucidn de un revestimiento, se-
gan la reivindicacion primera, caracterizado. porqﬁ.e los ul~-
tos polimercs se utilizan en forma de grénulos o de pelvo
y porgque ika mezéla de dichos altos pol{meros con los nidro-
carburos parafi{nicos de bajo peso molecular puede efectgar-
se a temparaturas superiores a 1108 C medianfe gsimple agi-
tacidén. ' | T

9) Se reivindica, por ultimo, comb objeto sobre el que:
ha 4 recuer la Pautente de Invencidn qué se solicitas |

#PROCEDIMIENTO DE CBISNCION DE UN REVASTIMISNTO ANTICORRO-

- SIVO PARAFINICO»,

Todo conforme queda descrito en la presénte llemoria, que

consta de diez piginas y dibujos.
¥adrid, 25 abril 1951,

- 8e acampajian,

S
E;-:..b
S\




Don Jacques Tracket
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