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por "UH TOmO AUTOMATICO PARA AL TRABAJO DE CIGUEÍ-ÍALES Y 

DEMAS PIEZAS CON CUERPOS OOliCENTRICOS Y EXCENTRICOS", a 

fa vo r  de Don Jaime Den P riu , de naciona lidad  española, re 

s iden te en San Baudilio  de L lobregat (B arce lon a ), c a l le  de 

V íc to r  Balaguer, ( f i n a l ) .

MEMORIA DES GRIPTIVI

La presente invención  se r e f ie r e  a un tom o automátj. 

co para e l  trab a jo  de cigüeñales y demás p iezas con cuerpos 

concéntricos y excén tricos .

Es c a ra c te r ís t ic o  del trab a jo  de la  máquina que se 

5 . describe a continuacién, e l  hecho de r e a l iz a r lo  en un mínimo

espacio de tiempo, empleando a l e fe c to  herramientas m ú lti­

p les , que traba jan  todas a la  vez , en función d is t in ta  y en 

condiciones esp ec ia le s , obteniéndose con este  tra b a jo , no so_ 

lo  un c ilin d rad o  normal, sino que, en es ta  operación, se pue_ 

1 0 . den tornear o trab a ja r partea excén tr ica s , ta le s  como nuñequjL

l ia s  o codos de c igdeñal, muñones ex cén tr ico s , d iv is ió n  de 

excén tricas , e tc .

A s i, por ejem plo, e l  trab a jo  de un cigüeñal dotado de 

dos p la tos  y un codo o muñequilla, es re a liza d o  por una cuchi 

15* H a  para cada p la to  y un juego de cu ch illa s  enfrentadas para

<
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e l  traba jo  d e l codo, atacando a la  zona dS* donde ha de s a l i r  

este  codo con un movimiento combinado, del cual nos formare 

mos c la ra  idea  s i ,  suponiendo ya la  muhequilla terminada, 

ambas cu ch illa s  se con v ir t ie ra n  en la  cabeza de una b ie la  

5 * acoplada a dicho codo. 31 movimiento r e la t iv o  de codo y oabe

za de b ie la  es , en rea lid a d , una c la ra  idea  de l movimiento de 

traba jo  de aqu é llas .

Se observará, pues, que en la  máquina ex is ten  dos 6r 

dones de d is p o s it iv o s , unos lo s  que mandan a la s  cu ch illa s  o 

1 0 . herramientas de c il in d ra r  normales, cuyas herram ientas tienen

un curso preferentem ente v e r t ic a l ,  y o tros d is p o s it iv o s  cons 

t itu ld o s  por partes enfrentadas ¿emolas, en lo s  que, la s  horra 

mientas que traba jan  la s  partes excén tricas  edites c itadas, 

tien en  un movimiento conjugado de avance y re tro ceso , a l pro. 

1 $. p ió  tiempo que partic ip an  de una o s c ila c ió n  g ir a to r ia  sobre

un e je  que se tra s lad o , desplazándose, adecuadamente sobre 

guias, para p erm itir  estas re a liza c io n e s  del movimiento.

Los porta-herram ientas para r e a l iz a r  estos traba jos  

de excen tr ic id ad , están concebidos a base de resp ec tivas  pa 

20. lancas de primer género, cuyo punto de apoyo es e l  e je  m óvil

desplazadle antes c itad o , m ateria lizado  en un c o jin e te  de 

bolas y rea lizan do  e l  movimiento sobre guias f i j a s ,  por e l 

mando de una doble excén trica , a la  cual se h a lla  vinculado 

e l  extremo de la s  re fe r id a s  palancas, de cuya excén trica  re_

25. cibe e l  es fuerzo  propio para r e a l iz a r  e l  trab a jo  encomendado

a la  herram ienta dispuesta en e l  o tro  extremo de la  palanca.

E l trab a jo  efectuado por 1-s dos cu ch illa s  que traba 

jan e l  ex cén tr ico , viene a re su lta r  un movimiento p lan etario  

con respecto d e l trab a jo  normal del c ilin d rad o  de la s  partes

30. concéntricas de la  p ieza  que se t r a ta  de tornear.
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Pa^a f a c i l i t a r  la  ex p lica c ió n , 

sente memoria una l&mina de d ibu jos, en 

sentado un oaso de re a liz a c ió n , que se
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se acompaña a la  pre— 

la  cual se ha repre­

c ita  únicamente a t i tu

lo  de ejem plo.

En e l  d ibu jo:

la  r icu ra  1- es la  represenGación esquemática d e l 

p r in c ip io  cinem ático de la  máquina que se describe ,

la  fin u ra  2- muestra, en a lzado, la  v is ta  la t e r a l  de 

una maquina o-iapuesír, para e l  ^raoajo, dOGnda de sus herra­

mientas, y en la  cual se ha torneado un p la to  c ir c u la r  con 

un muñón excén tr ico ,

la  f ig u ra  3- in d ica , e l  d e ta lle  de acoplamiento exac 

to  y a ju stab le  de lo s  portaherram ientas, y

la  f ig u ra  4- representa , en v is ta  fr o n ta l,  la  d ispos i 

ción  co rrec to ra  de p rec is ión  para la  preparación de la  p o s i­

ción de la s  palancas porta-herram ientas para e l  trab a jo  de 

excén tricos .

E l p r in c ip io  cinemático de la  máquinp, r e fe r id o  ex­

clusivamente a. lo s  porta-herram ientas que trabajan  la s  partes 

excén tricas , es tá  basado en e l hecho de considerar e l  fu ncio ­

namiento de una palanca de primer género, indicada en - 1- ,  

con brazos igu a le s , en lo s  cuales e l  extremo - 2-  corresponde 

a l porta-herram ientas, m ientras que e l  o tro  extremo - 3-  es e l  

qu,e rec ib e  e l  mando o esfuerzo  para e l  trab a jo  de aqu é lla . La 

potencia, pues, se h a lla rá  en e l  punto - 3-  y la  r e s is te n c ia  

en e l  punto - 2- .  Entre ambos extremos queda e l  punto de apoyo

-4 -.

S i suponemos on -3 -  la  sección  recta  de la  muñequilla

que, a este  nuñequ illa , se h a lla  acó

como s i  fuese l í cabeza de una b ie la ,30

excén trica  a trab a ja r 

piado e l  extremo - 2- ,
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sucederá qu.e e l  movimieu 

reco rre rá  Lina ó rb ita , en
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o c ir c u la r  ex cén tr ico  del punto - 5- ,  

la  cual su excen tric id ad  es constan

te .

Datante es^a tra y e c to r ia  del punto — , es a rra s tra *

do e l  extremo - 2- ,  y con é l  la  palanca y su punto de apoyo, 

que ocupará posic iones sucesivas, de la s  cuales, la s  que se 

nallan  en la  lin ea  e je  —1—, son la s  que permiten mayores avan 

ces y re troceso s , y la s  que se h a llan  en la  l in e a  normal —Y- 

corresponden a la s  más elevadas y a la s  más bajas.

Consecuencia de este  a rras tra  es un movimiento de 

va ivén  a e l punto de apoyo -4 - , lo  que tra e  como resu ltado 

Para e l  extremo p o s te r io r , una separación  o acortam iento de 

la  lin e a  p r im it iv a , contada en proyección  h orizon ta l con res 

peono de la  que resu lta  proyectada cuando la  palanca ocupa 

la s  pos ic iones  más a lta  y más baja.

E l desplazamiento de l extremo - 3-  será igu a l a l va lor 

del rad io  d e l cuerpo excén trico  torneado.

S i consideradas la s  cosas t a l  cono se ha ind icado, 

se supone desconectado e l  extremo - 2-  de la  sección  - 5-  y - 

se acopla y manda e l  extremo - 3- , mediante un excén trico  -3 - , 

formado por una dobla le va  compensadora, capaz de d es liza rse  

lo  que demande aquel acortam iento, se habrá logrado que, en 

e l  extremo - 3- ,  re su lte  ap licada la  potencia  y que e l  ex tre ­

mo - 2- ,  p ro v is to  de cu ch ilra , efect&e e l  tra b a jo , siguiendo 

e l  movimiento que r e a l iz a  e l  excén trico  - 5- .

Este es, pues, e l  fundamento de la  organ ización  me­

cánica de la- máquina, y cuanto se ha exp licado para una so la  

palanca, es ex ten s ib le  a la  gemela u opuesta, pues en tre la s  

dos han de tornear e l  muhón ex cén tr ico , s igu iéndo le  en todo 

su movimiento.
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La máquina que se describ  

OlplO re teriu .0 , esLa re.rosc..m..uL'.

, y que responde a l p rln  

en la  F ig . 23, en la  cual

se /e, en a.lzado, y vas La la t e r a l  con respecto  de la s  dos 

palancas porta  herram ientas, quedando en v is ta  fr o n ta l e l  

p la to  para c i l in d ra r .

La r e fe r id a  máquina comprende un basamento - 6- ,  ade 

enanamente ra jado por t o r n i l lo s  de an c la je , sobre e l  cual 

se ha llan  dispuestas la s  dos bancadas gemelas —7— v —8—, 

convenientemente f i ja d a s ,  y una te rc e ra  bancada - 9- ,  que 

forma e l  fren te  donde se h a lla  e l  d is p o s it iv o  de c i l in d ra r .

En cada una de estas bancadas ex is ten  lo s  medios 

Para su tra s la c ió n  sobre e l  basamento, que son lo s  normales 

en todo t ip o  de ollar i  o t.

Las re fe r id a s  bancadas son asien to  y guias para la  

co locación  de conjuntos o cuerpos: -lC-* de la  izqu ie rd a  y 

- 11-  de la  derecha, a s i como -el - 12-  d e l cen tro , siendo los  

movimientos re sp ec tivo s  de dichos conjuntos la t e r a le s ,  en 

sen tido de acercarse o a le ja rs e  del e je  de la  máquina, o 

sea, d e l e je  de la  p ieza  a tornear.

Dentro de cada uno de es Los comjuntos, desplazadles 

só lo  en e l  momento de la  preparación de la  máquina, ex is ten  

medios de accionamiento para e l  movimiento propio de lo s  

portaherram ientas re sp ec tivo s , que siendo s im étricos y  con 

puestos de la s  mismas p iezas on uno y o tro  conjunto, so la *  

mente se d escrib irán  lo s  que corresponden a uno de e l lo s .

En cualqu iera de dichas bancadas -Y - y  -S -, ex is ten  

lo s  vo lan tes de accionamiento -13 -, para lo g ra r  su t r a s la ­

ción , y unos medios de bloqueo - 14- ,  constitu idos  por palan

cqs de aouñamient o .

Sobre cualqu iera de estas bancadas, se ha llan  monta
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dbid la s  plataformas —19-, desplanadles dentro de la s  ra las

- 1 .- .

üSttas ínulas —-Lo—, en su. parto maciza o l len a ,  tienen 

acoplado e l  soporte —1/—, que sostiene a l  e je  —18—, estando 

enenavetada en este e je  e l  p la to  -19-, p ro v is to  de rueda den 

tuda concén trica , mandada por e l  

tado con Movimiento a x ia l  sobre e l  res; 

e je  es reg ido  por e l  mando de los  

que reciben e l  movimiento d e l genera l de la  máquina, cono más 

adelante se ind ica .

1.1 1 1 o sin f in  -2C-, non

ispee t iv o e je  - 21- , cuyo

Iones <311 ángulo de 90°-2

15

20

25

30

A amoos lados de cada soporte —17—, se h a llan  coloca­

dos lo s  montantes -  7-  y -24 -, entre lo s  chales se halla, guia 

da y sosten ida  la  palanca partaherran ienta — ji—, que, por la  

Parte a n te r io r  o extrema -26-, va p ro v is ta  de un cabezal por 

ta -herran ien ta  -27 -, vinculado a l h u s il lo  -2 8 -, conectado por 

junta u n iversa l a l vástago de accionamiento - 29- ,  que se re ía  

clona con e l  mando genera l por un d isparo auton&tioo y mando 

f l e x ib le ,  que rec ibe la  transm isién  - 65-  (lado derecho de la  

f ig u r a ) .

La palanca porta-her ramienta -2 5 -, t ien e  su e je  de 

g iro  —30-co n s titu id o  por un co jin e te  de bolas, siendo la  par 

te  a n te r io r  tornada por un cuerpo con des lizaderas  p a ra le la s , 

que juegan dentro de una caja de guias - 31- ,  que va f i j a  a l 

montante -24-.

La parte p o s te r io r  de la  palanca -2 5 -, es de menor a l 

tu ra  con bordes convergentes hacia  su extrem idad, en donde se 

encuentra e l  r o d i l lo  g ir a to r io  - 32- ,  e l  cual, mediante un d is 

p o s it iv o  de a ju ste , se mantiene en contacto con e l  borde de 

la  doble excén trica  - 33- ,  de l a  cual re c ib e  e l  impulso de tra  

ba jo . Esta doble excén trica  forma cuerpo con e l  e je  -18- y stB
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25.

desplazamientos mandan a los que rea liz a  e l soporte - 17- .

En la  figu ra  3  ̂ se h a lla  detallado esquemáticamente 

e l d ispositivo de ajuste y la  doble excéntrica, a l cual se 

h a lla  acoplado, comprende un cuerpo o gu itarra , formado por 

dos elementos desplazables uno sobre e l  otro; de estos e le ­

mentos, uno de é llo s , indicado en -3 4 -, lle v a  un pequeño ro 

d illo  -35 -, que actáa contra la  parte in terio r de la  pestaña 

-36 - de la  doble excéntrica -33 -, mientras que e l otro e le ­

mento -37 - lle v a  e l ro d illo  -32 -, que apoya sobre la  parte 

externa de la  citada excéntrica. El movimiento reciproco de 

ambos elementos -34 - y -37 -, se rea liz a  por e l to rn illo  de 

maniobra -38 -, con lo  cual se logra  eliminar todo huelgo que 

pudiera e x is t ir  en la  toma de contacto para la  transmisión, 

circunstancia sumamente importante, toda vez que los defectos 

de contacto son traducidos en la  punta de la  cuch illa , que 

entonces no rea liz a r ía  un trabajo de precisión.

La excén trica  -33 - va montada en acoplam iento, o bien 

formando cuerpo con la  rueda dentada - 19- ,  calada sobre e l  

e je  -1 8 -. A s i, pues, e l  g ir o  de es ta  rueda, debido a l mando 

d e l h u s il lo  s in  f in  —20- ,  ocasiona en la  palanca porta -herra  

mienta -25 -, lo s  movimientos ya d esc r ito s  a l  t ra ta r  del prin  

c ip io  cinem ático de la  máquina, por e l  hecho de que la  excén 

t r ic a  -3 3 -, en sus d is t in ta s  pos ic ion es , r e a l iz a  movimientos 

desplazantes de l e je  -18- y soporte - 1 7 - ,  en avance y r e tr o ­

ceso.

que permiten dar a l curso do la  palanca c itad a , una amplitud 

compatible con o l régimen de tra b a jo .

Estos huelgos o recorrid os  se h a llan  indicados en -39-y
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para e l  p ie  d e l soporte y su gu ia ; en 

ĵ.U'-¡-¡-lio y su cabecera de e je  y en —41*

Mientas propiamente dicho - 27- .

*40- para la  cabeza del 

para e l  porta -herra -

Coop

los  topes de 

herramienta ¡

eran con estos huelgos lo s  h u s illo s  de mando -42 

máximo re troceso  -43- y lo s  h u s illo s  del porta- 

ao.c am es se nab im  desiyn;.yí.o con la  re fe re n c ia

y

¿or medio de esbos mandos se hace tra s lad a r hacia 

aulas la  palanca por ba—herramienta con su excén trica  y sopor 

ue, nasta l le g a r  a mi re troceso  su fic ie n te  para que la s  horra 

mientas no toquen a la  su p e r fic ie  nel cuerpo a tra b a ja r .

Bn estas maniobras, s irven  para e l  accionamiento, 

lo s  vo lan tes —44—, que mueven a l h u s il lo  —42—, s irv ien d o  co 

mo tuerca  f i j a  e l  soporte - 23- ,  situado en e l  borde de la  

plataform a en las  guias adecuadas, antes c i ta d a s .

na parte correspondiente a l c ilin d ra d o , se h a lla  s i ­

mada cu ah plano cen tra l, p a ra le lo  a l  de desplazamiento de 

la s  dos palancas porta-herram ientas ne trab a jo  excén tr ico ; 

según la  f ig u ra  2-, se h a lla  con s titu id o  por un cabezal -46-, 

dotado de p la to  para f i j a r  la  p ieza  a tra b a ja r . Este cabezal 

esté  re lacionado mecánicamente con e l  que se supone en fren te , 

mediante un pidón -47 -, que por su e je  y otro piñán igu a l, 

transm ito e l  movimiento a l  segundo cabeza l.

E l movimiento del cabezal -45- se r e a l iz a  por mando 

p e r i fé r ic o ,  a base de una p lu ra lidad  de pidones -48 -, que 

mueven a la  rueda o d isco de l cabezal y, ademas, estos p i 

ñones, por su o tra  cabecera, proporcionan movimiento a la  

gran rueda coax ia l -4 3 -, cuyo borde presenta un dentado cóni 

co a 90°, que s irv e  para mando de transm isión  que proporciona

30 e l  movimiento general de la  máquina
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Este n o v é le n te  genera l t ien e  la ga r  a través de e j e .  

d,,ico.T 5 "-* cuya oaoeza, "ornada por un piñón cónico, 

engrana en e l  borde .  corona c itado  y transm ite la  rogación  

a l e je  de mío de lo s  piñones cónicos - 22- ,  que por su media 

o^ón, nacen ,ihrar a l e je  - 21-  y , en consecuencia, a l h u s illo  

- 20- ,  que manda a la  rueda p o rta -excén tr ica  de accionamiento 

de la  palanca porta-herram ienta.

h l cuoezul -4b- l le v a  un ch a rr io t con porta  herra­

mienta -31 -, accionadle en su movimiento de a lim entación  por 

e l  a - s i l l o  - 5 i -  ,y vo lante -5 3 -, pero también es mandado auto 

ciáticamente por la  rueda y t o m i l l o  s in  f in  - 54- ,  cuyo sin 

f in  g ira  merced a l mando de l cable f l e x ib le  - 55- .

Las palancas —a5—, p a rtic ip an  también de un movimien 

to  automático de alim entación , por e l  hecho de que lo s  husi­

l lo s  -4 2 -, que mandan a lo s  soportes -2 3 -, están reg idos  por 

rueca h e l ic o id a l y h u s illo  tangente —5o—, re lac ionados mediar 

te  disparo automático con los h u s illo s  -2 8 -, lográndose en 

conjunto un p rec iso  movimiento automático de a lim entación .

Un d is p o s it iv o  importante presenta la  máquina en su 

trab a jo  de preparación con respecto  a la  pos ic ión  y rad io  que 

nan de tener lo s  excén tricos  a to rn ear. Este d is p o s it iv o  se 

n a lla  representado en l a  f ig u ra  2 3 , lado izqu ie rd o , y en de­

t a l l e  en la  f ig u ra  4^, corresponde a l mando de l p la to  y rueda 

dentada anexa -19 -, y consiste en una p ieza  corredera - 57- ,  

mandada por e l  h u s illo  -5 8 -, que sigu iendo una graduación

30

-59-, se lo g ra  que por su mediación se puedan' c o r r e g ir  a la  

p rec is ión  la  pos ic ión  de la  co la  de lo s  porta-herram ientas 

-25 -, puesto que, por in term edio de su acción , se mueve e l  

soporto —1 7—, a f in  de a ju star la  p os ic ión  de l a  herramienta 

según e l  rad io  a tra b a ja r . Vemos, pues, que para d ife ren tes
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rad ios se n ecesitan  d is t in ta s  pos ic iones  del soporte - 1?-, 

lo  cual t ien e  lugar mediante la  cooperación de dobles ex­

cén tricas  de recambio, siendo cada una adecuada a l  trab a jo  

a r e a l iz a r .

n i cuerpo a som ear se in d ica  en la  f ig u ra  2- , y 

consiste en una p ieza  en tra b a jo , en la  cual e l  p la to  - 60-  

de la  misma se h a lla  todav ía  sometido a la  acción  de la  

nerram ienm d e l cabezal -46 -, para su c ilin d ra d o , m ientras 

que e l  muflón excén trico , -61- se h a lla  ya. de l todo trabajado, 

mostrando en é l  la  posoción de la s  dos herram ientas, de las  

Palancas enfrentadas - 6 5 - 'antes c itad as .

En la  máquina ex is ten  medios para desembragar a vo­

luntad e l  iiu.,3—l i o  sin  r in  —20—, con respecto  de su rueda —19—, 

Para poder a s i nacer d iv is ion es  exactas cuando convenga, sea 

Para va rio s  codos excén tricos , sea para otro  f in .  Estos me­

dios son s i  h u s illo  —.<2—, dispuesto para c o r r e g ir la  a ltu ra  

del e je  - 21- ,  a s i como medios para va r ia r  la  a ltu ra  d e l ouer 

po de guias -3 1 -, que se f i j a  por lo s  t o r n i l lo s  - 53- 64- .

La invención , dentro de su esencialictad, podrá ser 

lle va d a  a la  p rác tica  en otras formas de r e a liz a c ió n  que d i f i e  

ran en d e ta lle  de la  indicada a t í t u lo  de ejem plo, a la s  que 

alcanzará igualmente la  p ro tecc ión  que so recaba. Podrá, pues, 

constru irse en cualqu ier forma y tamaño, con lo s  mecanismos y 

d isp o s it iv o s  a u x ilia re s  más adecuados para lo g ra r  e l  f in  pro 

puesto: por quedar todo á l lo  comprendido dentro d e l e s p ír itu  

de la s  re iv in d ica c io n es .

d<3 nnr. dobla <3-x*rsót*!*::r1f'n rn.-̂ ndn. r!rni;;t,r!a on oí <3 i <3 uno* H a
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tiendo  en otros montantes e lídanos más a l borde de la  bancada 

los  medios de a justo  para r e g ir  la  marcha exacta de la  excén 

t r ic a  de mando, comprendiendo la  máquina medios de prepara­

ción para e l  trab a jo  y medios para la  alim entación  automáti­

ca d e l mismo, efectuándose la  transm isión genera l a p a r t ir  

d e l movimiento de la  máquina, tomado en un cabezal de c i l in  

arar dispuesto sobro la  zona cen tra l en e l  basamento gen era l.

2**.** Un ¿orno automático para e l  trab a jo  de cigc'iefia— 

ls*-* a dena^ p io la s  con cuerpos coucóutrioos y excén tricos , 

que comprende caoesales tran sversa les  gemelos para e l  traba jo  

de excén tricos  y cabezal o cabezales fro n ta le s  para e l  traba 

jo  de c ilin d ra d o , qu.edan.uo e l  e je  de la  p ieza  a -tra b a ja r , ñor 

mal a la  d irecc ión  de lo s  caoezales de *¿rahajo de excén tricos

33 .- Un torno automático para e l  trab a jo  de cigüeña­

le s  y demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tr ico s , ca 

raccerizado  por e l  hecno de que, los  medios de accionamiento 

que comprende cada soporte d e s liz a n te , consisten  en una rueda

dentada, con n&mero de d ien tes conveniente para hacer d iv i ­

siones apiop-.ad< .̂tj a cada caso, mandada por un n u s íllo  tangen­

t e ,  montado en d isp os ic ión  d es lizan te  axialmente sobre un e je  

a l cual se h a lla  vinculado para su ro ta c ión , hallándose la  re 

fe r id a  rueda acoplada a una doble le va  o excén tr ica  montada a) 

bre su mismo e je ,  comprendiendo esta  excén trica  una pestaña o 

reborde, a la  cual se a p lica  un d is p o s it iv o  de a ju ste  de su 

pos ic ión , montado en un soporta f i j o ,  siendo mandado e l  ro d i 

l i o  extremo de la  palanca porta  herram ientas, por e l  cauto o 

borde de es ta  excén trica  o doble le va .

43 .- Un torno automático para e l  traba jo  de cigüeña 

le s  y demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tr ico s , en 

e l  cual e l  d is p o s it iv o  de a ju s ta je  de la  pos ic ión  de la  doble

&
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le va , consiste en una gu ita rra  tornada por dos elementos 

acoplados en tre s í  on d isp os ic ión  desplanadle, axialm ente, 

mediante t o r n i l lo  de maniobra, llevando uno de estos e le ­

mentos un r o d i l lo  para a p lic a r  a l in t e r io r  de la  pestaña 

ae la  excén trica  y o l  osro ur, segundo r o d i l lo  para la  par- 

he e x te r io r ,  estando vinculado este  r o d i l lo  con e l  d e l ex 

^remo ae la  palanca porta—herram ientas.

^"*** ^  corno aUuOma^ico para e l  trab a jo  de cigüeña 

l e 3 y domas p iezas con cuerpos concéntricos y excén tr ico s , 

ca racterizado  por e l  hecho de que, cada palanca porta -herra  

m ientras, notada como se ha ind icado , de un punto interm edio 

de apoyo sobre co jin e te  de bolas, comprende una parte ante­

r io r  de grueso y a lru ra  uniforme para des lizad era  sobre guias, 

que l le v a  un soporte de guias f i j o  a la  bancada, siendo la  

parte p o s te r io r  de la  palanca de menor anchura y d isp os ic ión  

convergente hacia su extrem idad, en donde se h a lla  e l  r o d i l lo

de maniobra.

63 .- Un torno automático para e l  trab a jo  de cigüeña­

le s  y  demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tricos , 

ca racterizado  por comprender, delante y  detrás del soporte 

d es lizan te  portador de lo s  medios de accionam iento de la  pa 

lanca porta-herram ientas, dos soportes o montantes, eventual 

mente f i j o s  a la. bancada, de lo s  que, e l  más e x te r io r ,  l le v a  

e l  d is p o s it iv o  de a ju s ta je  de la  doble excén trica  y e l  dispo 

s i t iv o  de a justa je  en a ltu ra , m ientras que e l  soporte ante­

r io r ,  también eventualmente f i j o  a la  bancada, l le v a  la s  

guias para e l  deslizam iento de la  parte a n te r io r  de la  palan

ca porta-herram ientas, en lon¿^iuUd ^nl, que e l  punto de ape­

yo o co jin e t 'e de bolas, llegue3 a l térm ino de estas gulas en

SU avance, para poder re a liza r? la. oscilación . prop ia  para e l

trab a jo  de l b u r il herram ienta.
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7 Un úorno automático para e l  trab a jo  de cigüeña 

le s  y  demás p iezas con cuerpos concéntrloos y excén tricos , 

ca racterizad o  por e l  hecho de que e l  soporte portador del 

d is p o s it iv o  de a juste de lo s  medios de accionamiento de la  

palanca porta-herram ientas, se h a lla  vinculado a un h u s illo  

de mando, d e l cn l e l  comprendo la  tu erca , ex is tien d o  en la  

bancada tope l im ite  para e l  re c o r r id o , relacionándose e l  re 

l e i id o  h u s il lo  con e l  mano.o d e l movimiento genera l de la  m&

S-**- un <.omo automático para e l  tra b a jo  de cig&e 

dales y demás p iezas con cuerpos 'concén tricos y excén tricos , 

cu i^c¿erizados por comprender eji. e l  porta—lie rr  omientas d is ­

puesto en la  parte an tp rio r de la  palanca p o rt a-he r r  ataient as 

un mando ue h u s i l lo ,  re lac ionado mediante d isparo automático 

con o l  n n s il lo  ci.e aocioim .—'.GiLuO ..Leí soporte, resu ltando coi]— 

pleJ.ientao.as la s  acciones de anuos h u s illo s  en e l  movimiento 

de a lim entación .

9 - . -  Un torno automático para e l  tra b a jo  de cigüeña 

le s  y demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tricos , 

culac ¿oii.^cidO p0j. e l  hoeno ae que, ez d is p o s it iv o  o.e a jaste  

Pai^ dorm id e l  rad io  o.o la  pa.ruc a tra s a ja r , se h a lla  en e l  

p la to  d e l soporte de la  doble le v a , comprendiendo un h u s illo  

de maniobra y una tuerca m óvil, en la  cual se h a lla  vincu la  

do un Ind ice  que recorre  una graduación que d e f in irá  lo s  ra 

dios de tra b a jo  según e l  extremo a tornear, siendo también 

correg ida  la  a ltu ra  de la s  palanca en la s  gulas d e l montante 

a n te r io r  o más in tern o , por t r e s  t o r n i l lo s  de f i ja c ió n  y 

correcc ión , u o tro  medio s im ila r , comprendiendo dobles excén 

t r ic a s  de recambio, para cambiar con la s  correcciones in d ica  

das.
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1 0 - . — Un tom o  s.utoi.íático para e l  trab a jo  de cig&e 

nales y demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tricos , 

caracterizado por comprender una bancada c en tra l, p ro v is ta  

de un p la to  para su je ta r por te s ta  la s  p iezas a c i l in d ra r ,  

comprendiendo esta  bancada lo s  medios de accionam ientos ge 

n era l de los  demás mecanismos de la  máquina y lo s  medios de 

trab a jo  y mando pura la  operación de c i l in d ra r .

113 .- Un torno automático para e l  tra b a jo  de cígde 

nales y demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tricos , 

en e l  cual e l  cabe;:',al de c i l in d ra r  va p rov is to  de un ch a rr io t, 

preferentem ente en sen tido v e r t ic a l ,  con porta-herram ienta 

para lo s  trab a jo s  de c ilin d ra d o , accionándose este ch arrio t 

por h u s illo  y volante y , automáticamente, por mean dentada 

y t o r n i l lo  s in  f in ,  mandado por una transm isión  f l e x ib le .

12&. -  Un torno automático para e l  tra b a jo  de cigdeña 

le s  y demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tricos , 

en e l  que, e l  cabesal de c i l in d ra r ,  toma movimiento de ro ta  

oión por medio de una se r ie  de piñones que engranan p e r i f é r i  

cúnente en una rueda dentada, cuyos piñones, de s u fic ie n te  

lon g itu d , mueven, además, a una gran rueda concéntrica  y 

s o lid a r ia ,  en la  que su canto es una corona cónica, de la  

cual toman la s  partes de la  máquina, m óviles , su movimiento.

123.- un tom o automático para e l  trab a jo  de cigüeña 

le s  y demás p iezas con cuerpos cc o én tr íco s  y excén tricos , 

ca racterizada  por e l  hecho de que la  ruada dentada de l cabe 

z a l de c i l in d ra r ,  transm ite mediante un piñén montado en un 

e je  de lon g itu d  s u fic ie n te , su movimiento a cero u otros ca­

bezales s im ila res  enfrentados con el. prim ero.

13 '-.- Un torno automático para e l  trab a jo  de cigíteña 

le s  y demás p iezas con cuerpos concéntricos y excén tr ico s ,
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que comprende una transmisión desda la  corona cónica de la  

gran rueda d e l cabezal, rad ian te piñón y e je ,  a otro e je  prjo 

v is to  de engranajes cónicos, en '.úpalo re c to  de lo s  que, uno 

de estos engranajes, se h a lla  calado en e l  e je  g ir a to r io  del 

h usillo  de nardo de la  rueda dentada de accionamiento de la  

palanca porta-herram ientas indicada en la  re iv in d ica c ió n  3-.

143.- Cn torno automático para e l  tra b a jo  de cigüeña 

le s  y darías p iezas con cuerpos concéntricos y excén tr ico s , ca 

raeterizado por o l  hecho de que, entre la s  bancadas y lo s  pies 

de lo s  soportes y monta' - t es  colocados en la s  guias de aquéllas 

ex is ten  macizos que forman topes de re c o r r id o , a ju s ta r le s  a 

voluntad, estando re lacionados oía amplitud, lo s  correspondían 

tes a tra s la c ió n  dsl soporte de mecanismos de accionamiento 

de la s  palancas porta-herram ientas, con lo s  dh lim ita c ió n  de 

curso d e l h u s il lo  de mundo de la  rueda cíe .estos accionamien­

tos y con e l  desplazamiento uel cabezal porta-uerramienuas 

propiamente dicho.
' *  ̂ ' : jc  do oigtLe'ñü153.- Un torno co para e l  t r

le s y demás p iezas con cu.ei'pos concéntricos ,

2 0. que comprende medios píura leg ra r e l  embrague

3 0 ,

del h u s illo  de mando de la  rueda de accionamiento de la  palan 

oa porta-herramientas indicada en la  reivindicación 3&, cuyos 

medios consisten en un husillo  ve rt ica l, cuya tuerca va en e l 

soporte de la  transmisión, en ángulo recto que mueve a l eje 

de aquél, y medios para corregir la  posición del eje de la  pa 

lanca porta—herramientas, mediante h usillo  sobre un charriot 

colocado en e l montante posterior.

168.- un torno automático para e l trabajo  de oigheda^es 

y demás piezas con cuerpos concéntricos y excéntricos, que com 

prende en los bordes exteriores de la  bancada, soportes desp3a_



5.

10.

H HTHT!MÓS
-  17 -

1 ^  T  *( 9757t
^B.bles & voluntad para sostén de la  transmisión por piñón 

cónico en ángulo recto, del h u s illo  de mando de la  rueda de 

accionamiento de la  palanca porta-herramientas, existiendo  

en este soporte, sobre e l eje del re ferido  h u s illo , un vo 

lante de maniobra y un juego de rueda y to rn illo  tangente 

para e l movimiento automáticoque lo  toma por un f le x ib le  des 

de e l general de la  máquina.

3-73.- Un torno automático para e l trabajo  de cigRe 

hales y demás piezas con cuerpos concéntricos y excéntricos.

Segán se describe y reiv ind ica en la  presente memoria 

descriptiva, que consta de d iec is iete  hojas, fo liadas y es­

critas a maquina por una so la  cara, acompañadas de una lámi 

na de dibujos.

Madrid, a 25 de a b r i l de 1951.- 

JAB1E DEU PRIU.

AtME tSEBM MHRALLcñ.
f. ,

- ......  -  ^  ^




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



