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PATENTE D E INVENCION

por VEINTE efios.

cuyo privilegio se solicitse para todo el
territorio espafiol, sus colonias y protec-—

torados a favor de,
Don Jdaime SAURET PCONSA

de nacionaglidad espefiols y residente en Bar-

celona, calle lallorce nfém,., 212, por:

"NUEVO PROCEDINIENTO DE FORRADO O RECUBRI-
ﬁIENTO DE HILOS, LECHAS, TORCIDOS Y SINILA-
RES CON MATERIALES PLASTICOS?,
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NEORIA DEBESCRIPTIVA

Este Patente de Invencién se refiere, conforme in-
dica su enunciado, & un nuevo procedimiento para el fo-
rredo o recubrimiento de hilos o mechas textiles con
una cape de espesor variagble mediante resinas sintéti-
cas, preferentemente las similices por ser éstaes las
que debido a la rédpidez de la fase de enfriamiento y
polimerizacibn son de més fécil aplicecibn para la fi-
nalidad perseguida, y que en la actualidad no es logra-
do sind medisnte procesos complicados que reguieren no
solo maguinarie y elementos secadores especiales, siné
gue por ser de lento proceso resultan antieconémigas &
pesar del smpifo campo de gplicacién gue dichos hilos o
mechas textlles debidamente recubiertos, pueden repre-

gentar,. = = — — — - = = = - - - - — & & - - -~ - - =

Este nuevo procedimiento estéd caracterizado en ha-
cer pasar & la mecha o hilo a recubrir por el interior
de une cdmara gque estdé ocupade totalmente por el plés-
tico winflico en estado pastoso, a temperatura de poli-
merizacidén y a presidén conveniente, gquedando controlade
la velocidad de paso del hilo o mecha mediante unos ca-
rretes o bobinas una de las cuales contiene al hilo o
mecha a recubrir y el otro gueda destinado a ir enrro-
lleido al hilo debidamente recubierto, dependiendo tan-

to la presién a yue se somete al pléstico, como la ve-



25, locided de paso del hilo, de las caracteristicas de
ambog elementos y asimisno de la penebracibén y adhe—

rencia gque interese lograrse en dicho recubrimiento,

Otra caracteristica del mismo procedimiento es gue

. la alimentacibén de la cémaeras de impugnacién, se efectiia
30. en forma contfnua para lo gue diche cémara se dispone
en la boca de salide de una méguins de estrusibn, em—

plazandnmenjla/pérté'Suéerior 6 inferior de la referida

cémare, las bobinas pera contener el hilo, una sin re-

cubrir y la otra con el hilo recubierto, - - - - -~ - -~

35, Otra caracterf{stica del mismo procedimiento es que
en la cfmara de impugnacién se dispone, cuando asf{ con-
vengea, una‘guia por la gue atraviesa el hilo, mecha o
torcido textil, guedando asimismo previste la disposi-
cifn en forma intercambiable de la boca de sglide de

40, la referide cémara de impregnecibn, pera regular el es-

pesor de lg cepa de recubrimiento, — - - = - - - - «- -~

Paras facilitar la mejor comprensién de cuanto se
he indicsdo, se describe seguidamente la representecién
del plano adjunto en el gue se ha grafigdo un caso de

4%, posible realizacibn de una méquina para reoubrlr hi-/,;»

108 mecha t d bexbiles Si ) 7 ¥l —
ad;mjeentosa' Oueorsceldcoonsbraee =N / Q/ pro
q - SELE Pabente de Invenci6n.

ﬂ“"”' ‘

—as0no pleno su figura finica es una vista en
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8eccién longitudinal, habiéndose sefialado por (1) le
bobime superior que contiene al hilo (2) el cusl pe-
netra por la gufa (3) en la cémara de impregnacién

(4) gue estd alimenteda, en forma contfnua, por 1la
méquina de estrusibén (5). Al salir el hilo (2) de 1la
gufe (3) en el interior de la cduara (4) y por estar

el pléstico contenido a la presibn y temperature con-—
veniente, se recubre por su superficie exterior, lle-
gendo inclusgo a penetrar en la propia fibrg del hile
cuendo lea presién alcance un grado convenientemente
elevado, y al salir por la boguilla o toberes (6) se re-
gglarizg el espesor de diéha capa de recubrimiento,
pasando entonces el hilo (2) ya recubierto s enrrollar-

se en el carrete o bobina (7) en donde se almacens. -

Pare la regulacién del espesor del recubrimiento
bastaré con sustituir la tobera (6) colocendo una del
diémetro gue me desée, y asimismo para regular la pe-
netracién de la capa de recubrimiento bastard con ele-
var o descender la gufa (3) lo gue repressnta gue el
hilo a impugnar permanezca nés o menos tiempo sumer-
gido en el seno de la masa bléstica que estd{ conte-

nida en (4)e = - = = = = = = = 4 0 - 4 4 4w o - -

Por (8) se ha presentado la tolva de alimentacién
de la méquina (5) y por (9) el tornillo de estrusién,
guedando esta mAguina dotads de los eleuentos calefac—

tores adecuados para mantener, tanto la céuers de es-
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trusién (10) como la de impregnacién (4) al 1fmite

de temperatura adecuadfs — - = — = « = - - - _ o

Descritas convenientemente las caracteristicas
y detalles fundamentales del nuevo procedimiento a
que se contrae e¢sta Patente de Invencién, se hace cons-
tar gque en el mismo seré suceptible introducir todas
aguellas modificaciones gue la experiencia, la préc-
tice y la técnica puedan aconsejar, siempre gue con
ellas no se cambie, altere o modifigue su idea funda-

mental, la cual gueds resumids en la siguiente; - -

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad pa-
re, todo el territorio espafiol, sus coloniags y protec—

torados las siguientes:

et w2 oy e o

12 .~ Nuevo procedimiento de forrado o recubrimien—
to de hilos, mechas, torcidos y similares con mate-
rigles plésticos caracterizado en hacer pasar al ele-
mento a recubrir por el interior de una cémaras, reci-
piente o andlogo, sl cual esté ocupado por material
pléstico & la temperstura y presién correépondientes

g su polimerizacibn, - - - = = = = - = = = - = - - <
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2% .~ El mismo procedimiento de la nota shterior
se caracteriza también en que el elemento a recubrir
se hace pasar por une pieza tubular o gufa la cual
se insgtala como boca de entreada de la cémara © reci-
plente indicado en ie nota anterior, y penetrs en 4i-

che cémare en longitud regulable, — @ — — — = = — =

32 .~ El mismo procedimiento de las notas prece-
dentes se‘caracteriza tembién en que la regulacién o
control del espesor de la capa de recubrimiento se
logra haciendo pasar, en su salide de dichea céuera,
al hilo o elemento a recubrir por una boguilla cali-

brade exprofest, — — = — = = = = = - .- - —_-— - — -

4t .~ Bl mismo procedimiento de las notas prece-
dentes se caracteriza también en gue la velocidad con
que atraviesa el elemento & recubrir la cémara de im-
pregnacién y asimismo la presién mgntenida en el plés-
tico que diche cémare cantiene, se regulan en funcién
de la penetracién del pléstico en el seno de las fi-
bras textiles y de las caracterfstices del pléstico,
pera lo cual dicha cémara se alimenta en formes conti-

nua, preferentemente mgdiante su-dispositivo de estru—

58 ,~ ¥JUEVO PROCEDIMIENTO DE FORRABO O RECUBRI)-
MIENTO DE HILOS, lECHAS, TORCIDOS Y SIMILARES, GON WA-



125,

TERIAS PLASTICAS®, - - - - = = - = = 0 L o o o - = =~

-~

Todo ello tal y como se describe y reivindica
en le presente memoria gue consta de siete hojas fo-~
liadas ¥ mecanografiasdas por una sola de sus caras y

un plano que le 1lustrée — - — = = — = — = = = — - _

P. A, de
D, JATME SAURBT PONSA

Luis Triana Arroyo
eprf T




_Don Joirme Souret Ponsd.
‘P

l QL.S' ég Hoja Frnico,

Esco/o voricohble.
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Barcelona 12 4e Abril de¢ 1.981

P.A oe
D. Joime Souvrel Ponsdo.
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