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MEMORIA DESCRIPTIVA

E sta  Patente de Invención se  r e f i e r e ,  conforme in­

d ica  su enunciado, a un nuevo procedim iento para  e l  fo ­

rrado o recubrim iento de h i lo s  o mechas t e x t i l e s  con 

una capa de e sp eso r v a r ia b le  mediante r e s in a s  s i n t é t i ­

c a s ,  preferentem ente l a s  s im i l ic a s  por se r  é s t a s  l a s  

que debido a l a  rap id ez  de l a  f a s e  de en friam iento  y 

p o lim erizac ión  son d em ás f á c i l  a p lic a c ió n  para l a  f i ­

n a lid a d  p ersegu id a , y que en l a  a c tu a lid a d  no e s  lo g ra ­

do sinó  mediante p ro ceso s com plicados que requ ieren  no 

so lo  m aquinaria y elem entos secad o res e s p e c ia le s ,  sinó  

que por se r  de len to  proceso  re su lta n  antieconóm idas a 

p e sa r  d e l amplío campo de a p lic a c ió n  que d ich os h i lo s  o 

mechas t e x t i l e s  debidamente re c u b ie r to s , pueden rep re ­

se n ta r . - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

E ste  nuevo procedim iento e s t á  c arac te r iz ad o  en ha­

cer p a sa r  a l a  mecha o h ilo  a re c u b r ir  por e l  in te r io r  

de una cámara que e s té  ocupada totalm en te por e l  p lá s ­

t i c o  v ín í l ic o  en estado p a s to so , a tem peratura de p o l i ­

m erización  y a p resión  conveniente, quedando con tro lad a  

l a  ve loc id ad  de paso d e l h i lo  o mecha mediante unos ca­

r r e t e s  o bobinas una de l a s  c u a le s  contiene a l  h i lo  o 

mecha a re c u b r ir  y e l  otro queda d estin ado  a  i r  en rro- 

llazLdo a l  h ilo  debidamente re c u b ie r to , dependiendo tan ­

to l a  p resión  a que se  somete a l  p lá s t i c o ,  como l a  ve-
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lo c id a d  de paso d e l h ilo , de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de 

ambos elem entos y asimismo de l a  pen etración  y adhe­

re n c ia  que In te re se  lo g r a r se  en dicho recubrim iento .

O tra c a r a c t e r í s t i c a  d e l mismo procedim iento e s  que 

l a  alim entación  de l a  cámara de impugnación, se e fe c tú a  

en forma continua para  lo  que d icha cámara se  dispone 

en l a  boca de s a l id a  de una máquina de e s tru s ió n , em- 

plazandn .en^dar^parte su p erio r  é in fe r io r  de la  r e fe r id a  

cámara, l a s  bobinas para contener e l  h i lo ,  una s in  re ­

cu b rir  y l a  o tra  con e l  h ilo  re c u b ie r to . - - - - - - -

O tra c a r a c t e r í s t i c a  d e l misno procedim iento e s  que 

en l a  cámara de impugnación se d ispon e, cuando a s í  con­

venga, una gu ía por l a  que a t r a v ie s a  e l  ^ .ilo , mecha o 

to rc id o  t e x t i l ,  quedando asimismo p r e v is ta  l a  d i s p o s i­

ción en forma in tercam biab le de l a  boca de s a l id a  de 

l a  r e fe r id a  cámara de im pregnación, para re g u la r  e l  e s ­

p esor de l a  capa de recu brim ien to . - - - - - - - -  ---

P ara f a c i l i t a r  la  m ejor comprensión de cuanto se  

ha in d icad o , se d e sc r ib e  seguidamente l a  rep resen tac ió n  

d e l plano adjunto en e l  que se  ha g r a f ia á o  un caso de 

p o s ib le  r e a l iz a c ió n  de una máquina p ara  re c u b r ir  h i­

l o s ,  mechas, o to rc id o s  de tex  ^

eedlmiento a que se contrae e

r̂*u.j<.cno plano su f ig u r a  ún ica e s  una v i s t a  en



Sección  lo n g itu d in a l, habiéndose señalado por (1 ) l a  

50. bobina su p erio r  que contiene a l  h ilo  (2) e l  cu a l pe­

n e tra  por l a  g u ía  (3) en l a  cámara de impregnación 

(4) que e s tá  alim entada, en forma continua, por l a  

máquina de e s tru s ió n  (5 ) .  Al^ s a l i r  e l  h ilo  (2 ) de l a  

g u ía  (3 ) en e l  in te r io r  de la  cámara (4) y por e s t a r  

55 . e l  p lá s t ic o  contenido a  l a  presión  y tem peratura con­

ven ien te , se recubre por su  su p e r f ic ie  e x te r io r ,  l l e ­

gando in c lu so  a  p en etrar en l a  p rop ia  f ib r a  d e l h ilo  

cuando l a  p resió n  alcan ce  un grado convenientemente 

e levado , y a l  s a l i r  por l a  b o q u illa  o tobera  (6 ) se re -  

60 . g u la r iz a  e l  e sp esor de d ich a capa de recu brim ien to ,

pasando entonces e l  h ilo  (2 ) ya recu b ie rto  a e n r r o lla r -  

se  en e l  c a r re te  o bobina (7 ) en donde se  alm acena. -

Para l a  regu lac ión  d e l e sp eso r  d el recubrim iento 

b a s ta rá  con s u s t i t u i r  l a  tob era  (6 ) colocando una d e l 

65. diámetro que se desee, y asimismo p ara  re g u la r  l a  pe­

n etrac ió n  de l a  capa de recubrim iento b a s ta rá  con e le ­

var o descender l a  gu ia  (3 ) lo  que rep resen ta  que e l  

h ilo  a  impugnar permanezca más o menos tiempo sumer­

gido en e l  seno de la  masa p l á s t i c a  que e s t á  conte—

*70. n id a  en ( 4 ) .  -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -

Por (8 ) se ha presentado l a  to lv a  de alim entación  

de la  máquina (5 ) y por (9 ) e l  t o m i l l o  de e s t ru s ió n , 

quedando e s ta  máquina dotada de lo s  elem entos c a le fa c ­

to r e s  adecuados para mantener, tan to  l a  cámara de e s -
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tru s ió n  (10) como l a  de impregnación (4) a l  l ím ite  

de tem peratura adecuado. - - - - - -  ---- -  -  -  -

D e sc r ita s  convenientemente l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

y d e t a l l e s  fundam entales d e l nuevo procedim iento a 

que se  contrae e s t a  P atente de Invención , se  hace cons­

t a r  que en e l mismo se rá  au cep tib le  in tro d u c ir  to d as 

a q u e lla s  m o d ificac ion es que l a  ex p erien c ia , l a  p rác­

t i c a  y l a  té c n ic a  puedan a c o n se ja r , siempre que con 

e l l a s  no se cambie, a l t e r e  o m odifique su idea funda­

m ental, l a  cual queda resum ida en l a  s ig u ie n te : -  -

N O T A

Se declaran  de novedad, propiedad y u t i l id a d  pa­

r a  todo e l  t e r r i t o r io  e sp ad o !, su s  c o lo n ia s  y p ro tec­

to rad o s l a s  s ig u ie n te s :

R E I V I N D I C A C I O N E S

l a N u e v o  procedim iento de fo rrad o  o recubrim ien­

to  de h i lo s ,  mechas, to r c id o s  y s im ila r e s  con mate­

r i a l e s  p lá s t i c o s  c arac te r iz ad o  en hacer p a sar  a l  e le ­

mento a re c u b r ir  por e l  in te r io r  de una cámara, r e c i ­

p ien te  o an álogo , e l  cu al e s t á  ocupado por m a te r ia l  

p lá s t ic o  a la  tem peratura y p resión  corresp o n d ien tes 

a su p o lim erizac ió n . -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -  -
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2& .- E l mismo procedim iento de la  n o ta  a n te r io r  

se  c a r a c te r iz a  también en que e l  elemento a  re c u b r ir  

se hace p a sar  por una p ieza  tu b u la r  o gu ia  l a  cu a l 

se  in s t a l a  como boca de en trada de la  cámara o r e c i ­

p ien te  indicado en l a  n o ta  a n te r io r , y pen etra en d i­

cha cámara en lon g itu d  re g u la b le .

3 2 El  mismo procedim iento de l a s  n o ta s  prece­

den tes se c a r a c te r iz a  también en que l a  regu lac ión  o 

co n tro l del e sp esor de l a  capa de recubrim iento se 

lo g ra  haciendo p a sa r , en su s a l id a  de dicha cámara, 

a l  h ilo  o elemento a re c u b r ir  por una b o q u illa  c a l i ­

brada exp ro feso . - - - - - - - - - - - - - - - - -

4 a . -  E l  mismo procedim iento de l a s  n o ta s  p rece­

den tes se c a r a c te r iz a  también en que l a  ve locid ad  con 

que a t r a v ie s a  e l  elemento a re c u b r ir  l a  cámara de im­

pregnación y asimismo l a  p resión  mantenida en e l  p lá s ­

t ic o  que d icha cámara con tien e, se  regu lan  en función 

de l a  penetración  d e l p lá s t ic o  en e l  seno de l a s  f i ­

b ra s  t e x t i l e s  y de l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  d e l p lá s t ic o ,  

para lo  cu al dicha cámara se  alim enta en forma c o n ti­

nua, preferentem ente mediante su d isp o s it iv o  de e s t ru -  

s ió n .

5& .- "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FORRADO 0 RECUBRI)- 

MIENTO DE HILOS, MECHAS, TORCIDOS Y SIMILARES, CON MA-
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TERIAS PLASTICAS*. ---------------------- -------------------------

Todo e l lo  t a l  y como se  d e sc r ib e  y r e iv in d ic a  

en l a  p resen te  memoria que con sta  de s i e t e  h o ja s  fo ­

l i a d a s  y m ecanografiadas por una so la  de su s c a ra s  y 

125. mi plano que l a  i l u s t r a . --------------------------------- --  -

P . A. de

D. JAIME SAURET PONSA

iufs Trfana Afroyo
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