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E l  p resen te in ven to  se r e f i e r e  a un d is p o s i t i ­

vo para la  fa b r ic a c ió n  de tubos. Un ejem plo de e je cu o ión  d e l 

d is p o s it iv o  se i lu s t r a  en e l  adjunto d ib u jo .

la  f ig u ra  1 es una secc ión  lo n g itu d in a l, res­

pectivam ente una v is t a  la t e r a l  p a r c ia l  por las partes d e l  d is ­

p o s it iv o  e sen c ia le s  para e l  in ven to  y

la  f ig u ra  3 una v is t a  f r o n ta l  de un d e ta l le  

d e l d is p o s it iv o ,  d ibu jado  aumentado, parcia lm ente en secc ión .

Para la  in yecc ión  de tubos se emplea un d ispo­

s i t i v o  in y e c to r  oonocido para m a te r ia l te rm op lá s tio o , en e l  

que inmediatamente antes de la  in yecc ión  se e fe c td a  la  in t r o ­

ducción d e l ndc leo  en e l  molde, e l  a s i  llamado c ie r r e  de la  má­

quina, después de lo  cual e l  m a te r ia l <3e in y ecc ió n  preca len tado 

se in yecta  a p res ión  muy a lta  en e l  molde en e l  sen tido  opues­

to  a l  movim iento de c ie r r e ,  después de lo  oual se saca d e l mol­

de e l  ndoleo conjuntamente con e l  producto terminado adherido .

En e l  d ib u jo  se ha designado con 1 un cuerpo 

de molde o i l ín d r ic o ,  cuya oquedad 3 s ir v e  para la  form ación  

d e l manto d e l tubo. En una de la s  s u p e r f ic ie s  fr o n ta le s  3 d e l ; 

ouerpo de molde 1 es tá  f i ja d a  una mandíbula, mediante to rn i­

l lo s  no d ibu jados, con s is tien do  la  mandíbula en dos m itades 

4,5 que son co rred iza s  una con respecto  a la  o t r a ,  la s  dos mi­

tades de mandíbula mencionadas se h a lla n  ba jo  la  in flu e n c ia  de 

m uelles h e l ic o id a le s  6, a r ro lla d o s  a lred ed o r de pernos 9, que 

tienden  a mantener lo  más separadas p o s ib le s  la s  dos m itades, 

la s  m itades de mandíbula 4 ,5  están  con s titu id as  además de t a l  

modo que, s i  se comprimen en antagonismo a la  a cc ión  d e l mue­

l l e  h e l io o id a l  6, se produce coax ilm ente a la  oquedad 2 un ca-
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n a l 7, cuya parad es tá  p ro v is ta  de una rosca  8 . E s te  cana l 7 

s ir v e  para la  form ación  d e l c u e llo  d e l tuvo p ro v is to  de rosca . 

Las m itades 4 y 5 muestran una s u p e r f ic ie  gu iadora 10 cón ica 

contra la  que se a p lic a  e l  cuerpo de tobera 11 de la  máquina in — 

yec to ra , que es tá  p ro v is to  de una oavidad cón ica  12 correspon­

diente^ todo e l l o  de t a l  modo que a l  o o r re r  e l  cuerpo de molde 

1 contra e l  cuerpo de tobera 11, las dos m itades de mnadibula 

4 y 5 se comprimen uniéndose hasta e l  c ie r r e  t o t a l ,  en antago­

nismo a la  acc ión  d e l m uelle 6. Para p o s ib i l i t a r  un desplaza­

m iento a x i l  de las  m itades de mandíbula 4 ,5 , lo s  t o r n i l lo s  de 

su je c ió n  de las  mismas se h a lla n  conducidos en ranuras co rre s ­

pon den tes  de la s  m itades de mandíbula, m ientras que los  pernos 

9, a lrededor de lo s  que están  a rro lla d o s  lo s  m uelles 6, so la ­

mente están  unidos con una de la s  m itades de mandíbula -  por 

ejem plo, la  m itad de mandíbula 5 — mediante la  rosca 13, con 

sus o tros  extremos penetran en ta la d ro s  correspond ien tes  de la  

mitad u a a mandíbula.

R1 m íe leo  c i l in d r ic o ,  que penetra en la  oquedad 

3, e s tá  designado con 14, que es tá  s u je to  en un cuerpo c i l i n d r é  

co lo ,  Tanto e l  ndeleo  14 como también e l  cuerpo 15 es tán  a t r a ­

vesados por un ta la d ro  a x i l  16 en e l  que es tá  a lo ja d o  un órga­

no obturador 17 con vástago  19 y  p l a t i l l o  de vá lvu la  18. Este 

d ltim o es tá  p ro v is to  además de una esp iga  18a, que se ex tien de  

en e l  oanal 7 y  s ir v e  de nde leo . E l  p l a t i l l o  de v á lv u la  se 

a p lic a  oontra la  ambooadura d e l ta la d ro  16. E l  cuerpo 15 mues­

tra  además pernos gu iadores 80 que están  conducidos en co rres ­

pondientes ta lad ros  d e l ouerpo de molde 1. Además hay que men­

c ion ar unos cuerpos e lá o t r io o s  de c a le fa c c ió n  d ispuestos en e l
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cuerpo de molde 1 y en e l  ndcleo 14, no v is ib le s  en e l  d ibu jo , 

que se h a llan  ba jo  la  in flu e n c ia  de un termoelamento y que man­

tien en  constante la  temperatura de las  mencionadas pa rtes  1 y

14*

Para la  fa b r ic a c ió n  de un tubo puede emplearse 

cu a lq u ie r  m a te r ia l te rm op lás tico  de manera adecuada un p o l ie -  

t i l e n o  o un producto de poliam ida, como por ejem plo Nylón que 

se in yec ta  en e l  molde, ca len tado y a a lt a  p res ión  por una to ­

bera 21. Antes de la  in yecc ión  se o ie r ra  e l  molde, empujándose 

e l  ndcleo 14 en la  oquedad 3 y todo e l  cuerpo de molde 1 con­

tra  e l  cuerpo 11, con lo  que las m itades de mandíbula 4 ,5  se 

oomprimen una sobre la  o tra . Como a l  in y e c ta r  e l  p l a t i l l o  de 

vá lvu la  18 se comprime contra la  embocadura d e l canal 16, no 

puede p en etra r  ningdn m a te r ia l en e l  can a l.

Deepáes de term inar e l  proceso de in yeoo ión  se 

abren por la  aoción  de m uelles la s  m itades de mandíbula 4 ,5  

después de haber a le ja d o  la  s u p e r f ic ie  de cono 10 de la  c a v i­

dad 12 por desplazam iento a x i l  d e l molde 1 conjuntamente con 

e l  ndcleo  14. Seguidamente se q u ita  e l  ndcleo  14 con e l  tubo 

terminado adherido fu era  de la  oquedad 2 d e l ouerpo de molde 1 

y por e l  conducto 16 se l le v a  un medio de p res ión , por ejem plo 

a ir e  comprimido. 31ste f lu y e  por ranuras lo n g itu d in a le s  (no 

v is ib le s  en e l  d ib u jo ) d e l  cuerpo 17 y ocasiona una apertura 

d e l órgano obturador 18, levantándose e l  p l a t i l l o  de v á lvu la  

de su a s ien to . '3!1 a ir e  s a l ie n te  separa e l  tubo d e l  n dc leo .

Por e l  ca ldeo d e l  cuerpo 1 de molde y  d e l ndcleo  1 se e v ita  

que se produzcan tensiones en e l  manto d e l  tubo, lo  que a su 

vez  fa vo rece  e l  f á c i l  desprendim iento d e l  tubo desde e l  ndcleo.
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Además es conven iente c o n s t itu ir  le  pared de 

la  oquedad 2 a lg o  cónicamente proveyéndola de un re ves tim ien to  

de cromo, para g a ra n t iza r  un f á c i l  desprendim iento d e l tubo a l  

a b r ir  e l  m olde.

S I  d is p o s it iv o  no s o lo  ha de l im ita r s e  a la  

ej.eouoi6n d e s c r ita .  S I  ouerpo de molde puede u t i l i z a r s e  tam­

b ién  en unión de v a r io s  n á d e o s , de modo que en una fa s e  de 

trab a jo  pueden fa b r ic a r s e  un mayor námero de tubos. Sn e l  ca­

so de que se desee la  fa b r ic a c ió n  de tubos en co lo re s  se añade 

a l  m a te r ia l p lá s t ic o  un c o lo ra n te .
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La presen te patente de in ven c ión  comprende las  

s igu ien te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 .-  D is p o s it iv o  pera la  fa b r ic a c ió n  de tubos 

que muestra un molde y un ndoleo que es m ovib le  ax ilm en te con 

resp eo to  a l  molde, ca ra c te r iza d o  por un conducto que penetra 

por e l  n dc leo , que se h a lla  ba jo  la  in f lu e n c ia  de un órgano 

obturador que durante e l  proceso de in yecc ión  impide una pene­

tra c ió n  d e l m a te r ia l de in yecc ión  en e l  conducto y  se abre por 

la  in trodu cc ión  de un medio a p res ión  en e l  conducto.

3 . -  D is p o s it iv o  segdn la  r e iv in d ic a c ió n  1, ca­

ra c te r iz a d o  porque e l  molde es tá  c o n s titu id o  de dos pa rtes , 

mostrando una de las partes  una cavidad c i l in d r ic a  para la  con­

form ación d e l manto d e l tubo, y la  o tra  parte  para la  formación 

d e l c u e llo  d e l tubo con rosca con s is te  en m itades de mandíbula ¡ 

que inmediatamente antes de la  entrada d e l m a te r ia l de in y e c - - 

oión  en e l  molde se a p r ie ta n  forzadamente una contra ia  o tra  y  

por e l l o  forman una abertura p ro v is ta  de rosca in t e r io r  que 

transcu rriendo ooaxilm ente con resp ec to  a la  cavidad c i l i n d r i ­

ca forma una p ro longación  d e l  mismo.

3 .  -  D is p o s it iv o  segdn la s  re iv in d ic a c io n e s  1

y  8, ca ra c te r iza d o  porque las m itades de mandíbula se encuentra 

ba jo  la  in flu e n c ia  de m uelles h e l ic o id a le s  que tienden  a mante­

ner separadas a las  dos m itades. '

4 .  -  D is p o s it iv o  segdn las r e iv in d ic a c io n e s  1

a 3, c a ra c te r iza d o  porque la s  m itades de mandíbula muestran una 

s u p e r f ic ie  cón ica de gu ia , contra la  cual se a p lic a  e l  cuerpo 

de tobera de ia  mdquina in yeo to ra  p ro v is to  de una correspondían-
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te  oavidad cón ica, todo e l l o  de t a i  modo que a l  c o r re r  e l  cuer­

po de molde contra e l  cuerpo de tobera  la s  dos m itades de mandí­

bula se suprimen uniéndose por la  gu ia  cón ica en antagonismo a 

la  a cc ión  d e l m uelle hasta e l  c ie r r e  t o t a l .

b . -  D is p o s it iv o  según las  re iv in d ic a c io n e s  1 

a 4, ca ra c te r iza d o  porque las m itades de mandíbula están  su je­

tas en e l  cuerpo d e l molde, de manera d esp la zad le  rad ia lm ente.

6 . -  D is p o s it iv o  según la s  re iv in d ic a c io n e s  1 

a o, c a ra c te r iza d o  porque tan to e l  cuerpo de molde, como tam- 

bien e l  núcleo, están  equipados oon elem entos de c a le fa c c ió n  

que se encuentran ba jo  la  in flu e n c ia  de un term osta to .

7 . -  D is p o s it iv o  según las  re iv in d ic a c io n e s  1 

a 6, ca ra c te r iza d o  porque e l  ta la d ro  c i l in d r ic o  d e l cuerpo de 

molde es tá  cromado.

8 . -  "D is p o s it iv o  para la  fa b r ic a c ió n  de tubos

Según se d escrib e  y  r e iv in d ic a  en la  p resen te

memoria d e s c r ip t iv a  y  se i lu s t r a  con lo s  planos reg lam en tarios 

que a la  misma se acompañan.

Consta, la  presente memoria de s e is  hojas f o l i a ­

das y e s c r ita s  a máquina por una so la  de sus caras .

Madrid,, á '34/de ^ r i l  de 1951,
GU!uLEFM%0 R O E #
* - * 7  ¡ ^  \
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