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&1 presante invento s¢ refiere a un &ispositi-
vo para la faebricacién de tubos. Un ejemplo de ejecucidn del
dispositivo se ilustra en el adjunto dibujo,

Ia figura 1 es una seccidén longitudinal, res-
pectivanmente una“vista lateral parcisl por las partes del dis-
positivo esenciales para el invento y
‘ lg figura & una vista frontal de un detalle
del dispositivo, dibujado aumentado, parcialmente en seocién,

Para la inyeccién de tubos se amplea un dispo-
sitivo inyector conocido para material termopléstico, en el
gque inmediatamente antes de la inyeccidn se efectda la intro-
duccidn del ndcleo en el molde, el asi llem=do cierre de la mé+
quina, despuss de lo cuasl el material de inyeccidén precalentadoj
se inyecta & presidén muy alta en el molde en el sentido opues—
to al movimiento (s clerre, despues de lo cual se saca del moL;
de el ndocleo conjuntamente con el producto terminedo adherido, |

an el édibujo se ha designado con 1 un cuerpo
de molde cilfndrico, cuya oquedad 2 sirve para la formacidén
del msnto del tubo, Bn una de las superficies frontales 3 del|
cuerpo de molde 1 estd fijada una mandfbula, mediante torni-
llos no dibujados, consistiendo la wandfbule en dos mitades
4,5 gue son corredizas una con respecto a la otra. Ias dos mid
tades de mandfbule menclonadas se hallan bajo la 1nfiuencia de
muelles helicoidales 6, arrollacdos alrededor de pernos 9, que
tienden a manwvener lo més separadas posibles las dos mitades.
las mitades de mendfbula 4,5 estdn constituides ademds de tal
ﬁodo que, 8l se comprimen en antagonismo a ia acolén del mie—~

lle helicoidal 6, se produce coaxiluente a la oguedad & un ca-—
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nal 7, cuya pared estd provista de une rosca 8. MHste canal 7

sirve para la formacidn del cuello del tuvo provisto de rosca.
las mitades ¢ y 5 muestran una superficie guiadora 10 cénica

&ontra la que se aplica el cuerpo de tobers 11 de le mdguina in-
yeotora, que estd provisto de una csvidad oénica 12 gorrespon-
diente, todo ello de tal modo que al correr el cuerpo de molde
1 contra el cuerpo de tobera 1l, las dos mitaces de mnedfbule
4 y 5 se comprimen unidndose hasta el oierre total, en antago-
nismo & la accidn dsl muelle 6, Para posibilitar un desplaza-
miento axil de las mitades de mandfbule 4,5, los tornillos de

sujecidén de las mismas se hallan conducidos en ranuras oorres—

pon.ientes de las mitades de mendfbule, mientras que los pernos

9, alrededor de los que estdn arrollados los muelles 6, sola-
mente estdn unidos con una de las mitades de mandfbula -~ por
ejemplo, la mitad de mandfbula 5 — mediente la rosea 13, con
sus otros extremos penetran en taladros correspondientes de la

mitad <« dz nmandfbula,

Bl ndcleo cilfndrico, que penstra en la oquedad
2, estd designado con 14, que estd sujeto en un cuerpo 0ilfndrit

¢o 15, Panto el ndcleo 14 camo tambien el cuerpo 15 estén atrﬁr

vesados por un taladro exil 16 en el gue ostd alojado un érga-
no obturador 17 con védstage 19 ¥y platillo de vdlvula 18, lste
dltimo estd provisto ademds de una espiga 18a, que se extiende
en el oanal 7 y sirve de ndocleo. Bl platillo de vdivuls se

aplica contra la ambocadura del taledro 16. El1l cuerpo 15 mues-
tra adewds pernos guiadores 20 que estdn conducidos en corres-—
pondientes taladros del ocuerpo de molde 1., Ademds hay que men—

clonar unos cuserpos eldctricos de calefaccion dispuestos en el
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~cuerpo de wolde 1y en el ndclso 14, no visivles en el dibujo,

- se inyecta 8n el molde, calentado y a alta presién por una Lo~

gue Se hallan bajo la influencia de un termoelemento y que man-
tienen oonsténte la tewparatura de leas mencionadas pertes 1 y
14, |

Para la fabricacidn de un tubo puede emplearse
ouslquier material termopldstico de menera adecuada un polle-

tileno o un producto de poliamida, como por ejemplo Hylén que

bera 2l. Antes de la inyeccidn se cierra el molde, empujdndose
el ndcleo 14 en la oquedad 2 y todo el cuerpc de molde 1 con-
tra el cuerpo 1l, con lo yue las mitades de mandfbula 4,5 se
canprimen una scobre la otra, Cono al inyectar el platillo de
vdlvula 16 se comprime contra la embocadura del canal 16, no
puede peunstrar ningdn neterial en el cansl.

Desples de terminar el proceso de inyeccidén se
abren por la sceidn de muelles las mitedes de mandfbula 4,5
despues de haver alejado la superficie de cono 10 de ls cavi-
dad 12 por desplazamiento axil dsl molde 1 conjuntamente con
el nicleo 14, BSeguidamente se quita el ndcleo 14 con el tubo
terminado adherido fuera de la oguedad 2 del cuerpo de molde 1
y por el conducto 16 se lleva un niedio de presién, por ejemplo
aire comprimido., #ste fluye por ranuras longitudinales (no
visibles en el dibujo) del ocuerpo 17 y ocacsiona una apertura
el Srgeno obturador 18, levantdndose el platillo de vélvula
de su asiento, &1 asire saliente separa el tubo del ndcleo.
Por el caldeo del cuerno 1 de molde y del ndocleo 1 se evits
que se produzcan tensiones en el manto del tubo, lo que & su

veg Tavorece el facil desprendimisato del tubo desde el nicleoc.
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Ademds es conveniente constituir le pared de
la oquedad 2 algo cénicamente proveydndola de un revestimiento
de cromo, para garentizer un fécil desprendimiento del tubo al
abrir el molde. ,

M1l dispositivo no solo ha de limitarse & la
ejecucibdn desorita, H1 cuerpo de molds puede utilizarse tam—
bien en unién de varios ndclecs, de moio que en una fase de
trabajo pueden fabricarse un mayor nduero de tubos., En el ca- |
80 de que se desee la fabricgcidn de tubos en colores se ailade

al material pldstico un colorante.
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Ia presente patente de invencidédn comprende las |
gsiguientes reivihdicaciunesx ’

l.— Dispositivo para la febricacidén de tubos
gue lues tra un molde y un ndcleo que es movible axilmente con
respecto al molde, caracterizado por un conducto que penetra
por el nfcleo, que se halla bajo la influencia de un Srgano
gbturador que duranté el procaso de iayeocién impide una pens—- |
tracidén del material-de inyeccién en el conducto y se abre por
la introduccidén de un medio & presidén en el sonducto.

Ze— Dispﬁsitivo segin 1la reiviniicacién i, oa-:
racterizado porque el molde estd constituido de dos partes,
mostrando una de las partes una cavidad cilf{ndrice para la con-
formacidn del manto dsl tubo, y la otfg rarte npara la fonmaoiéﬁ
del ocuello del tﬁbo con rosca cousiste en mitades de mandfbulae }
gue inmediatamente antes de la entrada del material de inyec--i
oidn en el molds se aprietan forzadauente una coatra 1la otra & |
por ello forman ung avertara provista de rosca inte&ior que
transourriendo coaxiluente con respecto a la cavidad cilfndri- |
oa forma una prolongacidén del misuoe.

3.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1
¥ &, caracterizado purjue las umitades de mandfbula se encuentra
bajo la influenoia de muelles helicoidales que tienden a mante—|
Nsr geparadas a las dos mitades,. !

44~ Dispositivo segiun las reivindicasciones 1
a 3, caracterizado porque las uitades de mandfbula muesiran una
superficie odaica ds guia, contra la cual se aplica el cuerpo

de tobera de la mdqyuina inyectora provisto de una correspondien
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te ocavidad cénica, todo zllo de bal modo que al correr el cuer-
po d¢ molds ccntra el cuerpo ds tobera les dos mitades de mandf-
bula se supriuen unidudose por la guiam cdnica en antegonisuc a
la accidu d=1 muelle hasta el ciserre total,

5.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1
a 4, caracterizado poryue las nitodes de mandfbula estdn suje—
tas en ¢l cuerpo del molde, de uauere desplazable radialmente.

G64- DPispositivo segﬁn ies reivindicadiones 1
a 5, caracterizado porquse tanto el cuerpo de molde, como tam-
bien el nfcleo, estén equipados con elementos de calefaccién
qﬁe se encuentran bajo la influencia de un termostato,

7+~ Dispositivo segﬁn las reivindicaciones 1l
e 6, caracterizado porgue el taladro cilfndrico del cuerpo de
molde estd crcumados.

8e~ "Dispositivo pasra la fabricacidy de tubos%.

Segdn\se descrive y reivindica en la presente 1
mamoria descriptiva y se¢ ilustra con los planos reglamsntarios
que @& la misma se scowmpafian,

Consta L& sressente memoria de seis hojas folia~
das y esoritas a mdquina por una sola de sus caras., |

Uadrid, & 84, de April de 1951.
. 4
GUILLERWG ROER
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