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MEMORIA DESCRIPTIVA

que Se acompafia a la solicitud de registro de Patente de
INTRODUCCION

por dieg afios en Espaﬂa, su Protectorado y Posesiones,
a ravor de

”GUMERSINDO GARCIA S.A;l Paseo Eduardo Dato 7, MADRID,

por
"UN APARATO DE MEDIDA"

La presente Patente Se refiere a Aparatos de Medida
para determinar el tamafio o la forma de una pileza de labor
o similar.

Uno de los objetos del 1nvento es la creacién de un
aparato de medida de gran precisién empleando la corriente
de un fluido a través de un paso de escape entre la pleza
a medir y un elemento de medicidn para determinar una di-
ménsién de la pieza de labor por comparacién con una pieza
tipo; con medios péra determinar con toda precisién la mag-
hitud de eséape; siéndd la construccién tal que se obtiene
una medicién instanténea o 1nd1cac16n deseada al aplicar la
pleza de labor al elemento de medicién.

Otro objeto es la provisién de un Aparato:de Medida

que incorpora un elemento de medicidén de precisién adaptado
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péra cooperacidn con una pieza de labor a ser medida & pro-
veer un paso de escape de fluldo que es variable en sus di-
mensiones de acuerdo con la factura de la pleza de labor,te-
niendo el elemento calibrador un dispositivo de medicién a-
sociado operable de acuerdo con la magnitud de escape del
;1u1do suministrado bajo présién constante y atravesando el
paso dé eséape.-

| Otro obJeto es la provisidén de un dispositivo de me¥
dicién en el cugl un elemento dé medicidén interfiere con u-
na pileza de obra a ser medida y provee un paso de escape de
fluido de tamaflo variable de acuerdo con la factura de la
pleza de obra y un indicador acoplado de la magnitud del
rluqo de construccién sencilla y operandb bajo un suministro
de presiénrde fluido constante; de modo que el tamafio de una
pleza o parte al ser medida,puede;répidamente, gser compara-
do con la de una pieza tipo de dimensiones conocidas; -

Otro objeto mis es la provisién de un aparato de me-

dida de las caracteristicas mencionadas, en el que 61 esca-
De entre el elemento medidor y la pleza de labor es mbdido
por un conductb éénico Que tiene un elemento movible posi-
cionado dé acuerdo con la magnitud de la corriente del flui-
do a través del conducto y operable en respuesta a variaclo-
nes en la magnitﬁd de flujo del fluido a través del conducto
hara indicar la desviacién dé una pileza de labor en medicién

de una medida tipo conoclida y aceptable como perfecta.
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Otro objeto misain es la provisién de un dispositivo
de medida del caracter indicado incluyendo una pluralidad
de elementos adyacentes de medicién con medios que respon-—
den a variaciones en la magnitud de corriente y teniendo
conexianes independientes con pasos de escape cuyas dimen-
sioneg son variables de acuerdo con la factura de las su~
perficies diferentes de las plezas a medir; habiendo medios
para aJustar 1a»presién del»rluido suministrado a cada uno
de los conductgs; as{ como para materer la presidén del flui-
do a ﬁalorgg constantes; -

Otros objetos y véntajas del 1nventd aparederén de 1a
desCripcién sigwbnte; la nota rezvindiéatoria vy del dibujo
que Se acompaﬁa y en el cual

Fig.1l, es una elevacién frontal de un aparato de me-
dida que inccrpora el presente invento;

Fig.2, es una elevacién lateral del aparato, con una
parte representada en corte,‘

Fig;i, es ﬁn corte horizontal por la 1linea III-III
de la figura 1, y ,

Fig. h, es una vista en seccién ¥y a escala notable-
mente aumentada a traves de una pieza de labor y una parte
asoclada del elemento de calibracion.

El dibujo representa una eJecucién preferida del in-
vénto en un aparato de medida para comparar o medir la di-

mensién de una superficie en una pieza a Ser comprobada.
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| Con referencia al dibujo en el Que han sido empleadas
iguales referencias para designar partes iguales en las di-
ferentes vistas; el aparato de medida comprende un elemento
medidor 10 dispuesto a acoplarse con una pieza de labor en
marida je intimo; E1l elemento calibrador aqui répresentado
tiene,en un todo;rorma cllindrica y estd adaptado a medir el
d1dmetro Interior de una pieza de labor de forma tubular 11,
s; bien;kcomo es natural; él elemento medidor podrd temsr
forma variadgg de acuerdo con la superficie de la pleza a
medir;El elemento medidor montadé émovible en ﬁn soporte 12,
estd provisto de una canal anular 13 en ambos lados de la
cual hay superriciés exactamente calibradas 1) ¥ ;i,cilin¥
qricas; de diémetro coﬁocido y ligeramenté inrérior al de
una pleza tipo, de manéra que la pieza de labor puede apli-
carse récilménte al elemento medidor. Un paso de fluido 16
de didmetro determinado arranca désde uno de los extrgmos

del elemento medidor y comunica con ramales 17 y 18 que con-

~ ducen a y comunican con la canal 13 de modo a permitir el

paso de aire,u otro fluido adecuado, por 16 y desde alli,a
través de los pasos 17 y 18, a la canal para escaparse por
entre las superficies de calibrar 1} y 15, y la superricie
interior de la pieza de labor‘;;; La magnitud del paso de es-
cape queda;a31; d;terminada por la factura de la pieza de la-
bor y si1 esta ﬁ;eza fuese ligeramente supsrior a una dimen-

sién deseada, tendrfa lugar un escape mayor que s8i fuese
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menor. E1 escape de fluido que pasa por la superficle cali-
bradora ;2 pasa por la canal 20 que comunica con un paso de
sallda 21, y el escape de fluido que pasa por la superficie
calibradora 1y, entra en uﬁa éanal 22 y es expulsado por u-
na canal anular 23 Que comunica cbn canales radiales gg que
van al alre libre.

El elemento de calibrar representado actualmente esté
adaptado para medir las distancias diametrales en puntos es-
paciados en una misma piéza de 1abor; Para ello, estd provig!
to de un segundo par de superficies de éalibrar de factura
acabada 25 y 26 separadas por uﬁa canal anular 27 que Se pro
vee de fluido a presién a través de los pasos ramales 28 y29
que arrancan desde un paso axial 29; Las rahuras de exhaus-
tién 31 y 32 estén; repéctlﬁamente en comunicacién con la at
mésfera 1libre por pasos 22; 3l y por pasos 25; El didmetro
de las superficles g§ ¥y 26 podrén ser 1iguales o también dai-
ferentes del didmetro de las superficles 1} y ;5;

Conectado al paso 15 del elemento de medicién;hay un
tubo flexible 37 cuyo extremo superior estd provisto de una
unién 38 enroscada en un bloque 39 que por medio de un tor-
nillo 4O, estd unido,a quita y pén,a una pared vertical L1
que arranca én el soporte 12. El1 racor 38 pasa & través de
una abertura }2 de esta pared,y el tubo 37 sube a lo largo
de la cara posterior de esta pared dentro del compartimien-

to 43 formado entre pared 41 y la pared posterior ll.
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A la parte inferior de la pared )1 estd atornillado
el bloque inferior J6 por medio de un bulén AZ; Esta bloque
L6 Juntamente con el bloque 9 forma soporte para un tubo 19
de vidrio u otro material transparente que estid dispuesto
verticalmente frente a la pared g; y forma un conducto al
que se suministra fluido bajo preslén de un tubo flexible 50
que tiene un racor 51 enroscado en lapirte posterior del blo-
que 16 y pasa a través de una abertura en la pared g;; Este
fluido entra por el final inferior del conducto a través de
un paso 22 en el bloque L6 y pasa a través del conducto, por
el paso 35 en bloque 39,y por el racor 38 y tubo 43 que con-
duce al paso de fluido 16 en el elemento calibrador ;g;

El tubo de vidrio )9 tiene un paso interior cuya sec-
cién‘transversal mengua gradualmente desde arriba hacla abak
Déntro de éste tubo de vidrio hay un peso-indicador 56 con
un difmetro sustancialmente igual o ligeramente inferior al
del didmetro interior del tubo en su extremo mis reducido.
El peso 56 tiene un taladro .axial que se ajusta con precisin
y a resbalamiento a una varilla-gula 57 que se extiendo cen-
tralmenté sobre todo el largo del conducto 49. El extremo
superior de esta varilla se extlende por el bloque 39 y su
final sobresaliente estd roscado exteriormente y mantenido
en sitio por medio de tuercas 59. El extremo Inferiorde la

varilla pasa hacla abajo por un paso axial en el bloque L6

vy se tensa adecuadamente mediante las tuercas60, estando el
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paso a través de los bloques 39 y L6 por los que se extiende
la varilla, adecuadamenté obturado contra pérdida de fluido.
Las tuercsas 22 ¥y 60 sirven para manteher el tubo oprimido
entre los bloQues 9y ggQ empledndose arandelas de goma u
otro material adecuado,é;; en cada extrémo como Junta entre
éstos y los bloQués dichos;

E1l tubo 50 esté unido a un dispositivo de fluido a
presibén a base de aire u otro fluildo, de modo que tendri una
presién por encima o por debajo de la presién atmosférica,
pero siémpre diferente de aquells reinante en el espaclo que
rodea el instrumento de calibrar; Se obtiene asi, un rlujo
de fluldo de escape pasadas las superficies callbradoras del
elemento; entre estas“superricies ¥ la superficle de la pile-
zé de obra a ser comparada o comprobada;

En la construccién aqui representada, se suministra
aire por el tubo 50 a determinada presién constante, al findl
inferior del conducto L9 y pasa por entre la superficle in-
terior del conducto y las partes exteriores del peso 56 an-
tes de Que se rihda al paso en el elemento calibrador; La
presién del aire suministrado por el tubo 50 corresponde a
1é presién reinante en el extremo inferior del conducto 49,
ya que las dimensiones del paso 53 en el bloéue J16 son tales
que né ofrecen ninguna obstruccién sustancial al paso libre
durante la operacién de calibrado. La presién en el extremo

inferior del conducto 49 queda,asi, mantenida constante du-
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rante cualquier operacidn de medicidén, y la cuantia de pér-
dida o escape Que tiene lugar por entre el elemento y la pile
za en veriricacién; quedard indicada por la posicién del pe-
so 56 que queda obligado a elevarse en el conducto a una al-
turé determinada por la cuantia y velocidad del flujo a tra-
iés del conducto y Que;naturalmente, corresponde a la del pa
S0 dé escape del elemento calibrador; Aunque la cuantia y ve.
locidad del flujo actual no se conozca, la altura a Que se
éleﬁa el peso 56 a lo largo del tubo al ser comprobada una
pleza de labor, puede ser referida ficil y rédpidamente a al-
guna, posiéién normal a la qQue se eleva al colocar una pleza
de medidas tipo conocidas sobre el elemsnto calibrador. La
vgriacién en 1a posicién del peso de tal posicién normal pa-
fa dualquier pleza de labor; da una indicacién respecto a la

cuant{a de exceso o defecto de medida de una superficle me-

- dida. Esta indicacién es preferentemente directa y visual,

ya que_la posicidn del peso es visible a través de la pared
transparente dél conducto; si blen, la posicién del peso po--
dré,naturalmenté; ser empleado de otra manera en una opera-
cidén de medicién;

La parte inferior del soporte 12 forms una caja que
lleve un tubo 63 capaz de ser conectado a un manential de al-
re a presién; extendiéndose el tubo 63 hasta la unién 6l Que
desemboca en un separador de liquido 65 dentro de la caja.

El separador tiene una vdlvula de purga 65° que se puede a-
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brir de vez en cuando para dar salida del agua condensada
dﬁe hubiese. Un tubo 66 va desde el separador a una vilvula
de regulacién de la presidén 67 que,por su parte, estéd conec-
tada de su lado de descarga, al tubo 50. La védlvula regula-
ddra de la presién sirve para mantener una presién constan-
té en el tubo 59} Esta presién puede variarse mediante el
ajuste adecuado del tornillo regulador §§, de modo Que podré
ser mantenida cualquier presién iInferior a la reinante en el
tubo 63 y su linea de acceso. Por el ajuste del tornillo 68
el dispositivo es capaz de comprobar varlas plezas de labor
4éon variaciones conslderables én la extensién de la toleran
cla permisibley y permite al peso 56 tomer una posicién nor-
mal aproximadamente a media altura de su recorrido en el tu-
bo para indicar due~1a pleza tiene la medida requerida; Al
emplearse un elemento medidor diferente de medidas que el 10,
0 para la comparadﬁn con varias escalas de tolerancias per-
misibles, el peso §§ podré ser reemplezado por uno més pesa-
do o més 11gero; Este reemplazo del peso 56 se efectiia sacan-
do los torntllos 40 y 47 y quitando entonces las tuerces §2
Y sacando el bloque 39 del éxtremo superior del tubo y apli-
cando otro peso, mds pesado o mas ligero, en lugar del 56,
antes de remontar nuevamente dichas piezas; -

De desearse unicammente una medicién senéilla de 1a sur
perficie de una pieza de labor, se requiere un conducto dni-

co 9. E1 aparato representado es, sin embargo, de dos con-
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ductos similares; uno para cada uno de los pasos de fluido
en el elemento medidor; El paso 30 que suministra fluido a
la canal 27 esté;asi, conectado al tubo 37 que se extiende
arriba al bloqué 39< por encima del tubo de vidrio L9= cuyo
extremo inferior se ajusta en el bloque b6 a lo largo del
conducto AQ El separador de humedad _5 estd conectado por
un tubo éé:, a una vdlvula reguladora de presién 67= con tor
nillo de ajﬁste §§£; estando el lado de descarga de la vil-
vula;mediante tubo ,0;; al paso en ol bloque 46 a través del
cual se suministfa;sin,trabas; fluido al conducto }49=. Ambos
conductos 42'& 425 estén dispuestos muy cerca uno al lado de
otrq; de manera que el peso 56= en el tubo 49= puede ser ob-
sérvado al mismo tiempo dﬁe el peso ﬁé; Aun cuando las tole-
rancias permisibles en un extremo de la pleza de labor fue-
sen muy:diferentes de las del otro extremo, mediante un ajus
te adecuado de las védlvulas reguladores de la presién 67-673
las posiclones normales de las dos pesas; correspondientes

a los tamafios normales o deseados de las partes diferentes,
en la pleza de labor, podrén hallarse al mismo nivel. -

La parte superior de la caja-armazdn estd formada,se-
gin representada en la Fig.j, con una parte entrante en el
cual los tubos gg ¥ 42_ estédn dispuestos verticalmente.
Cubriendo parcialménte las partes laterales delanteras y los
finales superior e Inferior de este entrante; hay una placa

frontal 70, mantenida en su sitio por tornillos 71 y venta-
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Josamente provista de escalas zg; Deslizables verticalmente
en las partesrlaterales de esta placa frontal hay los {ndi-
ces 73 y 3= con flechas 75 que sobresalen hasta frente de
los centros de estos tubos; Estén estos indices adaptados a
ser situados de acuerdo con el nivel ocupado por los besos
al hallarse una‘piezaétipo,de medidas precisas, acoplada al
elemento medidor, para 1nd1¢ar la situacidén mds alta y més
baja posible del‘peso al calibrar una pleza de labor; Las
presiones mantenidas por las vdlvulas reguladoras se ajustan
prererentemente de tal manera que los dos pesos se hallen al
mismo)nivel cuando las medidas comprobadas en partes diferen
tes de la pleza de obra; corresponden a una medida tipo acep
table;\cuandovuna bPleza de labor reemplaza a la pleza maes-
tra tipp; se puede rapidamente determinar; de las posiciones
de los Desos en los conductos, si las meddas comprobadas en
la pieza de labor,corresponden 0 no exactamente con lasmedi-
das necesarias o si las medidas son demasiado grandes o de-
masiado pequefias y aproximadamente la cuantfa de la varia-
cién del tamafio normal o preciso;

E1l aparato es de una exactitud de indicacién extrema-
da, ya que los pesos: pueden hacerse 1o suficlentemente lige-
ros para indicar varlaciones las mds minidsculas en la cuan-
tia de flujo del fluido de presién en una operacién cali-
bradora; y siendo el nﬁmero de partes activas muy reducildo,

el aparato es capaz de prestar un servicio satisfactorio
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durante largos periodos de tiempo; Durante una operacidn de
callbrar, la corriente de fluido dentro del conducto en el
que Se mueve el Dpeso 1nd1cad8%§a presién constante puesto
que no existe orificlo restrictivo entre el lado de descar-
ga de la vdlvula reguladora de presidén y el conducto. E1 lar
go del paso entre_el extremo de descarga del conducto y el
elemento medidor podri ser muy grande; ya due ello no cons~
tituye un factor capaz de alterar la precisién de las indi-
caciones; pussto que la restriccidén a fluir que ofrece este
paso es absolutamente sin conseéuencia en una operacién de
mbdida en la que el escape que tlene lugar entre la super-
ficle dé la obra de labor y las superficlies acabadas dél e~
lemento medidor constituyen el factor que gobierna el rlujo;
Ademés; el aparato es de Indole tal a dar una medicién o in-
dicacién inmédiata al aplicarse la pieza de labar al o lemen-—
to medidor, ya que no existe tiempo apreciable necesario pa-
ra condiciones de flujo a establecer despuds de estar apli-
cadg 1la pieza en obra y el grado de flujo detrds del peso
queda instanténeamente amoldado al flujo que pasa a través
de la rendija de escape entre le pleza de labor y el elemen-
to de medicién tan pronto como Quede aplicada la primera al
Be gundo.. -

Aunque la forma y disposicibén de los dispositivos a-
qui{ descritos constituyen un modo preferido de eJecucién;ha

de entenderse que el invento no se limita de modo alguno a
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esta forma particular del aparato y Que podrén hacerse cam-
bios en el mismo, siémpre que quede a salvo la esencia del

invento definido por las sigulentes reivindicaciones.

Descrito suficlentemente el objeto de esta Patente,

as{ como el modo de llevarlo a la prédctica y demostrado que
sﬁ adopcidén resultari{a sumamente beneficiosa para la econo-
mia ﬁacibﬁal y la Industrla en general,se solicita registro
dé Patenté de Intrqduccién por dlez afios en Espafia,su Pro-

tectorado y Poseslones, con arreglo a la sigulente

NOTA REIVINDICATORIA

12)Un Aparato de Medida de las particularidades descritas,

caracterizado por un elemento calibrador Que entra en con
tacto cooperante con una pieza de labqr a ser medlda,te-
niendo el elemento un paso de fluido para cooperar con la
pleza de labor estableclendo un paso de escape cuya mag-
nitud efectiva varfa con la factura de dicha pleza; me-

dios en comunicacién sustancialmente 1libre con un conduc-
to para suministro de fluido a presidén constante;un dispo
81tivo regulable para ajustar la presién en dichos medios,
Yy teniendo dicho conducto comunicacidén con dicho paso de
fluido, y'medips operables longitudinalmente en dicho con
ducto para ocupar diferentes posiciones de equilibrio en
é1l en respuesta a varlaciones en la magnitud de flujo del
fluido a través del conducto e independientemente de la

presién del fluido en el conducto,para indicar desviacién
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de una pleza de labor en medicidén de una medida-tipo

aceptada como norma.

:Un Aparato de medida segiin la reivindicacién 12, carac-

terizado por una véAlvula reguladora de presién adaptada
para la conexién con un manantial de presién de fluido

y teniendo un paso de descarga en el cual se mantlene
una presién}constante de fluldo bajo condiciones varia-
bles del grado de flujo; medios colocando el otro extre-
mé de dicho conducto en sustancialmente libre comunica-
cién con el_paso de descarga de la vélvula reguladora
de presién y medlos que responden a las variaciones en
el grado de flujo del fluido a través del conducto para
determinar la désviacién de una pleza de obra en medi-
c1én de una medidaQtipo aceptada como norma.

Un Aparato de medida segin las reivindicaciones 12 y 28,
caracterizado por un tubo vertical transparente con sec-
cién interior transversal de forma cénica ancho arriba
y estréého abajo; conectado en un extremo con un paso

de fluido en el elemento médidor, medlos conectados con
el otro extremo del tubo y en comunicacidén libre con é1l
para el suministro de fluido bajo presidn constante ¥y
medios de gravitacién aptos dé operar a lo largo del tu-
bo en una operacién de medida por el fluir del fluido a
través del tubo para indicar por su posicién en él tubo,
una éomparacién de 1a superficie comprobada con una par-

te tipo.
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L4a) Un Aparato de medida segin las reivindicaciones 12 a 32,

52)

caracterizado por comprender medlos de medicién aptos pa:
fa la asociacidén cooperativa con una pluralidad de super-
riciés de plezas de labor y teniendq pasos de fluido co-
opefandé con dichas superricies de plezas de labor para
establecer pasos de escape cuyo magnitud se varia respeg
tivémente por la factura de dichas superficies; una plu-
ralidad dé conductos unos cerca dé otros,cada uno de e-
llos comunicando con un paso diferente de fluido de los
elementos de medicién; una vilvula reguladora de la pre-
siéh pafa cada éonducto téniendo su lado de descarga en
cbmunicacién libre con su respectivo éonducto; medios in
dicadores operables longitudinalmente de 1los conductps
de acuerdo con los respectivos grados de flujo del flui-
do y medios para ajustar independientemente dichas vil-
vulas réguladoras para posicionar los respectivos medios
indicadores directamente opuestos unos a otros para va-
rias diferenclas de grados de rlujo;

Un Aparato de medida segiin las reivindicaciones 12 a L2,
caractérizado porque los conductos dispuestos de ple en
pluralidad unos cerca de otros tienen interiormente una
seccidn transversal cénica; medios en comunicacién libre
con cada conducto para el suministro de fluido a presién
constante, medios indicadores en cada conducto ¥y 1oﬁg1-

tudinalmente movibles en ellos a diferentes posiciones
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365 de equilibrio,de acuerdo con la magnitud del grado de

rluJo_de fluido a través de tales conductos, indepen-
dientemente de las condiciones de presidén del fluido
en el conducto, para comparar el escape de fluido por
la superficle calibrada con el escape al emplearse en

370 su lugar una pleza de labor-tipd y de medidas exactas
conocidas; y medios de control operables para ajustar
relativamente la posicién ocupada por dichos medios in
dicadores para dar ﬁnas indicaciones normales cuando
los diferentes indices estén al mismo nivel.

375 La presente Patente de Introduccién debe recaer sobre:

68)"UN APARATO DE MEDIDA"

Sean cuales fueren las circunstanclas especiales

que concurran con la esencialidad de la Patente
descrita en la presente Memoria;ilustradapor el

380 adJuntb Dibujo y definida por las anteriores Rei-
vindicaciones;

Madrid,2) de Abril de 1951.

EL INGENIERO=AGENTE
Braulio Helguersa
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