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MEMORTIA D = S CRI f TIVA
de une Patente de Invencién por 20 aifios,
» a nombre de:
Dipl. Ing. WILHELI DEGEN, sdbdito alemdn,
residente en Frenkfurt am lain, Ze?pélin—
allee N2 89 (Alemania), por "PROCEDIMIEN-
PO PARA LA FABRICACION DE CUEHPOS FILTRAN-
TES".

.

El presente invento se refiere a cuerpos triltrantes, es—
pecialmente & cuerpos con aupaquetado de'arena 0 grava o a cuer-
pos triltrantes como tales y & procedimientos para su produccién,
especialmente para emplearse como filtro de pozo, pero los cuas-
les sé'preétan también para otras filtraciones, en las que con-
viene una elevada permeabilidad y la conservacién de la misma.
E1l cuerpo filtrénte segdn el presente invento-se caracteriza
aspeéialmente porque se compone de un material de armazdén cuyas
diversas partes, por ejemplo cuerpos granulados se mantienen su-—

jetos entre s{ en su estado mds suelto en el sentido de las nor-

- mas mecénicas del suelo mediante una unién reciproca que précfi—

camente no aumenta por su trabazén sus superficies de contacto.
Para cuerpos filtrantes, especialmente para pozos tubula-

res, se ha propuesto ya el montaje de diversas partes a modo de
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trante se componga de capés_uniformes de piezas parciales gqui-

%alentes. Se ha formado tembién ya ¢l empaquetado de la grava
del cuerpo filtrante mediante cuerpos de grava sujetos mediante
medios de trabazén y mediante estos medios de trabazén.ﬁés tarde
desprendibles se ha intentado restablecer la permeabilidad per-
dida por causa de los mismos, '

Hasta shora no ha sido posiblé en todos'los casos producir
un cuerpo fiJ_.tran‘be 0 de empaquetado de arens con permeabilidad
al agua nmds elevadé que le& proporcionsda por.-el apilamiento en-
tongadavo vertido suelto como hasta ahora. Tampoco se‘ha logreado
fabricar tales cuerpos, con empacado de grava mediante mediosr |
aglutinantes'o»de trabazdén bastante permesbles y con una resis-
tencia suficiente, cuando se han empleado los tamafios de gramno
necesarios y usuales en la construccibén de pozos. Por esto se
explica también el que para tales casos se haya propuestd empiear
medios de trabazén que despuds de efectuada la carga puedan Vol-
verse & eliminar., Los vertidos de grava del montén suélto se
comprimen ¢ consoliden en las condiciones reinantes en la cons-
trucciéq de los pozos y por ello disminuyen su permeabilidad,

El presente invento se funds frente a ‘esto en el conoci-
miento de que es necesario-conservar,expresamente el estado de
posicién wés suelta, esto es que para este estado debe mantener-
se el concepto establecido segin les normes. de la mecénicas del
terrehd, en el'cual la estructura de la masa  del armazén obte-
nida por la trabazém debe conservarse si se ha de lograr una per—
meabilidad por lo menos suficiente, pero lo cusl constituye de
hecho un aumento considergble respecto a las permeabilidades

hasta ahora conseguidas. Naturalmente que en el servicio prdcti-

co existen condiciones, en las cueles hay que renunciar hasts

cierto grado al depésito més suelto posible por ejemplo por mo-
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tivos de resistencis,
Para la fabricacidén de estos cuerpos de empaquetado de

gravea se prbcede esencialmente de modo que por ejemplo‘en los

‘pozos tubulares antes de introducir en ellos .el material granu-

loso empleado se le humedezca previamente con un aglutinante,
despuds de lo cuai la maéa filtrante se centrifuga o vibra pre-
ferentemente por cargas en un bombo o cesto eribador hasta tan-
tobque los cuerpos se priven del aglutinante en exceso y después
de aflojar nuevamente la masa ?iltrante, se la hace gue se trabe
reciprocamente al darle la conformacién requerida. bmpleando
tembién meterial adecuado por sjemplo resinas artificisles gra-
nuladas o disponibles en otra forma, suficientemente duras y
resistentes al lfguido filtrado, pueden producirse depdsitos
sueltos y unir estos_qntre s{ solo tedricamente por unos puntos
sin auxiliarse de ningin asglutinante uUnicamente por uns soldadu-
ra por los puntos de contacto; también pueden aplicarse otros
pegamentos ¥y uniones hechos posibles por la misma masa, Uniones
que pueden ejecutarse sin perjudicar el estado mds suelto del
depdsito, son por ejemplo las fritadas, soldaduras y.similares.
De este modo pueden obtenerse cuerpos s6lidos muy permesables,
por ejemplo con resina artificial granuleds,por ejemplo entre
otras, de cloruros de polivinilo, los cuales presentan resisten-
cia al agua o a los lfquidos filtrados de todas clases, tratan~
do un depésito echado muy suelto mediante aire caliente, con 1i-
quidos puestos a temperaturas gdecuadgs. '

Ve modo éorprendente se ha comprobado que por ejemplo en
los pozos tubulares la permeabilidad 41l agua no solo no se redu-
ce por los cuerpos de empaguetado de arena propuestos hechos con
materiales de armazén adecuados cualesquiera, como hasta aqui al

trabar de antemeno las capas de arena filtrante con el fin de

.~ facilitar la introdaccién del vertido de arensa, sino qué par el
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contraric se aumenta conslderablemente. Los ensayos realizados'
han demostrado>que,el egspesor de la capa O deyésito ejerce un
influjo absolutamente Qecihivo sobre la permeabilidad al sagua, y
asi por ejemplo'se ha comprobado que por compresién artificial
del montén suelto de arena filtrante la permeabilidad al agua se
reduce & préximamente & 1/%. Se ha observado ademds que los ver—

tidos de areha filtrante o los empacados después de introducidos

en el pozo se comprimen fuertisimamente por el influjo de la as-

piracién o enlodado, con lo cuel se rebaja considerablemente la
permeabllldad al agua., | ‘

E1l procedimiento segin el presente invento ofrece la posi-
bilidad de fabricar mesas riltrantes consolidadas segin la elsc-

cién del aglﬁtinante'con granulaciones todavia méds finas y con

‘una capacidad filtradora aumentada y permanente.

El siguiente ejemplo explicarf las consideraciones anterio-
res.

‘E1l voliUmen poroso de una capa ordinaria de arena filtrante
oscila segin que esté muy comprimida o muy suelta, entre 25 y 50
ﬁ, entendiéndose por voldmen de los poros la relacibn volumétrica
del contenido total de poros al voldmen total de la capa. Una ca-
pe de arena filtrante de esta clase con granos de 2-4 mﬁ‘de aié-
metro se impregné del modo usual con aglutinantes, pero segin el
invento se privérdespués por vibracién del aglutinante en exceso

y se sometié & la consolidacidn estando la capailo més suelta po-

- gible. Después de la vibracién se comprobé en las capas de la

arena aproximadamente la existencia de umos 55 litros por m’ de.
aglutinante. k1 voldfmen poroso de la capa nuevamente e3ponjada
con_el aglutlnante adherido demostré frente al volidmen poroso de
unos 50 % con el depésito mds suelto de la capa ya priveda de
aglutinente, una reduccién de este valor a 46,5 %, El tiempo de

paso de un cuerpo de empaquetado de arens hecho segin el invento
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fué de 11 segundos, mientras que‘con un vertido o tcngadﬁ‘sﬁeiié
de igual granulacién, preparada em las condiciones relnantes en
la constru0016n de pozos, se comprobaron 21 segundos. DesPués de -
una compresién artificial de la misma capa de arena el tiempo de
raso se elevé a 30 segundos.

Segun el presente invento es p081ble sin mds unir en un cuer-
PO de arens filtrante dos o varios vertidos o tongaaas-de areﬁa
filtrante con granos dp diverso tamsafio. |

Pueden también unifse en un éuerpo los cuerpos de empaqueta-
do de arena con el cuerpo iiltrante, por ejemplo el tubo filtrante
ranurado o perforado, a cielo descubierto y ya de antemsno. Tam-

bién el mismo cuérpo f'iltrante puede hacerse de estos cuerpos de

" empaguetado de arena.

El dibujo adjunto ilustra esqueméticemente elgunos ejemplos
de aplicacién. |

La tigura 1 presenta un cuerpo de empaquetado de arena con
las‘dos capeas i v 2. |

| La figura 2 es un cuerpo filtrante 3 con las capas 4.

La figura 3 ilustra un cuerpo filtrante hecho de una pieza,
el cual se forma por el acoplamiento del cuerpo de empaguetado de
arena 1, 2 y el cuerpo del filtro 3.

La figure 4 ilustra esguemédticamente un trozo cortsdo de un
cuerpo de empéquetado de arena segin el invento, deéignéndose los
elementos del armazdén por’5, sus puntos de pegado por 6, sus puntos

tedricos de contacto por 7, y aprecidndose que estos ltimos no
se agrandan précticemente por.el medio de pegaménto.

. [ - . - __e __ . N O T . v . . - . - .
P T L P U G G T A ettt ittt

be reivindica como nuevo y de propie invencién:
1.~ Procedimiento para la fabricacién de cuerpos filtrantes,

especialmente cuerpos de empaquetado de arena para filtros de po-
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zo, caracterizado‘porque el filtro se compone de una masé»aé.ér7
mazén, cuyas partes individuales, por ejemplo granos de arena o
gravea se,ratienen en el estado de su posiciBn més sﬁelta en el
sentido de las normas mecénicas del suelo gracias a su pegamento
reciproco no suprimible, pero §ue no agranda prédcticamente las
superficies de contacto de las diversas partes, por ejemplo los
granas., _
"2.— Procedimiento para la febricacién de cuerpos filtrantes,
como cuerpos de empaquetado de srens 6 grava ségdn lo reifindicado

en el punto 1, caracterizados porque se componen de dos o varias

capas concéntricas de granulacién escalonada,

3.~ Procedimiento para la fabricacién de cuerpbs,filtrantes,
como cuerpos de empaquetado de arena segin lo reivindicado en los
puntos 1 y 2, caracterizados porque el cuerpo de empagquetado de
arens forma unsa unidad éoh el cuerpo del filtro.

4.— Procedimiento para la fabricacién de cuerpos filtrantes
seguin lo reivindicedo en el punto 1, cargcterizado porque los cuer-
pos filtrantes previamente humedecidos con el aglutiﬁante, se pri-
van del 1{quido en exceso por cargas, por ejemplo mediante centri-

fugacién o vibrado, y & continuacidén en el estado mds suelto de

la carga se unen reciprocamente en la conformacién o moldeado re-

querido.

5.~ Procedimiento para la fabricacidén de cuerpos filtrantes

segin lo reivindicedo en el punto 3, caracteriZado porgue como meé~
teriales de armazdén se emplean los que pueden pegarse por ejemplo
mediante aire caliente o én 1fquidos calientes, por ejemplo los
hechos de cloruros de polivinilo, o los que pueden adherirse en—
tre si mediante iritada, fusién etc. |

G -“Esta patente recae sobre "PROCEDIMIENTC PARA La EABRIGACIQN
DE CUERPOS FILTRANTES", como queda descrito en la presente memo- -



ria, caracterizado en la anterior ilots y representado en los ad-

juntos dibujos.

Madrid, ©9 de Abril de 1.951.

ANTONIO FERNANDEZ PASGUAL
P A
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