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APARATO RECUPERADOR Y ELIMINADOR DE MATERIAS RESIDUALES.
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E1 presente Modelo de Utilidad, hace referencia a 
un aparato recuperador y eliminador de materias residuales, 
constitutivo de un dispositivo mecánico mixto, que compren­
diendo las dos fases laborales que se enuncian y con su per 
feccionada estructuración, incorpora a diversas industrias, 
los beneficios que se derivan de su eficaz rendimiento en - 
cualquiera de los referidos aspectos.

La particularidad fundamental del aparato se cen­
tra en que habiendo sido proyectado y resuelto partiendo do 
la selección depuradora do gases o residuos detríticos, se - 
ha llegado a unificar la enunciada dualidad de cometidos con 
el resultado óptimo que se propugna, tanto en la utilización 
conjunta de la maquina completa, como en la descriminaoión - 
de sus dos fases componentes. Por ello, en su aspecto mecáni 
co, se caracteriza esencialmente por el acoplamiento en solu 
ción discontinua del complejo recuperador, asociándolo al - 
dispositivo desintegrador, presidido por la combustión del - 
hbrno crematorio con expulsión del aire subsistente después 
del proceso.

Para ol mejor conocimiento de lo que se ha oxpues 
to, so procedo seguidamente a describir un ejemplo do roali 
zación del modelo, analizándolo con la ayuda do su reproson 
tación on la hoja gráfica adjunta, en la quo.

En su figura 13, se esquematiza ol conjunto do las 
dos fases vinculadas dol sistema, siguiendo otras dos figu­
ras 2á y 3§ auxiliaros, quo completan la rofcroncia.

En la primera do las seccionos del aparato, o soa 
el recuperador, está constituido por una tolva intermedia -5- 
on cuya embocadura suporior se inserta axiálmonto, por medio 
do bridas soporte dol tipo más adecuado, ol tubo de salida -30.-
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3el elemento primordial, que es una turbina -6-, cuya fuerza 
motriz puede tenerla acoplada o distante, pero que es inelu­
diblemente aislada e independiente del resto del sistema, te 
niendo dispuesto en su centro el empalme del conducto capta­
dor -7-, con el trazado y longitud pertinentes para la labor 
de captación que realiza.

Debajo mismo del citado tubo do salida -6a- se ha­
lla instalado en vórtice de una pantalla cónica -8- que se - 
mantiene sostenida en posición do. presentar su boca hacia - 
abajo, a fin de que caigan sobre ella todas las materias re­
siduales y desciendan por su propio peso y por la inclinación 
del plano generador del cono, para verter tales residuos ha­
cia el interior de la tolva -5- indicada como cuerpo depósi­
to.

La embocadura base del cono -8-, se halla ocupada 
por una rejilla -9- o filtro, segón sea la índole de la mato, 
ria a recoger, complementándose el cono, con unos tubos auxi 
liares -10- distribuidos radialmcnte, que se prolongan hasta 
atravesar la pared de la tolva -5- que lo circunda, destinan 
doso a dar salida al exterior, al aire que absorve la turbi­
na en el curso do su trabajo de aspiración de los residuos,- 
una voz doscriminada la mezcla absorvida.

La embocadura inferior do la tolva pasa a empalmar 
con la perforación similar on diámetro, que presenta la tapa 
do oierro superior -11- correspondiente al elemento final do 
la fase, cual os ol ouorpo cargador -12-,

En la figura 2§, so dibuja el despiece do las par­
tos componentes del mismo cuerpo, como son: fundamentalmente 
una cubeta de estructura cilindrica, on cuyo fondo so hallan 
practicadas hasta cuatro aberturas -1 3- do sector circula^



simétricamente distribuidas con el fin de coincidor con la bo 
ca do igug.1 contorno -14a- de la tapa inferior del cuerpo. Den 
tro de la cubeta, so instala un juego de paletas radiales -In­
dispuestas en cruz,solidarias de un casquillo central y cilin 
drico -17-? al cual cala y enchaveta el eje principal -18- del 
mecanismo, el cual, eje gira libremente en el asiento y roda­
miento -19- del centro do la base de cubeta -12- (que permane 
ce fija e inmóvil), prolongando su extremo inferior por deba­
jo de dicha base, en un vástago caudal que dá también fijación 
a la citada tapa -14- de ajuste inferior. En su propio centro 
se vincula la articulación de la compuerta de giro corredero 
-20- provista de una manivela accionadora para ser abierta en 
los momentos de descarga y cuando se halla encarada con la abe; 
tura -13- que corresponda a las señaladas en el fondo de la - 
cubeta.

El eje -18- cuya longitud es variable, se eleva ca 
lando a la tapadera -11- que cubre el cuerpo cargador -12- para 
elevarse hasta el determinado punto en quo so instala el motor 
-21- y consiguiente reductor de interferencias, sujeto median 
te abrazadera y bridas -22-. Completa la descripción del car­
gador, el señalamiento -11a- do la boquilla do ajusto a la ar 
ticulación del cuello -5a- do la tolva.

En cuanto a la fase de eliminación del aparato, es­
tá integrada por el horno incinerador -23- de gruesas paredes 
refractarias -24- que os portador asimismo del tubo do tiro y 
chimenea do evacuación -25- existonte en el lugar y posición 
que so señala en el diseño. La relación entro ol horno y la - 
oaja do distribución -12-, radica en el empalmo inferior de - 
un tubo de descenso -26— acodado en forma de rampa quo acome­
to y so solidariza con la cara frontal del horno, vertiendo -
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directamentc a la cámara de combustión -27-, en cuya zona in 
ferior presenta la interposición de ana parilla -28-, destina 
da a la retención de cuerpos y filtrado de ¡aire y humos, los 
cuales descendiendo, hallan su salida a través de una lumbre 
ra -29- abierta en la pared posterior de la cámara para aseen 
der bajo la absorción del tiro de la chimenea, extendiéndose 
por todo el espacio intermedio -30- que se forma entre las pa 
redes de la cámara y las do su cobertura externa -31-, inte­
grada por paredes aislantes y herméticas.

El esquema de la figura 3^, sirve para precisar la 
forma envolvente de dicho compartimiento -30- circundando al 
cuerpo -27- de la cámara y su configuración convergente -32- 
por todo el ámbito superior, hasta centrarse en la ya citada 
posición elevada del inicio de la chimenea -25-.

La disposición de la parrilla -28- en la base del - 
horno, corresponde exactamente sobre la abertura superior de 
un depósito sumidero -33- destinado al drenaje y extracción - 
de las cenizas, en concepto de ultimo rosiduo. Esto depósito 
se dolidariza inforiormonte a la base del horno, estando orion 
tado a la cara frontal dol mismo, al igual que su compuerta - 
de servicio -34-, a través de la que so puedo simultanear la 
regulación do la penetración dol aire exterior (señalado en 
el diseño por una flecha gruesa).

En cuanto a la penetración en el interior dol horno, 
del combustible, cualquiera que soa el sistema generador a uti 
lizar, ésta se verifica a travos de la compuerta principal -35- 
dc dimensión apta para todos los sorvicios que facilita están 
do hormetizada para la eficacia do su cometido do cierro.

Todo lo descrito en oj/ójemplo no limitativo, será - 
llevado a su reproducción definítica con arreglo a su mas acor
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tada y económica realización, sin mas variantes de detalle cons 
tructivo que los que no alteren ni modifiquen el planteamiento 
general en que se basa la esencialidad del aparato.

N 0 T .__A
En resumen, la presente solicitud recaerá sobre las 

siguientes reivindicaciones.
13.- Aparato recuperador y eliminador de materias - 

residuales, que se caracteriza esencialmente por ostar consti 
tuído por la suma de dos mecanismos diferenciados e independi 
zables, en la que un dispositivo inicial del proceso colector 
de desperdicios residuales en diversas industrias, que abarca 
indistintamente su estado sólido-desmenuzado, como pastoso, - 
semilíquido e incluso gaseoso, teniendo el dispositivo de cap 
tación su término localizado en un cuerpo cargador cilindrico, 
que siendo el medio de salida de tales residuos, es al mismo - 
tiempo el punto do conjunción y continuidad para la máquina - 
total que, como segunda fase de la misma comprende un horno - 
crematorio capacitado para eliminar por medio de cualquier fuon 
te de energía consumidora, la totalidad del contenido do dicho 
horno.

2§.- Aparato recuperador y eliminador de materias - 
residuales, según la reivindicación primera, caracterizado por 
que la potencialidad del dispositivo recuperador que so cita, 
so centra en una turbina dotada de tubo colector cxtensiblc a 
cualquier distancia y cuya boca de entrega se adopta a la em­
bocadura do una tolva intermedia sobro la que vierto, utilizan 
do la intervención do una campana cónica instalada en posición 
normal, por cuyas superficies descienden las materias hasta ocu 
par el ospacio de la tolva en función de silo do depósito cir­
cunstancial, siendo simultáneamente la función de dioho cono-
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la de recoger el aire limpio de impurezas que ascendiendo a 
través de un filtro-colador correspondiente a la base abier 
ta de la campana, se desvía en su elevación por los tubos co 
laterales de la misma en su curso de salida hacia el exterior.

3§.- Aparato recuperador y eliminador de materias 
residuales, según la reivindicación primera, caracterizado, 
porque el horno compositivo de la segunda fase que se cita, 
está constituido por un hogar refractario de compuerta prin 
cipal frontal, teniendo superiormente la conexión del conduc 
to en rampa inclinada que lo alimenta de las materias a in­
cinerar y estando revestido de una cámara circundante donde 
se recogen los gases y humos para hacerlos converger en la - 
boca de tiro de la chimenea emplazada en la arista superior 
y frontal del cuerpo quemador, el cual se complementa inferior 
mente con un recipiente accesorio colector de las cenizas úl 
timas dotado a su vez de la compuerta de salida de las mis­
mas y un regulador de entrada del aire exterior.

4-3.- Aparato recuperador y eliminador do materias 
residuales, según las reivindicaciones anteriores, caractori 
zado porquo el elemento do conjunción entro ambos dispositi­
vos recuperador y eliminador, consisto en un cuerpo cilin­
drico de tapas articulables en sus dos basos y dotado do un 
ojo central, que accionado eléctrica o manualmente, le impri 
me el giro periódico a un sistema do paletas radiales oncami 
nadas a distribuir o impulsar las materias hacia la abertura 
excéntrica de doscarga situada en el fondo do dicho cuerpo - 
intermedio.

53.- APARATO RECUPERADOR Y ELDAINADOR DE MATERIAS 
RESIDUALES.

Según so describo en la presento memoria doscripti
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