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Dn. Leureano Barnadas Marcet, de nacionslidad’espafiola,
domiciliado en Barcelons, calle Zaragoza 69, solicita regie-
trar ung Patente de Introduccién, por 10 efios, para Espafia y
sus Coloniss, que se refiere a: ”APARATO CONVERTIDOk PARA -
TORNOS, QUE PERMITE REALIZAR TEATAJOS DB FRESA Y RECTIFICA -
CION” (Clese 20) Grupo 2¢, del Nomenclator Oficial.-

La presente solicitud de Patente de Introduceién tiene-
por objeto daxr & conocer y reivindicar la novedad en Espaiia~—
de un gparsto convertidor para tornoe, medisnte el cual se -
amplien las posibilidades de utilizacidén de dichas mdquinas,
al poder realizaxr, con toda precisién, trabajos de fresado y
rectificado, tanto interior como exterior, con solo adaptar-
el convertidor a la torreta del torno.-

El aparato consiste, esencislmente, en un armazén ver -
tical, formsdo por columngs que sirven de gule para el desli
zamicnto ascendente y descendente de la caja del aparato, -
que contiene el sistems de transmisién impulsor del eje &0 -
bre el que se acoplan los dos tipos de cabezsles intercambia
bles, que se empleasn para fresar y rectificar, equipéndolos-
con la herramlente correspondiente.-

El propio aparato lleve un motor eléctrico, pars les pro
pulsibn del eje motriz del convertidor, realizéndose la trans
mieibn entre la polea del motor y la del Srgano gue ha de im-
pulsar, por medio de una correa, cuyo atirsntamiento puede -

graduarse .~
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Los cabezales se scoplen directarente a la caja de -
transmisidnes del sparato, que &l efecto presente uns corg
na o plato para la adaptscidén de los mismos.-

Aparetos convertidores para tornos, de las caracteris
ticas que en lfneas generales acabamos de exponer, se fabri
can, desde hace algunos afios, en los Estados Unidos de Amé-
rice, pero, hasts el presente, no han sido conocidos, paten
tados, ni divulgados en nuestro pafs, por cuya razbn, de -
acuerdo con la legislacién vigente sobre lz materias, se so-
licita la correspondiente patente de introducecidn, cuve ga -
rantizard, al peticionario, el derecho exclusivo a su explo
tecidn en Espafias, por un periodo de diez aflos, dando lugar-
a una industrie nacional gu= independizaré le economfas pa -
tria de posibles importsciones de dichos apsratos.-

En los dibujos adjuntos, gque Lformuzn parte integrante de
la.presente memoria descriptivs, se represents, solo a t{tu~
lo de ejemplo y unicamente para Tacilitar la descripcidn de-
las caracteristicas del aparato que se patenta, un converti-
dor para tornos y loe cabezzles gcoplebles gl mismo, para po
der fresar y rectificar interior y exteriormente.-

Los ciltados dibujos nuestran:

Pgedle- Una vista frontal, parcizlmente seccionade, del
gaparato converiidor para toruos, con un cabezal scoplado pa-
ra fresar.-

Fig.2.- Un detalle, en vista frontal y secciédn vertical,
del cabezal apliceble al apurato convertidor, & fin de poder-
10 emplear como méguina rectificsdorz de exteriores.-—

Hig.de— Uns seccibn vertical de un accesorio, adasptable-
al cabezal mostrado en la Yig.2, pare poder utilizar el spe-
rato para ls rectificaeldn de interiores.-

Refiridndonos concretariente ¢ los citados dibujos pasa-
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mos a detallar les carscteristicas de construccidn y funcio-
namiento del nuevo gparsto convertidor pare tornos, descri -
biendo, al mismo tiempo, las distintas clases de %trabajo que
puede realizar,con golo cembiar los cgbezales y las herrs- -
mientss correspondientes.-

Segin se sprecia por la vista slzada y seccibn parciel-
de Pig.1, el conjunto del eparato convertidor estd constituf
do por unzs base —-l- stornillsbles gsobre la torreta del torno,
de la cual sobresalen unszs columnzs verticales -2-, unidas -
por su parte superior, por unas place -3-, peralels g la base
—-le, -

Dichas columngs -2~ sirven de guia & ls caja -5- del -
spurato, que contiene el sistema de transmisidn destirado a-
impulsar el eje motriz del convexrtidor.-

La citada csja ~5- zssclende y desciende, entre dichas -
gulas, el ser atrafds o repelida por medio de un tornillo -
~4- que girs &l ser gcciorsdo por una manivels —6-, logréndo
se, en virtud de la accibn de dicho tornillo, situar el cen-
tro de la herrsmicnts, gcoplada al cabezal de fresar o de -
rectificar, en colncidencia con el egje dei torno, éuyo plato
es portador de la pieza a trabujar.—

Yara faciliter 1o determinacidn de lz posicién de la -
herxyemicntz scoplads al aparsto convertidor, se hiz dispuesto,
entre lg manecilla -%- y el tornillo -4- un noniue -7-,

El motor eléctrico -h-, (representado en el dibujo por
linea de tramzos), gue ponre en funcionemicnto el aparato con-
vertidor, vs montado dentro de un manguito -8-, gue sobrese-
le de lg caja -5~ ael convertidor, por el enchufe estavleci-
do con otra pieza -9~ solidaria del motor, gue se introduce-
en dicho menguito, le cual se fije en la posicidn més conve-
niente pare lograr el debido atirentemiento de la correa de-

tragnsmisidn, por medio de un tornillo -10-, gue penetra en -
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una ranura prevista zl efecto, en lz citads pieza -9-.-

La transmisidn entre la polez del agarato convetidor y -
el eje motriz del mismo -l4-, se realizs por medio del engra-
naje establecido entre un tornillo sinsfin -12- y una corona-—
-1%-, solidariz del refexids eje motriz.-

Ta polea del apsrato convertidor pgra tornos, no se re -
presenta en =1 dibujo, pero vea scoplade sobre el eje -1ll- del
citsdo tornillo sin-fin -12-.

T.s cexra frontal de la cs, & -5- del converiidor lleva un
plato ranurado -15-, cuyas parte centregl constituye el cojine
te de gula para 2l extremo libre del eje motriz -14- del apa
reto.—

A dicho plsto -15- se acoplan los dos tipos de cabeza -
les que se intercambian, segin lsz clase de trabajo de fresa-
o de rectificacidn que se guiecrag hscer.-

En la fig.l de los dibujos de referencia, sobre el pla-
to o corong =-15- se ha zcoplado el cabezal -16- para poder -
emplear la méguins como fresedorg.-

i dicho fin, sobre el extremo del eje motriz -l4- ce -
monte ur piifidn cdnico -17-, gue engrana con otro ~-18-, dis -
puesto en £ngulo recto como el primero, pera imprimir el mo-
vimiento de rotacidn correspondiente a un eje -19-, portador
del cono Yorse -20-, en el que se enchufa la herramienta més
adecuada al trsvajo de freza que se pretends realiz8r.-—

Bl cabezal mosfrsdo en la Fig.2 corresponde al acceso -
rio gue debe acoplarse al sperato para transformarlo en uns-
mguine wectificadora de exteriores.-

Dicho cabezel estd integrsdo por un plato -15'-, gue se
gdepte a8 ls parte ~15- correspondiente del aparato, siendo -
dicho pleto solidaxio de un soporte ~21-, gue sirve de csja-

de cofinetes, para el gliro d: un eje -22-, en uno de cuyos -
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i.8 es arrgstrade por le transmisidn procedente del motor -
P P
Sobre el extremo libre del citado eje -22-, que termina
en punta cénica ~24-, se enchula el soporte de la muela -25,
gue gira dentro de una caja de proieccidbn -26—, con la cara-
frontal libre pava la penetrecibn de la pieza & trabegjar hag
ta la superficie desvastadore de lu muels rectificsdora.-
"El aparato convertidor, sas{ equipédo, es dtil para rec-
tificar superficies exteriores.-

Uuendo se desea rectilicar superiicics interiores se re
tiran lz mucla -25- y su cgja de proteccidn -206-, pera enchu
far, eopbre el extremo cdnico -24- del ejs -22-, el accesorio
representsdo en seccibn en la Pix.3, el cusl consiste en un-—
mengo -27-, con enchule interior tronco-cénico -24 -, sobre-
cuyos extremos se hallz montaca ls peguetie muels -28- recti-
ficadora de interiores, que gilra directamente impulsada por-
el eje =22~ del csbezal rectificador.-

aturelmente gue lg forme, dimensiones, clase de nate -
rial, disposicidn y arreglo del conjunto y de cada una de -
las pertes que integren el aparato convertidor pare tornos,—
g gque nos hemovs referido en el transcurso de la presente me-
moria, podrén variar y sufrir todas aquellgs modificaciones-
y sustituciones que se estimen convenlentes, con tal de gue-

no desvirtuen ls ides en que se basa el funcionemiento del -

convertidor que psrmite efsctuar, en un mismo torno, trgba

jos de frese y rectificacibn, por el simple cambio de unos

accesorios acoplebles & un armaezdn, de posiecidn graduable
por medio de un tommillo micrométrico.-

Pera der cumplimiento z lo dispuzsto en el Artfculo 70-
del vigente Estatuto sobre la rropiedad Industrisl, se hace-

constar, como fuente informetive, que sgparatos convertidores
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rara toros, equipados con cabezsles intercambiables para -
freser y rectificer, igusles al que conctituye el objeto de
esta solicitud de Patente de Introduccidn, hsn sido cons— -
truidos en loe Eetados Unidos de américa, por 1z firms VER-
SANIL Company, de HUEVA YORL, 3¢ Church Street.-

Ls patente de introduccidn por: PAFPARATO CONVERTILOR -
PALA TORKHOS, QUE FERNITE FEATIZAR TRACAJUS LE FRESA Y RECTIL
FPICACION”, cuyo privilegio de explotacidn en Eepaila, sus Co
lonias y Yrotectorado, se sclicitz por un periodo de 10 afios,
recaerd sobre luc particulsridades que se concretan en las -
slgulientes,

REIVIEDICACIGUHES

B -PAPARATO COHVLLTIDOR FiHA TORNUS, UE FEMIYE RuiLIZAR-
THABAJOS D FRUBSA Y RECTIFICACICL” caracterizedo por el he -
cho de gue se compone de un armazdn, constitufdo por unes ba-
2e atornillesble sobre laz torreta del torno, de ls cual sobre
salen uhszs columnsas verticales, gue sirven de gula para el -
deslizamiento de la caja del aparsto, {la cual contiene el -
sistema de transmisidn des*tinado a impulser el eje motriz -
del convertidor), siendo asccionsda Gichs caja mediante un -
tornillo, gradusible pgor un nonius, que gira al actuar sobre-
una mgnivela, czra hacerla ascender o descender, g fin de si
tuar el centro de lz herramients, scoplades al cabezal de fre
sar 0 de rectificar, con gue se équipa el counvertidor, en -
coincidencia con 21 eje (gl torno, cuyo pleto es portador de
la piezs & trubajar.-

28, YAPARATC CONVELMILOER Pialia DCRWOS, (UE FPERMITE REALIZAR-
"RABAJOS BE FRESA Y R:ECTIFNICACION” segun la 18 reivindica- -
cién, carscterizado por el hecho de gue el convertidor es mo
vido por un motbr eléctrico propilio, unido a la caja del apg-
rato con un sistema de enchufe gradusble, que permite el ati

rantamiento de la correa, que constituye la transmisién en -

tre la polea del motor y lu del aparato convertidor.-
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8,~ PATARATO CONVE.UIDOL L alts TOUOS, LUE FERMIYE LEALIZAR

T. ABAJCS DX FRESA Y LECTIFICLCIONM” segln las reivindicacio-
nes grecedentes, caracterizado por el hescho de gue la csra-
frontel de la caja del convertidor lleve un plato ranurado,
u otro elemento de sujecibn de {ndole similar, sl que se -~
gcoplen los dos tipos de cabeszales, que sge intercambian, se
gdn se deseen realizsr trabajos de frese o de rectificacidn.-
48,.- PATARATO COFVIRTIDOR Pirs TORNOS, QUE PERMITE REALIZAR
TRLBAJOS DE TRESN ¥ RECTIPICHCICE” segln lag reivindicacio -
nee precedentes caracterizado por el hecho de que el cabezal
adecuado para convertir ls méquina en fressdora, lleva un -
sistema de engranajes cbénicos que transmiten el movimiento -
de giro en sentido horizontal, del eje motriz del converti -
dor, @&l eje vertical del cabezsl, en cuyo cono Morse se en-
chufas le herramienta mée adecueda al trabsjo de fresa gue se
desea hacer.-
58, PATALATO CCHVERTIDOR Paulih TOELGS, QUE EFERMITE iEALIZAR
TRAPAJOS DE TRESA Y RECTITICACICE” segun las reivindicacio -
nes 12, 22 y 32 csracterizado por ei hecho de guc el cabezal
adecuado pars realizar trabajos de rgctificacién, estd inte-
grado por un plato, que se sdapta a la parte correspondiente
del convertidor, siendo dicho plato solidarlio de un soporte,
en cuyo interior se hszllan los eojihetes dentro de los gque -
glra un eje que lleva, en un extremo, la poles de gargantas-
trapezoldales arrasfrada por la transmisién del motor, mien-—
tras que sobre la punta cénica de dicho eje se enchufa el spo
porte de unma muela, que girs dentro de uns caja de protec— -
cién, con la cara frontal libre pars permitir la penetracidn
de la piezs cuyas superficles exteriores se desea rectificar.
68,- PAPARATO CONVERTIDLOL Piks TORNOS, QUE FEUMITE HBALIZAR -
TRABAJOS DE FRESA Y HEECTINICLCION” segdn la reivindicacién -
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enterior, ocarscterizsdo por el hecho de gue pars rectificar

superficies interiores, la muela y cajg de proteccidn se -
retiran, para enchufar, sobre el extraemo cbnico del eje del
cabezal rectificedor, un mango, sobre cuyo cxtremo se halls
montede une pequeiia muela rectificadora de interiores.-
78.~ 7APANATO COLVERTIDUR PARS TURNOS, GUE PERVITE REALIZAR
This 4J08 UL FRESA Y RECTIVICACICH” Tal como se hs descrito
y demostrado en los dibujos adjuntos.-—

Conste de ocho hojes folladas y mecanografizdgs por una
sols care.—

Larcelona & 1z de abvril de 1951.-

T.A. de Dn. Laureano larnsdas Larcet.

JUAN B. spien iGDORIRAZ T
.
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