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CAJA DE ACUMULADOR ELECTRICO DE MATERIA PLASTICA.-

SOCIEDAD ESPADOLA DEL ACUMULADOR TUDOR, S.A., entidad 
española, residente en Gaztambide, 49. MADRID-15.

El presente modelo de utilidad se refie­
re a una caja de acumulador eléctrico de materia 
plástica, constituida por el montaje por termosol- 
dadnra a presión de los rebordes verticales previa 

5. mente reblandecidos por calentamiento de un reci-
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píente y de una tapa.
El montaje de los rebordes verticales de un reci­

piente y de una tapa de acumulador en materia plástica ter- 
mosoldable, y en particular de polipropileno o de copolime- 
ro de etileno y de propileno, se efectda generalmente por el 
procedimiento denominado "al espejo caliente", en el que se 
reblandecen estos rebordes por contacto con una placa callen 
te, después se les aplica a presión uno contra el otro. Pe­
ro esta compresión, si bien asegura una excelente estanqui­
dad de la caja, provoca la aparición de un ribete de materia 
inestética, que es preciso eliminar por recorte para que la 
caja del acumulador presente un aspecto aceptable. Esta ope 
ración suplementaria aumenta el precio de coste del acumula 
dor y no da siempre un aspecto totalmente satisfactorio a la 
pared del acumulador.

La invención tiene por objeto remediar estos incon 
venientes anteriores y procurar una caja de acumulador obte­
nida por termosoldadura de un recipiente y de una tapa de r<3 
borde vertical, que presenta un aspecto satisfactorio, y se 
obtiene sin operación final de cortadura de la rebaba de ma­
teria externa formada durante la termosoldadura.

La caja del acumulador segón la invención se carao 
teriza porque cada uno de los rebordes del recipiente y de 
la tapa comprende un borde externo de altura suficiente para 
ponerse en contacto sin presión notable del borde correspon_ 
poadiente de la otra pieza cuando los rebordes del recipien 
te y de la tapa han sido unidos por termosoldadura, y sufi­
cientemente alejados del reborde de la pieza correspondiente 
para que la rebaba de materia formada del lado externo duran 
te la termosoldadura se aloje en el espacio existente entre30.
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entre los bordes del recipiente y de la tapa y sus labios.
A continuación se describe, a titulo de ejemplo no 

limitativo y con referencia al dibujo adjunto, una opera­
ción de termosoldadura de un recipiente y de una tapa de re 
borde vertical de acumulador, con vistas a La fabricación 
de una caja según la invención.

La figura 1, representa el recipiente y la tapa 
en el momento en que son presentados uno c.ntra el otro, an 
tes ce la termosoldadura. La figura 2, representa la caja 
así obtenida.

En estas dos figuras, 1 designa el recipiente del 
acumulador, de reborde vertical 3, y 2 su tapa, provista de 
un reborde vertical 4. El recipiente comprende además un La 
bio 5 y la tapa un labio 6 enfrentados, delimitando estos 
labios una cavidad 7. De un modo conocido, el recipiente 
comprende paredes 8 de separación de sus elementos, enfrente 
de los cuales se presentan unas nervaduras 9 de la tapa, des 
tinadas a serles soldadas.

Después de la compresión de la tapa sobre el reci 
píente por sus bordes reblandecidos por el calor, los rebor 
des 3 y 4 del recipiente y de la tapa son reunidos en una 
pestaña 10, en tanto que las paredes de los elementos y las 
nervaduras de la tapa se reúnen igualmente formando pesta­
ñas 11. La pestaña 10 es sin embargo disimulada a la vista 
por los labios 5 y 6 llevados en contacto con el recipiente 
y la tapa, de los cuales se separa por la parte subsistente 
de la Óavidad 7. La caja presenta por lo tanto en la parte 
superior de sus aristas una superficie exterior perfectgmen 
te plana de aspecto satisfactorio.
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Descrita suficientemente la naturaleza del inven 
to asi como la manera de realizarlo en la práctica, debe 
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indica 
das son susceptibles de modificaciones de detalle en cuan­
to no alteren su principio fundamental, siendo lo que cons 
tituye la esencia del referido invento y por lo que se so­
licita un Modelo de Utilidad por 20 años en España, sobre: 
CAJA DE ACUMULADOR ELECTRICO DE MATERIA ILASTICA; caracte­
rizándose por lo siguiente:

!.- Caja de acumulador eléctrico de materia plás­
tica, constituidas por el montaje por termosoldadura a pre­
sión de los rebordes verticales previamente reblandecidos 
por calentamiento de un recipiente y de una tapa, caracte­
rizado porque cada uno de estos rebordes comprende un labio 
externo de altura suficiente para ponerse en contacto sin 
presión notable con el labio correspondiente de la otra pie 
za cuando los rebordes del recipiente y de la tapa han si­
do reunidos por termosoldadura, y suficientemente alejado 
del reborde de la pieza correspondiente, para que la pesta 
ha de materia formada del lado externo durante la termoso_l 
dadura se aloje en el espacio existente entre los bordes 
del recipiente y de la tapa y sus labios.

2.- Caja de acumulador eléctrico de materia plás­
tica; tal y como queda descrito sustancialmente en la pre­
sente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 4 hojas escritas a máqui­
na por una sola cara.

Madrid, ^P SCb.
SOCIEDAD ESPAÑOLA DEL ACUMULADOR IUDOR; S.A.
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