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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

que s e  acompaña a l a  s o l i c i t u d  de una 

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  
por  VEINTE AÑOS en ESPAÑA a fa v o r  de 
Don J u l iá n  DUNGLER, I n d u s t r ia l ,  de 
n a c io n a lid a d  f r a n c e s a , d o m iciliad o  en 

Lange Gas s e , N° 5, en B^LE.-SUIZA* 

s o b r e
" PERFECCIONAMIENTOS A LAS MAQUINAS, 

TALES COMO LAS MAQUINAS DE SECAR 
TEJIDOS Y SIMILARES, EFECTUANDO UN 
TRATAMIENTO POR SOPLADO DE UN FLUI­
DO, DE PRODUCTOS EN FORMA DE BANDA
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EL p re se n te  in v en to  t ie n e  por o b je to  p erfeccio n am ien ­
to s  a p lic a d o s  a l a s  máquinas p ara  t r a t a r ,  de manera con­
t in u a , por soplado de un l iq u id o , lo s  productos en forma 

de banda, t e j i d o s  u o tr o s , máquinas como por ejem plo y 
en p a r t i c u la r ,  l a s  máquinas para  s e c a r  t e j i d o s ,  v ap o rizar 

c o lo r e s , e t c . . . . . . E s t o s  p e rfecc io n a m ien to s  t ie n e n  por f i ­

n a lid a d  p e r m it ir  l a  in te rru p c ió n  tem poral d e l paso de lo s  

productos tr a ta d o s , s in  r ie s g o  de e s tr o p e a r lo s  por una ac­
ció n  prolongada d e l f lu id o  de sop lado.

Ri la s  máquinas de tra ta m ie n to  moderno de sop lado, co­
mo son l a s  máquinas para  se ca r  por soplado de vapor r e c a ­
len tad o  tra b a ja n d o  con una a cc ió n  in te n s a  d e l f lu id o  de 
secado a tem p eratura b a s ta n te  elevada y con u& paso b astan ­

t e  ráp id o  d e l producto tr a ta d o , toda in te rru p c ió n  momentá­

n ea  de e s te  paso, c o rre  e l  r ie s g o  de o ca sio n a r e fe c to s  per­
ju d ic ia le s  en e l  producto a causa de l a  a cc ió n  prolongada 

d el f lu id o  de tra ta m ie n to  a tem p eratura e lev ad a.
¿h o ra  b ie n , s i  l a  máquina con sid erad a es , por ejem­

p lo , una máquina para  se ca r  tra b a ja n d o  s itu a d a  a con tin u a­
c ió n  de una máquina de im prim ir, lo s  paros d e l paso del 

producto tr a ta d o  son p rá ctica m e n te  in e v i t a b le s ,  ya que es 
im p o sib le  que l a  máquina a im prim ir fu n cio n e  de manera con­

t in u a , a causa de l a s  e x ig e n c ia s  de reg u lad o y r e c t i f i c a ­
c io n e s . Es pués in d isp e n sa b le  p rev er en l a s  máquinas de 

tra ta m ie n to  del género  que nos ocupa, l a  p o s ib ilid a d  de 

s u s tr a e r  e l  producto, durante e s to s  p a ro s , a  l a  a cc ió n  d el 
f lu id o  de sop lad o.

E l medio mas s e n c i l l o ,  c o n s is te  en p arar temporalmen­

t e  l a  in s ta la c ió n  de sop lado durante e l  paro d e l avance 

d el producto tr a ta d o , pero e l l o ,  es poco económico y a l a30
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vez no muy segu ro, ya que l a  p u esta  fu e ra  de a c c ió n , a s i   ̂
eomo l a  p u esta  en marcha de l a  in s t a la c ió n  de soplado ex ig e  
un c i e r t o  tiem po* Por o tra  p a r te , in c lu s o  cuando l a  i n s t a -   ̂

la c ió n  de soplado e s tá  parada, e l  t e j i d o  permanece siem pre 
expuesto a l a  a tm ó sfera  r e in a n te  en l a  máquina, lo  que y 
puede s e r  ya p e r ju d ic ia l  en determ inados c a so s . (

Para rem ediar e s to s  in co n v e n ie n te s , l a  máquina p e r -  j 

fe cc ia n a d a  segán e l  in v e n to , e s tá  p r o v is ta  de medios de j
o b tu ració n  s itu a d o s  de manera que p erm ite s u s tr a e r  tempo- ^

$
ra im an te e l  producto tra ta d o  a l a  a cc ió n  de medios de s o -  
p iad o , no o b sta n te  s ig u e  funcionando e s ta .

Segán o tra  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , l a  máquina per­

fe cc io n a d a  e s tá  p r o v is ta , además de lo s  d ichos medios de
i.

o b tu ra c ió n , de medios de d escarg a  p erm itiendo d escarg ar 
rápidam ente, p a r c ia l  o to ta lm e n te , l a  a tm ó sfera  que se  

en cu entra en l a  máquina y  e l l o  sim ultáneam ente can e l  fu n - ' 
c ian am ien to  de lo s  medios de o b tu ra c ió n . [

Segán o tra  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , lo s  medios de }
t

o b tu ració n  pueden e s ta r  c o n s t itu id o s  por p e rs ia n a s  s itu á n -^  

d o s e e n  un momento determ inado, e n tre  l&s to b e ra s  de s o -  j 

piado y e l  producto t r a ta d o . ^
En e l  caso  de co n ju n to s de soplado p ro v is to s  de t o -   ̂

b eras in d iv id u a le s  sep arad as e n tre  s i  por ca n a le s  de d esa-í. 

gue, es d e c ir  de ev acu ación , lo s  medios de mando y guiado  ̂

de l a s  p e rs ia n a s  ob tu rad o ras, s e  encuentran a lo ja d o s  s e -  f 

gán o tra  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , en algunos de e s te s  ¡i 

ca n a le s  de desagüe. 1
Segán o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , l a s  p e rs ia n a s  j 

Obturadoras cooperan con lo s  ta b iq u e s  de se p a ra ció n  f i j o s   ̂

contribuyendo a se p a ra r lo s  medios de soplado d e l producto^

t

-
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t r a ta d o .
Según o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v e n to , lo s  médios de 

o b tu ració n  y eventualm ente lo s  medios de d e sca rg a , se  l e s  
conduce a l a  p o s ic ió n  a c t iv a  autom áticam ente por l a  cesa ­

c ió n  d e l paso d e l producto tra ta d o  y ocupan nuevamente l a  

p o s ic ió n  in a c t iv a  a l  i n i c i a r s e  o tr a  vez e l  movimiento d e l 
mencionado p rod ucto .

Según o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , e l  c i e r r e  de 

lo s  medios de d escarg a  puede p rov ocar autom áticam ente una 

in y e cc ió n  p a s a je r a  su p lem en tária  de f lu id o  de tra ta m ie n to  
en l a  máquina, con e l  f i n  de exp u lsar e l  a i r e  que ha e n tra ­

do en e s ta  y compensar la s  p érd id as de f lu id o  durante e l  
fu ncionam iento  de lo s  medios de d escarg a , pudiéndose con­
t r o l a r  e s ta  in y e cc ió n  su p lem en tária  por medios s e n s ib le s  
a l  te n o r  de a i r e  de l a  a tm ó sfera  en l e  máquina.

Según o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , lo s  medios de 

o b tu ració n  pueden e s ta r  c o n s t itu id o s  por una banda f l e x i ­

b le  e im perm eable, que s e  h a l la  normalmente e n ro lla d a , de 
manera ap rop iad a, e n tre  la s  to b e ra s  de soplado y e l  produc­
to  t r a ta d o .

Según o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v e n to , lo s  medios de 
o b tu ració n  pueden c o n s t i t u i r s e  m ediante órganos obturando 
in d iv id u alm en te l a s  to b e ra s  de sop lad o, estand o lo s  órga­

nos in d iv id u a le s  de p r e fe r e n c ia  unidos e n tre  s i  de manera 
a poder a c c io n a rs e  por un d is p o s it iv o  de m aniobra común.

Según o tr a  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in v en to , lo s  medios de 

o b tu ració n  pueden e s ta r  c o n s t itu id o s  por medios d isp u esto s 

de manera a c e r r a r  l a  com unicación e n tre  e l  o lo s  v e n t i la ­

dores y l a s  to b e ra s  s o p la n te s , y , a b r i r  sim ultáneam ente 

un escap e de manera que e l  a g ita d o  de l a  a tm ó sfera  s ig a .
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O tras c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  d e l in v en to  se  pon­
drán de m a n if ie s to  en e l  tra n s c u rs o  de l a  d e sc r ip c ió n  que 

s ig u e  ten ien d o  en cu en ta  lo s  d ib u jo s  que se  acompañan y 

en lo s  c u a le s  :
La f ig u r a  1 , es un c o r te  lo n g itu d in a l, según l a  l i ­

nea 1 -1  de l a  f ig u r a  2 , de una máquina p ara  s e c a r  e s ta b le ­
c id a  conform e a l  in v e n to , la s  p e rs ia n a s  obturad oras encon­
trá n d o se  en p o s ic ió n  de c i e r r e .

La f ig u r a  2 , es un c o r te  t r a n s v e r s a l ,  según l a  l in e a  

1 1 -1 1  de l a  f ig u r a  1 .
Las f ig u r a s  3 y 4 , re p re se n ta n  una v a r ia n te  de banda 

de o b tu ra c ió n , sien d o  l a  f ig u r a  4 una v i s t a  de d e t a l le  de 

l a  f ig u r a  3 .
Las f ig u r a s  5 y 6 , re p re se n ta n  o tra  v a r ia n te , de ór­

ganos de o b tu ració n  in d iv id u a l para  cada to b e ra  so p la n te , 
l a  f ig u r a  6 sien d o  una v i s t a  de d e t a l l e  en c o r te  tra n s v e r ­

s a l  de l a  f ig u r a  5 .
La f ig u r a  7? es un d is p o s it iv o  de o b tu ració n  a s o c ia ­

do a l  v e n ti la d o r .
En l a  forma de r e a l iz a c ió n  rep re se n ta d a  en l a s  f ig u ­

r a s  1 y 2, co n ce rn ie n te  una máquina para s e c a r  de soplado 
con vapor re c a le n ta d o , e s ta  máquina comprende un r e c in to  1 , 
en e l  que se  encu entra una c a ja  de soplado 2 alim en tad a 
en f lu id o  de soplado por un v e n tila d o r  3 y sa lie n d o  e s te  

f lu id o  a tr a v é s  de la s  to b e ra s  in d iv id u a le s  4, que se  en­

cuen tran  sep arad as e n tre  s i  por ca n a le s  de evacuación 5#
E l producto que debe s e c a r s e , por ejem plo un t e j i d o  

6 , p asa , a lo  ancho y de manera co n tin u a , a poca d is ta n ­
c ia  f r e n te  de l a s  to b e ra s  4, entrando en e l r e c in t o  1 por 
l a  hendidura 7 , para s a l i r  por lg  hendidura 8 . Durante su

r -
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paso a t r a v é s  d e l r e c in t o  1 , e l  t e j i d o  6 se  aguanta median­

t e  r o d i l lo s  de guiado y so p o rte  9*
Según e l  in v e n to , la s  p e rs ia n a s  10  y 1 1 , de chapa u 

o tra  m g téria  apropiad a, pueden c o lo c a rs e  por d eslizam ien ­
to  e n tre  l a s  to b e ra s  4 y e l  t e j i d o  6 . Las extrem idades de 
la s  p e rs ia n a s  10  y 11 , que s e  encuentran una f r e n te  a l a  
o tr a , se  recu bren  en 12 en p o sici& n  de c i e r r e ,  como se  
ha rep resen tad o  en l a  f ig u r a  2 . Además, l a s  p e rs ia n a s  10 

y 11 , cooperan con la s  c a ja s  f i j a s  l a t e r a l e s  13 y lo n g itu ­
d in a le s  14# de manera a se p a ra r com pletam ente e l  esp acio  
su p e rio r  en donde se  encuentran lo s  medios de soplado d e l 
e sp a c io  i n f e r io r  conteniendo e l  t e j i d o  y sus medios de 

guiado.
Las p e rs ia n a s  m óviles e s tá n  unidas por brazos 15 a 

m anguitos con ro s c a  in t e r i o r  16 cooperando con v a r i l l a s  
p r o v is ta s  de r o s c a  17 y 1 8 , re sp e c tiv a m e n te , ten ien d o  pa­

sos op u estos. E s ta s  v a r i l l a s  dan v u e lta s  en su  extrem idad 
i n t e r i o r  en un so p o rte  común 19 , y# en su  extrem idad e x te ­

r i o r  en c o jin e t e s  p r e v is to s  en l a s  paredes l a t e r a l e s  d el 

r e c in to  1 .
A parte de e s to s  médios de mando, l a s  p e rs ia n a s  1 0  y 

11, es tá n  equipadas de Arganos de guiado c o n s t itu id o s  por 

brazos esp aciad os 20 s o lid d r io s  de m anguitos l i s o s  21, 
d eslizan d o  so b re  v a r i l l a s  t r a n s v e r s a le s  22* Debe h a ce rse  
p re se n te  que lo s  medios de mando y guiado p re c ita d o s  se  

encuentran a lo ja d o s  en determ inados conductos de desggue 
separando la s  to b e ra s  de soplado 4 .

E l mando de l a s  v a r i l l a s  con ro s c a  17 y 18 e s tá  ase ­
gurado por p o le a s  25 que son a r r a s tr a d a s  por un medio mo­

t o r  apropiado c o r r ie n te  (no rep re sen ta d o ) y a ccio n an , me-
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d ia n te  c o rre a s  sim p les y cru zad as, re sp e c tiv a m e n te , p o leas 
23 y 24 que dan v u e lta s  lib re m e n te  en se n tid o  in v erso  so­
b re  l a  v a r i l l a  con r o s c a  r e s p e c t iv a  17  o 1 8 , pero que 

pueden c o n v e r t ir s e  s o lid A r ia s  de e s ta ,  en e l  momento opor­

tuno, m ediante un embrague c u a lq u ie ra , de p r e fe r e n c ia  de 
t ip o  m agnético , rep re sen ta d o  esquem áticam ente en 26+

La v a r i l l a  con ro s c a  18 estA  p ro v is ta  de una p o lea  

27 , a rra s tra n d o  con l a  ayuda de una c o rre a  u o tro , una po­

le a  28 s o lid A r ia  en r o ta c ió n  de una v a r i l l a  p ro v is ta  de 

r o s c a  29 cooperando con un c a lib ra d o  con ro s c a  in t e r io r ,  

que se  en cu entra s itu a d o  en un mamparo 30  formando normal­

mente una a b e r tu ra  31  p r e v is ta  en e l fondo d el r e c in to  1 .
E l mamparo 3 0  puede d e s l iz a r  la te ra lm e n te  d en tro  de c o r r e ­

d eras 30a f i j a s  d eba jo  d e l fondo d e l r e c in t o  1 .
E l r e c in t o  1 , e s tá  ademAa p r o v is to  de una rampa 32 , 

a lim entándose a tr a v é s  de una lla v e -co m p u e rta , de p re fe ­

r e n c ia  au to m ática  3 4 , por un conducto 3 3 , de un f lu id o  de 
sop lado, como por ejem plo vapor re c a le n ta d o  u o tro .

E l desplazam iento de l o s  m anguitos 16 so b re  l a s  va­

r i l l a s  con ro s c a  17 y 1 8 , estA lim ita d o  por in te r r u p to r e s  
f i n a l e s  de c a r r e r a  35  y 3 7 , cuyos dedos o s a l i e n t e s  36 y 
38 , re sp e c tiv a m e n te , e s ta b le c e n  c o n ta c to  con lo s  brazos 15 
de lo s  manguitos 16 en p o s ic io n e s  extrem as in t e r io r e s  y í 
e x te r io r e s  resp ec tiv a m en te , lo  que t ie n e  por e fe c to  c o r ta r  

l a  c o r r ie n te  que a cc io n a  lo s  embragues 2 6 .

La mAquina d e s c r i ta  mas a r r ib a ,  fu n cio n a  de l a  s i -  

g u íe n te  manera :
Durante e l  fu ncion am ien to  norm al, l a s  p e rs ia n a s  10  

y 11 s e  encuentran r e t i r a d a s  la te r a lm e n te , con o b je to  de ' 

d e ja r  l i b r e  e l  esp acio  e n tre  l a s  to b e ra s  A y e l  t e j id o  6 , ¡180
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de manera a que e l  f lu id o  de secad o, por ejem plo vapor  ̂
r e c a le n ta d o , pueda a cced er lib re m e n te  a l  t e j i d o  6 . EL t a ­

b iq u e o mampara 3 0  obtu ra  l a  a b e rtu ra  31 cerrand o e l  r e -  í 

c in to  1 , de manera h erm ética*
Cuando e l  paso d e l t e j i d o  6 s e  p ara , por ejem plo a 

cau sa de un graduado que debe l le v a r s e  a e f e c to  en l a  má­

quina de im prim ir p reced iend o l a  máquina de secad o c o n s i­
derada, l a  e x p o s ic ió n  prolongada de l a  misma se c c ió n  de 

t e j i d o  b a jo  l a  a cc ió n  de l a s  to b e ra s  de sop lado p o d ría  e s -  ¡ 
tro p e a r  e l  t e j i d o .  P ara  e v ita r  e s te  e fe c to ,  e l  embrague 

26 s e  a co p la  con o b je to  de c o n v e r t ir  s ó l id á r io ,  de la  va­
r i l l a  con ro s c a  17  y 18 resp ec tiv a m en te , a q u e lla  de la s  
p o le a s  23 y 24 comunicando a l a  v a r i l l a  con ro s c a  con sid e­
rad a una r o ta c ió n  t a l  que lo s  m anguitos 16 s e  desplayan 
h a c ia  e l  in t e r i o r  de manera a  s i t u a r  l a s  p e rs ia n a s  H  y 12 } 
en l a  p o s ic ió n  a c t iv a  re p re se n ta d a  en l a  f ig u r a  2 .

Como puede v e rs e  en e s ta  f ig u r a , e l  e sp a c io  su p e rio r  

en donde s e  encuentran l a s  to b e ra s  4 , e l  ca jd n  2 y e l ven - ¡ 
t ü a d o r  3# e s tá  com pletam ente separado d e l esp acio  in f e ­

r i o r  en donde se  encuentran e l  t e j i d o  6 y lo s  r o d i l lo s  de 
guiado 9 .  P or c o n s ig u ie n te , e l  t e j i d o  6 , e s tá  s u s tra íd o  a 

l a  a c c ió n  d e l f lu id o  de secado que s a le  por l a s  to b e ra s  y 
e l  que s e  en cu entra d en tro  d el e sp a c io  su p e rio r  d e l r e ­

c in to  1* Debe h a c e rse  p re se n te  que una p a r te  de e s ta  ac­
c ió n  de s e p a ra r , se  en cu en tra  a carg o  de lo s  ta b iq u e s  f i ­

jo s  13 y 14 l o  que p erm ite  re d u c ir  l a  c a r r e r a  n e c e s a r ia  
de l a s  p e rs ia n a s  10  y 11 . E l movimiento de l a s  p e rs ia n a s  
10  y 11 h a c ia  e l  in t e r i o r  se  en cu en tra  lim ita d o  por lo s  í 

in te r r u p to r e s  de f i n a l  de c a r r e r a  35 cortando lo s  embra- í 
gues 26, cuando su s dedos o s a l i e n t e s  m óv iles 36 e s ta b le -
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cen co n ta c to  con lo s  b razo s de so p o rte  15 de l a s  p e r s ia ­

nas 10 y 1 1 .
S i  b ie n  e l  t e j i d o  6 s e  en cu entra a s i  p ro teg id o  de l a  

a c c ié n  d ir e c t a  de l a s  to b e ra s  4 por e l  c i e r r e  de l a s  per­
s ia n a s  10 y 11, s ig u e  no o b sta n te  perm aneciendo dentro de 
l a  a tm ó sfera  c a l i e n t e  d el com partim iento i n f e r i o r  del r e ­
c in to  1 , y e s ta  perm anencia puede p e r ju d ic a r  l a  ca lid a d  
d e l te ja d o  acábado*Bara e v i ta r  e s te  e f e c to ,  l a  r o ta c ió n  de 
l a  v a r i l l a  can ro s c a  1 8 , a l  provocar e l  c i e r r e  de l a  per­

s ia n a  1 1 , a r r a s t r a  en r o ta c ió n , por e l  ju eg o  de l a s  p o le a s  
27 y 28 , e l  á rb o l 29 , en un s e n tid o  provocando e l  desp la­
zam iento d e l ta b iq u e  o mamparo 3 0  de manera a d e ja r  l i b r e  
l a  a b e rtu ra  31* Téngase p re se n te  que e s ta  a b e r tu ra  p re se n - { 

t a  dim ensiones l o  s u fic ie n te m e n te  grandes para  p e r m it ir  
l a  d escarg a  c a s i  in s ta n tá n e a  de l a  a tm ó sfera  r e in a n te  en ¡ 
e l  com partim iento i n f e r i o r  d el r e c in t o  1 , con o b je to  de 

e v i ta r  todo p o s ib le  re c a le n ta d o  d el t e j i d o .  j
Cuando s e  i n i c i a  nuevamente e l  movimiento de d e sp la - { 

zam iento d e l t e j i d o  6 , s e  accio n an  lo s  embragues 26 de 

manera a a p a r e ja r  , a l a s  v a r i l l a s  con ro s c a  17  y 18 r e s ­
p ectiv am en te , a a q u e lla s  á e  la s  p o le a s  23 y 24  provocando 

una r o ta c ió n  de l a s  v a r i l l a s  con r o s c a  17  y 1 8 , corresp on­
d ie n te  a l  d esp lazam iento  l a t e r a l  de l a s  p e rs ia n a s  1 0  y 1 1 . : 
EL movimiento h a c ia  e l  e x te r io r  de la s  p e r s ia n a s , e s tá  

lim ita d o  por lo s  in te r r u p to r e s  de f i n a l  de c a r r e r a  37 , 
cuyos dedos o s a l ie n t e s  38 , c o r ta n  lo s  embragues 26 , cuan—; 
do e s ta b le c e n  c o n ta c to  con lo s  b razos 15 de l a s  p e rs ia n a s  

1 0  y 1 1 . Al p rop io  tiem po, l a  r o ta c ió n  de l a  v a r i l l a  29 , 
en se n tid o  in v e rso  ha provocado l a  p u esta  en su  s i t i o  del 
ta b iq u e  o mamparo 3 0 , con o b je to  de c e r r a r  l a  a b e rtu ra  3 1 * i
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Lh máquina s e  en cu en tra  en ton ces d isp u e sta  a fu n cio ­

n ar norm alm ente. Con e l f i n  de exp u lsar e l  a i r e  que ha 

p enetrado en l a  máquina durante l a  a b e rtu ra  d e l o r i f i c i o  
3 1 , y , compensar la s  p érd id as en f lu id o  de secado durante 

e s te  m¿Lsmo p eriod o , l a  lla v e -co m p u erta  3 4  s e  ab re  tempo­
ra lm en te  con e l  f i n  de in tr o d u c ir  vapor re ca le n ta d o  en e l  
r e c in t o  1 , con l a  ayuda de l a  rampa 32 .

Téngase en cu en ta  que e l c i e r r e  de la s  p e rs ia n a s  10 

y 11 s u s tr a e  e l  t e j id o  6 de l a  acci& n d e l f lu id o  de se ca ­
do, b ie n  que e l  v e n tila d o r  3 s ig u e  dando v u e lta s . E l he­

cho de que e l v e n tila d o r  3 s ig a  fu ncionando, p erm ite  re a ­

l i z a r  e l  paro y p u esta  en marcha d e l tra ta m ie n to  en un 
tiem po muy red u cid o . Con e l f i n  de re d u c ir  a un grado mí­
nimo l a  in e r c ia  d e l s is te m a , es v e n ta jo s o  c o n s t i t u i r  lo s  
embragues 26 por un embrague m agnético d e l t ip o  nanocido 
y d e s c r i to  por e l  demandante en l a  demanda de p a te n te  de 

in v en ció n  d ep ositad a  en F ra n c ia  con fe ch a  22 de Mzrzo de 
1949* p a r a :"  D is p o s it iv o s  c o r r e c to r e s  de mando m agnético , 
en e s p e c ia l  para máquinas d e stin a d a s a l  tra ta m ie n to  con­

tin u o  de productos en form a de bandg
Es v e n ta jo so  que lo s  embragues 26 y l a  llav e-com p u er­

t a  34 , e s te n  p ro v is to s  de un fu n cion am ien to  to ta lm e n te  au­
to m á tico . A e s te  e f e c to ,  lo s  embragues 26 , que s e  le s  su­
pone de t ip o  m agnético , pueden a c c io n a rs e  por lo s  botones 

em pujadores e s ta b le c ie n d o  l a  p u esta  en marcha y paro d e l 

movimiento de tr a s la c i& n  d e l t e j i d o ,  de manera a que e l  
paro de d icho  movimiento provoque e l c i e r r e  de l a s  p e r s ia ­

nas 10  y 1 1 , a s i  como l a  a b e rtu ra  d e l ta b iq u e  o mamparo 

30 , m ien tras que l a  p u esta  en marcha d e l paso d e l t e j i d o ,  

provoca e l desplazam iento de l a s  p e rs ia n a s  que se  r e t i r a n270
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1 0  y 11 , y co lo can  nuevamente en su  s i t i o  e l  ta b iq u e  o  ̂

mamparo 30 .
La a b e rtu ra  de l a  l l a v e —compuerta 3 4 , puede a c c io n a r ­

s e  igualm ente por l a  p u esta  en marcha d e l movimiento de 

t r a s la c ió n  del t e j i d o ,  m ien tras que su c i e r r e  puede a c c io — } 

n a rse  por un d is p o s it iv o  apropiado, que se a  por ejem plo 

s e n s ib le  a l a  te n o r d e l a i r e  de l a  a tm ó sfera  d en tro  del r e ­

c in to  1 . E s te  d is p o s it iv o  puede a c tu a r , por ejem plo, por 

e l  grado de tem peratura de condensación  de l a  m ezcla a i r e -  ¡ 
vap or.

En l a  v a r ia n te  re p re se n ta d a  en l a s  f ig u r a s  3 y 4 , lo s  í 

medios de o b tu ra c ió n , d e stin a d o s a  s u s t r a e r  tem perolm ante § 

e l  producto tr a ta d o  de l a  a c c ió n  de sop lad o , han sid o  cons­

t i t u id o s  por una banda 39# f l e x i b l e  e impermeable a l  f l u i ­
do sop lad o, que puede d e s e n r o lla r s e  de un tambor 40, por 
llam ada de un tambor de en ro lla d o  41, s itu a d o  en l a  c a ra  

opuesta  de l a  máquina, de manera que la  banda se  in terp o n e  
en to n ces , como se  ha rep resen tad o  en e l d ib u jo , e n tre  la s  

to b e ra s  4 y e l  t e j i d o  6 . E s ta  banda 39# cuya d is p o s ic ió n  
en e l  in t e r i o r  de l a  máquina e s tá  asegurada por lo s  t r i á n -  

g u lo s 42, term ina por c a b le s  43# cuya extrem idad Ae encuen­

t r a  unida a l  tambor 41, que, cuando l a  banda s e  encuentra 
e n ro lla d a  so b re  e l  tambor 40 para d e ja r  l i b r e s  l a s  to b e ra s  

s o p la n te s , ocupa su s i t i o  en e l  i n t e r i o r  de l a  máquina.

En l a s  v a r ia n te s  de la s  f ig u r a s  5 y 6 , se  han p r e v is ­

to  medios de o b tu ra c ió n  in d iv id u a le s , pudiendo cada to b e -  ! 

r a  4# o b tu ra rse  m ediante dos v a r i l l a s  44# 44a, r e s p e c t iv a -  } 
mente, d eslizan d o  cada una en e l d is c o  de extrem idad c o rre s  

p en d ien te  de l a  to b e ra , y pudiéndose h u n d ir, como se  re p re ­

se n ta  en l a  f ig u r a  5# h a s ta  a lc a n z a r  e l  medio , de manera
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que l a s  dos v a r i l l a s  obturan to ta lm e n te  l a s  hendiduras ¡}

de sop lad o. E l co n ju n to  de l a s  v a r i l l a s  44 , 44a, re sp e c ­
tiv am en te , puede u n ir s e  por una b a rra  45, 45a , r e s p e c t iv a -  ! 

mente, p erm itien d o una m aniobra de co n ju n to . Es ev id en te  
que l a s  v a r i l l a s  podrían  reem p lazarse  por p la c a s .

3Ri l a  v a r ia n te  de l a  f ig u r a  7 , cada v e n tila d o r  3 , e s tá  
p ro v is to  de un medio obturad or, por ejem plo una p e rs ia n a   ̂
g i r a t o r ia  46, que, cuando s e  en cu en tra  s i  l a  p o s ic ió n  46* 
rep re se n ta d a  en puntos, c o r ta  l a  com unicación con la s  to b e­

ra s  y ab re  a q u e lla  con e l  i n t e r i o r  de l a  máquina. í
Es ev id en te  que, pueden a p o r ta rs e  m o d ifica c io n e s  a 

la s  r e a l iz a c io n e s  d e s c r i ta s  y re p re se n ta d a s , dadas a t i t u -  
lo  de ejem plo no l im i t a t iv o .  A si por ejem plo, e l  p r in c ip io  ! 

de l a  in v en ció n  puede a p l ic a r s e  a o tra s  máquinas que la s  

d e stin a d a s a s e c a r .  Las p e rs ia n a s  obturad ores y e l mamparo ! 
o ta b iq u e  de d escarg a  no deben e x i s t i r  de manera ob ligad a 

sim ultáneam ente, pero pueden tam bién u t i l i z a r s e  in d iv id u a l­
mente. La a b e rtu ra  de d escarga  puede com unicar con una in s ­

t a la c ió n  de condensación u o tro , en lu g a r  de desembocar l i ­
brem ente a l  e x t e r io r ,  como s e  ha re p re se n ta d o . Los medios 

de guiado y mando, a l  ig u a l que lo s  órganos de obtu ración  
o b ie n  e l mamparo de d e sca rg a , pueden s e r  d is t in t o s  a lo s  
re p re se n ta d o s .

Hecha l a  d e s c r ip c ió n  y a c la r a c io n e s  p re ce d e n te s , es 

p r e c is o  añ ad ir que, lo s  d e t a l le s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id ea  
exp u esta , pueden v a r ia r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e s e n c ia ! 
de l a  in v en ció n , que es l a  que se  desprende de lo s  p á rra fo s  
que anteced en  y se  r e iv in d ic a n  en l a  s ig u ie n te
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N O T A
En resumen : l a  PATENTE ¡DE INVENCION, cuyo r e g is ­

t r o  se  s o l i c i t a  r e c a e r á  so b re  l a s  r e iv in d ic a c io n e s  s i ­
g u ie n te s  :

1 ° . -  P erfe cc io n a m ien to s  a l a s  máquinas para t r a t a r  

productos en form a de bandas por sop lad o, t a l e s  como l a s  

máquinas para s e c a r  u o tr a s , c a r a c te r iz a d o s  por e l hecho 

de que s e  in s ta la n  en l a s  máquinas d el genera^ que nos 
ocupa, medios de o b tu ració n  s itu a d o s  de manera a que sea 

p o s ib le  s u s tr a e r  tem poralm ente e l producto tra ta d o  a l a  
a cc ió n  de lo s  medios so p la n te s  no o b sta n te  que l a  máquina 
y sus medios so p la n te s  sig u en  funcionando.

2 0 . -  P erfe cc io n a m ien to s  , según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , 
c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que l a  máquina e s tá  pro­

v i s t a ,  además de lo s  medios de o b tu ra c ió n , de medios de 
d escarg a  perm itiend o d escarg ar rápidam ente, p a r c ia l  o to ­

ta lm en te , l a  a tm ó sfera  que se  en cu entra en l a  máquina, y 
e l l o  sim ultáneam ente con e l  fu ncion am ien to  de lo s  medios 
de o b tu ra c ió n .

3 ° * -  P erfe cc io n a m ien to s  según l a  r e iv in d ic a c ió n  1 , 2 , 
c a r a c te r iz a d o s  por e l  hecho de que lo s  medios de obtura­
c ió n  pueden e s ta r  c o n s t itu id o s  por p e rs ia n a s  s itu á n d o se , 

en un momento determ inado, e n tre  l a s  to b e ra s  de soplado 
y e l  producto tr a ta d o .

4 ° . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según una o mas de l a s  r e i ­

v in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  por e l  hecho de 
gue en e l  caso  de co n ju n to s de soplado p ro v is to s  de to b e­

r a s  in d iv id u a le s  separadas e n tr e  s i  por conductos de desa­
güe, es d e c ir ,  de evacuación , lo s  medios de mando y guiado

de l a s  p e rs ia n a s  ob tu rad o res, s e  encuentran a lo ja d a s  en 

determ inados de e s to s  ca n a le s  de desagüe.

5<*.- P erfe cc io n a m ie n to s , según la s  r e iv in d ic a c io -360
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n es 1 a 4* c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que, lo s  medios 
de o b tu ració n  y eventualm ente lo s  medios de d escarg a , s e  

co lo can  en la  p o s ic ió n  a c t iv a  autom áticam ente a l  c e sa r  e l  

movimiento de t r a s la c ió n  d el producto tr a ta d o , y s e  s itú a n  

nuevamente en su p o s ic ió n  in a c t iv a  a l  i n i c i a r s e  nuevamente 
d ich o  movimiento.

6 ° . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según l a  o la s  r e iv in d ic a ­

c io n e s  p re ce d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  por e l  hecho de que 
e l  c i e r r e  de lo s  medios de d escarg g  puede provocar automá­

tica m en te  una in y e cc ió n  p a s a je r a  su p lem en tária  de f lu id o  
de tra ta m ie n to  en l a  máquina, con o b je to  de exp u lsar e l  
a i r e  que se  ha in tro d u cid o  en e s ta , y compensar la s  p é rd i­

das de f lu id o  durante e l  fu ncionam iento  de l o s  medios de 
d escarg a , pudiéndose c o n tro la r  e s ta  in y e cc ió n  suplem entá­

r i a  por medios s e n s ib le s  a l  te n o r  en a i r e  de l a  a tm ósfera  
en l a  máquina.

7°.** P e rfe cc io n a m ie n to s , según la s  r e iv in d ic a c io n e s  
1 a 6 , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que lo s  medios de 

o b tu ració n  pueden e s ta r  c o n s t itu id o s  por una banda f l e x i ­
b le  e im perm eable, que se  h a l la  normalmente en ro lla d a  s i  
un lu g a r apropiado, y que s e  c o lo c a , en e l momento opor­

tuno, por d e se n ro lla d o , e n tre  la s  to b e ra s  de soplado y e l  
producto t r a ta d o .

8 ° . -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según una o mas de l a s  r e i -  í 
v in d ic a c io n e s  p re ce d e n te s , c a r a c te r iz a d o s  por e l  hecho de 
que lo s  órganos de o b tu ració n  pueden e s ta r  c o n s t itu id o s  
por órganos obturando in d iv id u alm en te l a s  to b e ra s  de so ­

plado , estando lo s  órganos in d iv id u a le s  de p r e fe r e n c ia  

unidos e n tre  s i  de manera a pod erse a c c io n a r  por un d is ­
p o s it iv o  de maniobra común.
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90. -  P e rfe cc io n a m ie n to s , según l a  o la s  r e iv in d ic a c io ­
n es p re ce d en te s , c a ra c te r iz a d o s  por e l  hecho de que lo s  
medios de obturaci& n pueden c o n s t i t u i r s e  m ediante irgan os 
o medios d isp u e sto s  de forma que interum pen l a  com unica- 

c iá n  e n tre  e l v e n tila d o r  o lo s  v e n tila d o r e s  y l a s  to b e ra s  
de sop lado alim en tad as por e s to s , abriendo sim ultáneam en­

t e  un escap e de manera que e l a g ita d o  de l a  a tm osfera  
de l a  máquina co n tin u a .

1 0 ° . -  Se r e iv in d ic a  por A ltim o como o b je to  sob re e l  
que ha de re c a e r  l a  P a te n te  de In v en ción  que se  s o l i c i t a ,  j 

"PERFECCIONAMIENTOS A LAS MAQUINAS, TALES COMO LAS MAQUI- f 

ÑAS DE SECAR TEJIDOS Y SIMILARES, EFECTUANDO UN TRATAMIEN­
TO POR SOPLADO DE UN FLUIDO, DE PRODUCTOS EN FORMA DE BAN­

DA
Todo conform e queda d e s c r i to  en l a  p re se n te  Memoria, 

que co n sta  de qu ince h o ja s , e s c r i t a s  a máquina por una 

s o la  cara  y d ib u jo s  que se acompañan.

+
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