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La invencién, debida a Clifton Wesley
Huffnagle y Henry George Wasserlein, se refiere a conec-
tadores eléctricos destinados a utilizarse en cables pla-
nos del tipo de los que tienen una pluralidad de conduc-
tores contenidos en un alma o banda de waterial aislan-
te,

Es conocido en general utilizar’;dnecta—
dores eléctricos para cables planos que tienen’termina-
les de contacto del tipo de alambre o cable en héndidura,
los cuales perforan el cable de una manera tal que cada
conductor del cable es movido a la hendidura de uno de
los terminales de contacto. Véase, por ejemplo, la pa-
tente norteamericana ntmero 3.189,863. T

De acuerdo con la presente invenéian,

un conectador eléctrico para un cable plano del tipo de

los que comprenden una pluralidad de conductorel manteni-

.dos en relacién de paralelismo espaciada, unos al lado

de otros, mediante material plastico aislantes, compren-
diendo el conectador un primer miembro de azlojamiento
que tiene una pluralidad de orificios pasantes, cada

uno de los cuales recibe un terminal que tiene una par-
te de espiga que sobresale desde un extremo del orificio
asociado y una parte de recepcién de alambre o cable

que sobresale desde el otro extremo del orificio, com-

prendiendo la parte de recepcion de cable un par de bra-
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zos espaciados que se extienden normalmente del lado
del primer miembro en gue esti situado el otro extremo
del orificio, que tienen bordes opuestos que definen 5{[

una hendidura de recepcién de cable y que tienen extre-

5 mos libres puntiagudos para perforar el aislamiento del
ey o
cable, y un segundo miembro de alojamiento que se pue-
de aplicar de manera enganchable al primer miéhU;o de
alojamiento y que tiene rebajos que se extienden hacia i
dentro de un lado del segundo miembro de alojamiento
10 pare recibir las partes extremas libres de los brazos,
siendo los rebajos mis anchos junto a un lado dhe la
anchura total a través de los dos brazos, esté.;éracte—
rizado porque los rebajos del segundo miembro‘&e'alo—
jamiento estin formados cowo orificios pasantééﬂdue se
15 estrechan desde junto a un lado del segundo miémbro de
alojamiento hasta un lugar situado hacia dentro del pri-
mer lado, en el cual la anchura del orificio es menor
que la distancia a través de los dos brazos.
Debido a que el segundo miembro de alo-
20 jamiento tiene formados orificios pasantes, se pueden
inspeccionar las interconexiones de los terminales con
los conductores del cable. Asimismo, debido a que los
orificios tienen una parte mis estrecha que la distan-

cia a través del terminal, cuando se aplica el segundo

25 miembro de alojamiento al primer miembro de alojamiento
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los brazos de cada terminal se cargan uno hacia otro ;
para evitar la liberacién del conductor que ha sido
previamente recibido entre los brazos.

A continuacién se describiri una reali-
zaci6én de la presente invencién, a modo de ejewplo, con
referencia a los dibujos que se acompaiian, en los cua-
les: oe iy

La figura 1 es una vista en perquptiva
de un conectador de acuerdo con la invencién,&ééégndo
separado el miembro de base del miembro de tapéién es-
ta vistaj;. ves s

La figura 2 es una vista en pers?ectiva
de un conectador de acuerdo con la invencién §p§yalado
en un extremo de un cable plano;

Las figuras 3 y 4 son vistas tggéaas a
lo largo de las lfneas 3-3 y 4-4 de la figurabé;:

La figura 5 es una vista en plﬂkfa de
una parte de un cable plano del tipo para el cual ha
sido prevista la realizacién descrita de la invencién;

La figura 6 es una vista tomada a lo
largo de las lineas 6-6 de la figura §;

La figura 7 es una vista en perspectiva,
fragmentaria, de un aparato para ensamblar un cable a

la seccibén de base de un conectador de acuerdo con la

invencién y empujar a los conductores del cable dentro
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de las ranuras o hendiduras de los terminales de contac-

to del conectador;

La figura 8 es una vista towada a lo
largo de las lineas 8-8 de la figura 7 y que nmuestra
la parte inferior de la matriz de insercién del cable;

La figura 9 es una vista f{ragmentaria
en seccién transversal, que muestra una parte «¢e.'la
matriz de insercién del cable y de la parte d§’9§§e
de un conectador, ilustrando esta vista el mov%miento
inicial de los conductores del cable a las hendiduras

L
LA I
de los terminales de contacto;
La figura 10 es una viste siwilar a la
figura 9, pero mostrando las posiciones de las .partes

de la conclusi6n del procedimiento de insercién ‘del

L]

cable; o

o

La figura 11 es una vista en québectiva
de un terminal de contactos de acuerdo con la:iﬁben-
cibng

La figura 12 es una vista del terminal
de. contactos mostrando el -lado del mismo que esti opues-
to al lado mostrado en la figura 11.

Haciendo referencia en primer lugar a
las figuras 5 y 6, una forma de cable plano 4 amplia-
mente usada comprende una pluralidad de conductores

paralelos 2, los cuales pueden ser macizos o formados

5
2
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por hilos, contenidos en un alma o banda continua 6 de
aislamiento de plastico. La cara inferior 8§ del cable
tiene secciones superficiales arqueadas, paralelas, que
estén situadas simétricamente con respecto a los con-

5 ductores 2 y que se intersecan mutuamente para formar
ranuras o depresiones 10. La superficie superior 11
es sustancialmente plana, pero puede tener ranuras so-
meras 12 entre conductores adyacentes y en al%p§§cién
con las ranuras 10, Los cables del tipo mostrado en

10 las figuras 5 y 6 se hacen con nGmeros variables de con-
ductores y con conductores de tamafios variables. Un
tamafio o tipo ampliamente utilizado tiene sus‘édnduc—
tores 2 separados por 1,27 mm, siendo los conductores

cables AWG 28 6 30. CLU

3 7
&<
15 Un conjunto de conectador de acuerdo con

.

la invencifn, segin se aprecia en las figuras‘l'b 2,
:.

comprende un miembro de tapa 16 y un miembro “de base 18,
conteniendo el miembro de base una pluralidad de termi-
nales de contééto.eléctrico 20 dispuestos en dos filas
20 paralelas que se'éxtienden a lo largo de los lados

del miembro de base, Cada terminal de contacto (figu-
ras 11 y 12) tiene una parte de horquilla 22 interme-
dia a sus extremos, compuesta de un par de secciones

de placa paralelas 24, 26 que estan conectadas entfe

25 si por un puente 25 dispuesto verticalmente. Una espiga
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de montaje 28 se extiende hacia abajo desde la seccién

de placa 26 y se ensancha junto a la seccién de placa,

estando formada una depresién 30 en su seccién ensan-

chada para retener el terminal en un alojamiento, como
5 se describiri més abajo.

Un par de brazos 32 se extienden hacia
arriba desde la seccién de placa 26 y estAn séparados
para definir una primera hendidura 36 de recepgi¢n de
alambre o cable. Las partes superiores de los bordes

10 opuestos de la hendidura 36 divergen, de manerauque
la parte superior de la hendidura es de anchu}éagre—
ciente, Los bordes 38 dirigidos hacia fuers de:.los
brazos se acercan suavemente uno hacia otro en-las
partes intermedias de los brazos y se acercan (é.ma-

beoe

15 nera relativamente fuerte en los extrenos superiores,
como se muestra en 39. Los extremos libres o sq;ério-

res de los brazos son asi fuertemente puntiagﬁdbé pa-

ra facilitar la penetraccién del cable durante la insta-

lacién, .
20 Un par de brazos similares 40 se extien-
den hacia arriba desde la seccién de placa 24 y tienen

bordes opuestos divergentes 41 que definen una segunda

hendidura 42 de recepcién del cable. Los bordes 44 vuel-
tos hacia fuera de los brazos 40 se estrechan o acercan

25 uno hacia otro y los extremos superiores o libres 46

3.1.74 -7 -
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tienen ptas que se extienden lateralmente, las cuales
proporcionan resaltos 43 vueltos hacia abajo. Los bra-

zos 32, 40 son, de este modo, sustancialmente iguales,
excepto en la disposicién de las pGas en los extremos
superiores 46 de los brazos 40. Se debe hacer observar
también que los brazos 40 est&n inclinados haqiqﬁ;os
brazos 32 (los cuales son extensiones planas de la sec-
ci6én de placa 36), de manera que los extremoshiiﬁfes
de los brazos est4n intimamente adyacentes uno a otro
por las razones que se explicarin mas abajo. :<.::

Los terminales de contacto segln se mues-—

'

tran en la figura 11 se pueden fabricar de cualquier

, Susw.
tamafio deseado para diferentes tamafios de conductores.
Un terminal que es apropiado para conductoreszAWé 28
6 30 del cable descrito anteriormente, se faB;ieé ventg-
josamente a partir de material met&lico con gé:espesor
de 0,25 mm, Es deseable fabricar el terminal de contac-
to de un metal que tenga buenas caracteristicas eléas-
ticas, tal como un bronce fosforoso duro ntuiero &4, con
el fin de permitir el uso de un terminal que tenga di-
mensiones especificas comprendidas dentro de la gama de
los tamafios de cable. Como se explicari mas abajo, la
manera de instalar un conectador de acuerdo con la inven-

cibén en un cable y las caracteristicas estructurales

del terminal de contacto permiten el uso de chapa me-
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talica relativamente delgada que tiene buenas caracte-
risticas elAsticas, en lugar de un metal de calibre re-
lativamente grande, que es sustancialuente mds fuerte
Yy menos eléstico que el bronce fosforoso duro nitmero ¢
a que se ha hecho referencia anteriormente.

El miembro de base 18 comprende un blo-
que de material aislante que tiene protuberaneias 51
en su lado inferior para soportarlo sobre una‘P}ﬂca
de circuito impreso, Los terminales de contacto. 20 es-
tin contenidos en dos filas 52, 52' de cavidades que se
extienden hacia dentro desde su superficie sdﬁgfior 53
a lo Iargo de los lados opuestos de las mismas;*Las ca-
vidades 5§52 tienen un réborde o repisa 54 rebajada desde
la superficie superior del miembro de base yr'tienen una
abertura 56 relativamente mas pequefia que se,;¥£iende
a través de la parte inferior 58 de la base, ééﬁando
la abertura 56 desplazada con relacién a las“hgktes
superiores de la cavidad de manera que reciben las par-
tes de espiga desplazadas 28 de los terminales. Como
se muestra de la mejor manera en la figura 4, las aber-
turas 56 reciben las partes superiores ensanchadas de
las espigas 28 en las que estan previstas las depre-
siones 30, y los bordes inferiores de la parte de hor-
quilla 22 estén soportadas en la repisa 54 de cada ca-

vidad, Las cavidades 52' son similares a las cavidades

L
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52, pero las aberturas 56 estén en los extremos opues-
tos de las cavidades con respecto a las aberturas 50
de las cavidades 52. Esta disposicién sit@a las hendi-
duras de recepcién de cable de los terminales de cada
fila a intervalos de 2,54 mum, estando desplazadas las
hendiduras de los terminales de una fila por una dis-
tancia de 1,27 mm de las hendiduras de la otrg fila,
de manera que los terminales de contaclo se apligarén
a los conductores en las posiciones indicadaéwéﬁcla fi-
gura 5. .

Unos brazos de enganche 60, 60t *astan
previstos en cada extremo del miembro de base y. tienen

extremos libres ensanchados o engrosados 62. Estos bra-

zos de enganche estan destinados a introducirse en unos

> he

rebajos 64, 64' del miembro de tapa, teniendé‘f@s re-

bajos unos resaltos apropiados vueltos hacia‘éréiba
para acoplamiento con los extremos ensanchad&é‘e en-
grosados 62 de los brazos de enganche. Los extremos
superiores de los brazos de enganche estén ligeramente
por encima de los extremos superiores de los termina-
les 20 montados en la base 18, de manera cque el cable
conductor 4 puede estar situado entre los brazos de
enganche en el momento de la aplicacién del conecta-

dor al cable.

El mienbro de tapa 16 tiene dos filas

R T RS s TR
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de aberturas 64 que se extienden a través del mismo des-
de su lado o cara superior 67 hasta su lado inferior 68,
estando estas aberturas situadas de tal manera cue reci-
ben los brazos de contacto 32, 40 de los terminales. Co-
no se muestra mejor en la figura 4, cada abertura tiene
una parte cénica 70 junto a la cara inferior del niem-
bro de tapa, una parte cilindrica interwedia 73 gue se
une a la parte cébnica y una parte superior engrosada,
cuyo extremo interior esti definido por un resaigés72
vuelto hacia arriba. Elldiémetro de la parte cilinérica
relativamente corta 73 es, ventajosamente, ligeraménte
menor que la distancia entre los bordes'dirigidOSﬂopueu—
tamente de los brazos 40 en los resaltos 43, de, manera
que los brazos ser&n flexionados hacia dentro, Junq hacia
otro, en una pequefia cuantia por el miembro dejﬁﬁﬁﬁ.

.

El miembro de tapa est4 provisto, Venta-
josamente, de un rebajo rectangular sonero 67 aéjéu cara
inferior, segln se muestra en la figura 1. Cuando el
miembro de base y el miembro de tapa se sujetan al cable,
el cable se sujeta entre las superficies opuestas de
los miembros de base y de tapa, los cuales rodean el
rebajo 67, y el material de banda de pl&stico fluye
dentro de este rebajo en un pequeiio grado, segln se ve
en la figura 3. El rebajo 67 permite de este modo el

bloqueo o sujecién firme del cable entre los miembros

DL RS YT STU00 v SAE TR Ry O U R BRPREER
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El conectador es instalado, ventajosamente,

de base y de tapa.

en el cable por medio de un aparato 74 (figura 7) que
comprende una plantilla o portador de pieza 76 que esté
soportado entre plantillas 78 sobre una placa de base
80, la cual, a su vez, puede estar asegurada a la unesa

o placa de una prensa de banco apropiada. La plantilla
76 se puede retirar de la placa de base, de manera, que
se pueden utilizar varias plantillas previstas péfé di-
ferentes tamafios de conectadores. Dos filas de éb;rturas
circulares 82 relativamente pequefias estén pre@iééas en
la superficie superior de la plantilla para 1la fgcepcién
de las partes de espiga 28 de los terminales dg .contacto
en una seccién de base 18, y estan previstas d?gvgbertu—
ras 84 relativamente grandes para la recepciéq:ag,protu—
berancias 51 en la cara inferior del miembro dgnbése. Un
par de espigas de guia 86 estain montadas en la:;inntilla
para situar el cable con respecto al miembro de base de
un conectador montado en la plantilla., El1 cable es tam-
bién posicionado por medio de un bloque de tope 88 que
tiene una superficie 90, contra la cual se sitlia el ex-
tremo del cable durante la instalacién. El bloque de
tope 88 est&d montado de manera ajustable, segln se mues-
tra en 92, sobre un bloque de montaje 94 que esti ase-

gurado a la placa de base.
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El cable es presionado hacia abajo so-
bre el miembro de base por medio de un bloque de matriz
0 bloque de prensado 96 montado en el extremo de la co-
rredera 98 de la prensa, Se cowmprenderi que el bloque
96 y la placa de base se pueden utilizar con cualquier
prensa de banco apropiada. El bloque 96 esti hecho de
tres secciones 100,.100' y 102, figura 8, Las sectiones
100, 102 tienen rebajos 108 previstos en sus caras que

LA

se apoyan contra la seccibén central 102 para definir
o e

aberturas rectangulares que se extienden dentro ‘de la
parte inferior del bloque. Los bordes de estogaféhajos
estin inclinados de manera achaflanada, segin sé“mues-
tra en 105, para proporcionar superficies de guip para
los bordes de los terminales durante la operaeidn de
instalacién del cable. La anchura de los rebaj&éile es
sustancialuiente igual a y ligeranente wmayor qqévia dis-
tancia entre los extremos externos de las pﬁasiﬁé de los
brazos 40,lcomo resulta evidente de la figura 9. Ambos
pares de brazos se pueden mover de este modo libremente
al interior de los rebajos, segin se muestra en la figu-
ra 9, pero a los brazos se les impide la flexién durante
el movimiento de los cables dentro de las hendiduras.

Se debera también mencionar que las aberturas 108, 108"
tienen una anchura que es ligeramente mayor que la dig-

tancia entre las superficies enfrentadas de los brazos

e VIR RS N s iyt e Covagame . o
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32, 40, pero no excesivamente mayor con el fin de pro-
porcionar soporte para estos brazos para evitar el
pandeo o alabeo,

Las secciones 100, 100', 102 son mante-
nidas en relacién ensamblada por medio de sujetadores
apropiados. Las aberturas 104 estin previstas en la
cara inferior del bloque de matriz para los brazés de
enganche 60, 60' del miembro de base 18 y un rehkajo
106 esté también previsto para el saliente 89 dé] blo-
que de tope 88, ‘h

Cuando se ha de ensamblar un c;gié.4 a
un conectador 14, la seccién de base 18 se sitta pri-

meramente sobre la plantilla 76 con las parted “de espi-

ga 28 de los terminales dispuestas en los ori?f@}os 82.

'Entonces se sitta el extremo del cable entre las’ espi-

gas 86 con el extremo cortado contra la superﬁicie 00.
Entonces se hace funciénar la prensa en un cféiohpara
mover la matriz de insercién 96 hacia abajo, segtin se
muestra en la figura 9, hasta que alcanza la posicién
mostrada en la figura 10. Durante dicha insercién,

los extremos superiores de los brazos de cada terminal
de contacto.perforan el cable a cada lado de uno de

los conductores 2 y los extremos superiores de los ter-
minales entran en las aberturas 108 de la matriz de in-

sercidn. Al proseguir el movimiento descedente de 1la
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matriz, los conductores son empujados a los extremos
inferiores de las hendiduras 36, 42 hasta que se sitdan
en las partes de las hendiduras estrechas que se extien-
den dentrq}de la seccién de horquilla 22 del terminal.
Como se ha hecho observar anteriormente,
los terminales se fabrican, ventajosamente, de material
relativamente delgado que tiene buenas caracteristicas
elidsticas y, por lo tanto, los brazos se presioﬁgﬁgia—
teralmente hacia fuera por el efecto de cuiia de ios con-
ductores, seglin se muestra en la figura 10. En realidad,
los extremos superiores de los brazos estin soportados
por las paredes de las aberturas 108, evitando 1éiflexi6n
ans.
hacia fuera, que de otro modo sufririan. En otras pala-
bras,-las fuerzas impuestas al terminal por el &ébie du-
rante su movimiento al interior de las hendidur2§,}ori—
ginaria una flexi6én de los brazos mis allé de lgﬁkposi-
ciones mbstradas en la figura 10 si no estuvieran con-
finados por las paredes de las aberturas 108. En virtud
‘del hecho de que los brazos estin soportados durante la
instalacién del cable, los conductores individuales se
deforman en un mayor grado que lo que se deformarian de
otra manera, y se forma una nueva superficie en estos
conductores para la intercara de contacto eléctrico en-

tre los conductores y los bordes de las hendiduras. Pues-

to que los conductores son de cobre, se deforman (es
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decir, est4n permanentemente deformados) durante la ins-
talacidén del cable y no son capaces de empujar a los bra-
zos en el séntido de separarlos cuando se retira el blo-
que 96,

El bioque 96 sirve también, durante la
instalacién dél cable, para evitar el -alabeo u otro fallo
en los terminales como consecuencia de los esfuerzes: de
compresién y/o torsién desarrollados mientras log cables
estan siendo émpujados dentro de las hendiduras dei ter-
minal. De este modo, los terminales no necesitan'sé# de
metal relativamente grueso con el fin de evitar ;ijgia-
beo o el fallo torsional sin soporte adicional, El ‘sopor-
te proporcionado por las aberturas del blogue de-.<dnser-

cién permite de este modo el uso de un material re¢lativa-

‘et

mente delgado que tenga buenas caracteristicas elbsticas,

v

segln se ha hecho observar anteriormente. .

Después de que los conductores del céble
han sido introducidos completamente en las hendiduras
de los terminales, se eleva el bloque de insercién y se
inspecciona el extremo del cable para ver si hay conduc-

tores introducidos de manera inadecuada u otros defectos.

La inspeccién causal de las conexiones eléctricas en es-

ta etapa pondrad de manifiesto cualesquiecra defectos, ta-

les como conductores inadecuadamente situados o conducto-

res insuficientemente introducidos. Aunque sé6lo raramente

W
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se encuentran tales defectos y son usualmente una conse-
cuencia de una técnica de aplicacién inadecuada, tal cono
una alineacién inapropiada del cable en la plantilla,
ocurren, sin embargo, en raras ocasiones, y el hecho de
que el cable pueda sef inspeccionado es una caracteris-
tica ventajosa.

El mienbro de tapa 16 se ensambla«eﬁionces
al miembro de base 18 empujandolo simplemente hacia.abajo
con el bloque de insercién hasta que se asientan }og bra-
zos de enganche en los rebajos 64. Los extremos sdberio-
res de los brazos 32, 40 se flexionarin hacia dentro du-
rante el ensamble de la tapa y, después del paso de los
extremos superiores 46 en forma de gancho a trawés.de las
secciones cilindricas restringidas 73 de las aberturas 66,
los brazos regresarén parcialmente a sus pOSlClQ;g; nor-
males R4 los resaltos 43 se asentarén contra las superfl-
cies 72, seglin se muestra en la figura 4. Cosio se‘ha he-
cho observar anteriormente, el diimetro de la parte ci-
lindrica 73 de cada abertura 66 es de preferencia tal cue
los brazos se flexionen hacia dentro en una pequeiia mag-
nitud mediante el miembro de tapa.

Algunas de las caracteristicas ventajosasg
de un conectador de acuerdo con la invencidén resultan

A

del hecho de que los terminales de contacto puedan ser

producidos de material relativamente delgado con buenas
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caracteristicas eléisticas. En el conectador montado, se-
gan se instala en el cable, los terminales de contacto
tienen energfa almacenada intencionadamente, que empuja
eldsticamente a los bordes de sus hendiduras contra el
cable de insercién. El uso de metal delgado en los ter-
minales, segtn se ha descrito anteriormente, es permiti-
do, a su vez, en virtud del hecho de que los braiqs‘de
los terminales estén soportados para evitar el falié por
pandeo durante la instalacién del conectador en Ef'éable.
Asi mismo, la provisién de dos juegos de brazos dé‘con—
tacto proporciona suficiente superficie de contactd, a
pesar de la delgadez del metal. oo

Una ventaja adicional de la invencién es
que estan previstas cuatro Areas separadas de cég;;kto
entre cada terminal y cada conductor. Estos conﬁé@éos
redundantes reducen la posibilidad de conexione;“dg alta
resistencia y/o circuitos abiertos. Es también ﬁﬁnpajOSo
que los contactos individuales sean mantenidos en un es-
tado flexionado por el miembro de tapa y se apliquen g
este paré sujetarlo contra la superficie superior del
cable. El acoplamienfo mutuo de cada contacto con el
miembro de tapa evita cualquiér pandeo o combadura de

la tapa con una relajacién correspondiente de la retencién

mecinica del conectador en el cable,

Segln se ha descrito en lo que antecede,




el terminal de contacto 20 esti& formado, ventajosamente,
con los brazos 40 inclinados hacia los brazos 32. Esta \”
ligera inclinacién de los brazos 40 es ventajosa, por N
cuanto que sitfia los bordes opuestos de la hendidura de
5 los brazos 40 intimamente adyacentes a los bordes opues-
tos de la hendidura de los brazos 32, particularmente
en los extremos superiores de los brazos. Cuando el co-
nectador es empujado hacia abajo, segn se ilustrg .en
la figura 9, el aislamiento o el material en banda del
10 cable debe ser.extruido desde alrededor del conducpor,
y el aislamiento extruido puede fluir al interi;%ﬁaél
espacio situado entre las superficies opuestas dé los
brazos 40 y de los brazos 32. La garganta o espacto
existente entre estas superficies opuestas es niinima en
15 los extremos superiores de los brazos y aumentatga-apro—
ximarse a los extremos inferiores de los brazosu(junto
a la horquilla 22). Por lo tanto,al aumentar 14" extru-
sién o flujo del aislamiento que rodea al conductor,
durante el movimiento de los conductores hacia abajo,
20 se crea un espacio crecientemente mayor, dentro del cual
puede fluir el material plastico. Por lo tanto, el plis-
tico extruido no se acufia por si mismo entre las caras

opuestas de los brazos y los obliga a separarse.

Los terminales de acuerdo con la inven-

25 cién se fabrican troquelando metal en chapa plana y

4.1.74 ' - 19 -

SR

A A o LA A 1 e, b0 AN e
e RYRTRISII 0 LM R O Ny, s g




doblando la pieza elemental a lo lérgo de un puente 25
para poner los brazos 32, 40 en alineacibn sustancial
mutua, Es ventajoso que los brazos no estén perfecta-
mente alineados, sino que estén muy ligeramente despla-
g zados uno con respecto a otro, de manera que las hen-
diduras de los brazos estaran desplazadas muy ligeramen-
te, La relacién desplazada de las hendiduras d;"iﬁgar
a la inposicién de esfuerzos de traccién en el"conduc-
tor debido al hecho de que se alarga, y estos esfuer-
10 zos de traccién contribuyen adicionalmente a que sea
almacenada energfia en el sistema de contacto, por medio
de la cual se asegura el contacto eléctrico, o
En la descripcién precedente, Ia tara
inferior del cable, segln se ve en la figura é;késté
15 posicionada contra los extremos superiores de los con-
tactos. Se debe de mencionar que cualquier cara o lado
del cable puede estar posicionado contra los é&fremos
superiores de los terminales, sirviendo las ranuras
12, en la realizacién descrita, para posicionar el ca-
20 ble si la cara superior esté posicionada contras los
contactos. Algunos cables planos comercialmente dispo-
nibles no tienen dichas ranuras, en cuyo caso el ca-
ble es posicionado enteramente por los brazos de en-
ganche 60, 60' o puede ser posicionado por las espi-

25 gas 86 del utillaje de aplicacién.
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Un conectador segtin se ha mostrado e ' ‘
los dibujos puede ser montado en una placa de circuito
impreso y las partes de espiga 28 se pueden soldar a '
los conductores en la cara inferior de la placa, o estas
partes de espiga se pueden introducir en recepticulog
de contacto de un conectador couwplementario. Si se Je-
sea, se pueden sustituir las espigas 28 por foTinng al-
ternativas deseadas de mieibros de contacto, tales Couo
recepticulos o enchufes de contacto hembra.

La presente solicitud, que correépo“ae
a la presentada en Estados Unidos de América,uéi714
de Noviembre de 197Z, bajo el N¢, 306.470, se acoge
a los beneficios del articulo 51 del vigente Estetuto

’

sobre Propiedad Industrial,

KELVINDICACLIONES

Los puntos que como caracteri{stica de
novedad se presentan para que sean objeto de eéta so~
licitud de Modelo de Utilidad en Espafia, por VEINTE
afios, son los que se recogen en las reivindicaciones

siguientes:

i GER
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1%.~ Un conectador eléctrido pafa un cable
del tipo de los que comprenden una pluralidad de conduc-
tores mantenidos en relacién paralela espaciada, unos al
lado de otros, mediante material aislante de plastico,
comprendiendo el conectador un primer miembro de aloja~-
nmiento que tiene una pluralidad de orificios pasantes,
cada uno de los cuales recibe un terminal que tiéie una
parte de espiga que sobresale desde un extremo del ‘ori-
ficio asociado, y una parte de reccepeciébn de alambre o
coble que sobresale desde el otro extremwo del ori%icio,
comprendiendo la parte de recepcién de cable unué;f de
brazos espaciados que se extienden perpendicularménte

a la cara del primer miembro en la que estd situudo el
otro extremo del orificio, teniendo bordes opué§$ds que
definen una hendidura de recepcién de cable y teniendo
extremos libres puntiagudos para perforar el ais%ghiento
del cable, y un segundo miembro de alojamiento "qiie se
aplica de manera enganchable con el priaer mienbro de alo-
jauwiento y que tiene rebajos que se extienden hacia den-
tro de una cara o lado del segundo miembro de alojamiento
para recibir las partes extremas libres de los brazos,
siendo los rebajos més anchos junto a un lado que la an-
chura total a través de los dos brazos, caracterizado

poraue los rebajos del segundo miembro de alojamiento

estan formados como orificios pasantes que se estrechan
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desde junto a un lado del segundo miembro de alojamiento

e

hasta una posicién situada hacia dentro del otro lado
en el cual la anchura del orificio es menor que la dis-
tancia a través de los dos brazos.

23,- Un conectador segiln la reivindicaciébn
12, caracterizado porque las partes extrewas libres de
los brazos de cada terminal sobresalen en el sentido’ de
separarse una de otra para definir resaltos dirigirdes
hacia el primer miembro de alojamiento, vy los orificios
del segundo miembro de alojamiento tienen partes ehsnn—
chadas o engrosadas junto al otro lado del seguné;‘ﬁiem—
bro de alojamiento que definen los resaltos vueltes hacia
el otro lado del segundo miembro de alojamiento y*aue
se pueden acoplar con los resaltos de los brazos..

%.- Un conectador segtn las reivindica-
ciones 1% o 27, caracterizado por un segundo par:qé.bra—
zos espaciados separado del primer par de brazoé;békten—
diéndose los dos pares de brazos en forma coplanar des-
de dos partes de placa respectivas que estén interconec-
tadas por medio de un puente cuyo eje geométrico se ex-
tiende paralelamente a las hendiduras.

4%.~ Un conectador segtin la reivindica-
cioén 37, caracterizado porque los dos pares de brazos
estéan inclinados uno hacia otro en direccién a sus bor-

des libres.
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52,- Un conectador eléctrico.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede, representado en los dibujos que se acompa-
fian y con los fines que se han especificado.

5 Esta Memoria consta de veinticuatro hojas

escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 11 EaE-E@?h}if:
P. A. .
Feincrd

er Pocep,
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