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MMORIA DESCRIPTIVA 

para so lic ita r

P A  T E N T E  D E  I  NV.  E N  C I O N

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE anos

a nombre de ANDRE SAVARY, de nacionalidad su iza , residen­

te en 3, Scalicata Dei Saasei, Castagnola, Taaein, Soiza, 

por:

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN TAPON 

'PARA TUBOS DE PASTA".
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En la  aolio itod de Modelo de U tilidad  

No. 26377, la  invio labilidad  del tobo se obtiene por 

ana copela de materia p lástica  situada en la  parte sn- 

perior del tapán qoe ee corta para servirse de áste, eb-
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turando luego el tubOi,, una vez abierto , por un pequeño ca­

puchón unido a la  baae del tapón por un cordón, haciéndose 

el conjunto por moldeo en una sola pieza y encajando en 

ciertas condiciones descritas en la  citada solicitud.

5 Gracias a estas particularidades, este ta­

pón permite un montaje extremadamente interesante sobre 

el tubo. En efecto, por e l hecho de que este tapón no se 

desenrosca, de que está cerrado en su fabricación y mol­

deado en una sola pieza, se tiene a s í la  enorme ventaja de 

10 poder moldearlo por inyección directamente sobre e l  tubo, 

evitando a s í e l roscado del tubo y al pequeño co lla rín  de 

la  extremidad del tubo, que se convierte entonces en un 

simple catuche y ae obtiene una eatanqueidad pericote, 

que, por lo  demás, se puede incrementar previendo en la  

IB parte hundida del tubo un reborde o unos redondeamientos.

Además, e l tiempo de moldeo, gracias a 

máquinas semi-automáticas o automáticas, resulta en este  

memento tan rápido como el simple montaje de lo s  antiguos 

tapones y sus arandelas.

20 Por otra parte, la  prensa de inyección po­

drá combinarse con la  máquina:-de llen ar loa  tubos.

la  forma del tapón podrá modificarse, es­

pecialmente para utilizaciones particu lares; podrá ser 

alargada y e l o r if ic io  de salida de la  pasta podrá, igual­

as mente, ser una hendidura en lugar de un agujero c ircu lar. 

la  inyección podrá tenar lugar por e l in terio r o e l exte­

rio r  del tubo.
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81 tapón, la  cubierta y su cardán, podrán 

obtenerse por un moldo en nuez (figu ra  1) horizontales o 

vertica les , ya por un molde compuesto de varias placas ho­

rizontales (figu ra  I I ) ,  pasando e l capuchón y el cordón por 

al o r if ic io  de la  placa que sirve para formar el co lla rín  

y dispuesto a este efecto (figu ra  I I I ) ,

la  máquina podrá ser alimentada por un pla­

to g irato rio  horizontal sobre e l cual lo s  operarios colo­

carán lo s  tubos, o por un distribuidor automático ve rt ica l, 

estando los tubos horizontales, lo  que permitirá obtener 

una cadencia en extreme rápida.

La prensa de moldear podrá, y esta es una de 

la s  características de esta patente, ser introducida en e l 

oircuitc de la s  máquinas llenadoras de los tubos, de modo 

que el llenado se haga a continuación del moldeado, sin  nin­

guna manipulación y sin  desplazamiento del tubo de su alvéolo.

En lo s dibujos:

la  figura 1 es una vista  de la  realización  

y de la  inyecoión del tapón en nuez.

La figura I I  es un molde de plano.

La figura  I I I  es la  eyección del capuchón

y del cordón.

La figura IV es la  pieza terminada en ser­

v ic io .

La figura V es una v ista  esquemática del 

moldeo horizontal.

La figura VI es una v ista  esquemática del
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moldeo vertica l.

1.a figura V II es. e l moldeo combinado con el

llenado ael tubo, en el enal se ve:
a ) la  máquina llenado !a ,

b) plato g ira to rio ,

c) pequeña piensa de inyección.

Bata solicitud que ooiiesponde a la  presen­

tada en Suiza el 18 de Noviembre de 1950, bajo e l número 

62.316, se acoge a lo s  beneficios del artícu lo 51 del vigen­

te Estatuto sobre propiedad industria l.

- 0 - N C T A - O -

pes puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de esta patente de in ­

vención en España, por VEINTE años, son los siguientes:

ps. -  un procedimiento de montaje de un ta­

pón sobre un tubo metálico fle x ib le  para materia pastosa, 

caracterizado por lo s  detalles siguientes tomados por sepa­

rado o en la s  diversas combinaciones posibles:

a ) en lugar de roscarse, e l tapón ea moldeado

directamente en materia p lástica  e lástica  sobra e l mismo 

tubo que, de este modo, tiene su extremidad revestida por la

materia p lástica ;
b) en e l moldeo, el tapón resulta enteramente
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cerrado oon ana pequeña pe lícu la  de materia p lá s tica  en 

la  parte superior, de modo que se paede llen ar e l tobo con 

la  pasta para la  cual está destinado y p legarlo  en la  basa, 

como se hace habitualmente, quedando e l  conjunto entera- 

5 mente estanco#

o) para la  puesta en se rv ic io , se corta la  

pe lícu la  desmatarla p lástioa  que se ha dejado en la  parte 

superior del tapón y entonces, apretando sobre e l  tubo, se 

puede hacer s a lir  la  pasta;

2,0 d) para vo lver lo  a tapar, se hace en el mol­

deo un pequmío capuchón de materia p lástica  unido a la  cope­

la  por una pequeña lámina que lo  hâ oe imperdible y , una 

vez e l tapón en su s it io ,  s i se apoya sobre la s  paredes del 

tubo metálico, la s  paredes del tapón-están cal culadas de 

1S ta l modo que se in flan  bajo la  presión e impidan que salga 

e l capuchón.

2 0 . -  Un procedimiento según se reiv ind ica  

en e l punto la ,  en e l  cual, para moldear e l tapón sobre e l 

tubo, se coloca éste en un montaje sobre una máquina de 

20 moldear, llegando un molde la  huella del tapón, de su capu­

chón y da la  lámina que viene a coronar a este , siendo en­

tonces la  matarla p lá s tica  inyectada en al molde y formando 

el tapón en la  extremidad del tubo m etálico.

3s. -  Un procedimiento según se reiv ind ica  

25 en los  puntos la  o 2s, en e l cual la  máquina de moldear es­

tos taponas sobre lo s  tubos pueda colocarse en el c ircu ito  

de una máquina de relleno con la  pasta, pudiendo hacerse
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esta operaoisn sin ningún gasto de mano de obra suplen^nta- 

r ia  a la  del re llen o .

4a. -  Un prowdimiento de fabricación de un 

tapón para tubos de pasta.

Tal y cono se ha descrito en la  Memoria que 

antecede, representado en e l dibujo que se acompaña y con 

los  finas que se han especificado.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas 

por una sola cara.
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