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MEMORIA DESCRIPTIVA
_ pare sollicitar .
PATEBETE DE INVENCIODN
en
EsPafa

por VEINTEIaﬁce
& nombre de AKHRB SAVARY, de naclonsllidad sulze, residen-
te en 3, Scalineta Del Sessei, (=stagnolae, Tessin, Suize,

por:

"UN PROCEDIMIENTG DE FABRICACION DE UN TAPON
"PARA TUBGS DE PASTA",

-
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Bn la solicitud de Modelo de Utilldad
Ko; 26377, la inviclebilided del tubo gs obtiene por
une copele de meterie pldstice situada en la parte su- .
perior del tepén gue se corta paera servirse de éste, ob-
- g




.
" -

10

15

20

197441
turande luego el tnbc& uye vez ebierts, por un ﬁeqneﬁe ea-
puchdn unldo & la base del tapdn por un cordén, haciendose
8l conjunte por moldeoc en une sols pleza y encajando en
ciertes condiciones descritas en la citada salicitud;

Gracles a estes partioularidedes, eate ta~
pén permite un montaje extremadamente interesante sobre
el tubo. En efecto, por el hecho de que este tapdn no se
desenrosos, da que estd cerrade en su fabricacidén y mol-
deado en una sole pleza, se tiene ss{ la enorme ventaja de
poder moldearlo por inyeccidn directamente gobre el tubo,
evitendo aaf{ el roscmdc del tube y el pequeiioc collarin de
la extremidad del tubo, que se convierte entonces en un
simple eatuche y se obtiene une éstanqueidad prerfeote,
gue, por lo denés, se puede incrementer previendo en la'
perte hundide del tubo un reborde o unos redondeamientos.

) 4denmds, el tiempo de moldeo, gracies a
méquines semi-antomdtices ¢ sutom£ticas, resulta en este
momento tan rdpido como el simple montaje de loas antiguos
tapones y'su& arandelsas,

Por otra paerte, le prensa de inyeccidn po-
drd combinarse con la méquinaﬁae llener los tubos,

Is forme del tépén podrs modificarse, es-
pecialmente pera utilizaciones particulares; podrd ser
slargada y el orificio de salida de le paste padrd, igual-
mente, ser une hendidura en lugar de un agujere cirouler,
Ia inyeceidén podrd temsr luger por el interior ¢ el exte~
rior del tubo,
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Bl tepén, la oublerta y su cerdén, podren
obtenerse por un molde en nnez (figura 1) horizenteles o
verticeles, ye por un melds compuestc de varisze pleces ho-
rizontales (figura II), pasandc el capuchdén y el cordon por
el orificle de la placa que sirve para formar el collarfn
y dispuestc & e@ste echto‘(figura III);

Ie méquine podre ser alimenteda por un pla-
to glreterio horizontal sobre el cunal los eperarics colo-
carén loa tubos, o por un distribuidor automgtico vertiocal,
estendo los tunbos horizontaeles, lo gue permitiré obtener
nne cadencia en extreme rdpids. |

1s prense de moldear podré, y este ea uns de
las caracter{stices de este Patente, ser introducida en el
cireuito de las méquines llenadores de los tubog, de modo
que'el llenadc se hage & continuacidn del moldeado, sin nin-
guns menipuleocidn y sin desplezamiento del tubo de su &lvéolo.

En los dibujoss

Ia flguras 1 es une vista de la realizaoidén
y dé le inyeccidén del tepdn en guez; A

Te figurs II es un molde de plano;

Ie figure III es la eyeccidn del capuchén
y del corddn.

Ia figure IV es la pleza terminada en ser-
vieiov.

Ta figura V es une viste esquemdtica del
moldec horizontal,

Ia figura VI es una vigta esquemdtioa del
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B moldeo vertlcal.
. - . Za Tigura VII e= el moldeo combinado con el .
1lenedo del tubo, en el cuel se ve:
a) la miquina llenadore,
5 b) plato giratorio,
¢) pequeiie prensa de inyeccicn.
Bete sellcitud gue corresponde & le presen-
tede en Sulza el 18 de Noviembre de 1950, baje el nime ro
62,316, se acoge a los beneficlos del art{culo 51 del vigen-
10 te Bstetutc sobre Propleded Industriel.

Tos puntos de invencion prople y mueva qué
ae presentan para gue sean objeto de esta Fatente de In-
venoidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

15 1¢, - Un proosdimiento de montaje de un ta-~
pon sobre un tubo mestdlico flexible para materia pastosa,
cerscterizedo por los detalles siguientes tomados per 8epa~
redo o en las dlversas combinacionss posibles:

a) en lugsr de roscarse, el tapdn es moldeedo

20 directamante en materis pléstica eldstica sobre el misme
tubo gne, de este modo, tlens su extremided revestide por la
meteris plaatica;

b) en el moldeo, el tepon resulta enteramente
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cerrsdo con una pequefia pelicula de materia plaastica en

la parte superior, de modo que se puede llenar el tubo cen
la pasta para la cual estd destinado y plegarlo en la base,
como se hace habituslmente, quedaendo el conjunto entera-
mente egtanco

¢) pera la puesta en servicie, se coria la
pelicula de,mataiia pléstica gue se ha dejeds en la parte
superior del tapon y entonces, apretanic sobre el tubo, se
puede hacer salir la pasta;

d) para volverlo & tapar, se hace en el mol-
dec un pequeiio capuchon de materia plédstica unido & la ocope-
le por unz pequefia lamine gue 1o haéé imperdible y, uuns
vez el tapon en su sitlo, sl se apoya sobre las paredes del
tubo metdlloo, les peredss del tapon esten calenladas de
tal medo qus se inflen bejo la nresidn e impiden gus selga
el capuchon,

29, - Un procedimisnto segun se reivindica
on el punto 19, en el cusl, pera moldear el tapon sobre el
tubo, se coloce éste en un montaje sobre una mequine 48
moldsar, 1lewendo un molds la huella del tapcn, de su capu-
chén y de la lemina gus viens a coromar a ééte, siendo en-
tonces 1a meteris pldstica inysctada en el molde y formando
el tapdn en la extremidad del tube metdlioco.

32, - Un procedimisnio segun se reivindloa
en les puntes 12 o 22, en sl cusl la nmaguina ds moldear es-
tos tapones sobre los tubes pusde coloocarse en gl cirocuito

de una méquina de relleno con le pasta, pudiendo hacerse
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esta opsracion sin ningun gasto de mano de obra suplemsnta-

ris & lg dsel rallsno,
_ ’ 49, - Un procedimisnte de fabriocacidn de un
tapen parz tubos de pasta,

P21 y como s@ ha descrlite sn la Memorla gue
antecede, rapresentzdo sn sl dibujo que se acompafis y con
los finss qus s han especliiocado.

Bats Memoria constaz de seis hojas escritas

por una sola cara.

Madrid, :13JU|_.1951.
' P. A

Alberto de Elzaburu |
Por P2der /
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