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MEMORIA DESCRIPTIVA 

pera so lic ita!
P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE años
a nombra de OCUPAGNIB* DES IAMPES, entidad, fian cosa, esta­
blecida en 89, Ene de Heboaae, Palie, Francia, por:

"UN DISPOSITIVO DE DESCáRSA EBSCTRICA PROVISTO 
DE DN RECOBRIMiaNTC CONDUCTOR INTERNO".

- O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O ^

El presente invento se refiere a disposi­
tivos de descarga eléctrica en gas, en general, y más 
especialmente a ana eonstraoeién perfeccionada de lámpa­
ra en la  cual la  superficie in terior de la  lámpara eatá
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provista de an recubrimiento transparente de resistencia 
relativamente baja.

Sa ha acostumbrado a disponer bandas me tal i- 
* cas o recubrimientos conductores sobre la s  paredes de vi-

6 dría exteriores de dispositivos de descarga eléctrica, por 
ejemplo, esto se hace con respecto a tobos de rayos catódi­
cos y a algunos tipos de lámparas de descarga. Sin embar­
go, en general, la  finalidad del recubrimiento es simple­
mente la  de dispersar cargas astáticas o acumulaciones de 

10 electrones sobre lae paredes, de modo que la  alta  humedad 
v ambiente no impida que la  lámpara se encabe a la  tensión

normal.
Se sabe que s i se dispone un recubrimiento 

conductor transparente sobre e l interior de las paredes de 
16 vidrio de un diapoaitive de columna poeitiva a baja presién, 

tal como una lámpara fluorescente, puede obtenerse una re­
ducción muy conaiderable en la  tensión requerida para encabar 
una descarga. Apenas debe mencionarse que una reducción en 
la  tensión de encebado de una lámpara fíuc ráscente es siem- 

20 pro muy deseable, ya que puede, simplificarse el circuito 
de arrastre y de funcionamiento y el lastre  puede haceros 
considerablemente menor. Aunque en el pasado se han hecho 
algnnee perfeocionamientce en este sentida, no existe to­
davía ninguna lámpara en la  cual la  tensión de encebado sea 

26 tan baja como la  tensión requerida para estabilizar la  des­
carga.

Se ha comprobado que parece haber una gama 
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197437 1
áptima de reaietencia para el recobrimisnto intsmo de en 
dispositivo Ae descarga en gaa, que no ea tan elevada como 
la  resistencia mozamente suficiente paza disperear acáma­
la  clone a electránicae ni tan lie ja como ana banda metálica,

6 cayo equivalente pa&ieza ser an alambre dispuesto in terior­
mente Aentzo Ae la  lámpara. Rn general, la  resistencia ópti­
ma parece ser aquálla que, cuando es atravesada por la  oo- 

# zziente suficiente para producir ana descarga de efluvio en 
la  lámpara, es justamente safioiente para producir an gra- 

3-0 diente de potencial a lo largo de la  envolvente de vidrio, 
que está ligeramente per encima del gradiente requerido 
dentTo de la  lámpara para ionizar el constituyente de gas 
inerte.

Se ha comprobado tambián que una lámpara 
16 provista de un recubrimiento conductor interno se presta 

por s i misma, ventajosamente, a combinaciones de electro­
dos múltiples en laa cuales se dispone un electrodo princi­
pal para soportar la  corriente normal Ae Ae acarga a travás 
Ae la  lámpara y ae dispone un pequeño electrodo auxiliar 

80 de baja capacidad tármica para iniciar la  descarga del ar­
co, careciendo en general este electrodo auxiliar de efec­
to durante e l funcionamiento normal de la  lámpara.

Por consiguiente, un objeto de esto inven­
to es el de crear ana estructura da dispositivo do desear­

se ga oláotrica, nueva y perfeccionada que permite encabar
ana descarga de arco dentro del dispositivo a una tensián 
menor que la  que ara posible hasta ahora.
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Otro objeto del invento ea la  creación do 

estructuras catódicas perfeccionadas en ana lámpara qae 
tiene an lecabrimiento conductor interno sobre saa pare­
des do vidrio, cuya estrnotara electródioa permite an en- 

B cebado más rápido de lo  que ora posible de otro modo con 
ana vida económica de la  lámpara*

Para otros objetos y ventajas y para ana 
mejor comprensión del invento, se hará referencia ahora 
a la  siguiente descripción y al dibajo enejo, la s  caraote­

lo  ris tio as  del invento que se estiman nuevas ee señalarán 
con más daridad en las  reivindicaciones anejas*

Bn el dibujo!
la  figura 1 es ana v ista  la te ra l de ana 

estructura perfeccionada de lámpara q&e descarga eláo tri- 
15 ca qae incorpora el invento e incluye an diagrama esque­

mático de an circuito de funcionamiento para la  misma*
la s  figuras a, 3 y 4 son representaciones 

pictóricas de fases cenascativas en la  transición de ana 
descarga de efluvio a ana descarga de arco dentro de ana 

80 lámpara: que incorpora el invento*
la  figura B es ana v ista  la te ra l de ana 

lámpara eléctrica de descarga qae tiene an recubrimiento 
conductor interno y provista de ana estructura catódica 
perfeccionada de acuerdo con el invento, incluyendo esta 

86 figura an diagrama esquemático de an circaito do funcio­
namiento para la  misma*

Oen referencia a la  figura 1, el dispoei-
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tivo I  comprendo ana envolvente de vidrio tubalar alar­
gada 2 qae tiene, onidos herméticamente en los extremos 
de lo  misma, un par do electrodos 3 y 4. Batos electro­
dos pao den consistir en hélioea de alambro de tungsteno 
recabierto do materiales activos emisores de electrones, 
ta lss como éxidos de bario y do estroncio, los extrames 
de las  hélices se saoan faera de la  envolvente por me­
dio do aniones herméticas adeooadae sn el vidrio, a ü n  
de permitir la  aplicación de ana corriente de caldeo pa­
ra llevar a loe materiales activos a ana temperatura de 
emiaién de electrones, la  envolvente de vidrio contiene 
an gas inerte, tal come el argén, el eriptén, el neén e 
mezclas de los miamos, a ana preaién de anos pocos milí­
metros de mercurio y, también ana pequeña cantidad de 
meroarie que, durante e l funcionamiento normal de la  
lampara, ejerce ana presién de anas pocas mieras.

La pared interior de la  envolvente de vi­
drie 2 está re cubierta de ana fina capa de materiales 
conductores, talos como, por ejemplo, ano do los hala­
ros metálicos, se ha comprobado qao e l dorare eatanneeo, 
que pasde aplicarse por vaporización mientras el vidrio 
está a ana temperatura de aproximadamente 550 RC, da an 
recubrimiento transparente adecaado qae apenas afecta 
a la s  propiedades de transmi alón de la  laz d d  vidrio.
5R la  práctica, ana voz qae el recabrimientc conductor 
transparente ha sido depositado sobro e l vidrio, ae recobre 
loogo con an fósforo adecaado, como en la s  lámparas üoo-



t9T437

6

lo

16

ao

25

reecantes escales.
¿mague se han sugerido antes de ahora recu­

brimientos conductores transparentes internos en dispositi­
vos de descarga eléctrica, los investigadores anteriores 
no han utilizado, aparentemente, e l hecho de gue los elec­
trodos calientes en combinación con un recubrimiento inte­
rio r de resistencia relativamente baja proporcionaré una 
diaminacién máxima de la  tensión de encebado, la  práctica 
anterior ha indicado gue e l use de un recubrimiento conduc­
tor fuera o dentro de la  ampolla dispersará meramente la s  
cargas estáticas e impedirá asá un encebado d if íc il  debido 
a la  a lta  humedad ambiente. Se ha comprobado que, en gene­
ra l,  el valor óptimo de la  resistencia es aquél gue, cuando 
es atravesada por una corriente justamente suficiente para 
producir una descarga de efluvio dentro de la  lámpara, pro­
duce usa caída de tensión a le  largo del eje longitudinal 
de la  lámpara gue da un gradiente de tensión ligeramente 
por encima del requerido para ionizar el gas inerte dentro 
de la  lámpara. Naturalmente, la  resistencia del recubrimien­
to variará con diversos tipos de lámparas. Oomo ejemplo ilus­
trativo, para una lámpara fluorescente comercial de 40 vatios, 
en la  forma usual de envolvente cilindrica alargada de unes 
120 centímetros de largo y 38 milímetros de diámetro, la  re­
sistencia del recubrimiento interno de extremo a extremo de 
la  lámpara puede estar en la  gama de 2.000 a un millón de 
ohmios, dependiendo del tipo de la  lámpara. T&l gama da re ­
sistencia parece ser suficiente para permitir gue la  oorrien-
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te de descarga de efluvio que paea por el recubrimiento 
cerca de au panto medio, con anterioridad áü establecí mien­
te de ana descargue arco, cree an gradiente de potencial 
suficiente para ionizar el argón a otro gao de encebado 

5 contenido dentro de la  lámpara.
JBn la  fabricación, es deseable mantener la  

gama de resistencia dentro de lím ites más restringidos, 
a fin  de permitir cambios en la  resistencia del resabri­
miento dorante los diversos tratamientos térmicos. Por 

lo consiga lente, la  lámpara de 40 vatios puede requerir ana
gama de S0.000 a 160.000 ohmios.

Con referencia a las figuras 2, 8 y 4, se 
ha ilustrado la  marcha de la  descarga de efLuvie dentro 
de ta l lámpara a fin  de fac ilita r la  comprensión de la  for- 

16 ma diferente de establecer un aroo en una lámpara prevista 
de un recubrimiento conductor interne ta l  como ae ha descri­
to. la  descarga de efluvio representada se refiere realmen­
te a lae que ocurren cuando la lámpara se hace funcionar 
a partir de una red de corriente continua; ya que los fenó*- 

20 menos pueden comprenderse asi con más facilidad, la  única 
diferencia cuando la  lámpara se hace funcionar a partir 
de una red de corriente alterna es que e l oaráoter de la  
descarga alterna de uno a ctrc extremo de la  lámpara a la  
frecuencia de la  tensión de alimentación, de modo que e l 

28 carácter del efluvio en ambos electrodos parece ser al mis­
mo. Sin embargo, de hecho, el tipo de eüuvic establecido 
en cada electrodo durante cada semiperiodo de la  onda de
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corriente alterna^ es idéntico al establecido continuamente 
con ana alimontaoión de corriente continua de modo que, te­
niendo en caenta estas reservas, solo precisan ser conside­
rados los fenómenos que ocurren con ana alimentación de 

8 corriente continua.
Se supondrá que se ha dispuesto un circuito 

de fancionamiento para una lámpara ta l como se ha repre­
sentado en la  figura 1, que comprende una reactancia 8 que 
lim ita la  corriente de descarga insertada en serie entre 

10 la  lámpara y un par de terminales ds entrada 6, 6' destina­
dos a conectarse con una fuente de tensión. Un transforma­
dor 7 para s i caldeo de los filamentos comprende un pri­
mario 3 y un par de secundarios 9 y 18 que están conecta­
dos respectivamente a los electrodos 3 y 4# Evidentemente 

16 este circuito está destinado para ser usado con una alimen­
tación de corriente alterna. Sin embargo, los tóonioos no 
tendrán dificultad en concebir un circuito similar para 
hacer funcionar la  lámpara con corriente continua, como ee 
supondrá en la  explicación del carácter del efluvio que 

20 ahora seguirá con referenoia a las figuras 2. 3 y 4,
Ocn referencia a la  figura 3, una vez que 

los electrodos se han calentado a temperatura de emisión 
de electrones y es aplicada una tensión a través de ellos 
para establecer un gradiente dentro dol espacio de descar­

as ga de la  lámpara, ocurre inicialmente un débil efluvio en 
las proximidades inmediatas de ambos electrodos, el positi­
vo y el negativo. Si la  magnitud de la  tensién aplicada
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A
aumenta ligeramente, el efluvio en el electrodo positivo 
toma una forma cónica cago vértice señala en dirección del 
cátodo. Bn esta fase, la  lámpara tiene una característica 
de resistencia positiva. Se supone que esto es debido a 

6 la  resistencia del recubrimiento interno y que no es inhe­
rente en realidad a la  descarga, parecería que en esta fase 
del efluvio, en lae proximidades inmediatas de los ele o tro- 
dos, la  corriente es llevada por electrones a icnea, pero 
en el espacio intermedio entre los electrodos, donde no se 

10 ha desarrollado todavía ningún efluvio, la  ocrriente está 
pasando a travás del recubrimiento conductor. La razán por 
la  cual hay un gradiente óptima de potenoial a lo  largo del 
camino de resistencia resultará ahora evidente, porque es 
necesario que la  descarga de efluvio llene todo el espacio 

15 entre los electrodos antes da que pueda ocurrir la  transi­
ción a una descarga de arco. Para que e l efluvio llene el 
espacio intermedio, es necesario que las moléculas de gas 
del mismo sean ionizadas y esto, naturalmente, será favore­
cido s i e l gradiente de teneián producido a lo largo de las 

80 paredes dé la envolvente por la  corriente que pasa a tra ­
vás del recubrimiento r asía t i to , es suficiente para causar 
ta l ionización, s i la  resistencia es demasiado grande, el 
paso de oorriente por el recubrimiento será restringido 
de modo innesesaric y se impedirá la  ionización en la s  pro- 

85 ximidadea de los electrodos. Si la  resistencia del recu­
brimiento es demasiado baja, la  corriente procedente de 
la  descarga de efluvio que pasa a su través, producirá un

-  9 -
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gradiente de tensión demasiada baje para ser de ayuda 
digna de mención en la  ionización de la  columna gaseosa.

Guando la  tensión aplioada travós de les 
electrodos se enmanta ligeramente, él vórtice del eüa- 

5 vio cónioo que emana del ánodo, se extiende en la  direc­
ción del cátodo. En la  figura 3, él vórtice del eflnvio 
ha llegado aproximadamente a l ponto medio de la  lámpara 
y en la  figura 4 él vórtice ha llegado al efluvio que 
rodea al cátodo. 3Ea figura 4 ilu stra  un estado que es 

10 generalmente inestable, ya que la  descarga de efluvio se 
extenderá poco después para llenar todo el tubo y la  tran­
sición a la descarga de arco ocurrirá entonces con formación 
de ana mancha caliente sobre el cátodo o electrodo negati­
vo.15 Como ejemplo de las ventajas derivadas do 
este tipo de construcción do lámpara, la  tensión de ence­
bado requerida para lámparas fluorescentes de 40 vatios 
provistas de argón a presión de 3 milímetros ha sido re­
ducida desde 450 voltios a 270 voltios en él presénte 

20 tipo de encebado y de 206 voltioa a 18o voltios en al
tipo de interruptor con la s tre  de precalentamiento. Aun­
que esta tensión está por encima de la  caída de tensión 
de funcionamiento a través de ta l lámpara, que está en 
la s  proximidades ds 100 voltios, está bien dentro de la  

25 tensión usualmsnte disponible para regular la  descarga a 
travóa de la  lámpara a fin  de compensar sus característi­
cas de resistencia negativa. Así, las  lámparas flueree-
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cantea comerciales de 40 vatios aa operan aaualmente oon 
un transformador y ana botina de reactancia en serie o oon 
un transformador de alta  reactanoia Que tiene una tensión 
en circuito abierto da aproximadamente 206 voltios, cuya 
tensión disminuye durante e l funcionamiento, como resul­
tado de la  caída interna en la  reactancia, a aproximadamen­
te loo voltios. Una lámpara que tenga un recubrimiento re­
sistivo interior ta l  como el que se ha descrito se enoebe- 
rá instantáneamente, en dicho circuito, ain ningún aparato 
de interrupción de preoalentamianto de ninguna dase oon 
ta l de que se aplique a loa electrodos una corriente de
precaldntamiento.

Aunque se han descrito las  ventajas de un 
recubrimiento transparente interno respecte a electrodos 
que sen ^recalentados en el encebado, el invento se presta 
por s i mismo igualmente bien a la  disminución de la  ten­
sión de encebade oon lámparas en las  cuales los electrodos 
no son pracalentados en e l encebado, denominándose corrien­
temente tales lámparas del tipo de encebado instantáneo.
Sin modificaciones de ninguna d ase , salvo la  disposición 
de un recubrimiento interno oon una resistencia del mismo 
orden que la  que ha sido descrita, ocurre ana disminución 
sustancial de la  tensión de encebado.

Se ha comprobado que una lámpara de descar­
ga que contiene un recubrimiento transparente interno de 
baja resistencia, se presta por s í misma especialmente bien 
a un tipo mejorado de electrodo, como se ha representado

-  11 -
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Mi la  figura 5. Ha lámpara 80 de asta figura está provis­
ta de electrodos principales 21 y 82 que pao den consistir 
en do "bles hélices de alambre de tungsteno fuertemente em­
pastadas oon material activo emisor de electrones. Ambos 

8 entremos de los filamentos da los electrodos 81 y 22 se 
sacan fuera de la  envolvente de vidrio de la lámpara 20. 
Sin embargo, esto es para la  realización de ciertos pro­
ceses de activaoión en la  fabricación solamente, y duran­
te el funcionamiento solo se u tiliza  al terminal superior. 

10 No se requiere precalentamiento, de modo que para hacer 
funcionar la lámpara puede u tilizarse  un transformador 23 
de a lta  reactancia sin devanados para el caldeo del f ila ­
mento. .Sn asociación con los electrodos 21 y 28, se dispo­
nen pequeños electrodos aaxiliaras 28 y 26, reepeetiva- 

18 mente. Estos electrodos pueden consistir en una simple 
hélice de alambre de tungsteno más fine que e l  utilizado 
en los electrodos principales 21 y 22, estando también 
estos electrodos auxiliares recubiertos con material activo 
emisor de electrones y conectados con los extremes libree 

2o de los electrodos principales, con preferencia están situa­
dos más cerca de la  pared de la  envolvente que los electro­
dos principales. Oome con los extremos lib res de loe elec­
trodos 21 y 22, loe extremos libres de loa ele otro do a 26 
y 26 se sacan fuera de la  envolvente de vidrio, a fin  de 

28 fac ilita r  el preoese de fabricación.
Rn el funcionamiento, cuando se aplica ten­

sión a través de los electrodos, se produce una ionización
-  12  -
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qae rodea loa electrodos en ambos extremo a de la  lámpara, 
gn eate momento, la  corriente pasa entre loe electrodos 
y el resabrimiento conductor en ene proximidades inmedia­
tas. los electrodos auxiliares 86 y 86, por estar cons­
truidos de alambre más fino, tienen una menor capacidad 
tármica, y, tambión, una mayor resistencia g ae lcs  elec­
trodos principales 81 y 22. Como resaltado de la  corrien­
te, se calientan con más rapidez y llegan con más facilidad 
a costa temperatura a la  cual son emitidos electrones sufi­
cientes para permitir la  transición a ana descarga de arco, 
la  corriente mencionada puede ser tan pequeña como de 70 
miliamperioa en si caso de ana lámpara de 40 vatios, de 120 
centímetros. Coande ocurre la  descarga de arco, la  corrien­
te resalta considerablemente mayor; y como quiera que debe 
pasar a travás de los electrodos principales conectados 
en aeríe con los electrodos auxiliares, hace que estos 
electrodos principales llegaen a temperatura de emisión 
de electrones. luego, el arco as desplaza a estos electro­
dos principales, es decir, 21 y 22, cayos electrodos son 
bastante grandes para soportar la  descarga sin re calenta­
miento y ee produce el funcionamiento normal. Debe mencio­
narse que la s  manchas calientes qae se forman sobre loe 
electrodos tienden siempre a desplazarse hacia la  extremi­
dad del electrodo más oeroano al panto de aplicación del 
potencial externo qae causa la  descarga. Sato es debido al 
hecho de que la caída de tensión producida por la  resis­
tencia de los electrodos entre el ponto en qae ocarre la

-  13 -
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manaba caliente y la  conexión a l concLoctor de alimentación 
produce ana diferencia de ten san  que tienda a desplaza: 
la  mancha caliente hacia al alambre Aa alimentación. Datan­
te la  vida de asta lámpara, como e l material active as Aaa- 
trnlAo lentamente en la s  proximidades inmediatas del oonduc- 
tcr de alimentación, la  manch^aliente se desplaza gradual­
mente del conductor de alimentación hacia el otro extreme 
del cátodo hasta que, finalmente, la  lámpara ha llegado al 
final de so vida.

Aunque se han descrito en le  que antecede y 
se han representado ciertos perfeccionamientos específicos 
se comprenderá, por supuesto, que pueden hacerse ciertas 
modificaciones sin apartarse por e lle  dsíinvento. Por consi­
guiente, las reivindicaciones adjuntas pretenden cubrir 
todas estas modificaciones siempre que caigan dentro del 
verdadero espíritu y alcance del invento.

Esta solicitud, que corresponde a la  pre­
sentada en los Estados Unidos de América si 12 de Maye de 
1960, numero 161.621, se acoge a los beneficios del artícu­
lo  61 del vigente Estatuto sobre propiedad Industrial.

- 0  -  NOT A -  o -

los puntos de invención propia y nueva que 
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ge presentan paz a que sean objeto de esta patente* de Inven­
ción en Nepaña, por VEINTE años, son loa siguientes:

1^. -  Un diepoaitivc de descaiga eléctrica 
. del tipo de columna positiva de baja presión, que compren- 

8 de una envolvente alargada que contiene un medio ioniza- 
ble que incluye un gas inerte a una presión de unos pocos 
milímetros, y una pequeña cantidad de mercurio, un par de 
electrodos termiónicos principales iilamentarios, activa­
dos con materiales emisores de electrones, dispuestos her- 

10 meticamente en extremos opuestos de dicha envolvente, un
par de electrodos iilamentarios auxiliares activados de 
baja capacidad térmica conectados respectivamente con un 
lado de dichos electrodos principales, y un recubrimiento 
transparente de baja resistencia que cubre en eaencia to- 

16 da la superficie interior de dicha envolvente.
pe. -  un dispositivo de descarga eléctrica 

del tipo de oolumna positiva de baja presión que compren­
de ama envolvente alargada que contiene un medio ioniza- 
ble que incluye un gas inerte a una presión de unos pocos 

30 milímetros y ana pequeña cantidad de mercurio, un par de 
electrodos termióniooe iilamentarios principales activa­
dos con materiales emisores de electrones, encerrados en 
extremos opuestos de dicha envolvente, un par de electrodos 
auxiliares iilamentarios activados de baja capacidad tér- 

25 -mica conectados respectivamente con un lado de dichos elec­
trodos principales y un recubrimiento transparente de baja 
resistencia de un haluío metálico que cubre en esencia

15 -
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toda la  superficie interior de dicha envolvente.
3S. -  Un dispositivo de descarga eléctrica 

del tipo de columna positiva de ha ja presión, que compren­
de una envolvente alargada que contiene un agente ioniza- 

8 ble que incluye un gas inerte a una preeién de unos pocos 
milímetros y una pequeña cantidad de mercurio, un par de 
electrodos termiénicos filamentarios principales activa­
dos con materiales emisores de electrones, encerrados en 
extremos opuestos de dicha envolvente, un par de eleetro- 

10 dos filamentaries auxiliares activados de baja capacidad 
térmica conectados respectivamente con mi lado de dichos 
electrodos principales, y un recubrimiento transparente 
de baja resistencia de cloruro eatannoso que oubre en esac­
óla toda la  superficie interna de dicha envolvente.

16 4=B.- Un dispositivo de descarga eléctrica del
tipo de columna positiva de baja presién, que comprende 
una envolvente alargada que contiene un medio ionizable 
que incluye un gas inerte a una presién de unos pocos mi­
límetros y una pequeña cantidad de mercurio, un par de 

SO electrodos termiénicos filamentarios principales activa­
dos con materiales emisores de electrones, encerrados en 
extremos opuestos ds di día envolvente, un par de electro­
dos filamentarios auxiliares activados de baja capacidad 
térmica ooneotados respectivamente a un lado de dichos 

26 electrodos principales, y un recubrimiento transparente 
de baja resistencia que cubre en esencia toda la  superfi­
cie interior de dicha envolvente, siendo la  resistencia

16
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de dicho recubrimien^ lo bastante baja paca soportar ana 
descarga de silovio de intensidad suficiente para llevar 
dichos electrodos auxiliares a temperatura de emisión de 
electrones.

6R. -  Un dispositivo de descarga elóctrica 
del tipo de colnmna positiva de baja presión, que compren­
de una envolvente alargada que contiene un medio JLonizable 
que incluye un gas inerte a una presión de unos pocos milí­
metros y una pequeña cantidad de mercurio, un par de elec­
trodos termiónicos principales filamentarios, activados con 
materiales emisores de electronee, encerrados en extremos 
opuestos da dicha envolvente, un par de electrodos íilamen­
tarios auxiliares activados de baja capacidad térmica co­
nectados respectivamente a un lado de dichos ele otro dos 
principales, teniendo dichos electrodos auxiliares una re­
sistencia por unidad de longitud, mayor que la  de dichos 
electrodos principales y un recubrimiento transparente de 
baja resistencia que cubre en esencia toda la  superficie 
interior de dicha envolvente, siendo lo bastante baja la  
resistencia de dicho recubrimiento para soportar una des­
carga da efluvio de intensidad suficiente para llevar a 
dichos electrodos auxiliares a ana temperatura de emisión 
de aiectroñes.

6**. -  un dispositivo de descarga e léctri­
ca del tipo de columna positiva de baja presión que com­
prende una envolvente alargada que contiene un jp ioni— 
sable que incluye un gas inerte a una presión de unos pocos

-  17 -
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milímetroa y ana pequeña cantidad 4# mea;cario, on par 4o 
ole otro do s termidnicoa f i l  amentarlos principales activa­
dos oon matorialoa emisores 4e electrones, enoorrados 
on extremes opueatoe de dicha envolvente, nn par de elec- 

6 trodos f i l  amentar ios auxiliares activados do ¿'baja capa­
cidad térmica oonectados respectivamento con un lado de 
dichos electrodos principales, teniendo dichos electro­
dos anxillares ana resistencia, por anidad de longitud, 
mayor que dichos ele otro dos principales y eetandos dis- 

10 puestos más cerca do la  superficie interna de dicha envol­
vente y on recubrimiento transparente de baja resistencia 
de un halare metálico que cabré en esencia toda la  super­
fic ie  interior de dicha envolvente, siendo la  resisten­
cia de dicho recubrimiento lo bastante baja para soportar 

15 ana descarga de efluvio de intensidad suficiente para l le ­
var a dichos electrodos auxiliares a temperatura de emi­
sión de electrones.

antecede, representado en al dibujo que se acompaña y con 
les fines que se han especificado.

gata Memoria consta de dieciocho hojas es­
critas por ana sola cara. Tá / /tpn

20

- un dispositivo do descarga e léc tri­
ca provisto de un recubrimiento conductor interno.

Tal y come so ha descrito en la  Memoria que

Madrid,
3?. 

DG/. -  16
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