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PATENTE DE INVENCIONK
por veinte afios,

que solicita en Espafia y sus Posesiones Don

PEDRO RODRIGUEZ GRANERO, de nacionalidad es—

pafiola, domiciliado en ANDUJAR (Jaen), calle

de Juan Grande n® 5, por:

* UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR ILEMENTOS
DESTINADOS A LA PAVIMENTACION *
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Memoria Descriptiva

La pavimentacién de los suelos en las conatruociones modernass
es un problema que se complica cada vegz mfés, ya que los técnioos en-
cargados de las mismes solioitan materiales decorativos y que simulté~
nesmente reuna&n gondiciones de resistencia méyores cada vez, Por esta
causa, solo se consiguen materiales de un precio elevado que gravan
las construcciones con perjuicio de su rentabilidad, ya que todos los
procedimientos similares de fabricacién de losas para pavimentacién
Tequieren una labor minuciosa de mano de obra, con le consiguiente ele-
vaoidn de su precio.

Todo lo expuesto me permite —dads mi larga experiencia en el re-
mo de la fabricacidn de esta oXese de material- plantear claramente
el problema que con mi invencién trato de resolver, relativo & la cons-
trucqién de suelos o pavimentos & base de un meterial que el que se
puede imitar cualquier clsse de mérmoles de superficis abrillantada y
de gran resistencie al desgaste, probleme que se resuelve con cementos

artificiales y prensado en prensas corrientes de las que en la agtus~
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lided se encuentran en funcionamiento en cualquier fébrice de losaes
0 mosaioos, siendo bien conocida la gran dureza gue adguieren por la
presidén. Ademés hay gue tener en cuenta el abaratsemiento del precio
de coste, pues solo hay que cambiar el plato corriente pos el que
forma parte del procedimiento que se trate de patentar,

Ksencislmente, el nuevo procedimiento consiste on moldear sobrs su-
perficies lisas coamtituidas por vidrio, plexiglas u otras materias
anflogas, una pesta de cemento y arena de marmol, con adicién de una
parte de alusbre y materia golorante, disuelto todo en agua comin en
la proporcidn edecuada para que se forme el material requerido,

La pasta asl obtenida, se depoaita en los moldes usuales, sobre un
plate bandeja de cemento unido en un 80lo bloque con 18 superficie de
vidrio o plexiglas citada, que por constituir un solo cuerpo con el
cemento, es cepagz de aﬂuitir la presifén de una méquina, consiguiéndo-
se con ello gren dureza y mejorambédmto de precio y celidad, asi{ como
reduccién de la mano de obra.

Una vez prensada la losa sobre el plato bandeja, se deja durante
varios dias para lograr el secadc definitivo, pudiendo lanzarse al
mercado en una brevedad de tiempo que supone tambien un evidente bene~
fiocio,

Debido & la gren presidn que la losa recibe y al contecto ocon 1la
superfiocie de vidrio, plexiglas o materia anfloga, obtendremos un ma—
terial sbrillantado gue constituye la més perfecta imitecién del mar-
mol natursl, oon gran reduccién de su coste de fabricacidn,pues ocomo
consecuencia del presente procedimiento quedan eliminadas todes las
menipulaciones gque serfan necesarias para pulimentos, etocs

El procedimiento ideado por el que suscribe tiene todss las venta-
Jas que se derivan de su sencillez, ya que puede ser realizado por
obreros sin conocimientos especiales en la materia y no prscisa otros
elementos auxiliares,

¥n su desarrollo pueden utilizarse toda clase cementos, incluso los

naturales y seréan variables todas aquéllss circunstancias de detslle
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que no modifiquen o cambien fundamentalmente el procedimiento des-
orito.

Los puntos de invencién propia y nueva del smolioitante, ocuys
explotacidn exclusiva en territorio espafiol tratan de obtenerse me-

diante esta patente, estén comprendidos en la siguiente

NOTA REIVINDICATORIA
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l& .~ Un procedimiento para fabrioar elementos destinados & la
plvinontacién, caracterizado porgque en 1la mezcla de cemento y are-
na de marmol que con el correspondiente Sxido oolorante constituyen
ls base del mortero, se afiade una parte de alumbre y disolviendo to-
do ello en agua, se forma un material paatoso que posteriormente se
vierte sobre un plaio bandeja formado por una superficie de vidrio,
plexiglas u otra materia similar firmemente embutida en un cuerpo
de cemento con el que constituye un s§lido bloque, sobre el que se
sitia el marco empleado usuaimente, Entoncés y de una sola vez, 8¢
verifica el prensado, procediemdo luego & desmoldear las losas o
nosaioos que se dejan secar durante 15 o 30 dias estibados en el
plato bandeja,hasta que se logra la total cristaligacidon de las pie-
zae,

3% .~ UN PHOCEDIMIKNTO PARA FABRICAR ELEMENTOS DESTINADOS A LA
PAVIMENTACION,

Tal como queda deecrito en la memorim que antedede que consta de
tres hojas foliades y mecanografiadas por una sola ocara,

Maarid, 14 de abril de 1951,
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