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SOLISITANLTESS TOVOPTAST G.m.b.H. domiciliados en

JALLBACH (Ct.dtArgovie), SULZA.

Bste invento tiene por objeto un procedimiento
para la fabricacidén de artfculos huecos, tales como botellas
o depbsitos o envases andlogos de materias termopldsticass
y se rofiere tambien a un anarato vara realizar tal
procedimiento.

De acuerdo con otro objeto de este invento, se
ha conseguido obtener un aparato reduclao ue tipo semi-
automdtico acecuado para la obtencidn continua de uno 0
nds envases o artlculos andlogos de material termopldstico.

Se ha nropuesto ya obtener escalabornes (cuerpos en



bruto) de material termopldstico, expulgando Este aLtraVus de
una tooera anular, acepuls 4= lo cual el escalaborne tubular
obtenido se somete interiormente a la presidn «c un Fluido
882030, dentro de un molde de aos martes, con objeto de COmpTi-
15, mir el extiemo inferior ael escalaborne ¥y hacer gque &ste
se junte o guslde bajo la accidn e las doe partes el molde,
cuando éstas se mscoplan en su posicidn cerrada. Bste mdtodo
€8 auecuado para la obtencidn de envases que volamente estdn
dotados de ung rared cilindrica y no ruece anlicarse en modo
20, alguno 2 la obtencidn ¢o rormas Ge capricho, ya que la aplica-
cidn de aire comprimido, en el mencionado mdtodo arnterior,
no proporciona la obtencidn e paredes e SEDesor uniiorms
en todo el objuto dursnte ia transformacidn de la pared pri-
mitiva, tuoular o cilindrica, =n cualyuier forua aiferente, y,
25, consiguientemente, no es po ible modificar dicha forma tubular
primitiva, cuyo esnesor e pared eghecesariamenie uniforue.
Bn la actualidad, dc acuerdo con este invento, el
artfculo hueco se outiene mediante un mevo procedimionto e
doz etapas, la primera de las cuales consiste en inyectar
30. el material dentro ce un primer molde de inyeccion, constituido,
por lc msnos ,por dog partes acopladas alrededor de un ndcleo
dispuesto en la cfmara o nueco cel molde ue inyeceidn, nara
obtener un escalaborne de material inyectado cuya pared
tubular es relativament: gruesa ¥y adgulere unza seccidn transversal
35. ae forma aaecuada, de acusrao con la yue se comunice o la cdmars
de inyeccidn y al micleo; en una Zegunds etapa, el escalaborne
de material inyectado se somete a 1sa aceldn o un Sluido a
presidn en =1 interior de un seguido molde, constituido nor
varlas secciones y Gentro del cual el escalaborne se ensancha

40. 0 dilata contra la »nared intorior de dicho molde, a fin
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prretendido.

De acuerdo con este mitodo, euv pozible obtener
primero un eucaliaborne, us egpesor de nared variable, con
el cual nuede conssgulrse e el molcee de sorlado o insufla-
cidn preparsdo vpars este fin, un artfculo ve una forma capri-
chosa mredeterminada, |

Bste invenvo couwprende tamblen sl nuevo aparato pars
reglizar este procedimiento y gue comprende log moldes
necesarios para las dos staras d¢ trapajo, junto con los

mecios »nara itragladar el egcalaborne de un molde al otro,

Bste invento, acarca tamvicn , como artfculo de

nueva favricacidn,log envasges y artfeculos andlogos das
cualouier foruma capricnosz, te material termonlistico y de
pared de egpesor uniforme,

A eontinaacidn se ceseribe,por via de ejemplo, y en
modo alguno en zZerntido liwitativo, un vipo presferido ue
mdguing mare le reslizacidn del procedimiento a que este
invento ge fafiere. B los divujoss

las figures 1 7 £, sonr vistas esquemdticas eu
corbhe axial del wmolds se inyeccidrn =i gus posiclonag cerradsa
y abierta, roopectivamente;

Ias figuras 3 y 4,c00n victas andlogas dsl molde
Ge soplados

Ta fizura 5,es una victa esquendiica, touada wesue

narte supcrior e un asvarato que cortienc ur wmolde de caus

1

)
€

tipo y mealos pars tresladar un escalaborre desce uno e

loz moiwes o otrog este suarato formm parte ds una mdgquina

semiautomdtica para ia favricacidn co civases terwopldsticos,

La figura 6 ez un corte por la iInea VI-VI cu la



fig. 5, v repregenta la

asoclados,
Leo figura 7,es un corte «or la linea VII-VII de 1s ilg
6y, v represeita, a weyor escala, la estructura del molde Primg-
5. rio o ue inyeccidn.
La figura 8 representa un actalle go la fig., 6, en
un womento daistinto co an funcilonamicrto,
Ie ©12. 9 es uia vigta esquendtica, desde la rarse
Supcrior ¥y & mayor sscale,as log wmolaes asoclados en su pogi-
80. cidr cerrada.
Ta. Tig. 10,e¢ una visia andloga e la gue los
moldes estdn en su posicidn acierte, y
Lo ©igs 11, finalacite, se r fiere o uns modirfica-
cidn gue comtiene cos woldes de cads tipo.
85, Con referencia & la figura 1, a v b decignan
las dos mitades del molde preliminer o de inyeccidn, y ¢ es el
nicleo axialmente taladrado, prevaraco para ajustarse a
través de la abertura o del molae y para terminar en el
interior ce la cdpere m del wismo., Bl rUdcleo, con preferercia,
90. tiene la forma de varills cilfudrica mnientras gque la pared
de la cduara presenta uig forua cérncava neeis el imterior y
adecuadanmernte nreparada. las dos mitades & y b ael wolde, en
gug extremos inferiores, tienen medios cahales verticales
preparados para colincidor uno con obtro cuando las dos
gb. mitades ocupan su posicidn cerrade (fig, 1), para formar de
este wocdo el canal de inyeccidn d. 1 micleo ¢ estd provisto
de ur talacro axial gl cuyo exiremo irferior esitd cerraco yor
ung vdlvula de retroceso e, 1os Gos wedios molies g y b
estdn asociudos vor un mecanismo de control Ge tipo conocido

100. 0 zdecuauo gue no es preciso descrivir en este momento, pero



que wds adelante ge detalla una construccidn preferida del
mismo; dicho mecanismo acerca o senara los dos medios mol-
ces, uno we otro, para cerrar y abrir los mldies. Se dispone
tambien un mecanismo de control nara el ndcleo C gue no se
10>, represerta e las figuras 1 a 4, y que se descrivird tambien
mé#adelante en una construceids preferida; el mecanismo
Ultimene:te citauo sirve para trasladar el escalaborne desde
un molae, al interior cvel irmecdiato, después ce abrir ambog,
con oujete de alojar el ricleo en el wmolde secundario o e

110. goplado, cuyas mitaces, en las figuras 3 y 4, se indican
por las referencias £y g .

Se observard gque el molde de sonlado representado
en lasg figuras 3 y 4, en sus posiciones,oerrada y abierta,
respectivanente, forma una cdmara n que, por la sbertura B s

115, comunica con el exterior. Dicho molde estd preparaco para
alojar el mismo ndcleo c que se uaa retirado del molde, a, bs
las dos aberturas 0 y p son anflogas. Ie cdmara n es mucho
mds dmplia gue la cdmars u del wolde nriuwario, y su forua
corresgponde a la el envase que se uesea oObtener,

120. En el procedimiento rara fabricar una botella, por
ejemnlo, por medio de un aparato gue counrernde un molde de
inyeceidr y un wmolde ce soplado del tipo antes descrito,
ge realizan lusg etapes sigulentes: el waterisl termopldg-—

tico tal como por ejemplo, polietileno o "“politeno" se

i

12 introduce, a travds cel exbiemo inferior ablerto del canal
de inyeccidn & , dentro del molde (e inyeccidn,cerraco,
representado en la fig., 1, por cuyo medio la cdmara m limitada
por el espacio arular couprendido entre losg medios moldes
82 ¥ b por una parte y el mieleo ¢ por ovre, se llena ae dlcho

130, material termopidstico. Hsto pronorciona un escalaborne h
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de materisl termonldstico, de rareues relativamerie gruesas
¥y en el que el espesor ce <stas varla de acuerdo con la forma
final gue .aya de darse a la botella en el molde ulterior de
goplado. A continuacidn se abre el molde ce inyeccidn por
medio del mecanismo de control rara este objeto dispuesto,
¥ del citado wmolue abierto (fig. 2) se retira el nucleo c
Junto con el escalaborne a 41 aduerido, con objeto de introdu=-
cirlo en el segundo molce, o0 moldée ae soplado,abierto, como
se indlca en la fig., 3. A continuacidn se cierra sste molde
Ge sgoplade y sus dos mitades se ponen er contacto enire
s, A1 mismo tiempo, se corta el coradn 1 spor medio de cuchi-
llas cispuestas en los extremos inferiores combinados ce los
medios woldes £ y g del 'segundo molde., En cuanto se ha
cerruaao el segundo molde (fig., 4) ,se introduce aire compri-
mido a través el canal ¢l del micleo, y ce la vdlvula e
por cuyo medio el egcalaborne de inyeccidn se v€ obligado
8 ensancharse hasta que se acopla con la forma de la pared
interior ce la cdmars del molae ce soplado (fig. 4. Hecho
egto, se abre ce nuevo el segundo molue rara ypoder retirar
la. botella terminada o artfculo endlogo, haciéndolo deslizer
a lo largo dei ricleo en direccidn Gescenuente. e esta des-
cripeidn resulta evidente gue el método congiste en reslizar
primero una etapa de inyeccidn para obtener un escalaborne
Ge inyeccidn, despugs de lo cual ge lleva a cabo la etapa
de soplsdo pares ensanchar el escalaborne hasta la forma
Geseada,

A continuacidn se describe el modo e ingcorporar
en una méquiﬁa semiautondtica los moldes emnleadcs nara

lags etapag sucegivas de trabajo.

Bn la congtruccidn represgentada en las figuras 5 a 10,
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los dos moldes preparados nara realizar las cos etapas suce-
sivas de trabajo, se disponen uno junto a otro ern un plano
vertical comdn, para vermitir que el ndicleo funcione cowo
elemento ¢e traslaco del escalaborne; en realidaa el ciltado
micleo portador uel escalsborne, se retira del primer wolue
despuds e formarse alcho escalaborne y se introduce en el
segundo molée por medio de uns rotacidn del micleo alreaedor
¢e un eje situado en el vlano de geparacidn ae los dos moldes,
una vez abiertos éstos.

Cada uno de los dos molues represerntados en 1 y
2, esta constituido por dos partes a~b vy £-8 sregpectiva-~
mente; una mitad de cada molug, pPOT ejemplo b-g ,estd
rfgidamente sujeta a una nplaca fije 3, mientras que los
otros medios moldes a y £ estdn rigicamente unicdos & una
placa 4 preparzda para acercarse a la placa fija 3 y para
alejarse ael ella, DPara el movimiento alternativo ce la
placa mévil citada, puede uisponerse cualguier mecanismo
adecuado de control ,que se acclona & malo, semisutomdticamente
o de modo automético, de acuerdo con las neceslcades., Hn una
construccidn preferida, el control de la vlace mdvil 4, sos-
tenica o cesligamierto por las varillas horlzontales de guia 9,
ge obtiene por medio Ge un mecanismo regulador hidréulico que
actde & través de manivelas 6, £l micleo ¢, alredaeqor del
cual ha de formarse sl escalaborne para trasiadarle luego al
segundo molde, estd conectado a un tubo flexible 7 gue suminis—
tra aire comprimido al extremo exterior el taladro del
nfcleo. El nmicleo ecstd sostenicdo por un brazo raaial 8 sujeto
a un véstazo 9 prolongado verticaluente entre log Gos moldes
v eguidistante de los ejes de eatos, AsI, al separar una

pequefia distancia losg medlos nolces sgostenidos por la
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placa wdvil, e los wmedios 1oldes combinados gue se encuentran
en la nlaczs filja, es pogible llevar a cabo unaz rotacidn cel
brazo 8 en un dngulo de 180%# alrededor del vdstago 9, para
obligar al nidcleo c o gue sglga de la wedia abertura 0 del
medlo wolue b y se introduzemer la correspordiente media
abertura p cel medio wolle & . Bn la prdctica, esto puede
realizarge ventajosamente por el funcionaiiiento del muelle

en egpiral 10 montaco en su wvarrilete y gque actda gobre el
védstago Y rara empujar el micleo ¢ al exterior del primer
molde e introducirlo en ¢l sezundos. Desde luego se dispone
un sistema e retencidn adecwmado, tal como e. que se describe
a continuacidn, para impecir este movimiento hasta que los
moldes estdn suficlentesente gbiertos; el movimiento ce
retorno ge obtiene a meno vor la actuscidn ae la panivela 11,
dispuesta cerca acl extremo exterior del brazo 8, por cuyo
medlo el ndcleo se hnace retornar al interior cel primer molue
donte se mantiene por la aceldn wel sistenma ce rebtencidn
antes cltaco.

Ie admisidn de material bermopldstico viscoso, se
realiza a travds de la tobera o abertura 1z (fig. 7) dispuesta
en la placa fija, wsta abertura o tobera 12, a travis de la
cual se inyecta el waterial, estd conectada con un canal 13,
¢el medio molde b, asoclaco gue termina er ¢l extremo inferior
del molue Ce inyeccidn 1, en un nunto qué ge corresponde con
d de la fig. 1.

Bl sistema ds retencidn antes umencionado, se repre-
genta a mayor escala en las flguras 9 y 10. Comprende una
espiga 14 cispuesta en el extremo exterior wel vrazo 8
y gue se ajusta ern un gancho o fiador 15 empujado por un

muelle y vpivotadamente sujeto 1 wedalo molue fijo by la
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cooperacidn de los uenClONauos elementos 14 y 15 nropor-
cionan un cierre elfstico uel obrazo 8 en la pogicidn en

la yue mantiene el nicleo ¢ uentro del molde ce inyeccidn,
contra la accidn ¢el muelie 10. £l control cel clerre mencio-
nado se conglgue mor menio e una prolongacidn eldstica 10
gostenica por la nplaca névil 4 y que ,por su extremo libre,
se ajusta en la esniga 14 del brazo 8. EBs evidente gue nor

el movimiento hacia el interior dJl& nloca wdvil 4 desue la

osicidn repregentada en la figura Y, a la yue e reniueenia
n 2 = Py

er. la figura 10, dicho movimiento hacis el interior ve la
prolongacidén 16 obliga o ia espiga 14 cel brazo © a despla—
zarse una pequefia dlsburcis hacia el interior, lo cual es
bastante rwara hacer gue rebase lo runta cel fiador 1, con

lo cual cueda libre para trasladarse, sometics & la accidn
Gel muelle 10, & su posicidu clauetrslmente opuesta répresen-
tacs en iam fig. 10 ew la que el rfcleo se cclocu en el
interior .el medio molde g Segundo o de goplado,. lLos
movimientos o retorno cal brazo y el micleo se obtliencn por
medio ne la manivels L1 rfgideme:rte sujeta al pbrazo 8 y
preparada para colocar Ge nuevo a eate en su posicidn ce ajus-—
te con el fiador, representado en la rigura Y.

7l funcionamiento del aparato semiautomdtico antes
deserito, pw-de resumirse del modo giguiente:

o mezcle termopldstica viscosa 8e introduce, a
travéds e la tobera 12, dentro del extremo inferior de la
cdmars de inyeccldn del wolds cerraco 1, como se indica
en la figura 7. De egte mMOuo =€ ootiene un escalaborne de
inyeccidn de paredss grucsas y, parza trasladarlo al interior
el molde 2, 1la placa mdévil 4, que e sunonia yue ocunpaba

su posicidn mds exterior ¥y nde prdxima & la nlaca fija 3, s
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hace retroceder por iz accidn o los Wedios hidrdulicos o
andlogos de contrd , y se vesgliza hacia atrds, por las varillas
e gufa 5. Dste Lovimiento &e retroceso,como ge inaicd,

suelta el sistema U retencidn e tal modo cuve ¢l micleo ¢

se impulsa al euterior el necio wolde b, y glirando alrededor
del vdstago 9 se introduce en el medic wolue g. A continuacidn
se realiza el wmovimiento contrario, nscisa el exterior de la

placa 4 con o9bj.to de ceryar los moiuaeg) en cgte momento

el inturios del sepundo molue y

el micleo ¢ se encusn

"

Lux
N .
estd permanentenente wonectado, por su taladro o conducto,

conn el tubo T de aliwnentacidn ¢e sire comprimido; la varilla

amregentacs en el interior Gel taladro c1

17 ae la vdlvula,

=
3

1=

se mantiene ¢n egu gitio por el muelle 13, Ablerta la conexidn
con ¢l suminictro co zire comprimico, dste penetrs en el
taladro 9} del nucleo ¢, abre la velvula e e la varilla 17

actda como se rescribid con relerencis a io figura 4, para
enganchar el escalaborne hasta la foruwa deseada en contacto con
la pared interior (el gegunde molde, Tuego basta aprir de
nueve el molde pars retirar del micleo ¢ la botella fria, o
envase andlogo, ya molaeado, y colocar nuevanente el brazo 8
en su posicidn primitiva, wor la actuacidén e la manivela 11,
DeSpués de un nuevo movinisnto hacia el exterior ce la placa
mnévil 4, =21 aparato estd aispuesto nars funcionar de nuevo,
dado gue ¢l nmdicleso ¢ vuelve a encontrarss en el interior acl
primer molde 1, cerrado.

fvidentemente, en el anarato degcrito pueden introdu—

cirvse muchas modiricaclones, =obre todo eir cuanto se refiere
g gu mecanismo dz control y al mimero y posicidn relativa de
los moldes, asl como a la sucesldn de movimientos Ge los

medios moldées y del ndcleo o ce 1og medios andlogos de traslado
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ael escalaborns,
Por via de ejemplo, la figura 11 representa una modi-
ficaecidn ern la uue ge comuoinan dos sistenas de moluessy los dos
woldes primarios 1 y 1' se encuentran en relacidn de
superposicidn y alineacos, wientras que log molaes secundarios
o de sonlado estdn a un laco wel molue orimario correspondiens—
te, por ejemplo, tal como se representa a la derecha y a la
izguierda del mismo,resnectivamente, y al miswmo nivel
que el molde primarioc corresponGiente. ¥l resto ael aparato
es el mismo que se ha dsscrito con refercncia a las figuras 5
a 10, en cuanto a los movimientos de los ndcleos ¢ O 9}
entre los moldes corregspondisntes 1-2 o 1V y 2' alreedor de
sus vdstagos 9 y 9'. Ias pliscas, fijas y méviles,estdn
montacdas tambien we un moac andlogo al antes indlcaco; la
Ynica ciferencia consiste ern gue su wmovimisento abre y cilerra
simuitdneamente ¢os nares ue molues ascciados, en lugar ae
uno sgolo.
Puccen introducirse otrag modificaciones yue compren—

den nlacas aque contiener uno o mds ~ares de medlios moldes
£ '’y B

"

estdn preparadas nara assplazarse = cualyuler lado del plano
sn el que =1 micleo o micleos correspondiesntes Sean suscep-—
tibles ce trasladarse angularmente, entre las noslciones de
lag cdumaras de log wmoldes coadyuvantss, puede disponerse un
conjunto de moldes montados en forma cve estrells, alterna=—

tivarente preparaqos como cdmaras de inyeceidn y de sopladoj
los distintos medios moldes gue constituyen log wmoldes men—

ionados estdn sostenidos wor placas parslelas preparadas

[¢]

3

sara separarse une de otra hacla cualyuier lado de un
plano fijo en el gue se ercu@mtra un conjunto a= micleos

dispuestos en estrella; para cadas par de molaes agoclados
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de inveccidn y sonlado, iguzlmente separados, se dispone

un nicleo. Fn este caso, el movimiento da los micleos desde
una posicidn active o otra, se obtiene »or medio de un
desplazamiento angular dec Jos mismos en Gicho plano fijo,
cuando lag nlacas naralelas estdn separadas una Ge otra,
mientras gque las operacliones ue inyeccidn de sonlado se
renlizen como anteriormente, cuando los nedlos moldes de las
dos nlacas se encuentran en relacidn ce contacto a ambos
lados el micleo o nucleos,

Desde lueso, la int.oduccidn cel maturial terwo-
»ldstico molaeable se realiva —or cuslquier mec¢io conoclido;
yor ejemnlio, el polvo seco y fino, zaecuado para vransfor-
marse en pldstico al calentvarse, se introduce en la tobers
12, por medio de uns tolva y un disgpositivo automdiico de
meaice, despuds ce calentorce haste la consistencia viscosa,
Tog artfcuios obtenidos ror expansidn del escalaborne sge
enfrian en pocos segundos y pueden extraerse inumediatamente
despuds ¢e la formacidn,

7l material del escalaborne se na consiuerado como
wgermopldstico" , egpeclalmente porqgue los tipos en la
sctualicad conocidos de nldsticos termoestables no son
adecuados para el tipo de operacidn o tratamiento antes
dgesecrito. Sin embargo, se comprencerd gque este invento
no se limita al empleo us materiales termopldsticos taxativa-
nente, y que la denominacidn M"termonldstico™ tal como se
emplea en esta memoria y en las reivindicaciones, se refiere
a cualesquiera matceriales dotados ,en general, de las
carscteristicas de plasticidad necssarias,

o @ A

e

Descrita surficlentemente la naturaleza ael invento
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as? como le maners ce llevarlo a cabo en iz prdetica, ucbe
hacerse constar gque las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles ¢e modificaciones de cetallie, en cuanto no
alteren su principio fundamental., Tamblen se hace congtar gue
el invento corresponue & una patente pregentada en Suiza
con Techa 15 de abril de 1950, ne 55650, acogléndose, por
lo tanto, a los beneficios que conceden los (onvenios Inter—
nacionales en vigor y siendo lo gue constituye la egencia
del referido invento y »nor 1o que'se golicita Patente de
Invencidén,por 20 afics en Hgpafias YProcedimiento y aparato
para la fabricacidn de artfculos huecos de naterias termno-
pldsticasy; caracterizdndose por lo sigulentes:

1e.= Procedimiento para la fabricacidn de artfculos
huecos de materias termoldsticas, caracterizdndose porgue
consiste en inyectar el material entro de un priner molde,
para obtensr un e calaborne e paredes gruesgas y de un

tamafio menor que ¢l artfculo final a procucir, y por

someter el escalsborne a la zceidn de un fiuido comprimido
que actda en el interior e aguel , para ensanchnarlo contra
g maredes e una cdmars e moldeo mayor que el escalaborne
y la forua de la cuel corresponce & la cel artfculo que se
deges obtener,
2¢,= Aparato para reallzar el prooedimiento/segun

lo especificado enr la reivindicacisn 18, caracterizado porque
comprende un molde Ge inyeccidn cuya cdmara interior tiene un
volumen imenor gue ei final del artfculo a obtener; un micleo
dentro del moldae , y medios nara inyectar material pldstico,
en cutado viscoso, dentro dal espaclo gue en le cdumars deja
1ibre el nicleo gue 4tz contiene, con objeto de obtensr un

. . . .
escalaborne inyvectado; y un segundo mnolde cuya cdmara tiene
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1u forme acl artfeulo a fabricar; medlos para introducir el
escalaborne inyectado dg¢ material pldstico, formado en el
primer molde, dentro dc la cdmara ultinamente citada, y medios
para insuflar fluido comprimido en el interior de dicho
escalaborne una vez colocado en el segundo molde, para obligarle
a que se cnsanche hasta formar contacto con la pared ce la
cdmare de dicho segundo molde.

32,= Aparato, segin lo especificado en la reivin-
dicacidn 28, caracterizado —or comprenter ui micleo en foruma
Ge varilla colocado en el intorior del molds mencionado y
provisto de un taladro axial; una vdlvula & rotorno que
cierra el extremo exterior Gel taladro citado, y medios
pars inyectar material nldatico, en estado viscoso, en el
espacio que en la cdmara ceja 1ibre el ndcieo en ella z2lojado,
pera formar un escalaborne inyectado; y un gegundo molae
cuye codmara tiene la forue del artliculo a raodricar; medios
pare introducir el escslaborne inyectado e material pldstico
obtenido en el wrimer molde, en el interior ae dicha cdnmara;
el segundo molde mencionado estd preparado para recibir el
micleo el mrimer molde y el escalaborne por ¢l sostenico; ¥y
medios para insuflar airc comprimido en el interior ael
extremo exterior (el taladro del micleoj; el aire couprimido
merncionado sirve para empujar la vdlvula hacla el exterior, y
para actuar sobre la parte interior dGel escalaborne con
objesto de ensancharle hasta ponerse su contacto con la pared
de la cdmara, del segundo molde,

4¢,= Aparato, segin lo especificado en la reivine
dicacidn 28, caracterlzado nOr COWNLERGer U wolue ue inyec—
cidn que contiene dos medlios molaes, y cuya cdmars interior

tiene un volumen menor que =1 cel artfeulo final a obtener;
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en el interior de dicho molde un micleo; medios para inyectar
naterial pldatico, en estado viscoso, en el egpacio que en la
cdmars deja libre el micleo en ella dlojado, para iormar un
escalaborne inyectado; un segundo molde que contiene dos medios
moldes y cuya cdmara tiene la forma del artfculo a preparar;
medios pera introducir el escalaborne inyectado de material
pldstico, preparado ern el primer molde, en el interior de la
cdmara del Seéundo molde, v medios para insuflar un fluido
comprimido en el interior de Gicho ecalaborne, una vez colo-
cado en el segundo molde, para obligarle =z ensancharse hasta
ponerse en contacto con la pared de 1o Yltime cdmara citadaj;
log bordes inferiores coédyuvanteg de los medios moldes cel
segundo molde estdn afilados ¥y preparados para cortar el corddn
o terminal del e .calaborne introducido en dicho uegundo molde.,
5¢,= Aparato, zegin lo especificndo en la reivin-
dicacidn 48, caracterizado mor comprender un micleo en forma
de verilla dotado ds un taladro axial, dispuesto en el
interior de dicho molde; una védlvula de retorno que cierra
el extremo exterior ae (icho taladro , y medios para inyectar
material pldstico,en estzdo viscoso, en el espacio gque en
1a cdmare ceja libre el micleo en ella alojado,para formar un
escalaborne inyectado; un segundo molde que cowprende
dos medios molces v cuya cdmara tiene la forma del arvticulo
a obtener; medios para introducir el micleo gque sostliene
el escalaborne inyectado de material pldstico,formado en el
primer molde, en el interior de la cdmara del segundo wolce, éste
preparado para recibir el micleo Gel primer molue y el esca~
laborne por 81 sostenido ; medios para inguflar aire com=~
primido en el extremo cxterior Gel taladro del rdcleoj el

aire comprimido mencionadc irve para empujar la vdlvula
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450,

460.

hacia el exterior y para actvar sobre la parte interior del
escalaborne con objeto de envancharlo hasta ponerse en contac—
to con le mnared ae la cdmara del seguulao molde,

62.= Aparato para la realizacidn del procedimiento
egpecificado ern 1a reivindicacidn 12,caracterizado por compreén-—
der dos placas naralelas; medios para acercarlas y separarlas
una Ge otra; por lo mencs un par de molaes,cads uno de los cus-—
les contiere dos medios molaes rigidamente sujetos a cads una de
las placas,respectivamente,y preparados para ajustarse uno cou
otro a fin de formar moldes completos,cuando las placas ocupan
sus posicidnes relativas (e Hayor proximicad,entre gy los dos
moldes .e cada par son de tamafios cistintosjmedios para suminis-—
trar material termopldetico & travis de una de las placas,a 1los
medios molaes d%aenor tamafio preparado: en dlcha placaj;micleos
preparados para ajustarse en loz molies menores e cada par de
dxtos,en direcclones paralelas & lag mlacas,y Dpara constituir
la superficie de moldeo interior el material termopldstico in-
yectado en aichos moldes; medios para retirar del interior del
molde pequeiio el escalaborne inyectado formado alrededor de
dicho nmicleo y para pasarlo al interior del molde mayor ael
par de moldes correspondlzntes, cuando las placas se han
separado una ue otraj y wedios para inyectar un fluido coum-=
primido en el interior el micleo eituado dentro del molde
mayor,cerrado, de cada par de moldes, para obliger al
escalaborne cltado a gue 8© enizanche hasta ponerse en
contacto con ia pared interior el molue mayor inencionado.

79.= Aparato, segin lo especificado en la
reivindicacidn 68, caracterizado porgue los nicleos estdn
preparados para ajustarse con los moldeghenores de cade par

de éstos en un plano paralelo & las placasg y pare proporcio=-
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nar la guperficie intorior de molueo ael q%*erlq» termonlde—

2 o

tico inyactado e ¢l wmelcee merclona do'\&y vor comprender medios
para ce-plazar del molue inferior o¢i ndcleo con 2l ciucala-
borne inyectado y a su a.rededor formado y wasarlo al interior
465, cel molde mayor del par d= moldes correspondientes, cuando
las placag se han separado ung de otra; y medios para
inyectar un fluido cowpriwmido en ¢l interior ol ezcaliaborne
situado dentro dol molde meyor, cerraGo, Ge cads Dpar e
molces para obllgar al escalwsborne citado & ensancuarse
470. hegta wonerse cn contacto corn la —mared interior ael molde
mayor rencionado,
8¢.= Aparato, sezunr lo sepecificado en la reivindice—
cidn 78, carscterizado porgue Los :afcleos tlenen Torme de
varillas y estdn taladrados axislmente y prepzradcos mara ajus—
475, tarse en 1loo molces menores de cada par e Soton, en un
plano paralelo a las placaes y para constitulr la superficie
interior re moldeo nel materisl termonld tico inyectado en el
moldo mencionzdo; ¥y por medlios para de-plazar del molde
inferior el rdcleo con el sercalabvorne inyectado y w su

480. alrededor formado, y nasarlo al interior ddd moldie mayor del

par e moldes correspondlentes, cuanao lag placasg wue han
separado una de otra; y i.edios vara inyectar un fluido
comprimido, & través el taladro del ndcleo , dentro del
gscalaborne giltuacdo en el interior del nolde mayor cerrado,
485, de cada par Ge moldes, nara obligar a dicho ezcalaborne
2 gue e =nsanche contra la vared interior cel molde mayor
mencionado.
9R,= Aperato para la faoricecidn dv articulos huccos
de materias termopldsticas, caracterizado por comprender

490. una placa fija; una placa paralela s ellaj; medios que
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505.

510.

520.
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regulan el movimiento de aproximacidn y alejamiento de la
segunda place con re:pecto & la primera; un par de moldes gue
contienen Gou medios moldes rfgidamente cujetos, respectiva-
mente, a cada una e lag placag y preparadas para gjustarse
uno con otro a fin de Tormar moldes completos cuando las
placasg ocupan su posicidn relativa de mExins aproximacidng
los dos moLdes son Ge tamafos diferentes; medios para
introducir material termoplistico, a travdés de la place fija,
o los medios moldes menorss en ella Girpuestos; un micleo
preparado para ajustarse e el molées menor, €n un plano
paralelo a las placas , ¥y para conwbitulr la supcerficie
interior de moléeo cul watsrial termopldstico inyectado e dicho
molde; meaios para desplazar del molae menor el ndcleo con
el escdzborne inyectado y a su alrededor formado, ¥y pasarlo
al interior el molue mayor, cuando las placas se nan
gseparado una de otra; Yy medios para inyectar un fluido
comprimido dentro del escalaborne situado en el interilor
del molde mayor cerrvacdo, para obligar = dicho escalaborne a
ensarcharse contra la pared interior del molde mayor
mencionado.

102.= Aparato, segin lo especificado en le reivin- .
dicacldén 98, caracterizado nor comprender aGemds, un pivote
perpendicular a la: placas y nrolongado en el intervalo
comprendido eutre los dos moldes ae las mismas; un brazo
articuladamente sujeto al nivote y rigzidamente unido al
ndcleo; el nivote y el brazo citzdog ze hallan preparados
para ovcilar juntos con el micleo con objeto de rztirar
date dGe un medio molde de la placefija e introducirle en
el otro medio molde, cuando las placaz se encusntran g eparadas

una de otra por una c¢istancias suficiente pars pernitir este
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530.

535.

540.

545.

550.

movimiento de oscilacidng y medios para inyectar aire conmpri-
mido en el interior ¢el sccalaborne sostenido por el nucleo
cuando se encusentra en el interior del molde mayor cerrado,
para obligar a dicho escalaborne a ensancnarse contra la
pared interior del molde mayor mencionado,

11¢,.= Aparato, =zegin lo especificado en la reivin-
dicmcidn 108, caracterizado por comprendser un micleo en

forma de varills y axialmente taladrado v un tubc flexible

permanentemente conectado con el taladro acl micleo y pre—

narado pura suminictrar al mimo aire comprimido narsa inyectar
este Ffluido en ¢l interior asl ecoalaboene sostenido por el
ndcleo, cuandao estd alojado dentro del wolds Mayor, cerrado
para obligar a dicho esealzborne a ensancnarse contra la
pared interior del molae meyor citado.

120.= Aparato parz reallzar el procedimiento especi-
ficado ern 1la reivindicacidn 12, caracterigado poOr comprender
una place fijaj; une placa paralela a ls snteorior; varillas
de gufa perpendiculares & las dos nlacas y que sostienen a
deslizamiento la gegunda nlacaj; medios gue coutrolan el
movimiento de dicha segunce placa en lae verilla s e gule para
gu aproximacidn a la placa fija y su alejamiento ae la Misma;
por lo menos un nar de moldes, caca uno ae ellos constituido
por dos medios moldes rigicamente uniuos, respectivamente,
s las dog placas ¥ preparadcos para ajustarse entre sl y
formar moldes complebos cuando las plecas ce encuentran en
su posicidn ue mdxinma aproximacidn; loe moldes de cada par

ara introducir material

son de diferentes tamailos; mediod ¥
termopldstico, a travde de la placa fija, a los medios moldes
menores dispuestos en Gicha placa; micleos en forma de

varilla y exia lmente taladrados, dispuestos en uh plano
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paralelo a laus do= placaz y entre sllas y preparados para
ajustarse a los moldes menolies we cada par de éstos para
congtituir en ellos B superficie interior d= moldeo del
naterial termopldutico inyectado en el wolde correspondiente;
un vdstego sostenido a rotacidn por la placa fija, paralelo
o los micleos y entre los mnedios molies del par correspondiente
de e-tos y preparado para retirar el micleo del mealo molde
menor y pasarlo al interior ael medlo meolde mayor, cuando
la Ssgunda placa estd separada ce la placa fija; un tubo
flexible permanentemente conectado «l taladro de cada micleo
y dicpue.to para introducir esn el miemo ailre comprimido'
a fin de inyectarlo eun @1 eccalaborne sostenido por dicho
ndecleo cuando se encuentra e:n el molde mayor, cerrado,con
objeto de obligar al eccalaborne mencionzdo a ensanciharse contra
la nared interior de¢ uicho molue mayor,

132.= Aparato, segun lo especificado en la
reivindicacidén 128, caracterizado por comprender, acemds, un
muelle gue eupuja al vdstago para que oscile en une direc-
¢idn tal cue obligue al micleo = =alir del medio molae wmenor
y a entrar en el medio molde mayor cuando la segunds placa
se separa de la placa fija; un cierre o retén dicpuesto
para sujetar a cada uno dc los micleor en la possicidn para
la cual se ajusta con el molde wenor correspondiente; y
medios para los cuales se suulta el retéy citado cuando la
placa mévil se aleja de la placa fija.

148,= Aparato, regun lo ezpecificado en la reivin-—
dicacidn 138, caracterizado ademds, por un brazo gue conecta
rigidamente cada vdetago con su nudcleo correspondiente; un
mielle gque empuja cada uno de los conjunto:r de ¥dstago, brazo

y ndcleo pars hacerlo oscilar y obligar al micleo correspondienw-
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te a oue salga del wealo molde menor y penetres en el wedio
molde mayor, cuendo la. placas se separap@na de otra ; una
manivela fija al vrazo y por medio aes la cual puede hacerse
que el ndcleo retorne al interior Gel medio wolae menor;
una espiga en el brazo el vdutago; un clerre o retdén pivo-
tadamnente sujeto a la nluca fija; un mmelle qgue lo empuja
para gue =c¢ ajuste con lo espiga; y uie prolongacidn elds—
tica =ostenidgpor la nlaca corrediza y que se ajusta

tambien en la esplga y preparaca nara gepararie ae la placa

fija, cuando la placa deslizable se separa de la anterior,

=

(0N

pero empujando al mismo Tiempo el retdn ligeramente hacia
ur: lado,

15¢.= aparato, segun reivindicacliones antsriorss,
caracterizado nor comprencer dos placas paraleias; medios
pars acercarlas o alejarlas una ag otra & uno y a otro lado
de un plano predetermincdo; un conjunto us molues, divpuestos
en estrellm, cada uno usz loz cuales contienc cos nedios
moldes gue forman cuermo con cads wla G 'gs nlacar ¥y prepa-
rados pars ajustarse uno con otro tars formar molues comnle—
tos cuundo lan vlacas se ercuentran mis prdéximas ol plano pre-
geterminaco; los moldes de cada par son de tamafios alutintos ¥y
los dog moldes c¢o lo- aifercntes pares eotdn wio & continuacidn
Ge otro; mecios nara introducir waterial termopldstico 4, a
través de una do laghlacas, a los medioz moldes menores que
en la misma figuran; ndcleos en forwa (e varille exilalmente
talacrados, dispuestor en estrelia en el planc predeterininado
en coincidencia con los wmoldes y preparados, para ajustarse
cada uno de ellios con el molie menor del par corrvesponuiente
de los mismos, para proporcionsr la superficle interior

de molaeo mara ol umbterial termopldstico, cuando loslios
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medios molaes corvesponticnbtes ocupan su posicidn we contacvo

s otro ado del plano nreust. r-

cpencicular el —laro preceterminado y que

eje Gel corjunto o ifcleos cilopusstos en estrellis,

y &l gue dichoc ndcleosz estdn rigicamerte conectados ; mediog
pars. cesplazar angularmente ¢lcho vdstago puara obligar a

los rdecleon, y & lov escslzbornes inyectawos gue lou rodean, a
abandonar la coincidercia con el molde mernor y a colncidir con
el molde mayor del vpar de moldes correspondiente, cuando las
placas se han separado W 42 otia; 7 medios para inyectar alre
comprimido, & sravés Ge los taladros de low ndcleos, en el
intoiior de LoS escalszbornes gue log rodean, cuando dich

micleos se encuentran dontro de 108 molde! HMAYOI=3, cerrados,

Go los dictintos pares de moldes, nara obligar & los riicleos
menciongdoi 4 ensanciwrse contra los parsces intericros de

dichoy molaes mMRYOresS.

162,= Aparato, segun lo evpecificado en la reivin-
cicacidn 138, caracterizaco vorygue cortilene wog pares
de molaes caqa uno de 1o cuale. comprende dos niedior molues
gue formmn cuerpo con coda una de las placas ¥ gxtdn preparados
para a2justarse uno coi otro = Tin de consbitulr moldes comple—
tog cusndo law placas ocupan la powsieidn oo mdxima opro xima—
cidrn entre «f; los moldcs ce cada par son e tanailos
Gistintos; do. medios wmolder e tamafios cimileres we los dos
nares estdn alinescos uno con 0TX0 ¥ 1o otro® 403 medlos
moldes no ercusntran = uno y o« otro lado de alche alinsacidng
log medios nmoldes del mizmo par estdn uno junto @ otroj
medioz nars introducir materinl termopldintico, & través de la
rlaca fija, sn low medlow moluew MeNOrsE gue on ella figurang

ndclecs en Forma o varilla, axialmente ftaladrado: y alspues—

|
|
J
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tos ern un nlano naralelo a la: dor placas ¥ éntre ellas, ¥y
preparados para ajustarse cob los moldew menorss ue cada par
de moldes, con objeto ue disponer 2llY la superficie intoerior
de molaeo pars el material termopld tico inyectado wentro del
molée correspondients, di-vponiendose asimismo un huseo llevado
en forma rotatoriz por la wlaca fija, paralelamerte col. cada
nicleo, entre los medios molues ce la correspondisnte pareja
de moldes v airmuesto para sacar el nfcleo fuera del medio
molée menor y meterlo en el mayor, gquitdnuozc entonces la
segunda placa alejdndola de la mlaca fija, disponidndose
igualmente un tubo ddctil, en conexidn permancnte con el
taladro de cada ndcleo y i puesto para alinentarlo con
aire comprimico para la inyeccldn,ensarnchando iz pleza en
bruto para gue e zjuste al molde interior de dicho mwolde
mayor,

172.= Procedimiento y anarato para la fabricacidn
Ge artfoulos huscos de materias termopldsticas; tal y
como queda =zubstancialmente cescrito eu la nresente memoria,
e ilustrado en log dibujos que se acompalian,

Hata memoris consta de velntitres hojac egcritas
a ndquine por una zola cara. /

Madrid,\14 de gbril ce 1951,
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