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E1 Modelo se refiere conforme indica el enunciado a 
una bolsa de malla perfeccionada que se obtiene mediante la - 
fabricación continua de una manga, cilindro si se quiere expre 
sar en términos geométricos, que tiene las siguiente caracte­
rísticas:

-Su cuerpo principal esta formado por una película 
de plástico.

-La mayor parte de su superficie está constituido - 
por una malla, siendo los orificios de la forma que cada caso 
aconseje; igual indicación se hace en cuanto al tamaño de los 
orificios de la malla, ya que depende del tamaño de lo que —  
haya de contener la bolsa.

-Con frecuencia regular, aparece una zona de anchura 
conveniente que estará sin perforación alguna, precisamente —  
estas zonas, servirán:

-Para, mediante soldadura crear el fondo cerrado de la
bolsa.

-Y seguida o simultanemante un corte que separará la 
bolsa confeccionada.

-Quedando como puede verse, la zona dividida en dos - 
aplicaciones:

Una para refuerzo del fondo (en ella existirá la sol­
dadura) y otra como refuerzo de la boca de la bolsa.

-Finalmente si asi se desea puede pasarse una cinta, - 
para cierre definitivo de la boca y su consiguiente precintado.

-Por otra parte entre la banda refuerzo de la boca y - 
la banda refuerzo del fondo, en sentido de las generatrices hay 
varias bandas de refuerzo, variables en número.

Una idea más completa del modelo la proporciona la des 
cripción siguiente al ser sonsiderada junto con la adjunta lámi-
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na de dibujos en los que a titulo de ejemplo se representan los 
detalles preferidos por el modelo.

En los dibujos:
La figura 13 muestra un cilindro ó manga continua de 

película plástica, con la configuración adecuada para proceder 
a la soldadura en -5- para formar el fondo de cada bolsa indi­
vidualizada, y al corte 6, que realmente deja independiente —  
una bolsa de la otra contigua.

La figura 28 representa la forma como queda determi­
nada de la bolsa.

La figura 38 muestra como puede disponerse, en la boca, 
una cinta que al apretar hace el cierre de dicha boca y que es - 
susceptible de precinto si asi se desea.

Comentando ahora estos dibujos, se hace la aclaración 
de que, mediante el nS -1- se indica el cuerpo general de la man 
ga, constituido por una película en forma de malla. También se 
señala como cuerpo de la bolsa acabada.

El nB 2 indica los refuerzos o bandas periódicas cuya 
separación depende del tamaño que ha de tener la bolsa.

El nS 3 señala las bandas en sentido de las generatri­
ces, variables en número.

El nS 4 corresponde a la boca de la manga, siendo -5- 
el lugar de soldadura que hace el cierre del fondo de la bolsa.
El nS 6 corresponde al corte que se produce para independizar - 
una bolsa de la otra, indicándose con el nS 7 la banda que que­
da en la boca de la bolsa como refuerzo.

El nB 8 es el fondo cerrado de la bolsa, que también 
tiene la banda de refuerzo.

El nB 9 señala la cinta que puede llevar para el cie-
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Descrita convenientemente la naturaleza del modelo 
así como sus características mas destacadas se hace constar 
a los efectos oportunos que en el actual modelo podrán intro 
ducirse modificaciones de detalle que las circunstancias y - 
la práctica aconseje siempre que con las variantes que se —  
aporten no se cambie, altere o modifique la esencialidad del 
objeto descrito.

N O T A
Se declara como de propiedad y novedad para todo - 

el territorio español, el contenido de las siguientes: 
R E I V I N D I C A C I O N E S

1§.-Bolsa de malla perfeccionada que está constituí 
da a partir de una manga continua, en la que, la mayor parte - 
de su superficie está constituida por una malla interrumpida - 
con frecuencia regular por zona sin perforación de ancho conve 
niente, por cuyas zonas existe una linea de soldadura formando 
el fondo cerrado de la bolsa, y a continuación un corte trans­
versal que separa la bolsa confeccionada y forma la boca refor 
zada de la bolsa siguiente.

2§.- Bolsa de malla perfeccionada, según nota 18 que 
se caracteriza porque entre las bandas de refuerzo de la boca 
y del fonso existen en sentido de las generatrices, bandas de - 
refuerzo desprovistas de calados.

38.- BOLSA DE MALLA PERFECCIONADA.
Todo ello como se describe y reivindica en la presen
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