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El presente invento se refiere a un - procedimiento
para fabricar objetos de masas pastosas conteni®? ndc un agente
adhesivo y especiélmente con agentes adhesivos o aglutinantes
¥ fibras minerales u orgénicas, oon agua 9 liquidoa difereq_
tes, sustanclas minerales y orgdnicas de rellenc en fomme de
polvo o granos, y agentes aglutinantes o adhesivoé gon agua
o diferentes 1{fquidos. |

Los ggsntes aglutinantes o adhesivos pueden estar
constituidos por cemento hidrdulico, agentes aglutinantes
emulsionedos, como ceueho, asfalto u otras sustanocisas plést{_
cas en emulsidn.

El procedimiento segin el invento permite producir
todos los productos y objetos deééados, somo plecas, tubos,
euxlliares, objetos moldeados de maferiales pestosos, como
asbesto, ocemento, mortero y similares, objetos gue satisfagen
los requisitos més exigentes y gue posean numerosas ventaaaé
téonices y econdmices, comparados con los obtenidos por medio
de los proged imientos hasta ahora conocidos.

Estos dltimos requieren maquirerfe muy compliseda,
como son'las médquinas conos idas pars cartones o planchas, lae
médquinas ™Mazza® - MWagnani® o "Dalmine" para tuboé y otras
andlogas. Otros objetos tales eomo vigas ¢ trabes, obje tos
moldeﬁdos y artfoulos auxiliares, exigen musho trabajo manuel
¥ bastante tiempo.‘modds estos inconvenientes guedan suprimif
dos, Debe advertirse de modo especial gue el invento permite
producir tubos fabricedos mecdnicamente y artfoulos auxilia-

res gon cajetines, codos, articulos en forma de T ¥y similaree,'
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los cusles hasta el presente s0l0 se han coﬁstruido a mano..

El procedimiento segin el invento se garscterize
por el hecho de que la fabricacién se realiza por medio de
filtracidén bajo presidn. '

El progedimiento éegén el invento puede llevarse
a cabo de modo que el material bruto en forme de una masa pas-
tosa se transporte bajo presidn dentro de un molde gue puede
estar provisto de un nidcleo, poseyendo el molde y/o el nigcleo
aberturas, cansles o similares pars eliminar o quitar el 1i-
quido. '

El prosedimiento seéﬁn el invento puede también

llevarse & la préctice de modo gue se emplee un nicleo cons-

tituido por arena.

Si se aplica el invento de este modo, los estre-
chos canales mds © mehos capilares entre los granos de srena
servirdn de salidas para el agua.

" Finelmente el invento eomprende un procedimiento,
en gue las paredes del molde y/o del ndclgo estéﬁ perforadas

y revestidas o oubiertas con un materiasl gue permitird el pa-

80 del agua pero que retiene los granos y las fibras de la

paste.

 Otras caracterfsticas y detalles del invento se
deducifén de la siguiehte deseripoidn.

rcon objeto de explicar mejor el 1qvento se desaribe
un aparato, a titulo de ejemplo, para llevar 2 la prdctice el
procedimiento, con referencia a los adjuntos dibujos, en los
que se 11us£ra esquemdt icamente un ejemﬁlo del pfooedimiento
y el aparatovpara'prepgrai tubos y artfculos auxilisres de

cemento y amianto. .
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Bn el dibujo se sefiala por -l- una mdquina para

desfibrar trapos o telas o cuslguier otro aspsrato destinado

a mezoler 1os componentes de la materia prima o material bru?
to. Fn el presente caso se mezclan cemento-smianto y agua €n
las proporciornes adecusdas para la consistencia reguerida. El
fondo del depdsito -1 eEté provisto ds une salids aon vélvu:
la conice 42; pars la entrega de la rasta. Por medio del em-
pelme -%- la pasta se traslade al depdsito -4- que esté pro-
visto de un agitador -5-. El1 depésito -4- estd también provis.
to por el fondo de una valvula de escape -6-, por la gue se
saca la pastae j se tramsporta al depdésito -7- llgmdo de aire
comprimido. Este dltimo depdsito -7- estd provisto de un mané-
me tro -8-, de un dispositivo egitedor =9., de una vdlvula
<10- para eliminar el aire y de un tubo -1ll- para introducir
aire a presién. En este tubo elimentador ~1l. existe une véle
vule reguladora -12- y otrs. vélvula de retro&eao -13-. La
perte inferior del depésito -7- para aire a presién tiene um
forma cdnica y posée un tubo -l4- provisto de una vélvula de
entrega -15- para la pasta. El tubo -1l4- se oontfnue en un co-
no divisor -16-, en el gue existe un cono divisor interior
-17-. Estos dos conos estén unidos al molde -19- por medio de
108 pernos -18., estando provisto el molde de um ndcleo -20.,
Entre el molde -19- y el ndcleo =-20- que&a un espaclo Iibre
que gorresponde & la forma del objeto que se ha de fabricar.
Por la cars interior el molde -19- estd resubisrto de un mate-
rial filtrante -g2l-.

Cuando se produce un objeto con el aparato acabado
de desoribir, la pasta se lleva desde el depdsito -1~ al depési
sito -4., después de lo cual se pone en movimiento el agitador

-8- una vez que se ha ablierto la vdlwvala -1l0- y se ha cerrado



10

15

20

produetos, cuys calidad no es inferior a le de los obtenidos
por los métodoe conooidos. Las dimensiones de los objetos son
muy exectas y el acebado se limita a un minimo. Se negesiten
menos ubensilios y se ahorra mucho tiempo. Finalmente se pua:
den aplicar cardeteres o dibujos en los moldes de modo gue es
posible proveer los objetos de le marca de fébrica cuando se

los produce.

Le presente patente de Invencidn, consta de las
siguientes reivindicaciones:

Se solicita la reivindicacién de la prioridad de
le solioitud de patente holandesa del dfe 25 de Mayo de 1950,
némero 153 765 NWed., kl. 80 a 11, a los efectos de esta soli-
oitud. ' | '

l. - Procedimiento para la fabricaegidén de objetos
de masas pastosas gonteniendo un agente adhesivo 0 sglutinan.
te, caracterizado porque la fabricacién se reslizs por medio
de filtracidn, bejo presién. '

2. - Procedimiento segin lo reivindicado en el imn.:“
to 1, caracterizado porque el materigl bruto ée pone bejo
preaién en un molde gue puede proveerse de un ndcleo, yrovef
yéndose el molde y/0 el ndoleo con orificios, canales y simi.
lares para eliminar el 1lfguido. '

3. = Procedimiento segin lo reivindicado en el

. punto g, caracterizasdo porqus el nicleo estéd comstituido por

arenté.
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la vélvula -12-. La pasta corre desde el depésito -4- al de__
pésito -7- para aire bajo presidn abriendo la vélvula -6-,
después de lo ocuel se cierra la vélvula de entregs -6-. Se
pone en movimiento el dispositivo agitador -9- y el exoceso

de aire se elimina por ls vdlvule -10-. Después de algin
tiempo se clerra la vélvula -10~ yose abre la vélvulas -12-

de suerte gue el aire bajo presidén se conduce &8l depésito

«7- para aire gomprimido. El mandmetro -8- indice la presidén
en el depésito -7=-. Por la vélvula -16- la pasta corre enti'e
108 gonos divisores -16 y 17-, entra en el molde y se llene
completamente el espacio entre el molde -19- y el nidcleo -20.,
Le pasta se dashﬂ:diata por la presidn, (por e,jemplo’de 6 atm
ab.), de suerte que se forma un producto de la densided nece_
sarie. La presién es necesé.rio mantenerla durante un tiempo

muy breve, por ejemplo de solo § a 10 se’émdos, después de

. 1o eual se clerra ls védlvule -15- y puede quiterse el molde.

lfespués de una sedimentacidn, solidificacidn y secado sufi-
clentes el produsto puede quitarse del molde. En el presente
égemplo la pered del molde -19- estd provista de perforicioé
nes -22-, & travéds de las cuales puede eliminarse fécilmente
el eagus. ‘ ,

De lo enteriormente ex uesto se desprende que: eb-pro_

cedimiento es considerablemente més senoillo y més econdmico

. que los procedimientos eonocidos y que se logra aumentar muy

considerahlemente le produceién. Ademés debe sdvertirse que
todos los produstos de la misma Alg.'se tienen el mismo peso y
le misme resistenais, Esto no ogurre ooﬁ los procedimientos .
hesta ahora conocidos. |

Empleendo fibras de inferior calidad se obtienen
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4. - Procedimiento segin lo reivindicado en. los
puntos 1, 2 o 3, oaracterizedo porque las paredes dei molde
y/o del nmicleo estdn perforedas y revestidas o gubiertas de
un material, a través del cual puede pasar el ggua, perc re-
tiene los.granos y las fidbras.

6. - Procedimiento para la febricacidn de objetos’
de masas pastosas gonteniendo un agente adhesivo o e.glu.i::lr:d!-n--2
te. -

Segin se desoribe y reivindica en este memoria
descoriptiva.

Se detalle e ilustre con los plenos que & lae misma
se acompaiian.
Y ouya memoria desceriptive.gonsta de seis hojeas,

folisdas y ésorites a mdquina por una sols de sus caras.

Madriad, 1 3 ABR. 1951
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