
PATENTE DE INVENCION

por "Un procedim iento para transform ar toda c la s e  de pren­

sas a f in  de poder p r a c tic a r  con e l l a s  e l  in yectad o de ma­

t e r ia s  p lá s t ic a s " .

a fa v o r  de Don F e lic ia n o  PIULACHS PALLARES, dom iciliado en 

Barcelona, Pablo Sáez de Barés, ns 3.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Actualm ente para e l  in yectad o de m aterias p l á s t i ­

cas, se vienen construyendo prensas e s p e c ia le s  que por sus 

c a r a c te r ís t ic a s  de p a r tic u la r  adaptación , r e su lta n  de e le ­

vado p r e c io , y  por ta n to  de im posible o d i f í c i l  ad q u isició n
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por pequeños in d u s tr ia le s .

E l procedim iento,a que se r e f ie r e  l a  p a te n te  de 

invención que nos ocupa, tie n e  por o bjeto  e l  aprovechamien 

to  de toda c la s e  de prensas para t a l  f i n ,  transform ándolas  

5 convenientem ente, dando por resu ltad o  e l  poder e fe c tu a r  con 

e l la s  y  de manera mucho más económica de con stru cción , lo s  

mismos tr a b a jo s  que con l a s  prensas e sp e c ia le s *

En l a  f ig u r a  án ica  de l a  adjunta h o ja  de d ib u jos  

aparece esquemáticamente representada l a  a p lic a c ió n  d el pro 

13 cedimiento de re fe r e n c ia , a modo de ejemplo en una prensa  

v e r t ic a l  cuyo p la to  f i j o  es e l  su p e rio r.

Siendo en e l caso representado: 1 , e l  zócalo de

la  pren sa, 2, su p la to  m óvil y  3 su cabezal f ijo ^  c o n s is te  

e l procedim iento de re fe r e n c ia  en adaptar entre e l  cabezal 

15 f i j o  3 y  su p la to  correspondiente 4 , e l  cuerpo 5 de un i n ­

y e c to r  de p lá s t ic o s ,  que por su b o q u illa  6, y  conducto que 

a tr a v ie s a  a l  r e fe rid o  p la to , in y e c ta  l a  m ateria p lá s t ic a  en 

e l molde una vez cerrado é s te  por lo s  medios noim ales de la  

prensa p r im itiv a .

20 De e llo  r e s u lta  que una vez f i ja d o s  e l  molde 7 y

e l contramolde 8 en lo s  r e sp e c tiv o s  p la to s  2 y  4, y cerrada  

l a  prensa por sus medios normadles o p rim itiv o s  a l a  presión  

que por con stru cción  se hubiese e s ta b le c id o , se procede por  

lo s  mandos correspondientes a in y e c ta r  l a  m ateria p lá s t ic a  

25 dentro d el molde, a una p resió n  que en todos lo s  casos habré 

de se r  menor que l a  d esarro llad a por l a  prensa.

E l in y e c to r  de p lá s t ic o s  5 con sus anexos 9 , apar 

t e  de su f i j a c i ó n  en e l  cabezal f i j o ,  podrá e s ta r  soportada  

por l a  misma prensa, como a modo de ejemplo se representa en 

e l d ib u jo , mediante lo s  t ir a n t e s  10, o por medios c u a le s -
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quiera independientes de l a  misma#

Con l a  a p lic a c ió n  d el procedim iento de re fe r e n c ia ,  

se lo g r a  l a  gran v e n ta ja  de que, l a  prensa transformada pa­

ra poder in y e c ta r  p lá s t ic o s ,  no p ie rd e  su función p r im itiv a  

5 ya que desacoplando e l  in y e c to r  en algunos casos o s in  desa­

co p la rlo , en o tra s, puede segu ir  actuando como t a l ,  efectúan  

do lo s  mismos ta g a jo s  que antes de su transform ación, por lo  

cual l a  prensa transformada puede con siderarse como prensa  

m ixta.

10 Las c a r a c te r ís t ic a s  fundam entales d e l procedimiento.

segán queda d e s c r ito , s u b s is tir á n  independientem ente d el tip o  

de In y e c ta r  de p lá s t ic o s  acoplado, de l a  manera de e s ta b le ­

cer sus mandos, y  de l a  forma de f i j a r  o soportar e l  conjunto 

de su cuerpo con sus anexos, a s í  como también de todo órden 

15 de d e t a lle  co n stru c tiv o .

N O T A

Se r e iv in d ic a  como o b jeto  de l a  p rese n te  p aten te de 

invención:

i s . — Un procedim iento para transform ar toda c ía —

20 se de prensas a f i n  de poder p r a c tic a r  con e l l a s  e l  in yectado  

de m aterias p lá s t ic a s ,  ca ra cte riza d o  esencialm ente por e l  he 

cho de adaptar en tre e l  cab ezal que soporta a l  p la to  f i j o  de 

l a  prensa y  e s te  p la to , e l  cuerpo de un in y e c to r  de p l á s t i ­

cos que por su b o q u illa  y  conducto que a tr a v ie s a  a l  r e fe r id o  

p la to ,  inyecta:.' l a  m ateria p lá s t i c a  en e l  molde una vez ce­

rrado é s te  por lo s  medios normales de l a  prensa p r im itiv a ,
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pudiendo se r  cu alesq u iera l a s  c a r a c t e r ís t ic a s  d e l in y e c to r  

adaptado, y  lo s  medios u t i liz a d o s  para su f i j a c i ó n  en e l  ca 

b e z a l y  soportar e l  conjunto.

2 S .-  UN PROCEDIMIENTO PARA TRANSFORMAR TODA CLASE 

5 DE PRENSAS A FIN DE PODER PRACTICAR CON ELLAS EL INYECTADO 

DE MATERIAS PLASTICAS.

Y todo cuanto a fe c te  a l a  e se n cia lid a d  de lo  mos­

trado en lo s  adjuntos d ib u jo s y  d e s c r ito  en l a  p resen te me­

moria que consta de cuatro h o jas fo lia d a s  y  m ecanografiadas 

tO por una so la  ca ra .

B arcelona, 6 a b r i l  1951 .
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