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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÍ;OS EN ESPAÍÍA,

A PAVOR DE SOCIÉTÉ ANONYME DES ILAlUEiYC TURES DES GLACES ET 

PRODUITS CHD.ÍIWES DE SAINT-GOmD?, CHAUNY & CIREY, DE 

NACIONALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN PARIS (F ran c ia ),P la ce  

de S a u ssa ie s , I  b i s ,

s o b r e :

"PROCEDIMIENTO DE mmiCACION MECANICA, POR SOPLADO, DE 

RECIPIENTES DE VIDRIO DE VARIOS COMPARTIMENTOS."

-o-o-o-o-o-o-o-o-

E1 presen te  invento, se r e f ie r e  a l a  fa b ric a c ió n , por 

sop lado , de -recip ientes de v id r io  de v a r io s  compartimentos 

y , en e sp e c ia l a  b o te lla s  y fra sc o s  con v a r io s  compartimen­

to s  incomunicados entre s i  y p ro v isto s  de un o r i f i c io  pro­

p io , cada uno#

Hasta ahora, lo s  re fe r id o s  o b je to s no han p&d&do se r  

fab ricad o s sino manualmente.

E l presente invento; se r e f ie r e  a  un procedimiento que 

permite l a  e laboración  mecánica, por sop lad o , de é s to s  ó b je- 

tos#
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E l invento puede a p lic a r se  mediante l a  ad ic ión  de d ispo­

s i t iv o s  se n c i l lo s  a l a s  máquinas que efectúan  e l  procedimien­

to  c lá s ic o  segán e l  cual l a  fa b ricac ió n  de un objeto  se  rea­

l i z a  sucesivamente en& os moldes d i s t in t o s ,  denominados re a -  

5 pectlvamente molde esbozador y molde acabador#

Recordemos, sucintam ente, que, segán e s te  s istem a, una 

masa de v id r io  fundido, se  introduce en e l  molde esbozador, 

completado con un molde an u lar , asociado  a un m andril. En 

l a  pequeña cavidad dejada en e l  molde por e l  mandril d es-  

10 pdes de sus ex tracc ió n , se  in su f la  a ir e  comprimido que d i l a ­

t a  e s ta  cavidad y adhiere e l  v id r io  a  l a s  paredes d e l mol­

de esbozador y contra un fondo denominado "fondo esbozador" 

que giene a ce rrar  dicho molde# E l bosquejo a s í  formado es 

Inmediatamente tr a n s fe r id o  a l  molde acabador, de mayores d i-  

15 mensiones otorgán dosele, por un nuevo sop lad o , l a  forma d e f i­

n it iv a  d e l objeto#

E l procedim iento c a r a c te r ís t ic o  d e l invento co n siste  en 

so p la r , en moldes bosquejadores elem entales d is t in to s  o en 

un molde esbozador dn ico , convenientemente tab icad o  in te r io r -  

20 mente, tan to s bocetos como compartimentos ten ga e l  rec ip ien ­

te  que se ha de fa b r ic a r ,  sometiendo después dichos bosque­

jo s ,  juntos en un molde dnico que puede s e r  e l molde eabo— 

zador d e l que se  ha re t ira d o  previamente e l  ta b icad o , a un 

nuevo sop lad o , que, in flá n d o lo s , l le v e  a dichos bocetos a 

25 ju n tarse  a la s  paredes d e l molde y a  so ld a rse  entre e l la s#

Se consigu# a s í  e l  objeto  d e l invento, estando co n stitu id o  

* e l  rec ip ie n te  obtenido, por l a  reunión en un só lo  a r t íc u lo ,  

de lo s  elementos de lo s  cu a le s cada uno con stitu ye uno de 

lo s  compartimentos d e l re c ip ie n te  terminado#

50 s in  embargo, segdn o tra  c a r a c t e r í s t i c a  d e l in ven te ,
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im portante, e l  ob je to  a s i  obtenido puede se r  que no con stitu ya  

- aún e l  rec ip ien te  d e f in it iv o , siendo más bien una forma ap rox i­

mada que ha de se r  inmediatamente lle v ad a  a l  estado d e f in i t i ­

vo mediante un nuevo soplado en un molde acabador de mayores 

5 dim ensiones.

E l procedimiento puede entrañar d iv erso s podos de r e a l iz a ­

c ió n , que d if ie re n  sensiblem ente por l a  forma en que son e la ­

borados o so ldados entre e l l a s  lo s  bosquejos e lem en tales.

Cuando e s to s  bocetos elem entales son elaborados en un 

10 molde ú r tá , e l  sistem a puede se r  ap licad o  conforme a  uno de 

lo s  sistem as que a  continuación  se expresan:

a ) Los bocetos son obtenidos a p a r t i r  de una masa de 

v id r io  o fundición ú n ica .

En t a l  c a so , la  masa ún ica se recibe en e l  molde esbozá­

i s  dor siendo deepúes p a rtid a  en é l  por un órgano d iv is o r  sumido 

en e l  v id r io , en tan to s segmentos como compartimentos lleve  

e l  rec ip ien te  a e lab o ra r . En cada compartimento, se tran s­

forma cada segmento en un boceto elem ental por un primer so ­

plado, se  r e t i r a  luego e l  órgano d iv iso r  y se procede, en e l  

30 mismo molde, a  un nuevo soplado que, hinchando lo s  bocetos^ 

e stab lece  contacto  entre su s paredes, que e l  Órgano d iv iso r  

mantenía sep arad as* e l  boceto úncio obtenido a s i ,  se  t r a n s f ie ­

re entonces a l  molde acabador en e l  cu a l recibe,m ediante un 

nuevo sop lad o , la  forma d e f in i t iv a  d e l r e c ip ie n te .

25 b) Los bocetos se obtienen a  p a r t i r  de masas in d iv idu a­

l e s .

En t a l  c a so , e l  molde esbozador-previam ente d iv id ido  en 

compartimentos por un órgano d iv is o r ,  en tan tos de dichos com­

partim entos comp deba l le v a r  e l  ob jeto  á  e lab o rar-rec ib e  en 

30 cada compartimento, una masa que es transform ada por soplado
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en un bocero in d iv id u a l, después de de lo c u a l, se  r e t i r a  e l  

órgano d iv is o r  procediéndose luego como a n te s .

lo s  moldes bosquejadores elem entales (y se designarán  a s í  

a  lo s  moldes d i s t in t o s ,  como a l  molde único tab icado) están  

5 completados con un molde an u lar de a n illo  único o por un mol­

de de a n i l lo  tab icado  en correspondencia con lo s  compartimen­

to s  a  v e r i f i c a r  en e l  r e c ip ie n te . En e l  primer c a so , e l  mol­

de de a n i l lo  único e s t á  asociado  a  ta n to s  m andriles como com­

partim entos deba l le v a r  e l  re c ip ie n te ; en lo s  demás caso s a 

10 cada molde an u lar o a  cada elemento de molde an u lar , va a so ­

ciado un mandril in d iv id u a l.

De lo  que antecede r e su lta  que, en e l  caso de molde de 

a n i l lo  único, e l  procedimiento da origen  a  un re c ip ie n te  pro­

v is to  de un só lo  a n i l lo  llevando o r i f i c i o s  d i s t in t o s ,  que co­

i s  rresponden cada uno a  un compartimento; en e l  otro  caso e l

rec ip ie n te  e s tá  p rov isto  de a n i l lo s  en ig u a l número a l  de com­

partim en tos, perforados cada uno con un o r i f i c i o ,  en lazados a l  

correspondiente compartimento.

Estando generalmente lig a d o s  lo s  moldes an u lare s,p o r  un 

30 cu e llo  a l  cuerpo d e l re c ip ie n te , <sn e l  prim er ca so , se prepara 

un cu e llo  único que l le v e  tan to s o r i f i c io s  como compartimentos 

y en e l otro supuesto, un rec ip ien te  de c u e llo s  m ú ltip le s co­

rrespondiendo cada uno a un compartimento.

^ebe entenderse que $1 término "sop lad o" comprende a  la  

25 vez e l  soplado propiamente d ich o , que co n sis te  en e je r c e r  una 

p resión  en una cavidad p rac ticad a  en e l v id r io  para l le v a r la  

a l  contacto de l a s  paredes d e l molde y otro  procedimiento co- 

hocido co n sisten te  en e je r c e r  una depresión  entre e l  v id rio  

y l a  pared d e l molde. Sin s a l i r  de lo s  l im ite s  d e l Invento se 

50 , puede pués, en una ú o tr a  de l a s  operaciones in d icadas an te-

-  4 -



riorm ente, o en todas é s t a s  operacion es, s u s t i t u i r ,  como acaba­

mos de d e c ir , a l  soplado in tern o , una depresión  e x te r io r  a l  v i ­

d rio  .

E l sistem a de r e a liz a c ió n , d e l procedim iento, según e l  cu a l 

5 e l v id r io  es rec ib id o  en forma do masa ún ica en un molde esboza- 

dor único, puede c o n s is t i r  en in tro d u c ir  en e l  molde esbozador 

una masa de v id r io , en imprimir en e l  v id r io , en la s  proximida­

des d e l molde an u lar , v a r ia s  pequeñas cavidades en número AgiS-1 

a l  de compartimentos que deba poseer e l  o b je to  terminado y que 

10 formarán e l  o r i f i c io  de cada uno de e l lo s  en p a r t i r  dicha, masa 

de v id r io  en segmentos de número ig u a l a,l de compartimentos, 

mediante un órgano d larisor adecuado introducido en e l  molde­

en e je c u ta r  enseguida en e l  molde bosquejador, p ro v isto  de un 

fondo p ro v is io n a l bocetos elem entales por un primer soplado 

15 efectuado por interm edio de d ich as cav idades de forma t a l  que 

l a  extensión  de e s ta s  lle v e  a l  v id r io  a  ju n tarse  con l a s  pare­

des d e l molde bosquejador y d e l órgano d iv is o r  después, p rev ia  

ex traco ión  de dicho órgano, y de dicho fondo p ro v is io n a l y  reem­

plazamiento de é s te  últim o por un fondo normal, en e fe c tu a r  

20  en dicho molde esbozador un segundo soplado que termina de d i­

la t a r  d ich as cavidades h asta  que la s  porciones de v id r io  sepa­

radas por e l  re fe r id o  órgano d iv is o r  se sueldan entre s i -  por 

últim o en tran sp ortad or e l  boceto a s i  rea lizad o  a  un molde aca­

bador en que e s  soplado h asta  la  forma d e f in i t iv a  d e l o b je to .

25 Procediendo como acabamos de in d ic a r , se  comprueba que,

bajo  e l  e fe c to  de l a  p resión  in trodu cida en cada bosquejo e le ­

m ental, e l  boceto re su ltan te  se compone de tan to s com parti­

mentos como segmentos han sid o  en é l  formados por e l  órgano 

d iv is o r ,  estando é s to s  compartimentos separados entre s i  por 

50 membranas de v id r io , fornadas por l a s  so ld ad u ras de l a s  super-



-> ' ' " ! 9 73 77
f i ó l e s  d e lim itad as en la  masa de v id r io  por é ste  órgano. Mer­

ced a  l a  p resen cia  de é s t e ,  durante e l  prim er sop lad o , de 

lo s  bocetos e lem en tales, e s to s  compartimentos están  p e r fe c ta ­

mente d e lim itad os* Los soplados u l te r io r e s  en e l  molde bos- 

5 quejador y después en e l  acabador, aumentan su volumen, más 

no m odifican su d isp o sic ió n  r e la t iv a *

l a  e s tru c tu ra  de lo s  órganos que in tervienen  en e s t a s  

d iv e r sa s  operaciones podría v a r ia r  s in  s a l i r  de lo s  l im ite s  d el 

invento* -Este se c a r a c te r iz a , s in  embargo, en e l  procedimiento 

10 de e jecu c ió n , por l a  u t i l iz a c ió n :

1 ) De un porta-m andril único que lle v e  una p lu ra lid ad

de m andriles forman, en e l  v id rio  en l a s  proxim idades d e l mol­

de an u lar, v a r ia s  pequeñas cav id ad es, en ig u a l número que e l  

de compartimentos que deba poseer e l  ob je to  terminado y que 

15 formarán e l  o r i f i c io  de cada uno de e l lo s *

2 ) De un punzón m etálico  de a l e t a s ,  como órgano d iv is o r ,

^  3) De un fondo p ro v is io n a l,in te g ra d o  por una p ieza  perfora

da que s i r v a  simultáneamente de gu ia  para la  introducción y la  

colooacion  d e l órgano d iv iso r  en e l molde esbozador.

20 ^ay que hacer n o tar,p o r último que la  p ieza  porta-m andril,

se r á  reemplazada de t a l  manera que e l  e je  de cada mandril se 

presente entre dos a le t a s  co n secu tiv a s*.P o r  o tr a  p a rte , se ra  

recomendable dar a l a s  a le t a s  forma y dimensiones t a le s  que 

su s  bordes e x te r io re s  queden lo su ficien tem ente próximos a  l a  

25 pared d e l molde esbozador con e l  fin  de que e l  v id rio  compren­

dido entre dicha, pared y lo s  re fe r id o s  bordes sea  lo  su ficien -* 

temente re fr ig e rad o  por e s to s  elementos m etá lico s para que, a l  

soplado d e l v id r io  no se pueda i n f i l t r a r  dé un compartimento 

a  otro  compartimento vecino en e l  caso  en que l a  tem peratura 

30 d e l v id r io  en e s t a s  region es no fuere uniform e*
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Se d escrib e  a  continuación,en  concepto de ejemplo y con 

re fe re n c ia  a  l a s  f ig u ra s  1 á  12 d e l d ibu jo  anexo, un primer 

d isp o s it iv o  para l a  a p lic a c ió n  d e l procedim iento, según e l  

Invento en l a  fa b ricac ió n  de g a r ra fa s  ó an álogos, con cuatro 

compartimentos bien entendido que, mediante una s e n c i l l a  modi­

fic a c ió n  d e l u t i l l a j e ,  e l  procedimiento permite r e a l iz a r  r e c i­

p ien tes de d o s, t r e s  ó mayor número de compartimentos cuya fo r ­

ma puede, por o tra  p a rte , v a r ia r  según lo s  usos a  que se  d es­

tin e  e l  objeto#

Sobre e l  d ib u jo :

La fig u ra  1&, rep resen ta  e l  ob jeto  a r e a l iz a r  v is to  de 

frente#

l a  fig u ra  2a ,  es una v i s t a  en proyección d e l mismo.

La f ig u ra  3a , es un co rte  según a-b  de l a  f ig u ra  1-#

La figu ra  4a , es una v i s t a  fro n ta l d e l punzón de a le t a s  

que con stitu ye  e l  órgano d iv iso r#

Las f ig u r a s  5a á  7a, son c o r te s  t r a n sv e r sa le s  de dicho 

punzón, respectivam ente, según c -d ; e - f ; g-h ; de l a  f ig u ra  4 " .

La figu ra  8a , es una v i s t a  en corte  v e r t ic a l  d e l p orta- 

m andriles según k-1  de l a  f ig u ra  9&#

La f ig u ra  9% e s  una v i s t a  en proyección de é ste  órgano# 

l a s  f ig u r a s  10a y l i a ,  son respectivam ente una v i s t a  en 

corte  d iam etral v e r t ic a l  d e l fondo esbozador p ro v is io n a l que 

s irv e  de gu ia a l  punzón y una v i s t a  en proyección de e s te  fon­

do esbozador#

l a  f ig u ra  12a ,  e s  una v i s t a  fro n ta l de una de l a s  con­

chas d e l molde esbozador con e l  molde an u lar p ro v isto  de la  

p ieza  que l le v a  lo s  m andriles y e l  fondo bosquejador p ro v is io ­

n a l atravesado  por e l  punzón de a l e t a s  en su p o sic ión  de pene- 

trac, ión más profunda#
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Se vé, en l a s  f ig u ra s  1  ̂ é  5& que l a  g a rra fa  0  ̂ á  fa b r ic a r  

debe poseer cuatro compartimentos 1 ,2 ,3  y 4 , que están  sep ara­

dos por lo s  tab iq u es 5 ,6 ,7  y 8 que están  p ro v isto s  cada uno de 

un o r i f i c io  de llenado l a . 2a , 3a , y 4 a .

La fig u ra  12&, represen ta  una de l a s  dos conchas d e l mol­

de esbozador (9) su sten tada  por un soporte (10) y p ro v ista  de 

su molde an u lar ( 11 ) en e l  cu a l e s t á  a ju stad o  e l  porta-m andri­

l e s  ( l 2 ),repres#n taáóy  por o tra  p a r te , en l a s  f ig u ra s  8a y 9a 

que e s té  susten tado  por un vástago  (1 3 ) . Los cuatro  m andriles 

( 1 4 ) , imprimen en e l  v id rio  recib id o  por e l  bosquejador cuatro 

pequeñas c a v id a d e s ..E l porta-m andriles ( 12 ) ,  e s t á  p ro v isto  de 

c o jin e te s  (q5) in se r to s  en l a s  ranuras correspon dien tes d e l 

molde anular que asignan a lo s  m andriles una p osic ión  determ i­

nada con re lac ió n  a l  molde an u lar y , por lo  ta n to , con re lac ió n  

a l  molde esbozador del que é st3  es s o l id a r io .  Sobre e l  o r i f i c io  

su perior del molde esbozador se  a p l ic a ,  después de l a  recepción 

de la  masa de v id r io  fundido, un fondo bosquejador p ro v isio n a l 

(16) ( f ig u r a s  loa y l i a )  a  tra v é s  d e l cu a l se  introduce en e l  

molde esbozador e l  punzón (17) cuyo cuerpo e s t á  p ro v isto  de a le ­

t a s  r a d ia le s  (1 7 a ), aquí en número de cuatro ( f ig u r a s  4& á 7 - ) .  

Para p erm itir  é s t a  in troducción , e l  fondo bosquejador (16) e s tá  

p rov isto  de una abertu ra  ( i 8§, aquí en forma de cruz ( f i g .  l i a ) ,  

que d e ja  paso a l  punzón (17) y que e s tá  completamente obturada 

por é ste  cuando l le g a  a  su po sic ión  de penetración más profun­

da representada en la  f ig u ra  12a. En é s ta  p o sic ió n , l a  punta 

de l a s  a l e t a s  se encuentra en l a s  proxim idades de la  extremidad 

de lo s  m andriles (1 4 ). E l fondo esbozador e s t á ,  é l  mismo, orien ­

tado en re lac ió n  con e l  molde esbozador de t a l  manera que l a s  

a le t a s  (17a) d ^ l punzón (17) queden en lo s  p lan os b is e t r ic e s  

de lo s  ángulos d iedros que forman lo s  e je s  de lo s  m andriles con

-  e -
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e l  e je  de e ste  molde#

L^, colocación  d e l fondo esbozador y d e l punzón se e fe c ­

túa de l a  s ig u ie n te  manera:

E l punzón (1 7 )y e s tá  prolongado por un vastago  (1 9 ), que 

l le v a  una p laca  ( 20 ) perforada por o r i f i c io s  e q u id istan te s  

angularmente por lo s  c u a le s  pueden d e s l iz a r se  v ástago s (2 1 ) 

a to rn illa d o s  en e l  fondo d e l esbozador (1 6 ) . En torno a e s to s  

v a stag o s , se disponen re so r te s  en e s p ir a l  (2 2 ) .  Al hundir e l  

vástago  (19) e l  punzón penetra en e l  v id r io , luego e l  fondo 

esbozador p ro v is io n a l (16) viene a  co locarse  contra e l  molde 

esbozador ( 9 ) .  Continuando l a  presión  sobre e l  vastago  (1 9 ), 

lo s  re so r te s  ( 22 ) flex ionan  y e l  punzón continua su movimien­

to h a sta  a lcan zar su  posic ión  f in a l .

Los volúmenes re sp e c tiv o s de v id rio  introducido en e l  

molde y del punzón, son determinados de forma t a l ,  que d es­

pués de la  penetración de e s te  en e l  molde, e l  v id r io  no l l e ­

ne enteramente la  cavidad delim itada por e s te  molde y e l  fondo 

esbozador p ro v isio n a l (1 6 ) .

Entonces, se  r e t i r a  e l  porta-m andriles y  se reemplaza por 

una cabeza de Soplado de tipo  u su al (que no se represen ta) que 

viene a  apoyarse sobre e l molde an u lar ( 11) y-por la  cu a l se 

in su f la  a ire  comprimido q^e penetrando, en lo s  o r i f i c io s  d e ja ­

dos en e l v id r io  por lo s  m andriles, im pulsa a l  v id r io , a. la  

vez, contra l a s  paredes del molde, con tra e l  punzón y con­

t r a  e l  fondo esbozador formando a s i  en e l  v id r io  cuatro c a v i­

dades independientes que comunica, cada una de e l l a s  con uno 

de dichos o r i f i c i o s .
Una vez e fe c tu ad o 'e l primer soplado en e l  bosquejador, 

se r e t i r a  rápidamente e l  punzón y e l  fondo esbozador p ro v i­

s io n a l mediante una operación in v ersa  a  l a  d e sc r ita  an te r io r-
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mente, Se su stitu y e  entonces e l  fondo esbozador p ro v isio n a l 

(16) por un fondo esbozador de tip o  normal es d e c ir ; que ob­

ture completamente e l  molde esbozador y se procede a  un so p la­

do complementarlo en e l  esbozador para term inar de formar e l  

5 boceto. Durante e ste  soplado , e l  esp acio  que era precedentemen­

te  ocupado por e l  punzón se  colma por e l  re tro ceso  d e l v id r io , 

aún p lá s t ic o ,  bajo  la  acción  de l a  presión  in te rn a  lo  que aumen­

t a  e l  volumen de cada cavidad por aproximación de la s  su p e r f i­

c ie s  de v id r io  que estaban en contacto con e l  punzón,mantenien- 

10 * do sep arad as é s t a s  cav id ad es. La p resen cia  d e l fondo.esbozador

f in a l  da a l  fondo correspondiente d e l boceto una su p e r f ic ie  con­

tin u a .

Terminado a s i  e l  boceto ,se  l le v a  inmediatamente a  un molde 

acabador(que no se  represen ta) en e l  cu al es soplado en la  fo r-  

15 ma h ab itu a l y llevad o  a  l a  forma d e f in i t iv a  d e l objeto,m ediante 

cu alq u ier procedimiento conveniente.

E l d isp o s it iv o  an ted ich o,podrá,even tualm en te,ser completa­

do por cu a le sq u ie ra  órganos a u x i l ia r e s  aprop iados s in  s a l i r  por 

e l lo  de lo s  l im ite s  d e l  invento.Por e jem p lo :e l punzón de a le t a s  

20 que tien en  tendencia a  ca le n ta rse  excesivamente a l  contacto con 

e l  v id r io , puede s e r  re fr ig e ra d o ,b ie n  entre dos operacion es,b ien  

de una manera con tin u a.E sta . re fr ig e ra c ió n  puede e fe c tu arse  en­

tre  dos operaciones mediante una corriga te  de aire..Puede ig u a l­

m e n te ,u tiliz a rse  un punzón hueco a l  que se  r e fr ig e r a  de un modo 

25 continuo o in term itente haciendo p asar  una co rrien te  f lu id a  que 

lo  re c o rra .

En l a s  f ig u ra s  13a,14a , 15a , iga se  ha representado en 

sus d ife re n te s  fa s e s  otro modo de re a liz a c ió n  d e l invento 

ap licad o  a  l a  elaboración  de un fra sco  de dos compartimentos 

30 presentando cada uno un g o lle te  d i s t in t o .  En e ste  modo de rea­

l iz a c ió n , lo s  dos bocetos elem entales son obtenidos a p a r t i r
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de dos masas de v id rio  fundido d i s t in t a s ,  re c ib id a s  en un mol­

de eabozador ún ico , separado en dos compartimentos.

La fig u ra  i s a ,  muestra en v is t a  v e r t i c a l ,  en(33a), una de 

l a s  dos conchas (23a-23b), que constituyen  e l  molde esbozador;

5 l a s  dos conchas que se  juntan según e l  plano (x-x) de l a  f i -

- gura 14a llevan  cada una un tabique (24a-24b); e s to s  tab iq u es, 

a l  ju n ta r se , separan e l  molde esbozador en dos compartimentos

(25-36).

A cada uno de e s to s  compartimentos, corresponde re sp e c t i-  

10 vamente un molde anular (27-28) y un mandril (29-30), lo s  dos 

moldes an u lares están  ensamblados en un mismo c o l la r  de dos 

p iezas (que no se rep resen ta)y  lo s  dos m andriles van montados 

áobre e l  mismo soporte ( S ) ,  movible verticalm ente para permi­

t i r  la  introducción de e s to s  m andriles en lo s  moldes an u lares 

15 correspondientes y su extracción  fuera de e s to s  moldes de an i­

l l o .  Estando d isp u e sto s  lo s  m andriles, l a s  dos. fundiciones 

(3 1 -3 2 ) .son recibidas- cada una en un compartimento d e l molde 

esbozador y rechazadas h ac ia  aba jo  según e l  procedimiento c lá ­

sico  que c o n siste  en a p l ic a r  por cima, de e l l a s  una presión  de 

20 a ir e  comprimido, ^ s ta  operación o b lig a  a l  v id rio  a  l le n a r  lo s  

e sp ac io s  entre lo s  moldes de a n illo  y lo s  m andriles, y r e a l i ­

za e l  cu e llo  y e l  a n i l lo .  Se re t ira n  entonces lo s  mandriles 

se a p lic a  sobre e l  conjunto del molde-esbozador un fondo e s-

- bozador 33 ( f i g .  15) y contra lo s  moldes de a n i l lo  una cabeza 

25 de soplado (34) que in su f la  aire.com prim ido en cada una de la s

cavidades formadas por lo s  m andriles por intermedio d e-la  cana 

l iz a c ió n  (35) que se d iv ide en dos ramas (36 y 3 7 ). *^ste so ­

plado r e a l iz a  lo s-b o ce to s (38 y 39 ).

E l fondo esbozador y la  cabeza de sop lado , estando ahora 

30 a le ja d o s  y a b ie r to  e l  molde esbozador, lo s  dos bocetos, mante-
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nidos por lo s  moldes de a n i l lo ,  son tran sp ortad os a l  molde 

acabador (40) ( f i g .  16§) sobre e l  cual reposan por su  a n i l lo  

después que lo s  moldes de a n i l lo ,  abrién dose, lo s  han l ib e r a ­

do. Las dos conchas del molde acabador (4 0 ) , cerrán dose, en­

c ie rran  un fondo acabador (41) y ya no r e s t a  sin o  e je c u ta r  

un últim o soplado mediante un cabezal de soplado (4 2 ) , que se 

apoya sobre l a  parte  su p erio r  d e l molde (4 0 ) , para  obtener 

l a  so ldadura de lo s  dos bocetos en un ob jeto  ún ico , e l  cual 

e s ,  a í  propio tiempo, llevado  por e l  sop lado , a  su s dimensio­

nes d e f in i t iv a s ,

N O T A

En resumen; l a  presente paten te de invención re c a e rá  sobre l a s  

s ig u ie n te s  re iv in d icac io n e s:

l a , -  Procedimiento de fab ricac ió n  m ecánica, por sop lado , 

de re c ip ie n te s  de v id r io  de v a r io s  compartimentos, c o n s is t ie n ­

do é ste  procedim iento, en su e se n c ia , en so p la r  en moldes bos­

que jad o res elem entales d i s t in t o s ,  o en un molde esbozador con­

venientemente tab icad o , tan to s bocetos como compartimentos de­

ba l le v a r  e l  rec ip ien te  a  fa b r ic a r ,  sometiendo después lo s  bo­

ce to s juntados én un molde ún ico , que puede s e r  e l  molde é s-  

bozador ún ico , d e l que se  ha re tira d o  e l  tab icad o , a  un nuevo 

soplado ápme in flán d o lo  lo s  l le v a  a  ju n tarse  con l a s  paredes 

d e l  molde y a  so ld a rse  entre s i ,  transportando por últim o even­

tualm ente, e l  ob jeto  a s i  elaborado a un molde acabador donde 

mediante un nuevo sop lado , adquiere su forma d e f in i t iv a ,

2^,-PíyocedÍmiento, según l a  re iv in d icac ió n  a n te r io r , ca­

rac te rizad o  por un modo de a p lic a c ió n , en e l  que una masa fun­

dida única e s  re c ib id a  en un molde esbozador ún ico , en que es 

d iv id id a  por un órgano d iv iso r  sumido en e l  v id r io , en tan to s 

segmentos cono compartimentos deba contener e l  rec ip ie n te  f in a l , .

! 9 73 7 7
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siendo inmediatamente transform ados dichos segm entos, por un 

primer sop lado , en o tro s  ta n to s  bocetos e lem en tales, lo s  cua­

l e s ,  después de r e t i r a r s e  e l  órgano d iv iso r  fu era  d e l molde, 

se someten an é s te  a  un segundo soplado que pone en contacto 

5 su s re sp e c tiv a s  paredes, sien do , por ú ltim o , e l  boceto único 

a s i  obtenido, tran sfe r id o  a  un molde acabador en e l  que r e c i­

be, mediante un últim o sop lad o , l a  forma d e f in i t iv a  d e l r e c i­

p ie n te .

-Procedim iento, según l a s  re iv in d icac io n es la  y S a , ca- 

10  rac te rizad o  por un modo de re a liz a c ió n  co n sisten te  en in tro ­

d u cir en un molde esbozador ún ico , una masa de v id r io , en im­

prim ir en e l  v id r io , en l a s  proxim idades d el molde de a n i l lo ,  

var&as pequeñas cavidades en número ig u a l a l  de compartimen­

to s  que deba poseer e l  ob jeto  terminado y que formarán e l  o r i-  

15 f l c io  de cada uno de e l lo s *  en p a r t i r  d icha masa de v id r io

en segmentos en número ig u a l a l  de compartimentos mediante un 

órgano d iv iso r  adecuado introducido en e l  molde; en e je c u ta r  

enseguida en e l  molde esbozador p ro v isto  de un fondo prov i­

s io n a l ,  un primer soplado de l a  masa fundida por intermedio 

30 de d ich as cavidades en forma t a l  que la  extensión  de é s t a s

lle v e  a l  v id rio  a ju n tarse  con l a s  paredes d e l molde esboza­

dor y del órgano d iv is o r ;  después, luego de l a  ex tracción  de 

dicho órgano y de dicho fondo p ro v is io n a l y reemplazamiento 

de é ste  últim o por un fondo normal, en e fe c tu a r  en dicho mol- 

25 de un segundo soplado que termina de d i l a t a r  d ich as cavidades 

h a sta  que l a s  porciones de v id r io  sep arad as por dicho órga­

no d iv is o r ,  se suelden entre s í ;  y por ú ltim o, en tran sp or­

ta r  l a  masa a s i  re a liz a d a  a un molde acabador en e l  que es 

sop lada b a sta  l a  forraa d e f in i t iv a  d el o b je to .

30 4 - .-  Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1^ , carao-
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te r izad o  por un modo de a p lic ac ió n  en é l  que lo s  bocetos e le ­

m entales, son obtenidos a  p a r t i r  de masa fundidas in d iv idua­

l e s ,  que'son re c ib id a s  en lo s  re sp e c tiv o s compartimentos de 

un molde esbozador previamente d iv id id o  por un órgano apro- 

5 piado en tan tos compartimentos como e l  rec ip ie n te  a  r e a l iz a r

deba l le v a r ,  estando d ich as masas fundidas transform adas por so ­

plado en e l  molde esbozador en o tro s  ta n to s  bocetos elementa­

l e s  lo s  que, p rev ia  re t ir a d a  del órgano d iv is o r ,  fu era  del 

molde, se  someten en e s te  a  un segundo soplado que pone en 

10 contacto su s re sp e c tiv a s  paredes, siendo finalm ente, e l  bo­

ceto único a s i  obtenido, tra n sfe r id o  a un molde acabador en 

e l  que re c ib e , por últim o soplado , l a  forma d e f in i t iv a  

d e l re c ip ie n te .

5^ ,-  Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1^ , carao- 

15 te rizad o  porque para, e lab o rar  un re c ip ie n te  de cu e llo  único 

que lle v e  v a r io s  o r i f i c io s  a le ja d o s  en e l  mismo a n i l lo ,  se 

completa é l ,  ó& lo s  moldes esbozadores elem en tales por un mol­

de de a n i l ló  único asociado  a  ta n to s  m andriles como compar­

tim entos deba poseer e l  rec ip ie n te  terminado y en so p la r  ca- 

20  da uno de lo s  bocetos introduciendo a ire  comprimido en cada 

una de l a s  cav idades creadas por lo s  m an driles.

63=,- Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  13=, carac­

te r izad o  porque para e lab o rar  un re c ip ie n te  de c u e llo s  múl­

t i p l e s  llevando cada uno un o r i f i c io  a lo jad o  en un a n i l lo  

25 independiente, se  completa lo s  moldes^ esbozadores elementa­

l e s  por tan to s moldes de a n i l lo ,  o por una s o la ,  p a rt id a  en 

tan tos compartimentos como sean lo s  que deba l le v a r  e l  r e c i ­

p iente terminado y en so p la r  cada uno de lo s  bocetos in tro -  

diciendo a ir e  comprimido en cada una de l a s  cavidades crea- 

30 das peí 3 lo s  m an driles.
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7&.- Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1 " , c a rac te ­

rizad o  por un modo de a p lic ac ió n  en e l  que lo s  bocetos e le ­

m entales son obtenidos a  p a r t i r  de masa fundidas in d iv idua­

l e s ,  l a s  cu a le s son re c ib id a s  en lo s  compartimentos respec­

t iv o s  de un molde esbozador d iv id id o  por tab iq u es que fo r­

man cuerpo con l a s  p a r te s  de e s te  molde en tan to s com parti­

mentos como deba l le v a r  e l  re c ip ie n te  a  e la b o ra r , siendo 

transform adas d ich as masas fundidas por soplado en e l  molde 

esbozador, en o tro s  tan to s bocetos e lem en tales, que son in­

mediatamente som etidos a  un nuevo soplado en un molde acaba­

dor, que le s  l le v a  a so ld a rse  entre s i  y l le v a  a l  ob jeto  a  su 

forma d e f in i t iv a .

89-,- Procedim iento, según l a  re iv in d icac ió n  1^ , carac­

te rizad o  por una v arian te  co n sisten te  en s u s t i t u i r  e l  sopea­

do, en todo ó en parte de l a s  operaciones con sid erad as, por 

una depresión  entre é l  v id r io  y e l  molde.

9  ̂.-PROCEDDdIENTO DE FABRICACION MECANICA, POR SOPIADO,

DE RECIPIENTES DE VIDRIO DE VARIOS COMPARTIMENTOS,

Según se d escrib e  en l a  presente memoria que con sta  de 

quince h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina y d ib u jo s .
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jrF<70¿n/A; <r///i¿//¡/^¿ c / ^ ) ^



o^yy d j % f c v f  <3 /̂7 / y  ^14/ ^ w  y ^ # y ̂6̂ ŷ̂ /w <r^¿wy^ <r/^ ̂ /^/<y ¿ ? ^
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