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M O D E L O  D E  U T I L I D A D
por  "UN APARATO SOLDADOR PERFECCIONADO"', a favor da Don Maria­
no A lbajés B arda jí, de nacionalidad, española, residen te  en 
Barcelona, c a lle  Cruz Canteros, ns 2+ —

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
EL presen ta modelo de u ti l id a d  hace re fe re n c ia  a  un aparar­

t e  soldador perfeccionado, especialmente diseñado para  l a  u t i ­
l iz a c ió n  de gases licu ad o s , t a l e s  como e l  butano, e l prepano 
o sím il ara n  y cuyas c a ra c te r ís t ic a s  esencia les quedan a  conti— 

5 nuación detalladas*
Ha sido concebido e l  soldador objeto del p resen te  modelo 

de u t i l id a d ,  de forma que, ¿unto con una se n c il le z  de diseño 
y bajo costo de re a liz a c ió n , se garan tice  una p lena seguridad 
en l a  u t i l iz a c ió n  de lo s  com bustibles líq u id o s , t a l e s  como bu- 

10 taño o propano, que generalmente se emplean* E llo  consiste 
esencialm ente en l a  obtención del cuerpo o núcleo del aparato 
soldador mediante un proceso elaborativo  que elim ine toda p o si­
b ilid ad  de e x is te n c ia  de poros, que podrían , caso de e x i s t i r ,  
provocar e l  escape de gas con a l  consiguiente riesgo  de explo­
sión  o incendio*15
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Asimismo, l a  d isposición  del mecanismo de regu lación  d e l 

soldador, e s tá  diseñado cumpliendo con to t a l  g a ran tía  e s ta  nor­
ma de seguridad inelud ib le*

Una vez descrito  esto  y con e l  f in  de peder d e ta l la r  la s  
d ife re n te s  p a rticu la rid ad es  del aparato objeto del p resan te  mo­
delo de u t i l id a d ,  se  hará re fe re n c ia  en e l re s to  de l a  memoria 
a  l a s  d ife re n te s  f ig u ra s  de l a  lám ina ad jun ta  en l a  que, a mo­
do de ejemplo no l im ita t iv o , se h a  dibujado una rea lizac ió n  
p rá c tic a  d e l soldador perfeccionado*

En dicha lám ina, l a  F ig . 1 , d ibu ja  una v is ta  to t a l  en 
seoción del soldador perfeccionado, mostrando l a  d isposición 
de lo s  d iversos elementos sobre e l  núcleo*

La F ig . 2, complementa a  l a  a n te r io r ,  dibujando una v is ta  
f ro n ta l  del aparato*

La Fig* 3 , m uestra un d e ta lle  de lo s  elementos que compo­
nen e l ch ic le  de conexionado de l a  b o q u illa .

La F ig . 4 , d ibu ja  l a  sección por 17—1^ de l a  f ig u ra  3, de 
l a  empuñadura del núcleo , a  f in  da m ostrar su especia l configu­
ración*

Y finalm ente, l a  Fig* 5 , m uestra l a s  p iezas que componen 
e l  d isp o sitiv o  regulador d e l  aparato*

Siguiendo lo s  d iseños, se observa a l  núcleo del soldador 
-9*-, que tien e  como c a ra c te r ís t ic a  esencia l e l e s ta r  formado 
de una so la  p ieza , obtenida mediante un adecuado proceso de fa ­
bricación  que garan tice  l a  elim inación de l a  más pequeña poro­
sidad , procesos que pueden, por ejemplo, se r  l a  estampación en 
oá lien te  o l a  inyección a p resió n , a l  t r a ta r s e  de m etales no 
fé rr ic o s*

Obtenido a s í  e l  n ú d e o , ya se encuentran junto con á l en 
su prim era fase  da elaboración l a  b oqu illa  -11—, para l a  co—
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nexión del conducto de alim entación de gas licuado , a s i como 
e l  gancho -14—) para una mejor d isposic ión  del aparato cuando 
no se use*

Asimismo y todo e l lo  en e l  citado núcleo , quedan ubicados 
< 5 e l  conducto de en trada d e l gas licuado -10— y lo s  alojam ientos 

roscados para  l a  regulación  -6—y para  l a  embocadura de s a l i ­
da , separados ambos por un tab ique p rov isto  del o r i f ic io  
-8—, da menor seoción, sobre e l  que ac tu ará  l a  aguja cónioa 
obturadora -27—, del regulador* E l núoleo posee forma de em— 

10 puKadura para mejor sosten por e l  operario , siando su seoción 
nervada -12—! para  un ahorro de m a te ria l y poseyendo un re s a l­
t e  -15—, que f a c i l i t e  l a  s itu ac ió n  de l dedo superior del opera­
rio *

Dicho regulador, t a l  como dibuja l a  F ig . 5 , e s tá  c o n s ti-  
15 tu ído  por e l  tapón roscado —25—, a l  cual se roscará  fuertemen­

t e  en l a  prim era sección d e l alojam iento -6—, de mayor diáme­
t r o ,  oprimiendo l a  arandela y ju n ta  -26—, que g a ran tiza rá  l a  
estanqueidad tan to  a trav é s  de l a  p rop ia  ro sca  del tapón oomo 
del e je  cen tra l -22—, e l  cual e s tá  p rov isto  de l a  rosca -13 -,

20 para  su avanoe o re troceso  en e l  in te r io r  del alojamiento ro s— 
oado -6—, de l a  regu lación , a l s e r  accionado por e l pomo exte­
r io r  -24—, con lo  que e l extremo en forma de aguja cónica -27—, 
c itad a  anteriorm ente, provooará l a  mayor o menor franqu ic ia  a 
travóa del o r if io io  -8—, del tabique*

25 En l a  p a rte  d e lan te ra , se f i j a r á  e l  ch ic le  -17—, prov isto
de una doble ro sca , l a  in te r io r  -19—, para  su roscado sobre el 
alojam iento -7—, del núoleo y l a  e x te r io r  -18-, para la  f i j a ­
ción da l a  boqu illa  o ilánd rloa  -1 6 -, poseyendo un exagonal cen­
t r a l  que f a c i l i t e  l a  manipulación* El tubo de mazóla de a ire  
-16—, f in a l iz a  en l a  b o qu illa  de fuego -2 1 -, a l a  vez que posee30
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una s e r ia  da o r i f ic io s  -20—y adecuadamente d ispuestos para 
l a  en trada  del a i re  comburente, preciso  p a ra  l a  combustión 
del gas*.

Descrito suficientem ente a l  objeto de l a  invención, es 
de haoer n o ta r que a l  s e r  llevado a  l a  p rá c tic a  podrán va­
r i a r  la s  foimas, dimensiones,, proporoión y d isposic ión  de 
lo s  d is t in to s  elementos, a s í como lo s  m a te ria les  u ti l iz a d o s , 
s in  qjue por e l lo  se a l ta r e ,  n i  modifique, su esencialidad*

- N O C A -

Se re iv in d ica  como objeto  del p resen te  Modelo de U ti l i ­
dad!.

1P+— Un aparato soldador perfeccionado, para  uso con 
gases licuados, t a l e s  como butano, propano o s im ila re s , ca­
rac terizado  porque e s tá  esencialm ente constitu ido  por un 
núcleo da una so la  p ie za , obtenida por un proceso adecuado 
de estampado o inyección a  p re s ió n , qtte g a ran tiza rá  plenamen­
t e  l a  absolu ta  carencia de poros y , por consiguien te, elim i­
ne e l  riesgo de escape de gas, poseyendo e l c itado  núcleo en 
su  p a r te  baja  l a  b oqu illa  p a ra  l a  conexión del conducto de 
alim entación de g as , a s í  como e l  gancho p a ra  colgar e l apara­
to  fu e ra  de uso y estando asimismo prov isto  a  trav é s  de l a  
boqu i l l a  de conexión, de un conducto para en trada  de! gas l i ­
cuado y de dos alojam ientos rosoados, e l  a n te r io r  para  l a  em­
bocadura de s a lid a  y e l  p o s te r io r  p a re  l a  ubicación del meca­
nismo da regu lac ió n , separados ambos alejam ientos por un ta ­
bique p rov isto  de un o r if ic io  c irc u la r  sobre a l  que in c id irá  
l a  aguja obturadora d e l mecanismo regulador*

2Í*— Un aparato soldador perfeccionado, según l a  ante­
r io r  re iv in d icac ió n , caracterizado porque e l mecanismo regu­
la d o r e s tá  constitu ido  por un tapón roseado en l a  primera



saoción del alojamiento posterior,oprim iendo una arandela 
y ¿unta que g a ran tiza rá  l a  e s tan q u id ad  a  trav és  de l a  ro s­
ca y del- e je  c e n tra l ,  e l  cual e s ta  p rov isto  de rosca para su 
avance o re troceso  en e l  in te r io r  del alojam iento p o s te r io r , 
d  s e r  accionado por e l  pono d e l extremo e x te r io r ,  terminan­
do e l  citado e je  en forma cónica, constituyendo l a  aguja de 
obturación  sobre e l  o r if io io  del tabique*

1P*— Un aparato soldador perfeccionado, según la s  r e i ­
vindicaciones a n te r io re s , caracterizado porque sobre e l alo­
jamiento roscado a n te r io r  d e l núcleo , se f i j a r é  un ch ic le  
doblemente roscado, sobre cuyo extremo se ro scaré  adecuada­
mente e l  tubo de mezcla da a i r e ,  p rov isto  de v a rio s  o r i f i ­
c io s  para  entrada del a i r e  comburente, a s í  como de una bo­
q u i l la  de fuego*

4**- UN APARATO SOLDADOR PERFECCIONADO*

Madrid-, de Noviembre da 1973-
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