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o La presente méeriéldeScript{va't*ene como fin 1a;
declaracién del objeto sobre el_que ha de recaer ellprivilegio de explotas
cién industrial y comercial, exclusivo en el territorio nacional, de un Mo
delo de Utilidad de acuqrdo con la vigente Legislacién sobre Propiedad In-
dustrial que, como el enunciado indica, Se;traté de "SIERRA PERFECCLONADA
DE CORTE OBLICUO",

;rEl presente invento concieme a las sierras de cor
te oblicuo, especialmente para perfiles de grandes dimensiones, constitufe
das por un armazén que soporta una sierra circular .de eje horizontal y de,
un dispositivo de ajuétq y de mantenimientpfhorizontal del perfil, siendo.
susceptible 1a‘sierr§'de modificar su pasicién_ahgular, alrededor de un
eje vertical, diamet%al a dicha sierra, sieﬁdo perpendicular dicho eje y
concurrente al eje del peffil a cortar. |

| El corte en secciones de los perfiles de corte rec

lto es ya muy conocido y se realiza f4cilmente manteniendo y ajustando el

perfil con tomillos de ajuste horizontal y vertical, haciendo avanzar a
la hoja de la sierra circular.lo mis cerca posible de las quijadas de las
prensas. Es fdcil de extrapolar mdquinas cortadoras de corte recto para .
realizar midquinas cortadoras de corte oblicuo, lo cual provoca un préblemp
delicado en lo que concieme al dispositivo de ajuste que estorba al des—
plazamiento de la sierra, Efect{yamente, en ei momento en que el 4ngulo de
corte del perfil difiere poco del corte recto, se puede desplazar longitu-
dinalmente la sierra y hacerla trabajar, de manera que no haga tope con el
dispositivo de ajusfé. En este caso, hay que alejar el o los dispositivos
de ajuste suficientemente con .lo cual aparecen entonces inconvenientes de
un mal mantenimiento del perfil, es decir, los inconvenientes corrientes
cuando se est4 obligado a cortarlo con un cierto falso apoyo, se prdducén
efectivamente vibraciones del perfil y un mal trabajo-de las herramientas
de corte. Cuando se quiere mantener el perfil con dos dispositivos de ajus

te, hay que prever entonces una pérdida importante del perfil, lo que au-
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-realizar los cortes oblicuos de dngulos pronunciados para perfiles grue-
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menta el precio de coste, Se comprende que la inclinacién de la sierra soo
la, sin hacer girar el dispositivo de ajuste paralelamente a la sierra, ng
es aceptable mds que para dngulos de corte pequefio. .

Se han creado pues midquinas mds importantes para {

sos, Son médquinas de cuello de cisne que son simplemente extrapolaciones
de las méquinas de corte recto, cuyo'axmazén tiene 1a forma de cuello de .
cisne para sostener, en la parte superior, la sierra y, en la parte infe—
rior, el dispositivo de ajus. Aparecen, en este di.spositivo, dificultades
para el dispositivo de &juste que sujeta oblicuamente el perfil y producé
un par de fuerzas,soére éste. Este género de méqﬁina necesita, para los ;
4dngulos de corte imﬁsrtantes, un cuello de cisne de gran dimensién orien-—
téndose subyacente, de tal manera que la mdquina es pesada, importante y .
que, pese a todo, el 4ngulo -de corte estd siempre limitado por la parte
posterior del cuello de cisne que tropieza con el mismo perfil.

El presente invento estd destinado a remediar es-
tos inconvenientes,

Las miquinas cortadoras .del invento estin caracte-
rizadas principalmente por el hecho de que el dispositivo de ajuste ileva;
al‘menos, una serie de quijadas, de mordazas no orientables con relacién
a las .quijadas, estando previsﬁqs medios de sincronizacién de la rotacién
del dispositivo de ajuste con la sierra, siguiendo el 4ngulo del corte de]
perfil, para que dicha sierra se coloque'siemprg exactamente entre las dof
series de quijadas estando concebidas dichas quijadas para ajustar el pexr
fil después que la rotacién de la sierra y de las quijadas haya sido rea-
lizada, efectudndose el ajuste sin peligro-de provocar una rotacién del

perfil,

L

Mds exactamente, las méquinas cortadoras estén ca-
racterizadas por la combinacién:

?

~ de medios de sincronizacién de la rotacién del
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dispoéitifb de ajuste de 1a Sierra<que est4n montados uno y otro sobre unal
torreta respectiva, una sopoftando;avla sierra y la otra soportando el dig
positivo de ajuste, | | |
ry de mediosldé ajuste delfperfil, compuestos de .
‘dos series de seis quijadas, cuyas gufas estdn ajustadas independientemen
te, teniendo las quijadas de ajuste vertical mordazas blanas y las quija~
das de ajuste horizontal teniendo hordazas‘cilindriéaé.de eje vertical, di
chas quijadas asegurand§ un ajuste horizontal y un ajuste vertiéal,'no‘iné
terviniendo el ajuste mds que al final de los movimienfps‘de acercamiento
de todas las quijadas, e} movimiento de acercamiento de las quijadas de
ajuste vertical no se efectia més que después del movimiento de acercamien
to de las quijadas de?ajuste horizontal y el ajuste horizontal no se efec-
tda eventualmente més:que después del ajuste verticél.
Los medios de sincronizacién de los movimientos an

gulares de las dos torretas estdn realizados por un acoplamiento mecinico

asegurado por un 4rbol vertical teniendo, en cada una de sus extremidades,
un pifién que engrana con un sector dentado solidario a cada una de las to-
rretas respectivas, 1los sectores por una parte y los pifiones por otra te-.
niendo los mismos didmetros. | |

Siguiendo una forma preferente de realizacién, el
dispositivo de ajuste de las doé'series de seis quijadas asegura un ajuste
horizontal y un ajuste vertical en razén, por'serie, de dos pareé de quija
das que aseguran el ajuste vertical del borde del perfil y de un par de
quijadas que aseguran el ajuste vertical del perfil.

Para comprender mejor la naturaleza del invento,
en el plano adjunto representamos (a titulo de ejemplo meramente jlustrati
vo y no limitativo) una forma preferente de realiz#cién industrial a la
que nos remitimos en nuestra descripcidn; sobre dicho planoc:

Las'figuras'i'a‘4 son cortes verticalés esquemdti=~

cos perpendiculares al eje del perfil,fmostrandoilas diferentes fases del:
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funcionamiento del dispositivo de ajuste del invento.

Las figuras 5 y 6 son vistas en planta vertical, .
lesquemdticas, mostrando como actian las quijadas del dispositivo de ajuste

presionando horizontalmente.

)

A ‘La figura 7 es una vista en planta esqueméitica pe-
ro més detallada de la .sierra y del dispositivo de ajuste en la posicién

de un corte recto. .
_ , La figura 8 es una vista en perspectiva esquemiti-

ca de las dos torretas,.llevando una ia sierra y la otra el dispositivo ;i;e
ajuste, eliminando elemgntos para la c¢laridad dei dibujo. _ -
‘La figura 9 es una vista en alzado de otra versién

de la miquina .cortad';o‘ra que difiere de la precedente en que concieme ali

dispositivo de avance de la sierra.

Bajo una forma simplificada, la mdquina cortadora,

(figura 8), se compone de un armazén (1) constituido por dos planchas (2)

y (3) horizontales unidas, respectivamente, a la sierra circular (4), so-

portada por la torreta (5) deslizéndose sobre la plancha (2), y al di.spoé_i_
tivo de ajuste (no representado) soportado por 15, torreta (6) que se deslij
za sobre la plancha (3). Las dos planchas (2) y (3) estin unidas wa a
otra por columnas verticales (7), (8), (9), (10). Las dos torretas (5) y
(6) son coaxiales y, por cénsig'u.iente, paralelas una a otra, Llevan sobre
su contomo, coronas dentadas respectivas (11) y (12) que engrané.n; con p{1
fiones. (13) y (14), unidos por un 4rbol vertical (15); evidentemenf;e, los
pifiones (13) y (14), por una parte, y los sectores dentados (11) y (12),.
por otra, tienen los mismos di4metros de tal manera que los movimientos 1
de las torretas (5) y (6) estén perfectamente sincrohizados y son idénti-
cos. La sierra (4) est4 unida a la torreta (5) por un soporte (16) ¥ es !
arrastrada en rotacidén por un motorre'duct‘or, no representado, pero que es

ya muy conocido,

[

La vigueta (17) a cortar es introducida entre las

}
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ciada por la cadena cinemdtica constituida por el sector (12), el pifién
(14), el &rbol (15), el pifién alargado (131) y el sector (11). El avance :
|lIv el retroceso de la sierra (4) se realiza por medio del gato (51), :
El dispositivo de ajuste, que estd fijado en la to
rreta, va a ser descrito a continuacién, - .
30
Refiriéndonos a las figuras 5, 6 y 7, se ve que el
a ,
L :
MoJ 8 "

&

s MAAZ-A
.

o® vee o o°%

®ee * O "

197528

columas (7), (8), (9),‘(10) y esté bloéueada ﬁor”el dispositivo de ajust§
situado sobre 1la torreta (6) que seri descrito a continuacién. Se hace gﬁ;
rar el 4rbol (15) siguiendo el 4ngulo del corte que se-éuiera realizar de
tal manera que la S1erra (4) se coloque convententemente. Se ajusta segul-
‘damente el dispositivo de ajuste, que va a.ser descr1to, Yy se reallza el
corte en secciones haciendo descender la sierra (4) que es puesta en rota—
cién gracias a un dispositivo de avaﬁée que forma pérte del soporte (16) y
que no estd representado, Este disPositiYo de avance es ya cldsico en los
cortes en secciones conocidos, bien sean de corte recto u oblicuo.

Segtin otra versién del dispositivo de avance (figg
ra 9) de la sierra (4), se prevé una plancha corrediza (48) paralela a las
planchas (2) y (3) déslizandose paralelamente a ella misma, verticalmente
sobre las columnas (7), (8), (9) y (10), deslizéndose sobre tacos de guia
(49), (50). La torreta (5) es entonces colocada sobre la plancha (48) y no
sobre la plancha (2). El deslizamiento de la plancha (48) se realiza bajo
el efecto de un dispositivo de avance (51) que es, en el ejemplo represen—
tado, un gato hidrailico concéntrico a las torretas (5) y (6). La barra
(52) del gato (51) estd unida a la torreta (5) por un perno (53). La torre
ta (5) posee siempre su sector dentado (11) que engrana con un pifién alar-
gado (131) cuya longitud corresponde al recorrido de la plancha (48) sobre
las columnas (7), (8), (9), (10), La sierra (4) estd suspendida de la to-
rreta (5) por un soporte (161) que estd fijo.

De esta forma, la posicién angular de la torreta

(5) y la sincronizacién de su rotacién con la torreta (6) estd siempre asg
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dispositivo de ajuste 1lleva dos series (18) y (19) de quijadas, la serie

b

de quijadas (18) estando muy cercana a la serie de'qpijadas (19) para per-

mitir justo el paso de la sierra (4) entre ellas, Las series de quijadas

f11 (17) alrededor de un;eje paralelo al eje de rotacién de las torretas ;
(5) y (6). Para ésto, en cada serie de quijadas (18) y (19) se han previs-
to seis quijadas, a saber: | . )
I - las‘quijadas de ajuste vertical (20), (21), (22)
(23), (201), (221), teniendo superficies de apoyo o mordazas planas,
+ las quijadas de ajuste horizontal (24) y (25) te

(27) cilindricas de eje vertical (figuras 1,2, 3y 4)

niendo mordazas (26),&
| Las quijadas de ajuste vertical (20), (22), (201),

(221) pueden deslizarse verticalmente en las correderas (28), (29), (30),.
(31) que estédn practicadas en contrafuertes (32), (33) que pueden deslizar

hse ellos mismos sobre las correderas (34), (35) que est4n fijas a la torre

ta (6). E1 movimiento de los contrafuertes (32), (33) est4 asegurado (ver
ifiguras 1, 2, 3, 4), respectivamente por gatos hidraﬁlicos (36) y (37),
mientras que el movimiento de las quijadas (20) y (22) est&'aseguradq por-
gatos hidrailicos que se encuentfan en el sentido de las quijadas (24) y
(25), detrds de las mordazas (26) y (27). Existe ademis, gatos hidradlicos
(38) v (39) de accionamiento detlas qui jadas de ajuste vertical (21) y |
(23) que estdn fijos a una parte de los contréfuertes (32) vy (33); En la
segunda serie (19) de quijadas, existen piezas idénticas, a saber, contra—
fuertes (321) y (331) asi como todas las quijadas y gatoé de accionamiento
correspondientes. -

Las secuencias de funcionamiento y de movimiento :

_{lde acercamiento y de ajuste.de los diversos gatos hidratlicos estén deteps

minados por el dispositivo de mando de un tipo conocido y que no estd ye-,
presentado en los dibujos. Este dispositivo debe asegurar primeramente un

movimiento de acercamiento sin ajuste de las diversas quijadas, después !

(18) y (19) estdn concebjdas para impedir el peligro de rotacién del per—it

Mo &
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una accién de ajuste de dichas quijadas sin movimiento apreciable, todo i

ésto en un orden bien determinado que esté explicado a continuacién e ilu_s;
trado en las figuras 1 a 4,
| Tal como estéd representado en la figura 1, la vi~-
gueta (17) acaba de ser introducida entre las columnas @, 8), (9), (10)
y las quijadas (20), (21), (22), (23), (24), (25), (201), (221) del dispo=
sitivo de ajuste después que éste haya sido colocado en la posicién angu-
:lar conveniente que pue&e ser la de la figura 5, o la de la figura 6, En .
esta posicién, las diferentes quijadas estdn alejadas de 1la vigueta (17).

‘ La operacidn va a continuar con el acercamiento de

las diferentes quijadas hasta el momento en que éstas se ponen en contacto

y como se representa én la figura 2, los gatos (36) y (37) son accionados
.de manera que acerquen los contrafuertes (32) y (33) que'se deslizan sobre
ilas correderas (34) y (35) para que las mordazas (26) y (27) se p&ngan en
!contacto con los lados de la vigueta (17), Desde que esfe contacto queda
establecido, comienza el momento en que actdan los gatos (38) y (39) para;
que las quijadas (21) y (22) se eleven (flechas (42), (43)), y se ponen en
contacto con la parte inferior de la vigueta (17) sin ejercer ningﬁnles—
fuerzo. Nuevamente, los gatos situados en las quijadas (24) y (25) actdan
de manera que se apoyan sobre lés barras (44) y (45) que estdn fijas al
contrafuerte (32) y (33) y hacen desplazar el conjunto de las quijadas (24)
de las quijadas (20) y de la mordaza (26), respectivamente, las quijadas
1(25) y (22) y de 1la mordaza (27), segin las flechas (46) y (47) (figura4)
para que las quijadas (20) y (22) se pongan en contacto con la parte supe-

rior del perfil, Todos estos movimientos de acercamiento de las quijadas :

piden todos los movimientos de. retroceso de las quijadas bajo un esfuerzo

inverso al del desplazamiento, , - ‘ : _ >

con la vigueta (17) éin ejercer ningﬁn esfuerzo apreciable sobre ésta, Tal:

(20),.(21), (22), (23), (24), (25), (201), (221) se hacen en un solo sentil

‘lido, es decir, que vdlvulas-de retencién en los dispositivos hidradlicos im
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En consecuencia; en la posicién de la figura 4, 19
vigueta (17) se encuentra ajustada en el dispositivo de ajuste. El resto .
contmua efectuando el aJuste propiamente dicho,
l/El ajuste se realiza entonces actuando sobre las
‘qui jadas de ajuste vert{cal (20), (22) para bloquear absolutamente la vi-
gucta. En el momento en' que este primer ajuste se ha realizado, se puede
eventualmente asegurar._;lim segundo ajuste por accién de los gatos (36) y
(37) que actdian sobre las gquijadas (24) y (25) que aplican las mordazas
cilindricas (26) y (2’/"') sobre los lados del perfil (17), este ajuste pue-
de entonces ser reali%édo sin peligro de haéer girar la vigueta (17) pues
to que ésta estd ya n;é.ntenida. eh las quijadas de .ajuste vertical.
f Naturalmente, ‘el mismo a.j.uste se efectfia en las
dos series (18) y (1()) de las quijadas.
, Estando ya ‘el ajuste realizado, se puede proceder
al corte en seccién con la sierra (4).
Terminada la operacién de corte, se pueden ajustan
las quijadas y hacer avanzar a 1a:vigueta hacia un tratamiento ulterior.
Se ve que las dos partes de vigueta en el trans—
curso del corte en secciones son mantenidas fuertemente durante _dich;a ope-
racién y no hay peligre de vibraciones durante la accién de la sierra (4).
Como laé_dos series (18) y (19) de éuijadas estéin
préximas una a la otra, la caida del perfil es muy pequefia, Por otra parte
como las torretas (5) y (6) pueden muy bien no estar limitadas en su rota-
cibén, los éﬁgulos de corte oblicuo pueden ser muy importantes: se puede
hasta hendir 1ongitudina]mente un perfil, ‘Fina.ln‘xente, el a.nnazén (1) con-
dos planchas (2) y (3) y de cuatro columnas (7), (8), (9) y (10) es mucho
menos 1mportante que un ammazén de cuello de cisne. .
Por otra parte, hay que comprobar que el ajuste se
efectfa sin ninguna deformacién del perfil, esta ventaja es extremadamente

importante puesto quc elimina todo factor de vibracién y las inducciones

Med
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mecdnicas sobre la sierra en el transcurso de la aserradura y sobre todo .

en la fase final, . '

Descrita suficientemente la naturaleza del presen-
te invento, asi como su realizacién jndustrial, sélo .cabe afladir que en su
‘conjunto y partes constifutivas es pbsible.ihtroducir cambios de forma, m%
teria y disposicién, sin salirse del cuadro del invento, en cuaﬁto tales
alteraciones no supongan variacién susi:ancial del mismo.

El solicitante, al amparo de los Convenios Intema
cionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho de extender la
presente demanda a los paises extranjeros, si fuera posible, reivindicando
la misma prioridad de la 'presente solicitud.’

- NOTA

E1l Modélo de Utilidad que se solicita por veinte .
afios para Espaiia, en todo de acuerdo con la vigente Legislacién sobre Pro-
ipiedad Industrial, debers recaer sobre "SIERRA PERFECCIONADA DE CORTE OBLI]
CUO", en todo de acuerdo con las siguientes

REIVINDICACIONES

12) Sierra perfeccionada de corte oblicuo, espe-
cialmente para pérfiles de grandes dimensiones, caracterizada ’porque' esté
constituida por un armazén que soporta una sierra circular de eje horizon
tal y de medios de aJuste y de ma.ntenmuento combinado horizontal y verti
cal del perfil, siendo susceptible la sierra de modificar su posicién an=-
gular alrededor de un eje vertical diametral de dicha sierra, slendo dichd
eje perpendicular y concurrente al eje del perfil a cortar, llevando los:
medios de ajuste al menos una serie de qu13adas con mordazas no orienta-
bles con relacién a las quijadas, esfando previstos medios de sincroniza-
cién de la rotacién de los medios. de ajuste con respecto a la sierra, se=
gun el 4ngulo de corte del perfll, de manera que se pueda asegurar gran—
des éngulos de corte y para que dicha sierra se coloque siempre exactamen

te 1o mds cerca posible de la serie de quijadas, dichas quijadas estando *

Mod 8
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concebidas para.ajustar el perfil después de que la orientacién de la sie-

rra y de las quijadas haya sido realizado;"efectuéndose el ajuste de las
quijadas 1ndepend1entemente unas de otras sin pellgro de provocar una ro-

tacién del perfil alrededor de cualqu1er eje ni una deformacién de dicho

22) Sierra perfeccionada de corte oblicuo, en todo
de acuerdo con la.primerk reivindicaci&n, caracteriiada por el hecho de
que lleva dos series de, quijadas, préximﬁs'ung de la otra, permitiehdo Jjus
to el paso de la sierfa entre.ellas,

3a) Sierra perfeccionada de corte oblicuo, en todo

de acuerdo con la segusnda relundlcac:.én caracterizada porque 1os elemen-i

tos de S1ncr0n1zac16n.§e 1la orientacién del dispositivo de ajuste y de 1a

sierra estdn montados’ uno y otro sobre una torreta, una soportando la S1e—
rra ¥y 1la otra soportando el d1$p0$1t1vo de ajuste y los medios de aJuste
de perfiles estén compuestos de dosv8éries de seis quijadas cuyas guias
son de ajuste independiente, las quijadas de ajuste vertical teniendo mor
dazas planas y las quijadas de ajusfe horizontal teniendo mordazas cilin—
dricas de eje vertical, dichas quijadas asegurando el acercamiento verti-
cal y después el horizontal, no interviniendo el ajuste mds que al.final
de los movimientosvde acgrcamiento de las quijadas, los movimientos de bI%
caje de las quijadas de ajuste hprizontal pudiendq eventualmente efectuarH
se .después del ajuste vertical. v ' ‘
428) Sierra perfeccionada de corte oblicuo, en todﬂ
de acuerdo con la tercera relvindlca016n caracter1zada por el hecho de
que los medios de sincronizacién de los movimientos angulares de las dos
torretas estdn realizados por un acoplamiento mecénico asegurado por un
drbol vertical, teniendo en cada una»de.sus extremidades un pifién que éh—j
grana con un sector dentado solidério a céda una de las torretas respecti;
vas, los sectores, por una parte; y los ﬁiﬂénes,.por otra, teniendo los

mismos didmetros.
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52) Sierra perfeccionada de corte oblicuo, en todo

de acuerdo con la tercera reivindicacién, caracterizada por el hecho de

que estd previsto un dispositivo de ajuste de las dos series de seis quija
das asegurando un ajuste horizontal y un ajuste vertical a razén, por.se—
‘rie, de dos pares de quijadas que aseguran el ajusteAfertical de los bor-
des del perfil y de un par de quijadas que aseguran el ajuste horizontal
de los bordes del perfil y de un par de quijadas qué aseguran el ajuste
horizontal de los bordes del perfil.

de acuerdo con la quinta reivindicacién caracterizada por el hecho de que
cada quijada de ajuste vert1ca1 es solidaria a cada quijada correspondien-
te de ajuste hor1zonta1 y puede deslizarse verticalmente sobre ésta en laﬁ
correderas aprop1adas, 1a quijada superior y la mordaza de la quijada de .
ajuste -horizontal formando una sola pieza en escuadra que puede desplazar-
se horizontalmente. ‘

72) Sierra perfecciénada de corte ‘oblicuo, en todg
de acuerdo con la sexta reivindicacién, éaracterizadavﬁor el hecho de que
las quijadas son movidas por gatés hidraiilicos cﬁ&as secuencias de.movi-
miento de acercamiento y de esfuefzo de ajuste est4n determinadas pof un
dispositivo de mando de un tipo conocido. o V ,

82) "STERRA PERFECCIONADA DE CORTE OBLICUO",

Segiin queda sustaﬁciaiménte descrito en la presen
te memoria descrmptmva que consta de trece ho;as, mecanografiadas por una

séla cara, acompanadas de . sus d1buJos.

62) Sierra perfeccionada de corte oblicuo, en todq -
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