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La presente nfemoria descriptiva tiene como fin  la^ 

declaración del objeto sobro e l que ha de recaer e l p riv ileg io  de explota^ 

ción industrial y comercial, exclusivo en e l te rr ito r io  nacional, de un Mo 

délo de Utilidad de acuerdo con l a  vigente Legislación sobre Propiedad In­

d u stria l que, como e l enunciado indica, se tra ta  de "SIERRA PERFECCIONADA 

DE CORTE OBLICUO".

, El presente invento concierne a la s  sierras de cor 

te oblicuo, especialmente para p e rfile s  de grandes dimensiones, constituí *- 

das por un armazón que soporta una s ie rra  circu lar de eje horizontal y de, 

un d ispositivo de ajust^ y de mantenimiento horizontal del p e r f i l , siendo 

susceptible la  sierra  de modificar su posición angular, alrededor de un 

eje v e rtica l, diametral a dicha s ie rra , siendo perpendicular dicho eje y 

concurrente a l eje del p e r fil  a cortar.

El corte en secciones de lo s  p erfile s  de corte rec 

to es ya muy conocido y se re a liz a  fácilmente manteniendo y ajustando e l 

p e r f i l  con to m illo s  de aju ste  horizontal y v e rtic a l, haciendo avanzar a 

l a  hoja de l a  sierra  c ircu lar lo  más cerca posible de la s  quijadas de la s  

prensas. Es fá c i l  de extrapolar máquinas cortadoras de corte recto para 

rea liza r  máquinas cortadoras de corte oblicuo, lo  cual provoca un problema 

delicado en lo  que concierne a l  d ispositivo  de ajuste que estorba a l des- 

plazami ento de la  si erra. Efectivamente, en e l  momento en que e l ángulo de 

corte del p e rfil d ifie re  poco del corte recto, se puede desplazar longitu­

dinalmente l a  sierra  y hacerla trab a ja r , de manera que no haga tope con e l 

d ispositivo  de a ju ste . En este  caso, hay que a le ja r  e l  o lo s  d ispositivos 

de aju ste  suficientemente con lo  cual aparecen entonces inconvenientes de 

un mal mantenimiento del p e r f i l ,  es d ecir, lo s  inconvenientes corrientes 

cuando se e stá  obligado a cortarlo  con un cierto  fa lso  apoyo, se producen 

efectivamente vibraciones del p e r f i l  y un mal trabajo  de la s  herramientas 

de corte. Cuando se quiere mantener e l  p e r f i l  con dos d ispositivos de ajus 

te , hay que prever entonces una pérdida importante del p e r f i l ,  lo  que au-

.......... .....^
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menta e l precio de coste. Se comprende que l a  inclinación de la  sierra  so­

la ,  sin hacer g irar e l d ispositivo  de ajuste paralelamente a la  sierra , nc 

es aceptable más que para ángulos de corte pequeño.

Se han creado pues máquinas más importantes para ¡ 

¡ r e a l iz a r  lo s cortes oblicuos de ángulos pronunciados para p erfile s  grue­

sos. Son máquinas de cuello de cisne que son simplemente extrapolaciones . 

de la s  máquinas de corte recto, cuyo armazón tiene la  forma de cuello de 

cisne para sostener, en l a  parte superior, la  s ie rra  y, en l a  parte infe-r 

r io r , e l dispositivo de a ju s. Aparecen, en este d ispositivo , d ificu ltades 

para e l  dispositivo de ajuste  que su jeta  oblicuamente e l p e r f i l  y produce 

un par de fuerzas sobre éste . Este género de máquina necesita, para lo s  ̂

ángulos de corte importantes, un cuello de cisne de gran dimensión orien­

tándose subyacente, de t a l  manera que l a  máquina es pesada, importante y , 

que, pese a todo, e l ángulo de corte e stá  siempre limitado por l a  parte ;

¡i posterior del cuello de cisne que tropieza con e l mismo p e r f il .
i¡
¡ El presente invento está  destinado a remediar es­

tos inconvenientes.

25

Las máquinas cortadoras del invento están caracte- 

ri zadas principalmente por e l hecho de que e l  dispositivo de ajuste lleva, 

a l menos, una serie de quijadas, de mordazas no orientables con relación 

a la s  quijadas, estando previstos medios de sincronización de l a  rotación 

del d ispositivo  de ajuste con l a  s ie rra , siguiendo e l ángulo del corte de] 

p e r f i l ,  para que dicha s ie rra  se coloque siempre exactamente entre la s  dos 

serie s de quijadas estando concebidas dichas quijadas para a ju star el per 

f i l  después que la  rotación de l a  s ie r ra  y de la s  quijadas haya sido rea­

lizad a , efectuándose e l a ju ste  sin peligro  de provocar una rotación del 

p e r fil .

Más exactamente, la s  máquinas cortadoras están ca- 

racterí zadas por la  combinación: ,

-  de medios de sincronización de la  rotación del

¡
T
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1
dispositivo  de ajuste de la  s ie rra  que están montados uno y otro sobre una 

torreta  respectiva, una soportando a l a  s ie rra  y l a  otra soportando e l d is 

positivo de ajuste ,

-  y de medios de ajuste  del p e r f i l ,  compuestos de 

dos se rie s de se is  quijadas, cuyas guías están ajustadas independíentemen 

te , teniendo la s  quijadas de a ju ste  v e r t ic a l mordazas planas y la s  quija­

das de aju ste  horizontal teniendo mordazas c ilin d ricas de e je  vertí ca l, di 

chas quijadas asegurando un aju ste  horizontal y un ajuste v e rtica l, no in­

terviniendo e l ajuste más que a l  f in a l de lo s  movimientos de acercamiento 

de todas la s  quijadas, e l movimiento de acercamiento de la s  quijadas de

aju ste  v e rtic a l no se efectúa más que después del movimiento de acercamien
- )

to de la s  quijadas de aju ste  horizontal y e l ajuste horizontal no se efec­

túa eventualmente más que después del a ju ste  v e rtica l.

Los medios de sincronización de lo s  movimientos an 

guiares de la s  dos torre tas están realizados por un acoplamiento mecánico 

asegurado por un árbol v e rtica l teniendo, en cada una de sus extremidades, 

un piñón que engrana con un sector dentado so lid ario  a cada una de la s  to­

rre tas respectivas, lo s  sectores por una parte y lo s  piñones por otra te­

niendo lo s  mismos diámetros.

Siguiendo una forma preferente de realización, e l 

d ispositivo  de ajuste de la s  dos se r ie s  de se is  quijadas asegura un ajuste  

horizontal y un ajuste  v e rtic a l en razón, por se rie , de dos pares de quija 

das que aseguran e l a ju ste  v e r t ic a l d e l borde del p e r f il  y de un par de 

quijadas que aseguran e l aju ste  v e r tic a l del p e r f i l .

Para comprender mejor l a  naturaleza del invento, 

en e l plano adjunto representamos (a  t ítu lo  de ejemplo meramente ilu strati. 

vo y no lim itativo) una forma preferente de realización in dustrial a la  

que nos remitimos en nuestra descripción; sobre dicho plano:

Las figu ras 1 a 4 son cortes vertica les esquemáti­

cos perpendiculares a l  e je  del p e r f i l ,  mostrando la s  diferentes fases del

Mod 8
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funcionamiento del d ispositivo  de a ju ste  del invento.

Las figuras 5 y 6 son v is ta s  en planta v ertica l,

5

esquemáticas, mostrando como actúan l a s  quijadas del d ispositivo  de ajuste 

presionando horizontalmente.

* La figu ra 7 es una v is ta  en planta esquemática pe­

ro más detallada de l a  s ie rra  y del d ispositivo  de ajuste  en la  posición 

de un corte recto.

10
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25
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, La figu ra 8 es una v is ta  en perspectiva esquemáti­

ca de la s  dos to rre ta s , llevando una l a  s ie rra  y l a  otra e l d ispositivo de 

a ju ste , eliminando elementos para l a  claridad del dibujo.

La figu ra 9 es una v is ta  en alzado de otra versión 

de la  máquina cortadora que d ifie re  de l a  precedente en que concierne a l 

d ispositivo  de avance de l a  s ie rra .

Bajo una forma sim plificada, l a  máquina cortadora, 

j (figura 8) , se compone de un armazón ( l )  constituido por dos planchas (2)

} y ( 3) horizontales unidas, respectivamente, a l a  s ie rra  c ircu lar (4) ,  so­

portada por la  torreta  (5) deslizándose sobre l a  plancha ( 2) ,  y a l  disposi 

t.ivo de ajuste  (no representado) soportado por la  torreta  (6) que se desli 

za sobre la  plancha (3 ). Las dos planchas (2) y (3) están unidas una a 

otra por columnas v ertica les (7 ), (8) ,  (9 ); (10). Las dos torretas (5) y 

(6) son coaxiales y, por consiguiente, parale las una a otra. Llevan sobre 

su contorno, coronas dentadas respectivas ( l l )  y ( 12) que engranan; con p i­

ñones ( 13) y ( 14) ,  unidos por un árbol v e rtica l ( 15) ; evidentemente, lo s 

piñones ( 13) y ( 14) ,  por una parte, y lo s  sectores dentados ( 11) y ( 12) ,  

por otra, tienen lo s  mismos diámetros de t a l  manera que lo s  movimientos ¡ 

de la s  torre tas (5) y (6) están perfectamente sincronizados y son idénti­

cos. La s ie rra  (4) e stá  unida a l a  to rre ta  (5) por un soporte (16) y es ' 

arrastrada en rotación por tai motorreductor, no representado, pero que es 

ya muy conocido. ,

La vigueta (17) a cortar es introducida entre la s

" .........
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1 8
columnas (7) ,  (8) ,  (9) ,  ( 10) y e stá  bloqueada por e l d ispositivo de ajuste 

situado sobre la  torreta  (6) que será descrito  a continuación. Se hace g i­

rar e l árbol ( 15) siguiendo e l ángulo del corte que se quiera rea liza r  de

t a l  manera que la  s ie rra  (4) se coloque convenientemente. Se a ju sta  segui-
í . '

damente e l  d ispositivo de a ju ste , que va a . ser descrito , y se rea liza  e l 

corte en secciones haciendo descender l a  s ie rra  ( 4) que es puesta en rota­

ción grac ias a un d ispositivo  de avance que forma parte del soporte ( 16) y 

que no e stá  representado. Este d isp ositivo  de avance es ya clásico  en los 

cortes en secciones conocidos, bien sean de corte recto u oblicuo.

Según otra versión del d ispositivo  de avance (figu  

ra 9) de l a  s ierra  (4) , se prevé una plancha corrediza ( 48) paralela a la s  

planchas ( 2) y (3) deslizándose paralelamente a e l la  misma, verticalmente 

sobre la s  columnas (7 ), (8) , (9) y ( 10) ,  deslizándose sobre tacos de guía 

(49), (50). La torreta (5) es entonces colocada sobre l a  plancha (48) y no 

sobre la  plancha (2 ). El deslizamiento de l a  plancha (48) se rea liza  bajo 

e l efecto de un d ispositivo de avance (51) que es, en e l ejemplo represen­

tado, un gato hidraúlico concéntrico a la s  torretas (5) y (6) . La barra 

(52) del gato (51) e stá  unida a l a  to rre ta  (5) por un perno (53). La torre 

ta  (5) posee siempre su sector dentado ( 11) que engrana con un piñón alan- 

gado ( 131) cuya longitud corresponde a l  recorrido de la  plancha (48) sobre 

la s  columnas (7 ), (8) , (9)3 (10). La s ie r r a  (4) e stá  suspendida de la  to­

rre ta  (5) por un soporte ( ló l)  que e stá  f i jo .

De e sta  forma, l a  posición angular de la  torreta 

(5) y l a  sincronización de su rotación con l a  torre ta  (6) está  siempre aso 

ciada por l a  cadena cinemática constitu ida por e l  sector ( 12) ,  e l piñón 

(14), e l  árbol (15), e l piñón alargado (131) y e l  sector (11). E l avance , 

y e l retroceso de l a  s ie rra  (4) se re a liz a  por medio del gato (51) .

E l d ispositivo  de a ju ste , que e stá  f ijad o  en la  to  

rre ta , va a se r  descrito  a continuación.

Refiriéndonos a l a s  figuras 5, 6 y 7, se ve que e l

!

...
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dispositivo  de ajuste  lle v a  dos serie s ( 18) y ( 19) de quijadas, l a  serie   ̂

de quijadas ( 18) estando muy cercana a l a  serie  de quijadas ( 19) para per­

m itir ju sto  e l  paso de l a  s ie rra  (4) entre e l la s .  Las serie s de quijadas 

( 18) y (19) están concebidas para impedir e l  peligro de rotación del per-, 

f i l  ( 17) alrededor de un e je  paralelo a l  e je  de rotación de la s  torretas 

(5) y (6) . Para ésto, en cada serie  de quijadas (18) y (19) se han previs­

to se is  quijadas, a saber:

' -  la s  quijadas de ajuste  v ertica l (20) ,  ( 21) ,  (22) 

( 23) , (201) ,  (221) ,  teniendo superficies de apoyo o mordazas planas,

y la s  quijadas de ajuste horizontal ( 24) y (25) te 

niendo mordazas (2ó),j(27 ) c ilin d ricas de e je v ertica l (figu ras 1 ,2 , 3y 4)

i Las quijadas de a ju ste  v ertica l (20), (22), (201), 

(221) pueden deslizarse verticalmente en la s  correderas (28) ,  (29) ,  ( 30), 

(31) que están practicadas en contrafuertes (32), ( 33) que pueden d eslizar 

i se e llo s  mismos sobre la s  correderas (34), (35) que están f i j a s  a la  torre 

j t a  (6) . E l movimiento de lo s  contrafuertes (32), ( 33) está  asegurado (ver 

¡fig u ras 1, 2, 3, 4), respectivamente por gatos hidraúlicos ( 36) y ( 37), 

mientras que e l movimiento de la s  quijadas ( 20) y (22) e stá  asegurado por 

gatos hidraúlicos que se encuentran en e l  sentido de la s  quijadas (24) y 

(25), detrás de la s  mordazas (26) y (27). Existe además, gatos hidraúlicos 

( 38) y (39) de accionamiento de la s  quijadas de ajuste  v e rtica l (21) y [' 

(23) que están f i jo s  a una parte de lo s  contrafuertes (32) y (33). En la  

segunda serie  (19) de quijadas, existen piezas idénticas, a saber, contra­

fuertes ( 321) y (331) a s í  como todas la s  quijadas y gatos de accionamiento 

correspondientes.

30

Las secuencias de funcionamiento y de movimiento = 

de acercamiento y de a ju ste  de lo s  diversos gatos hidraúlicos están deter4- 

minados por e l  d ispositivo  de mando de un tipo  conocido y que no está  re­

presentado en lo s  dibujos. Este d ispositivo  debe asegurar primeramente un 

movimiento de acercamiento sin  a ju ste  de la s  diversas quijadas, después '

)

¡
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una acción de ajuste de dichas quijadas sin movimiento apreciable, todo ¡ 

ésto en un orden bien determinado que e stá  explicado a continuación e ilu s  

trado en la s  figuras 1 a 4.

Tal como está  representado en la  figura 1, la  v i­

gueta ( 17) acaba de ser introducida entre la s  columnas (7) ,  (8) , (9) , ( 10) 

y la s  quijadas (20) ,  (21) ,  ( 22) ,  (23), (24), (25) ,  (201) .  ( 221) del dispo­

sitiv o  de ajuste después que éste haya sido colocado en la  posición angu­

la r  conveniente que puede ser l a  de l a  figura 5, o la  de l a  figura 6. En 

esta  posición, la s  diferentes quijadas están alejadas de l a  vigueta ( 17).

La operación Va a continuar con e l acercamiento de 

la s  diferentes quijadas hasta e l momento en que éstas se ponen en contacto 

con l a  vigueta (17) sin e jercer ningún esfuerzo apreciable sobre ésta. Tal 

y como se representa en l a  figura 2, lo s  gatos ( 36) y (37) son accionados 

de manera que acerquen lo s contrafuertes ( 32) y ( 33) que se deslizan sobre

¡¡las correderas (34) y (35) para que la s  mordazas (26) y (27) se pongan en
!¡

¡contacto con lo s lados de la  vigueta (17). Desde que este contacto queda 

establecido, comienza e l  momento en que actúan lo s  gatos ( 38) y ( 39) para 

que la s  quijadas ( 21) y (22) se eleven (flechas (42) ,  (43) ) ,  y se ponen en 

contacto con l a  parte in fe rio r  de l a  vigueta ( 17) sin ejercer ningún es­

fuerzo. Nuevamente, lo s  gatos situados en la s  quijadas ( 24) y (25) actúan 

de manera que se apoyan sobre la s  barras ( 44) y (45) que están f i j a s  al 

contrafuerte ( 32) y (33) y hacen desplazar e l conjunto de la s  qu ijad as(24) 

de la s  quijadas (20) y de la  mordaza ( 26) ,  respectivamente, la s  quijadas 

( 25) y (22) y de la  mordaza (27) ,  según la s  flechas (46) y (47) (f ig u ra 4) 

para que la s  quijadas ( 20) y ( 22) se pongan en contacto con l a  parte supe­

r io r  del p e r f i l .  Todos estos movimientos de acercamiento de la s  quijadas : 

(20) ,  ( 21) ,  ( 22) ,  (23), (24), (25), (201) ,  ( 221) se hacen en un solé senti 

do, es decir, que válvulas de retención en lo s  d ispositivos hidraúlicos im 

piden todos lo s  movimientos de retroceso de la s  quijadas bajo un esfuerzo 

inverso a l  del desplazamiento. ;

{;

........."''W XW :' ''
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En. consecuencia, en l a  posición de l a  figura 4, la  

vigueta (17) se encuentra ajustada en e l dispositivo de a ju ste . El resto 

continua efectuando e l ajuste  propiamente dicho.

;E1 aju ste  se re a liz a  entonces actuando sobre la s
!

quijadas de ajuste v ertica l ( 20) ,  ( 22) para bloquear absolutamente la  v i­

gueta. En el momento en que este primer ajuste se ha realizado, se puede 

eventualmente asegurar-un segundo a ju ste  por acción de lo s  gatos ( 36) y 

(37) que actúan sobre la s  quijadas (24) y ( 25) que aplican la s  mordazas 

c ilin d rica s (26) y (27) sobre lo s  lados del p e r fil  ( 17) y este ajuste  pue­

de entonces ser realizado sin  peligro  de hacer g ira r  l a  vigueta ( 17) pues

to que é sta  está ya mantenida en la s  quijadas de ajuste v ertica l.
.i

Naturalmente, e l  mismo ajuste se efectúa en la s  

dos se r ie s  (18) y ( 19) de la s  quijadas.

Estando ya e l aju ste  realizado, se puede proceder 

a l corte en sección con la  s ie rra  (4) .

Terminada l a  operación de corte, se pueden aju star 

la s  quijadas y hacer avanzar a l a  vigueta hacia un tratamiento u lterio r.

Se ve que la s  dos partes de vigueta en e l trans­

curso del corte en secciones son mantenidas fuertemente durante dicha ope­

ración y no hay peligro  de vibraciones durante l a  acción de l a  sierra  (4)

Como la s  dos se r ie s  ( 18) y ( 19) de quijadas están 

próximas una a la  o tra, la  caída del p e r f i l  es muy pequeña. Por otra parte 

como la s  torretas (5) y (6) pueden muy bien no e star  lim itadas en su rota­

ción, lo s  ángulos de corte oblicuo pueden ser muy importantes: se puede 

hasta hendir longitudinalmente un p e r f i l .  Finalmente, e l  armazón (l)  con 

dos planchas (2) y (3) y de cuatro columnas (7 ), (8 ), (9) y (10) es mucho 

menos importante que un armazón de cuello  de cisne.

Por otra parte , hay que comprobar que e l ajuste se 

efectúa sin ninguna defoimación del p e r f i l ,  e sta  ventaja es extremadamente 

importante puesto que elimina todo fac to r  de vibración y la s  inducciones



i ' i . ü .  J - 3 ¡ í . ) ¿ 0

7%
* S."

1 mecánicas sobre la  s ie rra  en e l transcurso de la  aserradura y sobre todo . 

en la  fa se  f in a l.

D escrita suficientemente l a  naturaleza del presen­

te  invento, a s í  como su realización in d u stria l, sólo cabe añadir que en su 

5 conjunto y partes constitutivas es posible introducir cambios de forma, ma 

te r ia  y disposición, sin  sa lir se  del cuadro del invento, en cuanto ta le s  

alteraciones no supongan variación sustancial del mismo.

El so lic itan te , a l  amparo de lo s  Convenios Interna 

dón ales sobre Propiedad Indu stria l, se reserva e l derecho de extender la

10 presente demanda a lo s  países extranjeros, s i  fuera posib le, reivindicando
!

la  misma prioridad de l a  presente so lic itu d .

.'20

25

30

N O T A

El Modelo de U tilidad que se so l ic i ta  por veinte 

años para España, en todo de acuerdo con l a  vigente Legislación sobre Pro­

piedad Indu stria l, deberá recaer sobre "SIERRA PERFECCIONADA DE CORTE OBLI 

CUO", en todo de acuerdo con la s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

13) S ierra perfeccionada de corte oblicuo, espe­

cialmente para p e rfile s  de grandes dimensiones, caracterizada porque está 

constituida por un armazón que soporta una sie rra  circu lar de e je  horizon 

t a l  y de medios de aju ste  y de mantenimiento combinado horizontal y vertí 

ca l del p e r f i l ,  siendo susceptible l a  s ie rra  de modificar su posición an­

gu lar alrededor de un e je  v e rtica l diametral de dicha s ie rra , siendo dicho 

eje  perpendicular y concurrente a l e je  del p e r f i l  a cortar, llevando lo s  ' 

medios de a ju ste  a l  menos una serie  de quijadas con mordazas no orienta- 

b les con relación a la s  quijadas, estando previstos medios de sincroniza­

ción de l a  rotación de lo s  medios de a ju ste  con respecto a l a  s ie rra , se­

gún e l ángulo de corte del p e rfil^  de manera que se pueda asegurar gran­

des ángulos de corte y para que dicha s ie rra  se coloque siempre exactamen 

te  lo  más cerca posible de l a  serie  de quijadas, dichas quijadas estando "

Mod Q
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concebidas para a ju star e l p e r f i l  después de que l a  orientación de l a  sie­

rra y de la s  quijadas haya sido realizado, efectuándose e l ajuste de la s  

quijadas independientemente unas de otras sin peligro de provocar una ro­

tación del p e r f i l  alrededor de cualquier e je  n i una deformación de dicho 

p e r f i l .  . .

2^) S ierra  perfeccionada de corte oblicuo, en todo 

de acuerdo con la  primera reivindicación, caracterizada por e l hecho de 

que llev a  dos series de,quijadas, próximas una de l a  otra, permitiendo jus 

to  e l paso de la  s ie rra  entre e lla s .

3-) S ierra  perfeccionada de corte oblicuo, en todo 

de acuerdo con la  segunda reivindicación, caracterizada porque lo s  elemen^ 

tos de sincronización jde l a  orientación del d ispositivo  de ajuste y de la  

s ie rra  están montados uno y otro sobre una torre ta , una soportando l a  sie­

rra  y l a  otra soportando e l d ispositivo  de aju ste  y lo s  medios de ajuste 

de p e rfile s  están compuestos de dos se r ie s  de se is  quijadas cuyas guías 

son de a ju ste  independiente, la s  quijadas de ajuste v ertica l teniendo mor 

dazas planas y la s  quijadas de ajuste  horizontal teniendo mordazas c ilin ­

dricas de e je  v ertica l, dichas quijadas asegurando e l acercamiento v erti­

cal y después e l  horizontal, no interviniendo e l ajuste más que a l fin a l 

de lo s movimientos de acercamiento de la s  quijadas, lo s movimientos de ble 

caje de la s  quijadas de ajuste  horizontal pudiendo eventualmente efectuar­

se después del ajuste v ertica l.

# )  S ierra  perfeccionada de corte oblicuo, en todc 

de acuerdo con la  tercera reivindicación, caracterizada por e l hecho de ? 

que lo s  medios de sincronización de lo s  movimientos angulares de la s  dos 

torre tas están realizados por un acoplamiento mecánico asegurado por un 

árbol v e r t ic a l, teniendo en cada una de sus extremidades un piñón que en­

grana con un sector dentado so lidario  a cada una de la s  torretas respecti­

vas, lo s  sectores, por una parte, y lo s  piñones, por otra, teniendo los 

mismos diámetros.

Mor! 8
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5-) S ierra  perfeccionada de corte oblicuo, en todo 

de acuerdo con la  tercera reivindicación, caracterizada por e l hecho de 

que está  previsto un d ispositivo de a ju ste  de la s  dos serie s de se is  quija 

das asegurando un ajuste  horizontal y un a ju ste  v e rtica l a razón, por se­

r ie , de dos pares de quijadas que aseguran.el a ju ste  v e rtica l de lo s bor­

des del p e r f il  y de un par de quijadas que aseguran e l ajuste horizontal 

de lo s bordes del p e r fil  y de un par de quijadas que aseguran el ajuste 

horizontal de lo s  bordes del p e r f i l .

6^) S ierra  perfeccionada de corte oblicuo, en todo 

de acuerdo con l a  quinta reivindicación, caracterizada por e l  hecho de que 

cada quijada de ajuste v ertica l es so lid a ria  a cada quijada correspondien-

te de aju ste  horizontal y puede d eslizarse  verticalmente sobre é sta  en la  

correderas apropiadas, l a  quijada superior y l a  mordaza de la  quijada de 

ajuste  horizontal formando una so la  pieza en escuadra que puede desplazar^ 

j¡ se horizontalmente.

73) S ierra  perfeccionada de corte oblicuo, en todo 

de acuerdo con l a  sexta reivindicación, caracterizada por e l  hecho de que 

la s  quijadas son movidas por gatos h idraúlicos cuyas secuencias de movi­

miento de acercamiento y de esfuerzo de a ju ste  están determinadas por un 

d ispositivo  de mando de un tipo  conocido.

83) "SIERRA PERFECCIONADA DE CORTE OBLICUO".

Segtip queda sustancialmente descrito  en la  presen 

te  memoria descriptiva que consta de trece  hojas, mecanografiadas por una 

só la  cara, acompañadas de sus dibujos.

----
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