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MEMORY DESORiF'flV^
DE Le.

Ha.TENTE DE INVECCION
que por 20 años para España y sus posesiones, se so l ic ita  

a favor de INDUSTRIES SURSIDInHlES DE AVIACION S .A ., de 
nacionalidad española, domiciliada en SAN JEHUNlMo(sevi- 

l i a ) ,  por " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN na-S TUBERIAS 
FLEXEBLES RARu ACEITE i CoMBUS'iIBLES, ESPECIALÍCENTE DE MO­

TORES DE AVlECiuN".-
Mamorja Descriptiva

La presente invención se re fie re  a perfeccionamien­
tos introducidos en la s  ya oonooidas piezas de unión para 
tubos f le x ib le s , y especialmente d- los compuestos de va­
r ia s  capas aptos para la  conducción de combustibles yaoci­

te y provisto internamente de una e sp ira l de h ilo  metálloo 

cuyas piezas de unión oompranden un ndoleo hueco, de un 
m aterial oualquiera inataoable por e l  liquido que pasa por 
e l tubo y de forma exterior **rpr m t ) oónioa, que posea 
a lo  laapgo de su su perfic ie  externa una acanaladura hellooi * 
dal de anohura sensiblemente igual a l  diámetro de la  espira.L10
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de hilo metálioo que constituye e l esqualoto del tubo f le -  
o ib le y de paso exactamente igual a l  del esqueleto heliooi-* 

d a l, pudiendo éste  núcleo su je ta r  en su acanaladura h e li­
coidal la s  asp iras del esqueleto del tubo y extenderlas 
progresivamente en sentido rad ial durante su penetración 

en e l tubo mismo y presentar una cabeza permanentemente 

f i ja  sobre e l ndoleo o so lid aria  de é sta  y de forma con­

veniente pera ser agarrado con una lla v e .
La invención concierne además perfeccionamientos in­

troducidos en la  oombinaoión de una pieza de unión de este  
tipo y de un elemento de acoplamiento entre e l ndoleo, mon­

tado en tubo f le x ib íe , y e l  órgano a l  cual tiene que ser 

acoplado al tubo mismo.
El primer perfeccionamiento oonsiste precisamente en 

que en la  su p erfic ie  extema del ndoleo de forma ligeramen­
te cónioa se  produoe una segunda acanaladura h elico id al, 
paralela a la  primera y de anchura ta l que oonfina de emboa 

lad os, oon una rosca superiormente de hilo agudo, oon la  

primera acanaladura mencionada. Bn la  acanaladura más an- 
oha la  pared interna del tubo, comprendida entre la  espira 

de M ío metálico su jeta por la  acanaladura más estreoha, 
se adhiere a presión favoreciendo en seco la  hermeticidad 
en la  pieza de unión sin necesidad de recurrir a m asilla u 
otros medios au x ilia re s de la  adherencia natural del tubo 

a la  suparfio ie cónioa de la  pieza de unión. Se ha compro­
bado además que la  adherenoia de la s  dos su perfic ies es 
ta l que exoluye en absoluto todo resbalamiento o desatoral-* 
llamiento involuntario dal tubo de la  superficie  cónioa da 

la  pieza de unión.
un segundo perfaoolonamiento consiste an que a l nd­

oleo hueco es unido a l  ouerpo a l  que hay que ooneotar la  
tubería mediante un hongo so lid ario  obtenido, durante la 

fabricación , de una sola pieza oon á l y mediante una tuar-
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oa, que poaee una perforación l i s a  de diámetro interno ^ie 
pe imite una porfeo ta adaptación a una su perfic ie  c ilin d r i­

ca di apuesta entre e l hongo y el ouerpo hueco. La inmobili- 
dad de la  tuerca sobre ta l su perfic ie  o ilindrioa de modo 

que le  sean impedidos u lterio res movimientos a x ile s ,  pero 
uo su rotación oon respecto a l  núcleo, queda asegurada por 

la  insaroión de un hilo o oordonoito metallo o en un oanai 
anular, constituido por dos gargantas ab iertas anulares 
sobrepuestas de la  menoionada perforación oilindrioa l i s a  

de la  tuerca y de la  parte c ilin d rica  comprendida entre e l 
núcleo y el hongo, pudiendo ser in jertado dicho hilo metá­
l ic o  en el canal formado por la s  dos gargantas por una 
abertura obiioua de la  p erife ria  de la  tuerca y tangencial 

oon respecto a l menoionado anular.
En e l dibujo adjunto se representa un ejemplo de eje- 

ouoión de la  invención dado a solo t itu lo  indicativo y no 

lim itativ o :
La Fig. 1 representa, parte en v ista  y parte en sec­

ción longitudinal, la  pieza de unión completa incluidos 
lo s órganos de acoplamiento de hongo y tueroa:

La Fig. 2 representa la  sola tueroa.
La í i g .  3 representa en sección e l órgano de acopla­

miento insertado entre la  pieza que lleva e l hongo y la  

tueroa.
La Fig. 4 representa una v ista  externa del ouerpo 

único constituido por e l núoleo hueco y por e l hongo.
La F ig . 5 representa una v ista  externa del núcleo 

hueco cónico provisto de dos acanaladuras helicoidales 

p ara le la s.
Con referencia a la s  fig u ra s:
1 es e l núcleo hueco oon superficie  externa lig e ra ­

mente oónioa sobre la oual están practicadas dos acanala­

duras paralelas 2 y 3 separadas por dos rosoas heliooida-
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lea  4 y 5 para lelas que teaainan en arie te  viva. En la  
aoanaladura de menor radio 2 encajan laa  e sp ira les del 
esqueleto helicoidal del tubo, mientras que anla acana­

ladura 3 de m¿<yor radio se adhiere ooncierta presión, la 
pared e lá stica  del tubo oon adherencia segura, exaota de 

in te r st ic io s  y por lo  tanto de parfeota hermeticidad, que 

impide no solo e l tubo resbale sino también que se  desator­

n il le  de la  superficie  cónica.
La cabeza 6 , provista de facetas que peimiten apre­

tarla  oon una lla v e , hace parte del ndoleo oónioo 1 . La 
pieza 1 , 6 se prolonga adn en un cuerpo oilindrioo 7 in ­
terrumpido por una aoanaladura anular 6) habiendo, además 
de dioha parte c ilin d rica  7 , un hongo 9. una tuerca 10 t ie ­
ne su perforación cilin d rica  l i s a  en p arte , en 11, y en 
parta roscada 12. La parte oilíndrioa l i s a  11 está  in te­

rrumpida por una garganta anular 13. Una perforación tan­
gente 14 con raspeoto a la  garganta interna de la  tuerca 

10 salo  oblicuamente de la  tuerca en 14. Cuando la  super­
f ic ie  11 oilíndrioa de la  tuerca 10 cubra la  superfio ie c i ­
lin drica 7 del cuerpo i ,  6 , 9 de modo que la  garganta 8 coin­

cida oon la  de igual anohura 13 del cuerpo 13, se introdu­
ce por este agujero 14, el trozo de hilo metálico 15 (F ig .l 
3) que se insinúa sin d ificu ltad  en el canal anular cons­
tituido por la s  dos gargantas 8, 13, uniendo a s i  la  tuer­

ca lo  a l  ouarpo 1 , 7 , 9 y evitando todo trabajo de solda­
dura para la  unión del hongo a l ndolao cónico, y lo s  otros 
recursos hasta aquí empleados que complican la  unión y po* 
nen en peligro su seguridad.

REIVINDICACIONES
Se reivindica oomo de la propia y nueva invención la  pro­
piedad y explotación exclusiva da:

1 ) .-  Perfeccionamientos introducidos en la s  tuberías f le ­

x ib les para aoeite  y combustibles especialmente de motores
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de aviación caracterizado porque están provistas in terio r­
mente de una eap iral de h ilo  matálioo laa  oualea compren­
den u.n ndoleo hueco de un material oualquiera no atacable 

por e l liquido que paaa por el tubo, de forma externa l i ­
geramente cónica y provisto en au su perfic ie  ex tema de 

una acanaladura heliooidal de anchura sensiblemente igual 
a l  diámetro de la  eapiral de h ilo  metálioo que constituye 

el esqueleto del tubo flex ib le  y de puso igual a l  del e s­

queleto heliooidal del tubo, caracterizadas por e l  hecho 
de que en la  auparfloie externa del ndoleo de forma l ig e ­
ramente cónica se  produce una segunda acanaladura heliooi­
d a l, paralela a la  primera de profundidad sensiblemente 
igu al a la  de la  primera y de anchura ta l que confina de 
amboa lados con la  primera con dos roscas helicoidales pa­

ra le la s  preferiblemente de seoolón transversal sensiblemen­

te triangular.
2 ) .-  perfeccionamientos introducidos an lo s  tubos flex ib le s 

según la  reivindioaoión an terior caracterizados por e l he­
cho de que e l ndoleo hueco es unido a l cuerpo con a l cual 
hay que coneotar la  tubería mediante un hongo so lid ar io , y 
hasta obtenido durante la  fabricación en sola pieza con ól 
y mediante una tueroa con perforación cilin d rica  en parte 
roscada y en parte l i s a  de diámetro intem o adaptable con 

perfecta oorreapondsnoia a una su p erfic ie  oilindrioa de 
igual diámetro y d ig  ueste entre e l hongo y e l cuerpo hue­
co, quedando asegurada la  inmovilidad de la  tuerca con res­
pecto a ta l superficie  o ilindrioa contraria a sus movimien­
tos a x i le s ,  pero no a su rotación, por la  inserción de un 
h ilo  o oordoncito metálioo o sim ilares an un canal anular 
constituido por dos gargantas anulares, que pueden ser su­
perpuestas, constituida por la  menoionada suparfio ie  c i l in ­

drica interna de la  tueroa y la  su perfic ie  c ilin d rica  ex­

terna comprendida entre e l ndoleo hueco y e l hongo, pudien-
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dose in sertar  en e l mencionado canal dioho h ilo  o 
m etálico, o sim ilares por un agujero oblicuo de la  perife­

ria  de la  tueroa tangenoial con respecto a l menoionado oa­
nal interno foimado por la s  doa gargantas anulares, después 

de hacer oportunamente coincid ir é sta s  últim as.

3 )  .-  Perfeccionamientos introducidos en lo s  tubos flex ib le s 

esencialmente como se ha d escrito  con p articu lar referen­
cia a l  dibujo adjunto y para lo s  fines especificados.
4 )  .-  Perfeccionamientos según la s  anteriores reivindicacio­

nes oaraoterizado por oon stltu ir esencialmente:

" PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS 3N LAS TUBERIAS FLEXIBLES 
PAR& ACEITE i COMBUSTIBLES, ESPECIALMENTE DE MOTORES IE 

AVIACION".-
Consta la  presente memoria descriptiva de sa is

hojas numeradas y mecanografiadas en una sola cara a la s

que se adjunta un plano para su mejor comprensión.
Madrid Abril de 1981 

NedoMb de te Tee*
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