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El invento se ocupa de la tarea de grear, en
luger de las mdquines lavaioras hasta ahora usuales gque tra_
bajan con un tambor lavador, en las que en cada caso se tre
te la totalided de la cergs de ropa simulténeamente en los
distintos proceses efectuesdos sucesivemente uno & sontinue
cidn del otro de remojo, lavado, aslarado y enjuegue, etg.,
une méquina lavadora, respectivemente una instelesién lava_
dora adecusda para un slistema de lavade 10 mds sontinuo po_
sible.

Ya se conocen enteriomente mdguinas lavado
ras que trabajan continuamente en las gue el lfguido lavedor
fluye a travds de varios compartimientos comuniocados emtre
sl, en contrasorriente al movimiento de lz ropa. En estas
mégquinas se traslade la ropa mediante cintas trsnsportadoras
0 andlogos a través de los diversos compertimientos y cada
vez 8e oonduce ulteriormente de compartimiento en comparti
miento. Tembidn es conooido mover en tales instalaciones el
material a lavar en un cestillo movido por una cinte sinffn
de compartimiento en compartimiento. Igualmente se aonoccen
méquinas lavedoras de tembor que trabajan continuemente, en
les que el material a lavar se intfoduce por el lade fron_
tel de uno o de verios tembores lavadores giratorios dispues |
tos eonestedos uno detrés del otro y despudes se mueve lenta
mente a través de los tambores lavadores en direccién axil,
para abandonar después los tembores lavadores, y& terminedo
de lavar y enjuegar, por una aberturs situada_opuestg al 15_
do de carga. Fr el camino desde la entrada & lag salida, el

material & lavar recorre los distintos bafios lavadores y en |
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Juagadores, mientras que el agua enduagadorg ¥ levedors se
conduce en contracorriente a través del mismo y al mismo
tiempo, desde el luger en gque el material a lavar se somete
al dltimo enjuegue hasta el Wltimo bafio lavedor del material
a lavar se calienta constantemente.

FEI transporte del material a lavar neseserio
en estos dispositivos conocidos en cada ceso desde un resi_
plente lavador, respectiveamente enjuagador al otro recipien_
te produce en la préctiei eomsideradble difigultades.

Segdin el invento han de evitarse los inconve_
nientes de las instalaciones hasta ahora conocidas porque
el materisl a lavar permaneae® en los distintos recipientes
lavaedores, esto es gue no es movido trasledandose en los re_
sipientes lavadores o de uno a otro. Las faseg de trabejo,
como por ejemplo carga y descarga, remojo, lavedo previo,
aclaredo, enjuague en caliente, enjusgue templsdo, emjusgue
frio, escurrir y eventualmente secar previasmente tienen lu_
ger en cada 0as0 eén un mismo lugar y a este fin los reoipien
tes lavadores se conducen a compds a estos lugeres. Esta
ejecucién garantiza un proceso de trabajo progresiwe y la
posibilided de efeotuar las maniobras negesarias en cada caso
de las diferentes vdlvulas automdticemente en alto grado.
Los medios de adiocién eventualmente deseados como lejfa,
blanqueadores, écidos, etc., pueden afiadirse por simples
conductos de suministro a los lugares fijos previemente de_
termira dos. Pueden montarse sin dificultades en el lugsar de
carge y descarga situados fijos, dispositivos transportado_
res, como por ejemplo cintas transportadoras para la conduec_
0ién de toda la ropa sucia y para el ulterior transporte de

la rops limpia. Por estc se consigue un ahorro de mano de
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' agua de enjusgue, despuds de adieién de medios lavadores,
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meno de obra, as{ como un deslastre uniforme del personal de
gserviocio as{ gomo un mayor rendimiento de trabajo, y para el
servieio s0lo se exige reducida atencidn; puede utilizarse
también personal poco espescislizado, porque el personel de
servicio ya no tieﬁo que preocuparse de la maniobra correcta
de las vdlvulas pertenecientes a los distintos recipientes,
as{ como de la correcta y ovortuna &dicién de los mediose
de suplemento.

' En algunas de las e jJecuciones hasta ahoras co_

nocidas de méquinas lavadores que tratgan continuamente el

tembién se utiliza para los diferentes bafios de lavado. En
esto existe el peligro de que los bafios lavadores se carguen
excesivemente de suciedsd y élcalis de lavedo y otros asgentes
qufmicos eomo medios blanqueadores, restos de doido o andlo_
gos en forma no controlable y asfi hace sufrir el efecto lava_
dor de los medios de lavado como jabones gresos y medios la
vadores sintéticos o se condisione un tiempo prolongado de
lavado, o porgue por los egentes quimicos o sus compuestos
el material a lavar es atacado de manera indeseable y asf

se produce un considerable desgaste de la ropa.

Parae eviter estos ineonvenientes en la insta_
laaién lavadiora segin el invento, el agua de enjuague por
und parte y €l agua de lavedo por otra parte puede aportarse
¥ evacuarse separademente.

La lejfa de lavado fluye enfriandose lentamen|
te & través de los bafios de lavedo y de remojo en contrace_
rrlenﬁe, porque gracies & eeto me economiza una parte oon__
siderable de agua, calor y medios lavedores. Iguslmente el

agua de enjuague se gonduce, calentandose paulatinemente,
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~ giones lavadoras hasta ehora conooldas gque trabajean contfnuq_

 algunos bafios mds intent¥ys o pfolongadamente que en los res_

. plentes de manera simple, regulable automdticamente, disbneg.
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en contracorriente a través de los distintos bafios de enjua_
gue, lo que tembién tiene por consecuencia una reduccidn de
los costes de los medios de funcionamiento. En muchos cesos

puede ser tembién desventajoso, cuando, como en las instala_

menta, llegan agentes qufmicos de adioiém, como medaios blan_
queadores, doidos y endlogos, a los bafios enjuagadores prece_
dentes. En la instalesién segin el invento es posible desco_
nectar uno 0 algunos de los bafios enjuagadores de manera au_
tomét lcamente reguladora fuera ds los procesos continuos de

enjuague 0 lavado, sin complicar el servicio de la instalseidn.
Esto puede ser conveniente especislmente cuando para la apli_
cacidn del blanqueo de oxfgeno tienen gue observarse deter
minsdas tempersturas, o cuando el blanqueo de clors se inter_
aonegta domo blanqueador intermedio en los bafios lavadores
o ocuando ha de efectuarse como blanqueo final entre los bafios

enjuagadores. Si es deseable tratar el material a lavar en
tantes baﬁoq o grupos de befios pueden conegtarse varios reci_

t0s unos detrds de los otros o unos el lado de los otros.

' Como ejemplo de ejecucidn del invento pueden
eatar dispuestos eh la periferia de un dispositivo a modo de
disco rotativo, por ejemplo, ocho recipientes lavadores,
respectivemente enjuagadores,\en forma de cazoleta, en los
que se encuentran suplementos adecuados para la recepcidn
del material a lavar. Los reoiplente s estén unidosentre sf
aon tubos vertedores, de maners gue el 1{quido enjuagador,
respectivamente lavador en cada caso puede fluir de un reci_

piente al otro recipiente, Los recipientes lavadores se he
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llan en comunicacidn ademés con tuberfa.s anulares a travéds

de las cuales Be oonduce el agua de enjuague, el sgua de la_
vedo y el medio de celefaceién y se maniobran mediante v4l .
vulas. Le administracién de los medios lavadores puede efec_

tuarse direstamente en el reaipiente para el laveado de a.cla.__

- rado o a través de una tuberfe anular especial.

Para la elsboracidn mecénica del material a
lavar pueden estar dispuestos encima de los recipientes 1a._
vadores dispositivoe lavadores adecuados como apisors dores,
batidores o andlogos. También es posible interponer en el
clrguito de los recipientes lavadores en uno o varios luge_
res dispositivos adecuados para el seca® Drevio de la ropa
por centrifugacién o prensado. |

En'iugar de los recipientes mencionados en
forma de cezoleta, especialmente cuando se dé velor a um
buen efecto lavé,dor, es ventajoso segin el invento el ntili_.
zar tambores que han de cargarse por el lad frontel sorres_

pondiendo a las méguinas lavadoras ya conogcidas gargadas

frontalmente. Por esto se fasilita mucho la disposicidn

respeotiva de los distintos resipientes y oon respecto a los
condustos enulares y especialmente la conformasién construc_
tiva de la transmisidn de las distinta s mdquinas.

En el dibujo se ha representad un ejemplo
de ejecucidn simplificado esqueméticamente. ‘

Ta figura 1 muestra une vista en planta so_
bre el dispositivo lavador.

La figura 2 muestra una seccl 6n trensversal
a través de los recirientes separados.

La figura 3 muestra una sesccién transversal

por los recipientes 2, 1 y 8.
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positivoe lavaiores 51 y el motor centrffugo 52. Encima del

La figura 4 muestra una seccién longitudinal
a través de la vdIvulea de cabeza giratoria.

Los recipientes lavadores 1 - 8 estdn unidos
rfgidemente gon el soporte giratorio 9@ y se hallan en comuni_
cecidn entre ellos con el tubo vertedor 10 por medio de los
grifos de tres pasos 1l - 18. Todos los recipientes lavado_
res estdn unidos mediante vélvulas 19 - 26 con el conducto
f;ubular anuler 27 y por medio de las véivulas 28 - 35 con el
conducto tubular snular 36. Igualmente estan unidos todos
108 recipientes lavaiores mediante las vélvules de vaper 37 -
44 al conducto anuler de vapar 45 desconectable. e eliments_
eidn de los conductos enulares 27, 36 y 45 se efeotia desde
la articulacién giratoria 46 mediante los tubos de unidn 47,
48 y 49. Encima de los recipientes lavalores 1 - B8 estéd ais_

puesto un bastidor 50, sobre el gque es tédn montados los dia_

recipiente lavador 4 esté’, previsto el conducto de entrada

53 para los medios lavedores. En lugar de la articulecién
giratorie 46 puede disponerse también una védlvula de cabeza
giratoria segin las figuras 4 y 5. Le védlvula de cabeza gi_
retoria consiste esencialmente en el anillo fijo 58 con lzs
conexiore 8 54, 65, 656 y §7 asf como en el anillo giretorio
59 con los tubos 1 - 8 que conducen a los recipientes igusl
mente degignados 1 -~ 8 de les figures 1 y 2.

El funocionamiento es el siguiente:

Los recirpientes lavadores 1l -~ 8 se giren &
intervalos temporales,iguales acompasademente de un lugar -
de trabajo al siguiente. Mientres el recipiente lavedor 1
que se halla delante del lugar de cargas y descargs es B rge

4o, respectivamente descargedo, el material a lavar gue se
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hella en el recipiente lavador 2 estéd sometido a un proceso
de remojo o ablandado & una'temperatura de aproximadamente

402 C. Rl material a lavar que se halla en el recipiente

lavedor 3 se lavae previamente & una tempereture de aproxime_

damente 602 C y el material a lavar se termina derla#ar en
el recipiente 4 a aproximedamente 802 C. Ea el recipiente 5
el material a lever se énjuaga previamente a‘eerea,de éoe ¢,
en el reoipiente_é se sigue enjuagendo & 408 C y en el reci
piente 7 se resliza el aclarado con agua fria. La desececidn
prévia del meterisl lavado se efectfa en el resipiente 8 me_
diante centrifugacidn y prenaado.

El agua enjuagadora se conduce por el conducto
anular 36 por la vélvwla 34 heacla el recipientek?. Desde allf
fluye el agua enjuagadors por'lds tubos vertedores 10 al re_

cipiente 6 y luego al recipiente 6. En el recipiente & se

‘callenta el égua de enjuague de 202 C & 402 C y en el reci_

piente 5 de 402 C a 602 C mediante suministro de vapor desde

-la tuberfa anular 45. Por el tubo vertedor 10 y el grifo de

tres pasos 14 fluye el agus de lavar rebosando dél nivel de

ague del rescipiente 5 vertiendose &l recipiente 4, allf se

~calienta & 80R ¢ y desplaza entonces gontinueamente el egua

de laver del recipiente 3 al recipiente 2 y corre desde allf
rebosando por el tubo vertedor 10 y por el grifo de tres ra_
808 11 saliendo debajo del regipiente 1. En este tragecto

se enfria el agua de lavar correspondientemente, de mnera

que lea misma en el réoipiente 2 solo posde todavia ;proximqi

damente 402 ¢ de temperatura. Desde el recipiente b puede
conducirse el agus sucia también por el tube verteder 10
por el grifo de tres pasos 14 al desagtie. En este caso se

realize el peso del liguido lavador de modo gue en el reci_
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‘el tubo 6 & la conexién 55. Al mismo tiempo fluye el agua de

piente 4 desde elvoonduoto anular 27 por la vdlvula 4 se
suministra ague fresce ocon una temperatura de 80R C.

El nivel de agusa en los distintos recipientes
resulta por la alture que tienen en cada caso los tubos ver
tedores. El flujo de entrade y de salida del agua de lavar
y de enjuegar puede efectuarse contfnua © asompasademente. Des
pués de la terminacién de un proseso de trabajo, el disco
giratorio 9 con los recipientes lavadores 1 - 8 se sigue gi
rando en un compde de modo que el recipiente 8 viens a situer]
se en el lugar del regipiente l. Ahora se saca del recipiente
el material lavado desecado previemente y el mismo se cearga
de nuevo con ropa sucias. Al mismo tiempo el material a lavar
estd sometido en los recipientes 1L « 7 al entes descrito pro_
ceso de lavedo, eﬁjuagado y desecacidén. Los intervelos tem_
porales de los compases de'trabaao pueden ajnstarse & la du_
racidén deseada de tratamiento de la ropa.

El modo de funcionamiento de la valvula de
cabeza giratoria segin las figuras 4 y 5 es el siguiente:

Por la conexién 54 fluye el esgua de enjusgue
por el tubo 7 al regipiente 7 y desde allf par los tubos ver
tedores 10 mds a2lld a los recipientes 6 y 5 y desde allf por

lavar por la conexidn 656 por el tubo 4 &l resipiente 4 y
desde allf por los tubos vertedores 10 méds elléd & los reeci_

pientes 3, 2 y 1 y después por el tubo 1 a la conexidn 657.
Después de la terminasidn de un compde, los

recipientes 1 - 8 con los tubos 1 - 8 se siguen moviendo més

alld por 178 de giro, de m= nera gue shora la conexidn 64

se comunica por el tubo 6 con el resipiente 6. la conexidn

656 por el tubo 4 con el recipiente 4, la aore xidn 56 por el
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tubo 3 gon el recipiente 3 y la conexién 57 por el tubo 8
con el recipiente 8.

Si no resulte deseable gue la instalacién
se utilice de modo gue los recipientes 1 - 8 giren a modo
de sarrusel, también pueden colocarse fijos. En este caso
la persona de servicio tiene gue ir de un recipiente al
otro y cargarles y descargarles susesivamente, regulando
la entrade del sgua fria, de los medios lavadores, del va_
por as{ oomo las vélvule s de rebose y de clerre, ete., en

las méquinas que en cada easo entren en considerecién.

La presente patente de Invencién, oonsta de las
siguientes reiviniicaciones;
v Se solioita la reivindicacidén de la prioridad de
la solicitud de patente alemana P 1196 VII/8 a d.elld.fa 3
de Abril ade 1956. & los efectos de este solieitud.

1. - ¥dquina lavadora y enjuagadora de trabajo
eontinuo coln varios depésitos que se hallan en comunicacidn
unos ‘debajosde dtros, qus son recorridos por el sgua de le_
var y enjuagar sucesivemente en o ntracorriente son respec_
to el materiai{ de lavedo, caracterizeda porque los depési_
tos lavadoree estén dispuestos giratoriasmente a modo de un

disso giratorio, y se sonducen acompasadamente & los distin_

tos lugares de elaboracidn y cada Proceso de trabajo siempre
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se efectia en el mismo lugar.

2. - Méquina segin la reivindicasion 1/, ca_
racterizada porgue todos los depésitos lavadores estén uni
dos por tubos vertedores con interconexidén de vélvules de
tres pasos y pueden interconectarse mediante védlvulas en tu_

berfes conductorss seperadas, de agua de levar y de enjuagar.

3. ‘= Médguina seguin la'reivindicaoién ly 2/,
caracterizada porqre el galdeo de los depdsitos lavadores se
efectia por una ulterior tuberfe conduotore anular desconecta)

ble.

4. - Méquina segin las reivindicaciones 1 a
3/, caracterizade porque le apertura y cierre de algum s o

de todes las tuberfas sonductoras de llegada o de evacuacidén

de los depdsitos se efectda automdticamente por el movimien_
to de avance ssompasado de los depdsitos en vdlvulas de oa_

beze giratorie.

A

5. - Mdquina segin las reivindicsciones 1 a

4/, caracterizeda porgue en uno o varios lugares estén dis_
puestos dispositivos para el secado previo del material de
lavado.

~

6. - Méquins segﬁn‘las reivindiceciones 1 &
5/, ceracterizede porque como depdsitos se utilizan méqui

nes lavadoras cergadas frontalmente de la clase ya conosids

en sf.

7. = Mdquine segin laes reivindicacicnes 1 a

6/, caracterizada porgue en cada caso grpRpos aislanos de los
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 depdsitos existentes en total estén conectados unidos a sis_

temas de flujo pasante separsdos.

8. - Miquina segdn las reivindicaciones 1 a
7/, caracterizada porgue para un lavado y enjuagedo separsdo,
en oade caso se han conectedo unidos grupos de los depdsitos

existentes en toteal.

9. - Mdquina segin las reivindiceciores 1 a-
8/, caracterizads porgue depdsitoe individusales o gi-upos de

depésitos .estén desconectados de los grupos fomados segin

las reivindiceciones 7 y 8.

10. - Mdquine levadora y enjuagasdore de tre_

bajo continuo. -

v
Segdn se desoribe y reivindica en esta me;no_
ria desoriptiva. . |
Se detaile. e ilustra con los plenos gue a le
mismea se é.::ompafian. |
Y cuye memorie deseriptive constade onae ho_

Jas folia.dés y escritas g mdquine por una sola de sus caras.

Medrid, a

€ abril de 1961. -
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