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de trab a jo  continuo



EL invento se ocupa de l a  ta re a  de o rear, en 

la g a r  de l a s  máquinas lavad oras h a s ta  ahora a sn a le s  que tr a ^  

b a jan  con an tambor lav ad o r, en l a s  que en cada oaso se t r a _  

t a  l a  to ta lid a d  de l a  oarga de ropa simultáneamente en lo s  

d is t in to s  procesos e fectaad o s sucesivamente ano a  continua 

ción d e l o tro  de remojo, lavad o , aclarad o  y en juague, e t c . ,  

ana máquina lav ad o ra , respectivam ente una in s ta la c ió n  lava¡_ 

dora adecuada p ara  un sistem a de lavado  lo  más continuo pe 

s ib le .

Ya se conocen anteriorm ente máquinas lavado¿ 

ra s  que trab a jan  continuamente en l a s  que e l  l iq u id o  lavad or 

flu y e  a  trav á s  de v a r io s  compartimientos comunicados entre 

s i ,  en con tracorrien te  a l  movimiento de la  ropa. En e s t a s  

máquinas se t r a s la d a  l a  ropa mediante c in ta s  tran sp ortad oras 

o análogos a trav á s  de lo s  d iv e rso s  compartimientos y cada 

vez se  conduce a lte r io m e n te  de compartimiento en compartí 

m iento. Tambián es conocido mover en t a le s  in sta la c io n e s  e l  

m ate ria l a la v a r  en un c a s t i l l o  movido por ana c in ta  s in f in  

de compartimiento en compartimiento. Igualmente se conocen 

máquinas lavad oras de tambor qué trab a jan  continuamente, en 

l a s  que e l  m ateria l a  la v a r  se in tfoduce por e l  lado fron  

t a l  de uno o de v a r io s  tambores lav ad o res g ir a to r io s  d ispues 

to s  conectados uno d e trás d e l o tro  y despuás se mueve le n ta  

mente a tra v á s  de lo s  tambores lavadores en d irección  a x i l ,  

p ara  abandonar despuás lo s  tambores lavadores,, ya terminado 

de la v a r  y en ju agar, por una abertura  s itu a d a  opuesta a l  l a  

do de carga. En e l camino desde l a  entrada a  l a  s a l id a ,  e l  

m a te r ia l a  la v a r  recorre  lo s  d is t in to s  baños lavad ores y en
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ju agad o res, m ientras que e l agua enjuagadora y layadora se 

conduce en con tracorrien te  a  trav o s del mismo y a l  mismo 

tiempo, desde e l lu g a r  en que e l  m a te r ia l  a  la v a r  se somete 

a l  últim o enjuague h a s ta  e l  últim o baño lavador d e l m ateria l 

a la v a r  se c a l ie n ta  constantemente.

El tran sp orte  d e l m ate r ia l a  la v a r  n ecesario  

en e s to s  d isp o s it iv o s  conocidos en cada caso desde un r e e i  

piante lav ad o r , respectivam ente enjuagador a l  o tro  rec ip ien  

te produce en l a  p r á c t ic a  con siderab le  d i f ic u lt a d e s .

Según e l  invento han de e v ita r se  lo s  inconve_ 

n ien tes de l a s  in s ta la c io n e s  h a s ta  ahora conocidas porqp.e 

e l  m ateria l a  la v a r  permanece en lo s  d is t in to s  re c ip ie n te s  

lav ad o res, e sto  e s  que no es movido trasladán dose en lo s  re_  

o ip ien te s lavad ores o de uno a o tro . Las f a s e s  de tr a b a jo , 

como por ejemplo carga  y d escarga , remojo, lavado p rev io , 

ac larad o , enjuague en c a l ie n te , enjuague templado, emjuague 

f r i ó ,  e sc u r r ir  y eventualmente se ca r  previamente tien en  lu _  

gar en cada caso  en un mismo lu g ar  y a  e ste  f in  lo s  rec ip ien _  

te s  lavad ores se conducen a compás a  e s to s  lu g a re s . E s ta  

e jecución  g a ra n tiz a  un proceso  de tra b a jo  p rogresivo  y l a  

p o s ib ilid a d  de e fe c tu a r  l a s  maniobras n e ce sa r ia s  en cada case 

de l a s  d ife re n te s  v á lv u la s automáticamente en a lto  grado.

Los medios de ad ición  eventualmente deseados como l e j í a ,  

b lanqueadores, ác id o s , e t c . ,  pueden añ ad irse  por sim ples 

conductos de sum inistro  a l e s  lu g are s  f i j o s  previamente de_ 

term inados. Pueden montarse sin  d if ic u lt a d e s  en el lu g ar  de 

carga y d escarga situ ad o s f i j o s ,  d isp o s it iv o s  transportado_ 

r e s ,  como por ejemplo c in ta s  tran sp ortad oras para  l a  eonduq_ 

oión de tod a l a  ropa su c ia  y para el u l te r io r  tran sporte  de 

l a  ropa lim p ia . Por e s to  se consigue un ahorro de na no de
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mano de obra, a s í  como un d e s la s tr e  uniforme d el person al de 

se r v ic io  a s í  como un mayor rendimiento de t r a b a jo , y para e l 

se rv ic io  so lo  se exige red acid a  aten ción ; paede a t i l i z a r s e  

temblón person al poco e sp e c ia liz a d o , porque e l person al de 

se rv ic io  ya no tien e  que preocuparse de l a  maniobra co rrecta  

de l a s  v á lv u la s  p erten ec ien tes a lo s  d is t in to s  r e c ip ie n te s , 

a s í  como de l a  co rrec ta  y oportuna ad ic ión  de lo s  medios 

de suplemento.

En algunas de l a s  e jecu cio n es h a sta  ahora eo_ 

n o cid as de máquinas lav ad o ras que tra tgan  continuamente e l  

agaa de enjuague, despuós de ad ición  de medios lav ad o res, 

temblón se u t i l i z a  para  l o s  d ife re n te s  baños de lavado . En 

e sto  e x is te  e l  p e lig ro  de que l o s  baños lav ad o res se carguen 

excesivamente de suciedad y á l c a l i s  de lavado  y o tro s  agentes 

químicos como medios blanqueadores, r e s to s  de ácido  o análo 

gos en forma no con tro lab le  y a s í  hace s u f r i r  e l  e fe c to  lav a_  

dor de lo s  medios de lavado como jabones g raso s y medios l a  

vadores s in t á t ic o s  o se condiciona un tiempo prolongado de 

lavad o , o porque por lo s  agentes químicos o sus cimpuestos 

e l  m ate r ia l a  la v a r  e s  atacado de manera indeseable y a s í  

se produce un considerable d esgaste  de l a  ropa,

P ara  e v it a r  e s to s  inconvenientes en la  in s ta  

lao ión  lavad ora segán e l  invento, e l  agua de enjuague por 

una parte y e l  agua de lavado por o tra  p arte  puede ap ortarse  

y evacuarse separadamente.

La l e j í a  de lavado  flu ye en friándose lentamen_ 

te a  travós de l e s  baños de lavado y de remojo en contraes 

r r ie n te , porque g r a c ia s  a  e sto  se economiza una p arte  con 

s id e ra b le  de agua, c a lo r  y medios lav ad o res. Igualmente e l  

agua de enjuague se conduce, calentándose paulatinam ente,
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en con tracorrien te  a  travos de lo a  d is t in to s  baños de en joa_ 

gue, lo  que también tiene por consecuencia ana reducción de 

lo s  co ste s  de lo s  medios de funcionam iento. En muchos casos 

puede se r  también d esv en ta jo so , cuando, como en l a s  in s t a la _  

oiones lav ad  caras h a sta  ahora conocidas que trab a jan  continua^ 

mente, l le g a n  agentes químicos de ad ic ió n , como medios blan^_ 

queadores, ác id o s y an álogos, a  lo s  baños en juagadores prece_ 

den tes. En l a  in s ta la c ió n  segán e l  invento es p o sib le  deseo__ 

n éctar  uno o algunos de lo s  baños enjuagadores de manera au_ 

temáticamente regu ladora fu e ra  de lo s  procesos continuos de 

enjuague o lav ad o , s in  com plicar e l  se rv ic io  de l a  in s ta la c ió n . 

E sto  puede se r  conveniente especialm ente cuando p ara  l a  a p li_  

cacián del blanqueo de oxígeno tien en  que observarse deter_  

minadas tem peraturas, o cuando e l  blanqueo de c lo ro  se in te r_  

oonecta oomo blanqueador interm edio en lo s  baños lavad ores 

o cuando ha de e fe c tu arse  como blanqueo f i n a l  entre l o s  baños 

en juagadoras. S i  e s  deseable t r a t a r  e l  m ateria l a  la v a r  en 

algunos baños más inteaí&ara o prolongadamente que en lo s  re s_

tantea baños o grupos de baños pueden conectarse v a r io s  r e c i  

p ien tes de manera sim ple , regu lab le  automáticamente, d ispues 

to s  unos d e trá s  de lo s  o tro s  o unos a l  lad o  de lo s  o tro s .

Como ejemplo de ejecución  d el invente pueden 

e s t a r  d isp u e sto s en l a  p e r i f e r ia  de un d isp o s it iv o  a  modo da 

d isco  r o ta t iv o , por ejem plo, ocho re c ip ie n te s  lav ad o res, 

respectivam ente en juagadores, en forma de c a z o le ta , en lo s  

que se enouentran suplementos adecuados p a ra  l a  recepción 

d e l m ateria l a  la v a r . Los re c ip ie n te s  están  unidos en tre s í  

con tubos v e rted o re s, de manera que e l  líq u id o  enjuagador, 

respectivam ente lavad or en cada caso  puede f l u i r  de un re c i 

p iente a l  o tro  r e c ip ie n te , Los re c ip ie n te s  lavad ores se ha
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l ia n  en comunicación ademas con to b a r ía s  amolares a  trav és 

de l a s  cu ales se oondoce el agua de enjuague, e l  agua de l a  

vado y e l  medio de ca le facc ió n  y se maniobran mediante vál__ 

v u la s . La adm inistración  de lo s  medios lavad ores puede e fec  

tu a rse  directam ente en e l  rec ip ien te  para e l  lavado de a c ia  

rado o a  trav é s  de urna tobe r í a  an olar e s p a c ia l .

P ara l a  elaboración  mecánica del m ateria l a

10

la v a r  poeden e s t a r  d isp o e sto s  encima de lo s  re c ip ie n te s  l a  

vadores d isp o s it iv o s  lavad ores adeooados como ap ison adores, 

b a tid o re s o análogos. También es p o sib le  in terponer en e l
* c ir c o ito  de lo s  re c ip ie n te s  lavad ores en ono o v a r io s  lu ga

- re s  d isp o s it iv o s  adecuados para e l secado previo de l a  ropa 

por cen trifu gac ión  o prensado.

En lu g ar  de l e s  re c ip ie n te s  mencionados en

16 forma de c a z o le ta , especialm ente ouando se dá v a lo r  a  un 

buen e fe c to  lav ad o r, es ven tajoso  segán e l  invento e l  u tili__ 

zar tambores que han de cargarse  por e l  lado fro n ta l  eorres_  

pondiendo a l a s  máquinas lav ad o ras ya conocidas cargadas 

frontalm ente. Por esto  se f a c i l i t a  gacho l a  d isp o sic ió n

So re sp e o tiv a  de lo s  d is t in to s  re c ip ie n te s  y con resp ecto  a  lo s  

conductos anulares y especialm ente l a  conformación oonstrup_

*
t i v a  de l a  transm isión  de l a s  d i s t in t a s  máquinas.

En e l  d ibu jo  se ha representado un ejemplo 

de e jecu ción  sim p lific ad o  esquemáticamente.

se L a f ig u r a  1 m uestra una v i s t a  en p lan ta  so_ 

bre e l  d isp o s it iv o  lavad or.

La f ig u r a  2 muestra una secatón tra n sv e rsa l 

a  trav é s  de lo s  re c ip ie n te s  separados.

La f ig u r a  3 m uestra una sección  tra n sv e rsa l

3o por l o s  re c ip ie n te s  2, 1 y 8.
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La f ig u r a  4 m aestra una seooián  lo n g itu d in al 

a  trav á s  de l a  v á lv u la  de cabeza g i r a t o r ia .

Los re c ip ie n te s  lavad ores 1 - 8  e stán  unidos 

rígidam ente oon e l  soporte  g ir a to r io  9 y se h allan  en común i_  

cacián  entre e l lo s  con e l  tubo vertedor 10 por medio de lo s  

g r i# o s  de t r e s  pasos 11 - 18. Todos l o s  re c ip ie n te s  lavado_ 

re s  están  unidos mediante v á lv u la s  19 - 26 con e l  conducto 

tu b u lar anular 27 y por medio de l a s  v á lv u la s  23 - 36 con e l  

conducto tubu lar anular 36. Igualmente están  unidos todos 

io s  re c ip ie n te s  lavadores mediante l a s  v á lv u la s  de vapor 57 - 

44 a l  conducto anular de vapor 46 desconeotable. La alim enta^ 

oián de lo s  conductos anulares 2?, 36 y 45 se e fe c td a  desde 

l a  a r tio u la o ián  g i r a to r ia  46 mediante lo s  tubos de unián 47, 

48 y 49. Encima de lo s  re c ip ie n te s  lavad ores 1 - 8  e s t á  d is_  

puesto un b a st id o r  50, sobre el que están  montados lo s  d ie_  

p o s it iv o s  lavad ores 51 y e l  motor oen trffugo  52. Encima d el 

rec ip ien te  lavad or 4 e s t á  p rev isto  e l  conducto de entrada 

53 para lo s  medios lav ad o res. En lu g ar  de l a  a r t ic u la c iá n  

g i r a t o r ia  46 puede d isponerse tambián una v á lv u la  de cabeza 

g i r a t o r ia  segtin l a s  f ig u r a s  4 y 5. La v á lv u la  de cabeza g i_  

r a t e r ía  o o n siste  esencialm ente en e l  a n i l lo  f i j o  58 oon l a s  

conexiones 54, 55 , 66 y 57 a s í  como en e l  a n i l lo  g ir a to r io  

59 con lo s  tubos 1 - 8  que conducen a lo s  re c ip ie n te s  ig u a l 

mente designados 1 - 8 de l a s  f ig u r a s  1 y 2.

El funcionamiento es e l  s ig u ie n te ;

Los re c ip ie n te s  lavad o res 1 - 8 se g iran  a  

in te rv a lo s  tem p o ra le s,ig u a le s acompasadamente de un lu g a r  

de trab a jo  a l  s ig u ie n te . M ientras e l  rec ip ien te  lavad or 1 

que se  h a l la  d elan te  d el lu g ar  de carga y descarga e s oarga 

do, respectivam ente descargado, e l  m ate r ia l a  la v a r  que se
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h a l la  en e l  re c ip ie n te  lav ad o r 2 e s t á  som etido a  un proceso

de remojo o ablandado a una tem peratura de aproximadamente

40° c . E l m ateria l a la v a r  que se h a l la  en e l  re c ip ie n te
e lavad or 5 se la v a  previamente a  una tem peratura de aproxima^

e
<" '8 demente 60° C y e l  m ate r ia l a  la v a r  se term ina de la v a r  en

S

e l  re c ip ie n te  4 a  aproximadamente 80° C. Eh e l  rec ip ien te  6 

e l  m ateria l a la v a r  se en juaga previamente a  cerca  de 60** C,

- en e l  rec ip ien te  6 se sigue enjuagando a  40° C y en e l  r e e i_

- píen te 7 se  r e a l iz a  e l  aclarad o  con agua f r i a .  La desecación

* , 10 p rev ia  d e l m ateria l lavado se  e fe c td a  en e l  re c ip ie n te  8 me_

d ian te cen trifu gación  y prensado.

. * í E l agua enjuagadora se conduce por e l  conducto
- an u lar 56 por l a  v á lv u la  34 h ac ia  e l  re c ip ie n te  7 . Desde a l l í  

flu ye  e l  agua enjuagadora por lo s  tubos verted ores 10 a l  ra _

16 oip ien te 6 y luego a l  re c ip ie n te  8 . En e l  re c ip ie n te  6 se 

c a lie n ta  e l  agua de enjuague de 20° C a  40° C y en e l  r e c i_  

p iente 8 de 40° C a 60° 0 mediante sum inistro de vapor desde 

l a  tu b e r ía  an u lar 45* Por e l tubo vertedor 10 y e l  g r i fo  de 

t r e s  p a so s  14 flu ye  e l  agua de la v a r  rebosando d él n iv e l de

Bo agua d e l  re c ip ie n te  8 vertién dose a l  rec ip ien te  4 , a l l í  se

c a lie n ta  a 80° C y d esp laza  entonces continuamente e l  agua

de la v a r  d e l re c ip ie n te  5 a l  re c ip ie n te  2 y corre desde a l l í

rebosando por e l  tubo vertedor 10 y por e l  g r i f o  de tr e s  pa_ 

so s 11 sa lien do  debajo del re c ip ie n te  1 . En e ste  tray ecto

28 se  e n fr ia  e l  agua de la v a r  correspondientem ente, de manera 

que l a  misma en e l  reo ip ien te  2 so lo  posáe to d av ía  aproxima^

demente 40° C de tem peratura. Desde e l  rec ip ien te  5 puede 

conducirse e l  agua su c ia  tambián por e l  tubo vertedor 10 

por e l  g r i fo  de t r e s  pasos 14 a l  desagüe. En e ste  caso se

So r e a l iz a  e l  paso del l íq u id o  lavad or de modo que en e l reo i
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píente 4 desde el conducto anular 87 por l a  válvu la & se 

su m in istra  agua fr e sc a  con una tem peratura de 80* C.

E l n iv e l de agua en lo s  d is t in to s  re c ip ie n te s  

r e s u l t a  por l a  a l tu r a  que tienen en cada caso lo s  tubos ver 

ted o re s. E l f lu jo  de entrada y de s a l id a  del agua de la v a r  

y de enjuagar puede e fe c tu arse  continua o acompasadamente. Bé<! 

puás de l a  term inación de un proceso de tr a b a jo , e l  d isco  

g ir a to r io  9 con lo s  re c ip ie n te s  lavad ores 1 - 8 se sigue g i_  

rando en un compás de modo que e l  re c ip ie n te  8 viene a  s i tu a r  

se en e l  lu g ar  d el rec ip ien te  1 . Ahora se sa c a  d e l rec ip ien te  

e l  m ateria l lavado desecado previamente y e l  mismo se carga 

de nuevo con ropa su c ia . Al mismo tiempo e l  m ate ria l a  la v a r  

e s t á  sometido en lo s  re c ip ie n te s  1 - 7 a l  an tes d e sc r ito  pro 

ceso de lav ad o , enjuagado y desecación . Los in te rv a lo s  tem_ 

porales de lo s  compases de trab a jo  pueden a ju s ta r se  a  l a  du_ 

ración  deseada de tratam iento de l a  ropa.

E l modo de funcionamiento de l a  v á lv u la  de 

cabeza g i r a to r ia  segán l a s  f ig u r a s  4 y 5 e s  e l  s ig u ie n te :

Por l a  conexión 54 flu y e  e l  agua de enjuague 

por e l  tubo 7 a l  rec ip ien te  7 y desde a l l f  per lo s  tubos ver_ 

tedores 10 más a l l á  a  lo s  re c ip ie n te s  6 y 5 y desde a l l í  por 

e l  tubo 5 a  l a  conexión 55 . Al mismo tiempo flu y e  e l  agua de 

la v a r  por l a  conexión 56 por e l  tubo 4 a l re c ip ie n te  4 y 

desde a l l f  por lo s  tubos vertedores lo  más a l l á  A lo s  r e e i  

p ien tes 5 ,  2 y 1 y despuás por e l  tubo 1 a  l a  conexión 67.

Despuós de l a  terminación de un compás, l o s  

re c ip ie n te s  1 - 8 con lo s  tubos 1 - 8 se siguen moviendo más 

a l l á  por 1 /8  de g ir o , de m n era  que ahora l a  conexión 54 

se comunica por e l  tubo 6 con e l  rec ip ien te  6 , l a  conexión 

55 por e l  tubo 4 con e l re c ip ie n te  4, l a  conexión 56 per e l5o
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tubo 3 con e l  rec ip ie n te  3 y l a  conexión 57 por e l  tubo 8 

con e l  re c ip ie n te  8.

S i no r e s u l t a  deseable que l a  in sta la c ió n  

se u t i l i c e  de modo que lo s  re c ip ie n te s  1 - 8  g iren  a  modo 

de c a r ru se l , también pueden co locarse  f i j o s .  En e s te  caso 

l a  persona de se rv ic io  tien e  que i r  de un re c ip ie n te  a l  

otro y ca rg a r le s  y d e sca rg a r le s  sucesivam ente, regulando 

l a  entrada d e l agua f r i a ,  de lo s  medios la v a d o re s , d e l va__ 

por a s í  como l a s  v á lv u la s de rebose y de c ie r r e , e t c . ,  en 

l a s  máquinas que en cada case entren en con sideración .

N O T A

15

So

La presente patente de Invención, consta de l a s  

s ig u ie n te s  re iv in d icacion es.;

Se s o l i c i t a  l a  re iv in d icac ió n  de l a  p r io r id ad  de 

l a  so l ic i tu d  de patente alemana P 1196 T I l/8  d del d ía  3 

de A bril de 1950, a  lo s  e fe c to s  de e s t a  so íie-itu d .

1. - Máquina lavad ora  y enjuagadora de trab a jo  

continuo con v a r io s  d ep ó sito s que se h a llan  en comunicación 

unos debajosde á t r o s ,  que son reco rr id o s por e l  agua de la _  

var y en juagar sucesivamente en con tracorrien te  con respeo_ 

to  a l  m ate ria l de lavad o , c a ra c te r iz a d a  porque l o s  depósi_ 

to s lavad ores están  d isp u e sto s giratoriam ente a  modo de un 

d isco  g i r a to r io ,  y se conducen acompasadamente a  lo s  d is t in _  

to s  lu g are s  de elaboración  y cada proceso de trab a jo  siempre
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se e fe c td a  en e l  mismo lu g a r .

2. - Máquina segdn l a  re iv in d icac ió n  1/y ca__ 

ra o te r iz a d a  porque todos lo s  d ep ó sito s lavad ores estén  uní 

¿o s por tubos vertedores oon in terconexión  de v á lv u la s de 

t r e s  pasos y pueden in tercon ectarse  mediante v á lv u la s  en tu  

b e r ía s  conductoras sep arad as, de agua de la v a r  y de en juagar.

3 . - Máquina segdn l a  re iv in d icac ió n  1 y s / ,  

c a rac te r iz ad a  porqp.0 e l  caldeo de lo s  d ep ó sito s lavadores se 

e fe c td a  por una u l t e r io r  tu b e r ía  conductora anular desconecta^ 

b le .

4. - Máquina segdn l a s  re iv in d icac io n es 1 a  

3 / ,  c a rac te r iz ad a  porque l a  ap ertu ra  y c ie rre  de a lg tg a s  o 

de todas l a s  tu b e r ía s  conductoras de l le g a d a  o de evacuación

de lo s  d ep ó sito s se e fe c td a  automáticamente por e l  movimien 

te  de avance acompasado de lo s  d ep ó sito s en v á lv u la s de ea_ 

beza g i r a t o r ia .

6. - Máquina segdn l a s  re iv in d icac io n es 1 a  

4 / ,  c a ra c te r iz a d a  porque en uno o v a r io s  lu g are s  están  d is  

puestos d isp o s it iv o s  para e l secado previo del m ate ria l de 

lavado .

6. - Máquina segdn l a s  re iv in d icac io n es 1 a  

5 / ,  c a rac te r iz ad a  porque como depósitos se u t i l iz a n  máqui_ 

ñas lavad oras cargadas frontalm ente de l a  d a s e  ya conocida 

en s í .

7. - Máquina segdn l a s  re iv in d icac io n es 1 a  

6 / ,  c a rac te r iz ad a  porque en cada caso  grupos a is la d o s  de l o s
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d ep ó sito s e x is te n te s  en to ta l  están  conectados anidos a  s i s  

temas de f in jo  pasante separados.

8 . - Máquina según l a s  re iv in d icac io n es 1 a  

7 / ,  c a ra c te r iz a d a  porqne para  un lavado y enjuagado separado, 

en oada caso  se  han conectado an ides grapos de lo s  d epósito s 

e x is te n te s  en t o t a l .

9 . - Máquina según l a s  re iv in d icac io n es 1 a  

8 / .  c a rac te r iz ad a  porqae d ep ó sito s in d iv id a a le s  o grapos de 

d e p ú sito s .e stá n  desconectados de lo s  grapos formados según 

l a s  re iv in d icac io n es 7 y 8.

10. - Máquina lavad ora  y en juagadora de tr a _  

bajo  continuo. -

Según se d escrib e  y re iv in d ic a  en e s t a  memo_ 

r í a  d e sc r ip t iv a .

Se d e t a l la  e i l u s t r a  con lo s  p lan os que a l a  

misma se acompañan.

Y cuya memoria d e sc r ip tiv a  c o n sta d a  once ho_ 

ja s  fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a  máquina por una s o la  de su s c a ra s .
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