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por "PuRFECCIONALILETOL LE LOS LETODOL PARA HL ENDURECILIENTO
DE TODA CLASE Db LETALLS, GO U DISPOSICION COURRLSPONDITNTE
Pana SU RuUsLILACIONY, & favor de D. Enrique Sopena Belarte,
de nacionalidad espuilolu, residente en Barcelonu, czalle de

Marina, ne 249’ 19, lg,

METORTA DESURIFLIIVA

La presente invencibdn se reiiere & unos perieccilonz-—
mientos en los métodos pari el endurecimiento de toda clase
de metalies, con su disposicibn correspondiente para su reali
zgeibn.

Lu invencibn tiene lugar sowmeticndo a los metales,
después de una prepurzcibn adecuuds, a un proceso yue deter
ming una cristalizecibn lents de iones cromo, los cuules se
adhnieren sobre la superficie del metal, por medlacibn de una
electrolisis de sus sales, en condiciones bptimus de btempera
tura, tensibn y densidud de corriente cléctrica, usi como de
concentrazcibn y composicibn del baiio.

Lz disposicibn pury rewliszer lua electrolisis consiste
en emplear uns balsa de gres, obteniéndoée on é1ly ls ‘tempera

tura necesaria para lu reaceibn en baiio maria, es decir, gue

e8ta balsa se ha de introducir dentro de un receptficulo de
. g 1
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hierro, construido con plunciia de resistenciu conveniente y
conteniendo ugus, Lue recibs el calor por cualyuier mecio.

Pary feeilitir lu explicweibn, se indica o continug
cibn el sisuiente ejonplo de resnlizucibn:

Sd et L0,

Se prepora un clectrolivo coupuesto de 280 grawos de
bxido crbuico puro, 15 gremos de suliubo de cromo paro, 10
grawos ue gcetato de crowmo puro y 15 gruwnos de 4cido sulif
rico puro a 66° B&, por cada 1.000 graumos de asua.

&l bGeico sulifirico woialudo se zdicions uni vez obte
nida la disolucibn de las sales.

sl balio se meniiene Q unz temperatura de 55° Uey des
de el prinecipio de lz reaceibn hustu el Finul, para lo'cual
se prepurs un bailo moria, en el que la cubs de resceibn es
de gres, cuya longitud y altura voeriun segln la capacidad y

cuya wnenurs medis op woroximadanenie de unos 60 cus.

Bobre lu cubs se disponen tres burrus de cobre crouu
do, e llevan de btrecio en trecho tornillos de presibdn cons
truidos en cobre.

we estus burrut, GOs de E1lles girven purs conectur
las ﬁlanchas anbalous, 80N poraliclas y cercanus a la pared
respectiva, la tercere Dbarra vo enbrs umbus, Perelela a las
gpicmas y en montaje wmovibis, descinew en srgollas montadas en
barros ©ijas sn las cabecerss de lu cuba, con posibilidad de
inmovilizarles en ung posicibn determinads.

Ls conexibn se¢ rewlisa empalusnco directulente zl cua
dro, las partes ceutrcdes de cudu burrw, las dog wnbuicus y
la del citodo.

OB aNOdoL sé consLruyen o base de una ulescibdn de
plomo puro y wntimonio, cuysw Proporcibn a5, uproximadamente,

1: siguiente: Yiowmo 85%, antimonio LBy,
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Las planchas de log wnodos vendrin ung unchﬁra de
10 cumw. y un gerueso de 1 cm. con une longiidud igual a la yue
tengu lu cubu. ustos anodos, para su buen contacto, tienen
un cabezal de cobre.

.Lu corriente debe tener una tensibn de 4 1/2 voltios
con un amperaje calculado gsobre lg superiicle de lg pleza a
endurecer, a razbn de 25 amperios por centimetro.cuadrado.
La corriente permaneceri inglterable durante todo el curso
de la operacibn.

Bl tiempo que dehe estar 1a‘pieza en el bafio electrg
litico, para yue resulie endurecids, es de unos 15 minutos,
pudiendo llegar hasta 2 horus, realizindose su suspensibdn
con ganchos de alamnbre de cobre cuyo grueso e¢silé de acuerdo
con lz superilcie do Lo plediie |

Panto lu ploza cowmo ol builo webun mantenerse estética
ments, sin wlbergeibdn clgana wuruinte el trubajo.

Dentro do esbus condiciones bhsicus del Lr.bajo, =

[ e

obiienc wn depbsiitc de iones crowo dhericce en la supsrificie
del metuli buse, cuyo grucso Oscliu eultzre 5 wilbsimes de n/m
a 2 déciuas, sienwo lu resisbenciu e. desguste truceibn en-—
tre Y a 10 de lz escal. L.0h0G. .

sl webul wui prerarado no sulre alberucionss por ed
sgus, oxizeno, wiculis, sales y lgzmayoriu de los feivog, )
resisticndo estas caracteriviicus caunco sé Le souete u elsg
vaclbn de temperuiuru, siecumpfe tue ésta no rebase de los
=50%,

Ve geueruo con Lo expucsto, el wbtodo uls gdecuazdo ba
ra lo prepurcceidbn dol metel y su proceso ae endurecimiento,
gousta de lus sigulentes faves u operacionss parcigleg:

a)e~ Jhlculo uwod wiupciaje y ticmpo de la operacibn g
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base do la superiiciec de lu picza.
b) .~ Desengrese de L. pieza.
¢)e= Decoxidecibn de 1o niisus.

d)e= Gratudo de su superiicic con grats wl uguaAy

5 Phus e HCEr0 1OLuS. ’

e).f epulido con disco de badang.

T)e— #ijucibn e lus plesas pare su conexibn.

g) .~ Desengrasudo.

h).- Caldeo de lo picsu lLauia 55° U,

10. i)e— uonexién del beilo ol cuudro regulador.

J)e= volgur lu pleza on el tornillo o presibn de la

burri: cabtbdica.

k)e= Froporcionur lu corriente caleulpus y Racer ue

permuneace ¢l tlecwpo previsto.
15, vl).— Degeonectur la pleza we Ly barrs y lavarly en
agua callente,
11) .- Secawo durunte cusrenis y cinco wminutos o una
terperatura de 850 Ce
m).- Comprobacibn y veriiicucifn de la dureza de la’
20, plesa.

oo oo legivimo, la ihvencibn nkede llevarse s cabo
en obtras foimas de realiscclbn yue dilieran en detalle de la
indicads u titulo we ejouplo en La descripeibn, a las cualés

. uleanzurd izualuente la probeccibn cue se recubu. Podri, pues
25. reslivarse con los medios v aYarztos mis apropiados pars lo-

grar el fin propuessto, con Gemperaturas, tiempos y proporcig
nes de eleucnion e renceibn wls convenicnbtes pars cada CaS0,
Por wuedsr Goco &1lo couwprenaido aenbro del espiritu de las

reivindicszciones.
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lecasz 1o descripeibn del presente invento, se declara
CORIO NUeVas ¥y co propila invencibn, ius siguientes reivindica—
clones:

1% .~ Perifeccionzmientos en los Qétodos Pury ¢l endu-—
recimiento de toda cluse de metoles, con su disposicibn corrs
pondiente pars su renliszscibdn, caructerizudo por el hecio de
someter «l metaul, uns veu preparado wdecuuadanente, g un pro
ceso cloetbrolitico, ue determing wny cristalizacibn lenbu
de iones cromo, .uheridos iuerlemente = la superiicie de
aubl, cuyo procego tiene lugar sobre anAelectrolito, cons-—
tituido por szles de los mismos, en condiciones bptimas de
tensibn y densidad de corciente eléctrics, asi como de concen
tracibn y composicibn cei wuiio, opsrando sl baiio meria A Ran=-
teniendo constenteunenitie una Lewperatura de unos 5506., daran
te el proceso desde el principio de 1la reaceidn hasta el Tinael

24 .~ Perieccionunientos en los ndtodos Para el endure
cimiento de Toda cluse de umetales, con su disposicibébn corres—
pondiente para su wreallzacibn, .ue conprende, COLO disposiéibn
propia para su ejecucibn, ung cubs elcetroliticza de gres, ue
dimensionss convenlentes, aiojada en uwn recepticulo yue con-
tilene el ugua, « la que se soumete s lu wccibn del culor, coo
perando con esba cubs, tres burras dispuestas sobre 811w, cons
truidas en cobre cromado, de las cuules, dos son marginales'
en sentiuo longiitudinedl y parailelas entre si, propias pars

conecbar luy planchas enddicas y la tercera, situada entre am
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bas y en disgposielbn novedize, iijuble o voluntad, es bara
la fijacibn y conexibn ce iz pieszu, siendo la barra del cito
do, llevando estas burrus medios prensores para Tijucibn de
los elcuentos de conexibn y ncdios pura la conexibn de lus
mismas wirectumente al cusdro regulador.

3% ,— Perreccionamientos en Los métodos paru el endu-
recimiento de foau cisse ae metales, con su dispogicibn co-
rrespondicnte para su reslizacibn, :ue comprence unos znodos,
cuya composicibn centesimual es, aproxiuadumente, la de B5%
de plomo y 1lb% de untimonio y, preierentemente, de anas di
mensiones-entre diez centinmetros de avichurs poyr wn centime-
tro de grueso en una lonsitud igaad o la de lu cuba, estzndo
dotadas ae un cabezal de cobre parz su periecite conexibn.

48 .- Perieccionaicientos en los métodos para el endu
recimiento.de tods cizic de sistales, con su disposiceibn co—‘
rrespondiente puara su reaglizacibn, ue comprerde un balio elec
trolitico, cuyu composicibn centesimal

Para un litro de agui,

es gproximaduuente la de =8¢ grauos de bxido crbmico, 15 grua-
mos de sulfato de crowo HUro, iU granios de acet;to de erouno
puro y 1Y pgramos de fcido sulifirico puro de 66° B&, teniendo
la precuuncibn de ailadir el fLeido una ves obtenidua la disolu-
cibn de lus sales untes nencionudas.

g .- Peifeccionanientos en log métodos para el end&—
recimiento de tous clugse de metules, con su disposicibn co=
rrespondiente, yue comprende un procesc con los medios y
eleumenbtos reivindicados, en el cuzl la darzcibn del mismo,
para un voltaje ue trabajo de 4 L/2 volyios, y un zmperaje
determinzdo =z razbn ce unos =5 amperivs por centimetro cus-~
drado y a vemperatura do 550 Cey &8 uve unos 15 minutos = wnes

z horas, socgln las dimensiones de la pieza, la wue, una Ve
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terminedo el trabajo, se lava en ugue caliente y se seca g

o
unz tdmrperat®rs de unos 8YH G

B4 ,~ Perfeccionamicnitos en los

cimiento de Hods clzze de niesules,

pondiente pare sU iresdiizzcibn.

oL

Segin sc describe y reivindica

métodos para el endure

s disposicibn corres-—

en lu presente memoria

gegecolintiva, ue constu de siebe hojus, Tolladas y escriftas a

niouing por una sola cara, acompulladas de un juero reglaments

rio de docunmentaceibdn,

Liadrid, & < ¢ 3brdil de 1951.-

SITRI.Ua SUFLEHL BELAKTE,.
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