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MEMORIA DESCRIPTIVA 
, para solicitar

P A T E N T E  D E  I R  V E N O I O N
e n

E S P A Ñ A  
por vEIisTE años

a nombre de URITUBO S.A., entidad suiza, establecida en
14 avenue de Savoie, Vevey (VAUD) Suiza,
por:

" UR DISPOSITIVO PARA FABRICAR UN RECIPIENTE 
FLEXIBLE DE SUSTANCIA PLASTICA SINTETICA

El presente invento tiene por objeto un dispositivo 
para fabricar un recipiente flexible de sustancias plásticas 
sintéticas, por ejemplo, de polietileno, caracterizado por el 
hecho de que comprende un cilindro de inyección previsto de un 
cuerpo de calentamiento y en el cual se mueve un émbolo desti-5
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nado a expulsar por una tobera de evacuación del cilindro la 
materia a inyectar, un molde que tiene varios elementos sepa­
rables, y un mecanismo que sirve para mantener el molde apre­
tado contra la tobera de inyección de manera que el orificio 
de salida de esta última esté en comunicación con un orifi­
cio de entrada de dicho molde, el dispositivo comprende ade­
más un cuerpo para el calentamiento del molde cuando está en 
su lugar para la inyección.-

El dibujo anexo muestra a título de ejemplo, una 
forma de realización del dispositivo objeto del invento.- 

La figura única es una vista en corte longitudi­
nal.-

El dispositivo representado comprende un cilindro 
de inyección 18 en el cual se mueve un émbolo 20; este últi­
mo asegura la expulsión por un conducto 27 practicado en una 
tobera de evacuación 1? de la materia a inyectar 21 contenida 
en el cilindro 18.-

La tobera 17 tiene un hundimiento 28 en el cual en­
caja un saliente 13 de un sombrerete 4 del molde. Este úl­
timo se mantiene apretado contra la tobera 17 por un botón 
12 que forma parte de una prensa no representada.* El salien­
te 13 está perforadd por un orificio 29 que comunica con el 
conducto 27.-

El molde 30 comprende una matriz constituida por un 
manguito cilindrico 5 al cual se adapta a frote suave el som­
brerete 4.-

Dentro de dicha matriz va alojado un punzón 7 que
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tiene una cabeza 31 provista de salientes 14 que siguen la 
forma de la cara interior del sombrerete 4; estos aseguran 
la centración del punzón 7 y la práctica de aberturas en la 
cabeza 1 del recipiente moldeado 3; aberturas que luego se 
utilizan para vaciar éste áltimo; el punzón 7 tiene un zóca­
lo 9 provisto de un escalón 32, destinado a asegurar la cen­
tración del extremo trasero del punzón 7 en el manguito.
Usté punzón tiae una perforación axial 10 destinada a recibir 
un líquido de refrigeración y en la cual puede venir a enca­
jar un saliente de centración 11 del extremo del pulsador 12 
que atraviesa un plato 26 del dispositivo.-

El molde 30 va alojado en un cuerpo de calentamien­
to 22 montado en un tubo 16, y el cilindro de inyección 18 
está provisto de un cuerpo de calentamiento 19.-

El dispositivo representado funciona como sigue:
El polietileno en estado de granulos se introduce 

en el cilindro 18 cuya pared está caliente y dónde se compri­
me por el émbolo 20; simultáneamente el molde 30, colocado 
sobre el plato 22, es desplazado por el botón 12 en el senti­
do de la flecha 25 para encajar el saliente 13 del sombrero 4 
del molde en el hundimiento 28 de la tobera 17 y llevar asi 
el orificio 29 a la altura del orificio 28 del conducto 27 
de la tobera 17! de manera que la materia expulsada del cilin­
dro 18 por el émbolo 20 penetre en el molde 30 entre la matriz 
y el punzón 7) dónde constituye la cabeza 1 y la pared 3 del 
tubo; cuando el molde 30 está lleno, se refrigera mediante un 
líquido introducido en la perforación 10; luego se ponen en
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acción el émbolo 20 y el botón 12, el primero para desplazarse 
en el sentido de la flecha 12, y el segundo en sentido inverso 
a la misma; el molde 3^ viene entonces a descansar sobre el 
plato 26, el sombrerete 4 se separa del elemento 5, y el pun­
zón 7 se retira; el tubo moldeado es accionado giratoriamente 
para desprender su* parte roscada 2 del sombrerete 4

Las tres partes 4, 3 y 7 del molde se unen de nue­
vo y se introducen en el cuerpo calentador 22 para ser(alenta­
das con el fin de recibir de nuevo polietileno.-

Podrian montarse varios moldes sobre un plato revól­
ver que pudiera arrastrarlos rotativamente para que se presen­
taran uno trás otro bajo la tobera de inyección 17.-

La presente Solicitud que corresponde a la presen­
tada en Suiza con fecha 31 de marzo de 1.950, se acoge a los 
beneficios del artículo 31 del vigente Estatuto-Ley sobre Pro­
piedad industrial.-

- N O T A  -

Los puntos de invención propia y nueva que se pre­
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa­
tente de invención en España, por VEINTE años, son los si­
guientes:

12.- bn dispositivo para fabricar un recipiente
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flexible de sustancia plástica sintética, caracterizado por 
el hecho de que comprende un cilindro de inyección provisto 
de un cuerpo calentador y en el cual se mueve un émbolo dea 
tinado a expulsar por una tobera de vaciado de este cilindro 
la materia a inyectar; un molde que comprende varios ele­
mentos separables, y un mecanismo que sirve para mantener el 
molde apretado contra la tobera de inyección del cilindro, 
de manera que el orificio de salida de ésta última ésté en 
comunicación con un orificio de entrada de dicho molde tenien 
do además el dispositivo un cuerpo para calentar el molde 
cuando está colocado para la inyección.-

22.- Un dispositivo según se reivindica en el pun­
to 12, caracterizado por el hecho de que el molde tiene una 
matriz provista de un sombrerete montado amoviblemente en un 
manguito cilindrico y un punzón teniendo el vértice del som­
brerete una parte que viene a encajar en la tobera de inyec­
ción y presenta el orificio de entrada del molde.-

32.- Un dispositivo según se reivindica en los 
puntos anteriores caracterizado por el hecho de que el punzan 
está provisto cerca de su punta de salientes que aseguran su 
centración en la matriz.-

42.- Un dispositivo segúh se reivindica en los 
puntos anteriores, caracterizado por el hecho de que el pun­
zón tiene un hueco axial destinado a recibir un liquido para 
su refrigeración.-

52.- Un dispositivo según se reivindica en cual­
quiera de los puntos anteriores, caracterizado por el hecho
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de que el mecanismo que sirve para mantener el molde apreta­
do contraía tobera de inyección comprende un botón cuyo ex­
tremo tiene un saliente de centración que encaja en el hueco 
axial del punzón del molde.-

63.- dn dispositivo para fabricar un recipiente 
flexible de sustancia plástica sintética.-

ial y como se ha descrito en la Memoria que antece­
de, ilustrado en el dibujo que se acompaña y para los fines 
que se han especificado.-

La presente Memoria consta de seis hojas escritas 
a máquina por una sola de sus caras.-

Madrid, 3V
P. A.
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