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MEMORTA DESURIPTIVA
para solicitar
PATENLTSE DE InVENGION
en
ESPANA

por VEINTE afios

a nombre de UNITUBO S.A., entidad suiza, establecida en
14 avenue de Savoie, Vevey (VAUD) Suiza, '

pors
* Uny DISPUSIT?IVO PARA rABRICAR UN RECIPIENTE

FLEXIBLE DE SUSTANCIA PLASTICA SINTETICA ".-
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&l presente invento tiene por objeto un dispositivo
para fabricar un recipiente flexible de sustancias plésticas
sintéticas, por ejemplo, de polietileno, caracterizado por el
hecho de gue comprende un cilindro de inyéncién previsto de un

cuerpo de calentamiento y en el cual se mueve un émbolo desti-~
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nado a expulsar por una tobera de evacuacidén del cilindro la
materia a inyectar, un moide que tiene variog elementos sepa-
rebles, y un mecanismo gue sirve para mantener el molde apre-
tado contra la tobera de inyeccidn de manera que el orificio
de salide de esta Ultima esté en comunicacién con un orifi-
cio de entrada de dicho molde, el dispositivo comprende ade-
més un cuerpo para el calentamiento del molde cuando estéd en
su lugar para la inyeccidn.-

£l dibujo anexo muestra a titulo de ejemplo, una
forma de realizacidn del dispositivo objeto del invento.-

La figura tnica es una vista en corte longitudi-
nal.-

El dispositivo representado comprende un cilindro
de inyeccidn 18 en el cual se mueve un émbolo 20; este dlti-
mo asegura la expulsidn por un conducto 27 practicado en una
tobera de evacuacidn 17 de la materia a inyectar 21 contenida
en el c¢ilindro 18.~

lia. tobera 17 tiene un hundimiento 28 en el cual en-—
éaja un saliente 1% de un sombrerete 4 del molde. Este dl-
timo se mantiene apretado contra la tobera 17 por un 5ot6n
12 que forma parte de una prensa no representada.'rEl salien-
te 13 esti perforadé por un orificio 29 que comunica con el
condudto 27 .~

Kl molde 30 comprende una matrf{z constituida por un
manguito cilindrico 5 &l cual se adapta a frofe suave el som-
brerete 4.-

Dentro de dicha matrfz va alojado un punzén 7 que
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tiene una cabeza 31 provista de salientes 14 que siguen la
forma de la cara interior del sombrerete 43 estos aseguran
la centracién del punzédn 7 y la préctica de aberturas en la
cabeza 1 del reciﬁiente moldeado %, aberturas que luego se
utilizan para vaciar éste (ltimoj el punzén 7 tiene un zéca-
lo 9 provisto de un escaldn %2, destinado a asegurar la cen-
tracidn del extremo trasero del punzén 7 en el manguito.
ste punzbdn tiae una perforacién amisl 1lU destinada a recibir
un 1fquido de refrigeracibén y en 1a_cual puede venir ‘a enca-
jar un saliente de centracilén 11 del extremo del pulsador 12
que atraviesa un plato 26 del dispositivo.-

B1 molde 30 va alojadc en un cuerpo de calentamien-
to 22 montado en un tubo 16, y el cilindro de inyeccidn 18
estd provisto de un cuerpo de calentamiento 19.-

#l digpositivo representado funciona como sigues

&1 polietileno en estado de grénulos se introduce
en el cilindro 18 cuya pared estd caliente y dénde se compri-
me por el émbolo 2U§ simulténeamente el molde 30, colocado
sobre el plato 22, es desplazado por el botdén 12 en el senti-
do de la flecha 25 para encajar el saliente 13 del sombrero 4
del molde en el hundimiento 28 de la tobera 17 ¥ llevar as{
el orificio 29 a la altura del orificio 28 del conducto 27
de la tobera 17; de manera gue la materia expulsada del cilin-
dro 18 por el é&mbolo 2U penetre en el molde 30U entre la matriz
y el punzén 7, dbénde constituye la cabeza 1 y la pared 3 del
tuboj cuando el molde 30U estd lleno, se refrigera mediante un

1fquido introducido en la perforacién 10§ luego se ponen en
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aceibn el &mbolo 20 y el botén 12, el primero para desplazarse
en el sentido de la flecha 12, y el segundo en sentido inverso
a ls mismai el molde 3U viene entonces a descansar sobre el
plato 26, el sombrerete 4 se éepara del elementc 5, y el pun-
z8n 7 se retiraj el tubo moldeado es accionado giratorismente
para desprender su'pérte roscada 2 del sombrerete 4.-.

Las tres partes 4, 5y 7 del molde se unen de nue-
vo y se introducen en el cuerpo calentador 22 para ser alenta-
das con el £fn de recibir de nuevo polietileno.-

Podr{an montarse varios moldes sobre un plato re&él-
ver que pudiera arrastrarlos rotativamente para que se presen-
taran uno trés otro bajo la tobera de inyeccidén 17.-

la presente molicitud que corresponde a la presen-—
tada en Sulza con fecha 31 de aarzo de 1,950, se acoge a los
beneficios del artfculo 51 del vigente Estatuto-Ley sobre Pro-

piedad industrial.-

- NOTA -

Los puntos de invencidén propia y nueva que se pre-
sentan para gue sean objeto de la presenté solicitud de Pa~
tente de Invencién en ﬁspaﬁa; por VEINLE afios, son los si-
guientess '

12.~- Un dispositivo para fabricar un recipiente
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flexible de sustancia pléstica sintética, caracterizado por
el hecho de que comprende un cilindro de inyecéién provisto
de un cuerpo calentador y en el cual se mueve un émbolo des
tinado & expulsar por una tobera de vaciado de este c¢ilindro
la materia a inyectarj un molde gque comprende varios ele-
mentos separables, y un mecanismo gue sirve pare mantener el
molde épretado contra la tobera de inyeccidn del cilindro,
de manera que el orificio de salida de &sta Gltima &ésté en
comunicacién con un orificio de entrada de dicho molde tenien
do ademls el dispositivo un cuerpo para calentai el molde
cuando estd colocado para la inyeccién.-

29,~ Un dispositivo seglin se reivindica en el pun-

" to 1%, caracterizado por el hecho de que el molde tiene una

matriz provista de un sombrerete montado amoviblemente ean un
manguito cilfndrico y un punzdn teniendo el vértice del som—
brebete una parte que viene a encajar en la tobera de inyec-
c¢cibn y presenta el orificio de entrada del molde.-

39,~ Un dispositivo seglin se reivindica en los

.puntos anteriores caracterizado por el hecho de que el punzﬁn

est8 provisto cerca de su punta de salientes gue aseguran su
centracién en la matriz,-

42,- Un dispositivo seglh se reivindica en los
puntos anteriores, caracterizado por el hecho de gque el pun-~
z8n tiene un hueco axial destinado a recibir un lfquido para
su refrigeracién.-

50,- Un dispositivo sezin se reivindica en cual-

quiera de los puntos anteriores, caracterizado por el hecho
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de que el mecanismo que sirve pars maﬁfener el molde apreta~
do contra la tobera de inyeccidén comprende un botén cuyo ex-
tremo tiene un saliente de centracién que encaja en el hueco
axial del punzén del nolde.-

62,.,~ Un dispositivo para fabricar un recipiente
flexible de sustancia pléstica sintética.-

lal y como se ha descrito en la iiemoria que antece-
de, ilustrado en el dibujo que se acompafia y para los fines
que se han especificado.-

Le presente Memoria consta de seis hojas escritas

a miquina por una sola de sus caras.-

Madria, .Jo %‘l&to /957
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