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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE AÍ?OS EN ESPAÑA, A 
BiVOR DE SOCIETE AÑONEME DES MANUPACTARES DES OLACES ET 
PRODUITS CHIMIQUES DE SAINT GOBAIN, CHAUNY & CIREY, DE NA­
CIONALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN PARIS ( F ran c ia ) P lace  de 
S a u saa ie s , 1 b la ,

s o b r e :
"DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS DE VIDRIO, MOL­
DEADOS POR PRENSADO".
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E l p re s e n te  in v en to  se  r e f i e r e  a  l a  fa b r ic a c ió n  por pren 
sado de o b je to s  de v id r io  moldeado.

Recuérdese que e l  p roced im ien to  de fa b r ic a c ió n  de o b je ­
to s  de v id r io  moldeados por prensado c o n s is te  esenc ia lm en te  

i g en r e c i b i r  una masa de v id r io  en e s tad o  p lá s t i c o  en un molde
a b ie r to ,  f o rz a r  después a l  v id r io  a  ju n ta r s e  a  l a s  paredes 
d e l  molde, calando  a l l í  un punzón que se d e s l i z a  a  tra v ó s  
de una p ie z a  en forma de c o l la r ín  ap lic ad o  en e l  borde d e l  
m olde. E l o b je to  ha  ad q u ir id o  su  forma d e f i n i t i v a  cuando 

10 como consecuencia  d e l hundim iento d e l  punzón, e l  v id r io  ha
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llen ad o  por com pleto e l  esp ac io  ce rra d o  comprendido e n tre  l a s  
paredes d e l molde, l a  p ie z a  en forma de c o l l a r í n  y e l  punzón.

l a  fa b r ic a c ió n  au to m á tic a , e l  v id r io  e s  expedido por 
un ap a ra to  d i s t r ib u id o r  llam ado " fe e d e r" , et^óPorma de masas 

5 com pactas de rev o lu c ió n  en to m o  de un e je  v e r t i c a l  llam adas 
"p a ra iso n s"  estando  s in c ro n izad o  e l  funcionam iento de é s te  
fe e d e r con e l  de l a  p re n sa .

En é s te  género de fa b r ic a c ió n  se  ha observado , en esp e­
c i a l  cuando se  t r a t a  de o b je to s  p la n o s , t a l e s  como lo sa s  de 

10 v id r io  cuya s u p e r f ic ie  es re la tiv a m e n te  grande en re la c ió n  
con l a  se cc ió n  h o r iz o n ta l  de l a  masa v i t r e a ,  y sob re  to d o , 
cuando se  t r a t a  de o b je to s  de s u p e r f ic ie  i n t e r i o r  l i s a ,  que 
e s to s  o b je to s  p re s e n ta n , en  é s t a  s u p e r f ic ie  d e fec tu o so s  a s ­
p e c to s . *^stos d e fe c to s  c o n s is te n  en e s p e c ia l  en una p a r te  cen - 

15 t r a l  d e s lu c id a  y mate rodeada de una p a r te  de m ejor pulim ento 
* p ero , p resen tando  a su vez ondas de forma c i r c u l a r .

E l p re sen te  inven to  perm ite  e v i t a r  p o r com pleto t a l e s  
d e fe c to s .

E l p rocedim iento  que c o n s ti tu y e  e l  o b je to  d e l in v en to ,
20 c o n s is te  en e s e n c ia , en r e c ib i r  l a  "p ara iao n "  sobre un sopor­

t e  in term ed io  y en d e ja r lo  ex ten d e rse  a l l í  b a s ta  que haya to ­
cado dim ensiones próxim as a  l a s  d e l m olde, t r a n s f i r ie n d o  d e s -  
p&es, l a  masa de v id r io  a s i  o b te n id a , a l  molde de forma t a l  
que l a  s u p e r f ic ie  d e l  v id r io  que no ha es tad o  en co n ta c to  con 

25 e l  s o p o r te , venga a  g u arn ecer e l  fondo d e l  molde, acabándose
la  form ación d e f in i t i v a  d e l  o b je to  p o r l a  acc ión  d e l  prensado 
d e l  punzón sobre e l  con ten ido  d e l  m olde.

Bh e s ta s  co n d ic io n es , l a  en tid ad  s o l i c i t a n t e  ha comproba­
do que e l  o b je to  term inado no p re se n ta b a  ya en su  s u p e r f ic ie  

30 i n f e r io r  lo s  d e fe c to s  a p re c ia d o s  en l a  fa b r ic a c ió n  u s u a l .
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E llo  puede e x p lic a rs e  d e l  s ig u ie n te  modo: Oabe pensar que e l  
a sp ec to  mate mencionado an te rio rm en te  es debido a  que l a  "pa- 
ra iso n "  aún muy c a l ie n te  e n t r a  en c o n ta c to  con una p a r te  so ­
lam ente d e l fondo d e l m olde, siem pre l a  misma que e s  a s i  l l e -  

5 vaga a  una tem p era tu ra  más e levada que e l  r e s to  d e l  m olde, De 
e l lo  r e s u l t a  una a l te r a c ió n  lo c a l  d e l  b ruñido  d e l  molde que se 
reproduce en l a  p a r te  co rre sp o n d ien te  d e l  o b je to  term inado# 
Puede, p o r o t r a  p a r t e ,  a t r i b u i r s e  l a  form ación de ondas c i r ­
c u la re s  en lo s  o b je to s  o b ten id o s p o r e l  p roced im ien to  u s u a l ,

10 a  l a  s o l id i f ic a c ió n  más o menos acen tuada  de l a  p a r te  de l a  
masa de v id r io  en co n tac to  con e l  m olde, más f r i ó ,  segu ida 
de una d e fo rc ac ió n  u l t e r i o r  de é s t a  p a r te  d e l  v id r io  bajo l a  
acc ió n  d e l  p ren sad o , que t ie n d e  a  a l e j a r  e l  v id r io  h a s ta  lo s  
l im i te s  extrem os d e l  m olde.

15 En e l  p roced im ien to  que es o b je to  d e l  in v en to , por e l
o o n tr a r lo , l a  s u p e r f ic ie  l i b r e  de la. masa de v id r io  que e s t a ­
b lece c o n ta c to  con e l  fondo d e l  m olde, se ha en fr ia d o  d u ran te  
l a  perm anencia sobre e l  so p o rte  y no a l t e r a  e l  bruñido d e l  
molde; co n serv a  por co n s ig u ie n te  su  asp ec to  l i s o  y b r i l l a n t e .

20 Por o t r a  p a r te ,  habiendo tomado la  masa de v id r io ,  y a , sensi&  
blem ente la s  dim ensiones d e l  fondo d e l  m olde, l a  p a r te  d e l  
v id r io  que e s ta b le c e  c o n ta c to  con é l ,  no s u f r e ,  bajo  l a  p re ­
s ió n  d e l  punzón, p rác ticam en te  deformación, lo  que e v i ta  la  f o r ­
mación de ondas observadas en l a  fa b r ic a c ió n  u s u a l .

25 E l procedim iento  d e l  in v en to  puede a b a rc a r  d i f e r e n te s  f o r ­
mas de r e a l iz a c ió n .

En algunos c a so s , en que l a  forma d e l o b je to  a  f a b r ic a r  
es s e n c i l l a ,  se podrá d e ja r  a  la  "p a ra tso n "  ex ten derse  en una 
sim ple p la c a  d u ran te  e l  tiem po p re c iso  p a ra  que a d q u ie ra  dimen­
s io n e s  próxim as a  l a s  d e l m olde.
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Eh o tro s  ca eo s , un modo de r e a l iz a c ió n  v en ta jo so  c o n s is ­

te  en f a b r ic a r  e l  so p o rte  en forma de un molde a u x i l i a r ,  de 
dim ensiones próximas y en g e n e ra l in f e r io r e s  a  l a s  d e l mol­
de propiam ente dicho#

De é s te  modo, e l  v id r io  re c ib e  au tom áticam ente, en e l  
so p o r te , l a  conform ación d esead a , ta n  próxima como se  d esee , 
de l a  d e l  fondo d e l  molde propiam ente d ich o ; e s ta b le c e  co n tac­
to  con e l  en todos sus puntos y  no su f re  p rác ticam en te  d e fo r­
m aciones bajo  e l  e fe c to  d e l prensado# Además : g ra c ia s  a l  mol­
de a u x l la r  que m antiene a l  v id rio  en l a  forma desead a , e l  tiem ­
po de perm anencia sobre  e l  so p o rte  no es  ta n  lim ta d a  como en 
e l  caso p recedente#

La t r a n s f e r e n c ia  da la  masa de v id r io  d e l  so p o rte  a l  mol­
de propiam ente d icho  puede e fe c tu a r s e  de d i f e r e n te s  m aneras.

Según una forma de r e a l iz a c ió n ,  se d ispone e l  so p o rte  en­
cima d e l  molde propiam ente d icho  y l a  masa de v id r io  es  t r a n s ­
f e r id a  a  é s te  por un movimiento de Twuelta d e l  so p o rte  que l a  
hace c a e r  de a r r ib a  a  ab a jo  en dicho m olde.

Eh é s t a  forma de o p e ra r  l a  s u p e r f ic ie  de l a  masa de v i ­
d r io  que ha sid o  r e f r ig e r a d a  por co n tac to  con e l  so p o rte  in ­
term ed io , queda a l  a i r e  l i b r e  en e l  molde# A ntes de s e r  some­
t i d a  a  l a  acc ió n  d e l  punzón puede pues r e c a le n ta r s e  p o r t r a n s ­
m isión d e l  c a lo r  in te rn o  de l a  masa de v id r io  y v o lv e r a ad q u i­
r i r  una f lu id e z  que perm ita  a  lo s  d e fe c to s  de s u p e r f ic ie  que 
haya podido a d q u i r i r ,  d e sap a rec e r  por s i  mismos ó bajo  l a  ac ­
ción  d e l punzón#

Guando e l  punzón deba im prim ir en e l  v id r io  r e l ie v e s  más 
o menos acen tu ad o s , e s  p re c iso  un c i e r to  tiem po de co n tac to  
e n tre  punzón y v id r io ,  p a ra  r e f r i g e r a r  su fic ien te m e n te  a  é s t e ,  
con e l  f in  de que no se deformen después de l a  r e t i r a d a  d e l
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punzón. Por e l  p rocedim iento  d e l  Invento  l a  capa de v id r io  
que re c ib e  l a  im presión d e l  punzón, p o r e l  hecho de que e l l a  
ha e s tad o  en c o n ta c to  con e l  s o p o r te ,  e s t á  más f r í a  que en e l  
p roced im ien to  h a b i tu a l ,  lo  que p erm ite  a b re v ia r  e l  tiempo de 

g c o n ta s to  d e l  punzón y por c o n s ig u ie n te  a c e le r a r  e l  ritm o  de 
l a  fa b r ic a c ió n .

Otro modo de t r a n s f e r i r  l a  masa desde e l  so p o rte  a l  mol­
d e , c o n s is te  por e jem plo , en ia tro a u & ir  a q u e l la  por un movi­
m iento de t r a s la c ió n  v e r t i c a l  en e l  molde d isp u e s to  encima 

^0 de d icho  so p o rte  con su a b e r tu ra  d i r ig id a  h a c ia  é s t e .  Según 
una forma de r e a l iz a c ió n  e l  so p o r te , puede e s t a r  c o n s ti tu id o  
p o r e l  punzón de prensado mismo. P ara  l im i t a r  l a  ex ten sió n  
d e l v id r io  se  puede p rev e r un c o l la r ín  rodeando e l  punzón 
co n s titu y en d o  e s te  d is p o s i t iv o  una e sp ec ie  de m olde. D urante 
l a  operae ión de prensado e l  c o l la r ín  v ien e  a  a p l ic a r s e  d e l  mo­
do conocido , so b re  e l  borde d e l  m olde. E l prensado puede s e r  
ob ten ido  por a scen sió n  d e l punzón h a c ia  e l  molde f i j o  o a  l a  
in v e rs a , po r descenso d e l  molde quedando f i j o  e l  punzón.

O tras c a r a c t e r í s t i c a s  y v e n ta ja s  d e l inven to  su rg irá n  de 
g0 l a  d e sc r ip c ió n  que s ig u e , ex p lican d o , sim plemente en concepto 

de e jem plos, d iv e rs a s  formas de r e a l iz a c ió n  d e l in v e n to .
En é s ta  d e s c r ip c ió n , nos re fe rim o s  a  io s  d ib u jo s  ad ju n to s  

en lo s  qué:
La f ig u ra  l a ,  m uestra un d is p o s i t iv o  según e l  c u a l , l a  

25 "p a ra isó n "  cae  d e l fe e d e r  en un molde a u x i l i a r  donde se  e x tíe n  
de y despúes de la  re v u e l ta  de é s te  cae en  e l  molde propiamen­
te  d icho  col&cado debajo de é l .

La f ig u r a  2&, m u estra  una v i s t a  v e r t i c a l ,  de f re n te  con . 
c o r te  p a rc ia l  de una in s ta la c ió n  de p ren sa  conforme a l  inven - 

20 to .
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La f ig u r a  3^, l a  misma in s ta la c ió n  v i s t a  en o o rte  h o r i ­
z o n ta l  según a , b , e ,d ,  de l a  f ig u r a  2&.

La f ig u ra  4 ^ , una v i s t a  v e r t i c a l  de f re n te  con c o r te  p a r­
c i a l  de una v a r ia n te  de é s t a  in s ta la c ió n .

La f ig u ra  5^ , una v i s t a  en p la n ta  de é s ta  v a r ia n te .
La f ig u ra  6^ , una forma de e jecu c ió n  p a r t i c u l a r  de un 

molde conforme a l  in v en to .
Las f ig u ra s  76 y 8&, m uestran un d is p o s i t iv o  en e l  cu a l 

e l  so p o rte  in term ed io  e s tá  c o n s ti tu id o  p o r e l  punzón de p ren ­
sado p ro v is to  de un c o l l a r í n .

En l a  f ig u ra  l&, se  ve en ( l )  una "p a ra lso n "  en e l  momen­
to  en que se d e s ta c a  d e l  fe e d e r ;  en ( l a , l b  y l e )  l a s  d iv e rs a s  
p o sic io n es  de l a  p a ra lso n , re sp ec tiv am en te , en e l  momento en 
qué e n t r a  en co n tac to  con e l  molde a u x i l i a r  ( 2 ) ,  en que co­
mienza a  ex ten d e rse  en e l  molde y  por ú ltim o , en que é s tá  ex­
ten d id a  en é s te  ú lt im o . Se h a  rep resen tad o  en (? )  e l  molde 
propiam ente d ich o  colocado debajo  d e l  p reced en te  y  en Í6 ) l a  
p o s ic ió n  que a l l í  toma l a  masa de v id r io  1 c , despúes de su  
c a íd a  consecutiva* a  una ro ta c ió n  de 1803 d e l  molde a u x i l i a r  
(5) en to m o  de un e je  h o r iz o n ta l  XX*. N ótese e l  re b a je  que se 
ha  dado a  l a  pared  i n t e r i o r  d e l  molde (5 ) p a ra  f a c i l i t a r  l a  
c a íd a  de l a  nasa de v id r io  despúes de su conform ación y l a s  
dim ensiones un poco menores d e l fondo d e l molde ( 5 ) ,  en ^ e la ­
c ió n  con l a s  d e l  fondo d e l  molde (7) p a ra  f a c i l i t a r  l a  e n tra d a  
d e l  v id r io  en é s te  m olde, aún conservando l a  forma a d q u ir id a  
en e l  molde a u x i l i a r .  Se supone que ambos moldes t ie n e n  una 
secc ió n  t r a n s v e r s a l  cuadrada por e jem plo . Se ob serv a  que s e ­
gún e l  Invento  l a  p a r te  su p e r io r  de l a  "p a ra iso n "  ex ten d id a  
en e l  molde a u x i l i a r  ( 8 ) ,  y p o r c o n s ig u ie n te  ex en ta  d¡e d e fe c ­
to s  de s u p e r f ic ie ,  e s  l a  que ha e s ta b le c id o  co n ta c to  con e l
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fondo d e l  molde (7) en ta n to  que l a  s u p e r f ic ie  que en p r in c i ­
p io  e s ta b a  en co n tac to  con e l  fondo d e l  tnolde (6) queda en 
l a  p a r te  su p e r io r  d e l  molde ( ? ) .  Es so b re  é s t a  donde se e fe c ­
tú a  l a  p re s ió n  d e l  punzón que dá a  l a  p ie z a  su  conform ación 

d e f in i t i v a ;  é s ta  p re s ió n , b o rra ré  lo s  d e fe c to s  de s u p e r f ic ie  
que hubiesen  podido r e s u l t a r  d e l  c o n ta c to  con e l  molde au x i­
l i a r .

Se ha re p rese n tad o  en l a s  f ig u ra s  S& y 3a, una forma de 
r e a l iz a c ió n  de una in s ta la c ió n  de prensado funcionando según 
e l  p r in c ip io  que acabamos de d e s c r ib i r .

Se vé en (6) e l  fu s te  f i j o  de una p ren sa  r o t a t i v a  en 
to m o  d e l  c u a l  puede g i r a r  un p l a t i l l o  Í9 ) que l l e v a  ocho mol­
des e q u id is ta n te s ,  cuyos c e n tro s  d e sc rib e n  l a  c ir c u n fe re n c ia  
(10) en e l  se n tid o  de la  f le c h a  (1 1 ) . Se han re p rese n tad o  
t r e s  de é s to s  moldes que ocupan en un momento dado la s  p o s i­
c io n e s  (1 2 -1 3 -1 4 ). E s to s  moldes son id é n t ic o s .  E l molde (1 3 ) , 
p o r e jem plo , se compone de un fondo (15) encerrado  p o r dos 
p a r te s  v e r t i c a l e s  (16 y 17) que se e levan  sobre e l  fondo, a r ­
t ic u la d o s  en to rno  de un e je  ( i e )  f i ja d o  a l  p l a t i l l o  (9) jun­
tándose según un plano d ia m e tra l de é s te  p l a t i l l o .  Las p iez a s  
(16 y 17) l le v a n  p ro longaciones (1 9 ,3 0 ) , m antenidas p r ie ta s  
una c o n tra  o t r a  d u ran te  e l  tiempo n e c e s a r io , por un d is p o s i­
t iv o  de c e r ro jo  no rep resen tad o  y pudiendo se p a ra rse  una de 
o t r a  p a ra  p e rm i t i r  e l  vaciado  d e l  m olde. La p ren sa  e s tá  a l i ­
mentada por un fe ed e r (21) cuyos movimientos e s tá n  s in c ro n iz a ­
dos con lo s  de l a  máquina y que d e s ta c a  a  in te rv a lo s  re g u la ­
r e s ,  m ediante l a s  h o ja s  de t i j e r a  (82) p o rc io n es  que caen l i ­
bremente según l a  v e r t i c a l  pasando po r e l  c e n tro  (23) d e l  mol­
de que ocupa la  p o s ic ió n  (1 2 ) .

En lu g a r  de r e c i b i r  l a  po rción  en o a id a  l i b r e  en e l  mol-
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de (13) según e l  p rocedim iento  c lá s ic o ,  é s ta  e s  r e c ib id a ;  s e ­
gún e l  in v en to , en un molde a u x i l i a r  (24) (re p resen tad o  en 
c o r te  en l a  f ig u ra  2^) mantenido en p o s ic ió n  h o r iz o n ta l  du­
ra n te  e l  tiempo que l a  po rc ión  se  ex tie n d e  e& é s te  molde. E l 

6 molde a u x i l i a r  e s  montado sob re  un á rb o l  (25) que g i r a  en un 
manguito (26) s u je to  p o r.u n  c o l l a r  (27) a ju s ta d o  sobre e l  á r ­
b o l ( 8 ) .  Al quedar un molde inm ovilizado  en l a  p o sic ió n  (1 2 ) , 
e l  molde a u x i l i a r  (2 4 ) , e s ,  en to n ces , g irado  18pc m ediente 
l a  m anivela (28) y llev ad o  desp&es a  su p o s ic ió n  p r im itiv a  

10 una vez que l a  masa de v id r io  haya caído  en e l  molde ( l 2 ) .  Al 
tomar e l  p l a t i l l o  (9 ) su  movimiento de nuevo, o tro  m o ld e ,p ri­
m itivam ente en (2 9 ) , v ien e  a s u s t i t u i r  a l  molde ( l 2 ) .  Recibe 
la  porción  de masa s ig u ie n te  despúes de su perm anencia en e l  
molde a u x i l i a r  (24) y g iro  de é s t e .  D u ra n te ,e s te  la p so , e l  

18 molde (12) se in m o v iliz a  en (13) que es una p o s ic ió n  de repo­
so y e n fr ia m ie n to , Después d e l  movimiento s ig u ie n te  de l a  ma­
s a ,  ocupa l a  p o s ic ió n  (14) que es  l a  p o sic ió n  de p rensado . Este 
operación  se e f e c tú a  d e l  modo h a b i tu a l  pero sob re  una masa de 
v id r io  que, según hemos v i s to ,  ts. s id o  v u e l ta  con re la c ió n  

20 a  l a  p o s ic ió n  que h u b ie ra  ocupado s i ,  como en e l  procedim ien­
to  u s u a l , h u b ie ra  ca ído  d i r e c ta  y  lib rem en te  en e l  molde (1 2 ) .

E l d i s p o s i t iv o  de prensado o rd in a r io  ha s id o ,  p a ra  slm - 
p l i f i c a r ,  rep resen tad o  só lam ente en v i s t a  v e r t i c a l  ( f l g .  2 a ) .  
Se compone de una p a lan ca  f i j a  (50) su s te n ta d a  p o r e l  fu s te  

25 (8 ) ,  en cuya extrem idad se f i j a  un c i l in d r o  de a i r e  com pri­
mido (5 l)  en e l  i n t e r i o r  d e l  c u a l puede d e sp la z a rse  v e r t i c a l -  
mente un p is tó n  cuyo vástago  (38) l l e v a  e l  punzón p rensado r 
(3 3 ) . Sobre e l  vástago  (32) va f i j o  un p l a t i l l o  (34) p e rfo ­
rado p o r cu a tro  o r i f i c i o s  en lo s  que pueden d e sp la z a rse  v á s - 
tag o s (35) f i j o s  p o r l a  base a  una p ie z a  (36) en cuyo i n t e r i o r30
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puede d e s l iz a r s e  e l  punzón (3 5 ) . R e so rts s  en e s p i r a l  (37) que 
rodean lo s  v ás tag o s  son in te rc a la d o s  e n tre  e l  p la to  (34) y l a  
p ieza  (5 6 ) . E l descenso d e l  p is tó n  hace a p l ic a r s e  a  la  p iez a  
(36) sobre l a  p a r te  s u p e r io r  d e l  m olde. E l p is tó n  co n tin u a  

5 su descenso h a s ta  que e l  esp ac io  ce rrad o  comprendido e n tre  e l  
fondo, (3 8 ) , d e l  molde, sus paredes l a t e r a l e s  y e l  punzón e s - ,  
té n  completam ente l le n a s  de v id r io ,  estando  m antenida l a  p ie ­
za (36) en co n tac to  con e l  molde por l a  com presión de lo s  r e ­
s o r t e s .

10 ^a conform ación d e l  o b je to  queda en tonces te rm in ad a . Se
r e t i r a  e l  punzón y l a  p ie z a  (36) por ascen sió n  d e l p is tó n  an­
t e s  de que l a  mesa (9) vuelva a  tomar su  movimiento y e l  ob­
je to  term inado e s  e x tra íd o  en una parada s ig u ie n te .

Los movimientos d e l  molde a u x i l i a r  (84) pueden e f e c tu a r -  
15 se oomo an te rio rm en te  se  ha in d ica d o , m ediante una m anivela

(28) movida a  cano , pero b ien  en tendido  que é s t a  m aniobra pue­
de e fe c tu a r s e  por c u a lq u ie r  o tro  m edio. Resulta, muy ind icado  
en caso  de máquina au to m ática  h a o e r la  tam bién au to m ática  y 
m oldarla  por medio de l a  p ro p ia  m áquina, e l  fe e d e r  o c u a lq u ie r  

SO o tro  órgano de mando adecuado.
Oomo e l  molde a u x i l i a r  (24) es Anico y  s i r v e  a  un e le v a ­

do nA e ro  de moldes propiam ente d ic h o s , se han p re v is to  p ed io s 
de r e f r ig e ra c ió n  que se  han rep re se n tad o  esquem áticam ente p o r 
un tubo de soplado  (39) que so p la  a i r e  en e l  i n t e r i o r  d e l  mol- 

25 d e , p o r e jem p lo , cuando é s te  despA.es de haber abandonado l a  ma­
sa  de v id r io  vuelve p a ra  ad o p ta r  su  p o s ic ió n  de l le n a d o .

Ep l a s  f ig u ra s  4^ y 5& se ha rep resen tad o  una v a r ia n te  
de l a  in s ta la c ió n  p receden te  en la  c u a l ,  l a  "p ara iso n "  en lu ­
gar de c a e r  lib re m e n te , e s  gu iada por un d e f le c to r  (40) que 
l a  conduce a l  molde a u x i l i a r  (24) d isp u e s to  de d if e r e n te  modo30
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S i e l  ejem plo rep resen tad o  la  pañolón ase  en e l  momento 

en que e l  molde ( í s )  se  en c u en tra  bajo  e l  o r i f i c i o  d e l  fe e d e r , 
pero es Conducida por e l  d e f le c to r  (40) a l  molde a u x i l i a r  (34) 
donde se ex tien d e  como a n te s  h a s ta  c u b r i r  p o r en te ro  e l  fondo.

5 E l molde a u x i l i a r  (2 4 ) , es s o l id a r io  de un á rb o l (41) que es  
accionado m ediante una m anivela (4 2 ), y que g i r a  en una v a in a  
(43) f i j a  a  l a  p a lan ca  (30) por un s u s te n tá c u lo  (4 4 ) . Cuando 
e l  molde ( l2 )  ha adoptado l a  p o s ic ió n  d e l  molde (13) desp&es 
de una ro ta c ió n  de la  masa (9) de l / 8  de v u e l ta  en e l  sen tid d  

10 de l a  f le c h a  (1 1 ) , e l  molde a u x i l i a r  ( 24) e s  S u e lto  180a. E l
s u s te n tá c u lo  (44) e s t á  f i j o  a  l a  p a lan ca  (30) de forma t a l  que 
desp&es de é s t a  ro ta c ió n  e l  molde (24) In v e r tid o  v iene a  co lo ­
c a r s e  sobre  e l  molde (12) que ocupa su  nueva p o s ic ió n  (1 3 ) , y 
que l a  nasa de v id r io  a l  c a e r  venga a  l l e n a r  e l  fondo de é s te  

15 molde. A l a  p arad a  s ig u ie n te ,  e l  molde (12) v iene a  ocupar l a  
p o sic ió n  ( l4 )  p o r l a  c u a l e l  v id r io  e s tá  s&metido, como a n te s ,  
a  l a  acción  d e l  p ren sad o . Procediendo como acabamos de in d ic a r  
e l  v id r io  que cae d e l  f e e d e r , emplea e l  mismo tiempo que en 
e l  ejem plo p reced en te  p a ra  l l e g a r  a  la  parada de prensado pero 

30 ha perm anecido más tiem po en e l  molde a u x i l i a r  que en e l  caso
preoeden te  d ispon iéndose por ta n to  de más tiem po p a ra  p e rm it i r ­
le  ex ten d e rse  a l l í  y l l o r a r  por com pleto e l  fondo. Sh e l  caso  
p rec ed e n te , 3a in v e rs ió n  d e l  molde a u x i l i a r  d e b ía , en e f e c to ,  
e f e c tu a rs e  a n te s  de que e l  molde (12) haya dejado  l a  p o sic ió n  

8S que ocupaba bajo  e l  fe e d e r .
Según l a  mayor o menor v isc o s id ad  d e l  v id r io  y lo s  medios 

de r e f r ig e r a c ió n  d e l  molde a u x i l i a r  de que se  d isp o n g a , se pue­
de e l e g i r  uno & o tro  de lo s  s is tem a s  an te rio rm en te  d e s c r i to s .

Puede d arse  a l  molde a u x i l i a r  c u a lq u ie r  forma que p erm ita  
SO a  la  c a sa  de v id r io  ad o p ta r  en aq u e l una conform ación más o me­

nos próxim a a  l a  d e l  o b je to  a o b te n e r . Por eso se  ha re p re se n -
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tado  en l a  f ig u ra  63= un molde cuyo fondo (45) p re s e n ta  una su ­
p e r f ic ie  convexa.

^ s ta  d isp o s ic ió n  p erm ite  a  la  po rción  de masa, una vez 
que se  ha ex ten d id o , l l e v a r  más v id r io  en l a s  proxim idades 
de lo s  bordes que* en e l c e n tro . Es conven ien te  en e s p e c ia l  
en e l  caso en que e l  o b je to  a  f a b r ic a r  p re se n te  paredes l a t e ­
r a le s  re la tiv a m e n te  a l t a s  o e s p e s a s , E l v id r io  que rechace e l  
punzón p ara  c o n s t i t u i r  d ic h a s  p a re d es , se  e n c o n tra rá  pues en 
l a s  proxim idades de la s  p a red es d e l  molde# E s te  d is p o s i t iv o  
no t ie n e  pues sin o  v en ta ja s#

Se puede d a r  a l a  masa de v id r io  en e l  molde a u x i l i a r  
una conform ación aún más aproxim ada a  l a  forma d e f in i t i v a  ve­
r i f ic a n d o  en e l  molde una p re v ia  operación  de prensado median­
t e  un punzón a u x i l i a r  de forma adecuada que p en e tre  en e l  mol­
de y sa lg a  de é l  a n te s  de s e r  e s te  v u e l to . La evacuación de 
l a  masa de v id r io ,  a s i  conform ada, d e l  molde a u x i l i a r ,  puede 
fo rz a r s e , por ejem plo, con ayuda de un soplado e je rc id o  por
e l  fondo d e l  molde# ... . . .

Bh l a  v a r ia n te  d e l p rocedim iento  según e l  inven to  que se 
re p re se n ta  en l a s  f ig u ra s  7^ y 8a se vó en (1) una po rc ión  
de masa en e l  momento en que se d e s ta c a  d e l  fe e d e r , en l a , I b ,  
l o .  l a s  d iv e rs a s  p o s ic io n e s .d e  a q u e l la  re sp ec tiv am en te , en e l  
momento en que e n t r a  en co n tac to  con e l  punzón de p ren sad o (2 ). 
^ s te  punzón s i r v e  de so p o rte  a  l a  lám ina de v id r io  1 c . t o r ­
no d e l  punzón, se prevé un c o l l a r í n  ( 3 ) .  E l conjunto  de punzón 
y c o l l a r ín  c o n s ti tu y e  un molde a u x i l i a r .  Se ha  rep resen tad o  
en (4) ( f i g .  8) un molde en e l  c u a l t ie n e  lu g a r  l a  operación  
de p ren sad o , ^ s te  molde puede, p o r ejem plo , s e r  llev ad o  a  l a  
v e r t i c a l  d e l  punzón re c u b ie r to  de l a  lám ina de v id r io  o , por 
e l  c o n t r a r io ,  e l  punzón puede s e r  desp lazado  p a ra  que quedeSO
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bajo  e l  molde (4 ) ,  f i j o .
i 97 í 96

Se observa que conforme a l  in v e n to , es  l a  pa^ te  su p e r io r  
de l a  lám ina 1c, ex te n d id a  sobre e l  punzón y por t a n ta  exen ta  
de d e fe c to s  de s u p e r f ic ie ,  l a  que e s ta b le o e  c o n ta c to  en e l  mol­
de (4 ) en ta n to  que es sobre l a  s u p e r f ic ie  i n f e r i o r  de é s ta  l á ­
mina, en c o n ta c to  con e l  punzén, sobre  l a  c u a l se e je rc e  l a  ac ­
c ió n  de é s t e ,  dando a  l a  p ie z a  su conform ación d e f i n i t i v a .

Debe quedar b ien  en tend ido  que e l  inven to  no se  l im i ta  
a  lo s  ejem plos que han sid o  d e s c r i to s  y que e s  ap to  p a ra  f o r ­
mas de a p l ic a c ió n  que v a rían  mucho según l a s  máquinas u t i l i z a ­
d a s .

N O T A
En resumen; la- p re se n te  p a te n te  de invención  re c a e rá  so ­

bre l a s  s ig u ie n te s  r e iv in d ic a c io n e s :
la  .-D is p o s it iv o  p a ra  l a  fa b r ic a c ió n  de a b je to s  de v id r io ,  

moldeados por p rensado , c a ra c te r iz a d o  esp ec ia lm en te  p o r lo s  s i ­
g u ie n te s  pun tos co n siderad o s p o r separado ó en d iv e rs a s  combina­
c io n es :

a )  E l d is p o s i t iv o  l le v a  un fe ed e r que ex p id e , por gravedad, 
masas de v id r io  fundido (p a ra iso n s )  en un molde a u x i l i a r ,  me­
d io s  p ara  i n v e r t i r  por ro ta c ió n  en to m o  a  un e je  é s te  mólde 
a u x i l i a r ,  encim a d e l  molde propiam ente d ic h o , en  e l  c u a l  v a c ia  
su con ten ido  y medios p a ra  co n d u c ir é s te  ú ltim o  molde bajo e l  
ap a ra to  de p ren sad o .

b) E l so p o rte  in term ed io  e s t á  c o n s t i tu id o  po r e l  punzón 
de prensado mismo.

c) E l punzón de prensado que c o n s ti tu y e  e l  so p o rte  in term e­
d io  va rodeado por un c o l l a r ín  co n s titu y en d o  e l  con jun to  una 
esp ec ie  de m olde.

2 ^ .-  D isp o s it iv o  según la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r  c a ra c te ­
r iz ad o  p o r modos de e jecu c ió n  a p lic a d o s  a  una p ren sa  au to m áti-

30
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ca en v ir tu d  de lo s  s ig u ie n te s  p u n to s , ya co n sid e rad o s a i s l a ­
dam ente, ya en d iv e rs a s  com binaciones:

a )  La masa de v id r io  fundido  (p a ra iso n ) cae lib rem en te  en 
e l  molde a u x i l i a r  colocado d irec tam en te  bajo  e l  feed e r y de

5 é s t e ,  p re v ia  in v e rs ió n , en e l  molde propiam ente d ich o , s itu a d o  
inm ediatam ente debajo  de a q u e l.

b) La nasa de v id r io  fundido (p a ra iso n ) es  d i r ig id a  o b lic u a ­
mente por un d e f le c to r  h a c ia  e l  molde a u x i l i a r  y permanece
en é s te  h a s ta  e l  momento en que e l  molde que se en co n trab a  ba- 

10 jo  e l  fe ed e r en e l  momento de l a  c a íd a  de l a  po rción  de masa 
fu n d ida  (p a ra iso n ) quede en p o s ic ió n  para  r e c i b i r  l a  masa de 
v id r io  después de su  conform ación en e l  molde a u x i l i a r .

c) Los movimientos de ro ta c ió n  d e l  molde a u x i l i a r  son d i ­
r ig id o s  b ien  por e l  feed e r b ien  por l a  p ren sa  ó b ien  por e l

18 ap a ra to  que d i r ig e  lo s  movimientos de é s ta s  m áquinas.
d) E l molde a u x i l i a r  es r e f r ig e ra d o  por una c o r r ie n te  de 

a í r e  cuando e s tá  v ac io  de v id r io .
e) La pared  l a t e r a l  d e l  molde a u x i l i a r ,  p re s e n ta  en su  p a r te  

in te r n a  un re b a je  que f a c i l i t a  l a  c a íd a  de l a  masa de v id r io
20 después de su  conform ación en d icho  molde a u x i l i a r .

f)  E l fondo d e l  molde a u x i l i a r  p re s e n ta  una forma convexa 
que perm ite a  l a  masa de v id r io  que a l l í  se ex tien d e  s e r  más 
e sp esa  h a c ia  l a s  paredes d e l  molde que en e l  c e n tro .

g j La masa de v id r io  r e c ib id a  en e l  molde a u x i l i a r  puede 
25 r e c i b i r  una conform ación m ediante un prensado en é s te  molde.

3&.-DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE OBJETOS DE VIDRIO 
MOLDEADOS POR PRENSADO.

Según se  d e sc rib e  en la  p re se n te  memoria que co n s ta  de 
t r e c e  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina y  d ib u jo s .

M adrid .30 1 .QHT
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