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HEMORTIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPAFA, A
F.VOR DE DON ERWIN EDMUND KUNTZ, DE NACTONALIDAD SUIZA, RE
SIDENTE EN ZUG (Suiza) Alpenstrasse, 14,
_ 80bre: .
"PROCEDTHIENTO PARA IMPREGNAR POR ZOWAS LOS RODILLOS DE MA~
DERA." |

=0=0~0=0=0~O=0=

Son ya conocidos 1los diversos procedimientos propuestos
para la impregnacién por zonés de los rodillos de madera, te=

niendo en cuente le circunstancia de que los troncos que slr-

'ven pars el acarreo estén expuestos, en la misme tierra en

' que se encuentran, al ser carcomidos por los insectos, hecho

por lo que se heace ne?esario realizar un& impregnecibn de los
mismoe en dichoilugar. v B .

' Se ha conseguldo la impregnacibn parq;gl por medlo de sus-
tencies lfquidas de tipo 8rghnico de modo que los tponcos e

meten en sentido iInvertido, en una caldera llena de acelte frio,
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en le parte Inferlor v de acelte callente en la superlor, de

modo que el acelte callente, & consecuencla de su densidad:

més reducida, impregne de modo més 9ficieﬁte los susodichos

troncos que el acelte frio que se encuentra en ls parte Infe=-
rior. Se hen propuesto igualmente una especle de tanques de
impregnac16n que llevan en 12 caldera uns pared o tablque

. divisorlo en el centro y en cuya calderé se introducen los

troncos, llevéndose al tabligue § pared dlvisorio unos dispo-

" 8itivos de clerre G oclusibn para los orificlos de paso de

losvtroncosrque, Juntaménte con una'cémara de alre qomprimi-
do que se encuentra al otro lado del tablque o pared, impl~
den la salide de loe liquidos que sirven pare la impregnacifn
permitiendo que ésta impregnacibn se efectfie tan 8010 en una
determinada zona o sector del tronco y por ello le total Ime
pregnec16n de los mismos ha de llevarse a cabo por zonas y '
en varias veces; 7 ) ‘ 7

Todos estos procedimientos utilizen qglderae vart1cé1es
que, debldo a las obres y cqpstrucc;pnes que hay que realizar,
asl como & los montacarges que hay que colocer para llevar
los pesados troncos y meterlos en diches calderas, resultan
suname nte costosos y complicadisimoB; Tampoco en ninguno de
estos procedimlentos es posibie el llevar alcabq une imprege=
necién totel de las maderas de une sola vez aunque se empleen
1iquidos distintos sl bién simlleres, segtin 1las zonas, por
ejemplo, aceite de alquitrén para la base del tronco y una so-
lucibn alcalina para el reato de los rodillos._ R

Todas éstas desventajas y difioultades son eliminadas
por el presente Invento, con arreglo¢al cual el rodillo en
cuestibn esté rodeado por los lléuidos de impregnacibn v, co-

locado horizontalmente ee impregna&o en la caldera y de une
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sola vez; en &sta caldere los liquidos que sirven pera la im-

pregnacyén estén separados por unas paredes o tablques divi-
sorios que pueden meterse y sacarse & volunted en dicha cal-

dera, Asl pues en una miswe caldera pueden formerse diverses

. zonas o Secclones segfin el nfimero de tabiques divisorios que

se empleen, pudiéndose emplesr los mismos liquidos - sunque

diferentes entre 8L por su temperatura, densidad 8 concentra-

cibn ~ blen de tlpo orgénico o inorgénico y en forma separa~

da, aunque tembién pueden Impregnerse los troncos por zones
¥ de una sola vez, sl bilen utllizando lfquidos distintoé.

En los orificios de los troncos y & tratés de la pared
6 tabique de esparacibn, utilizendo lfquidos iguales 6 simi-
lares, 6)b1en iiquidos diferentes, pueden ﬁsarse unos dispo-~
sitivos que tlenen por objeto lmpedir el paso y por consigulen=
te le wezcle de los distintos liquidos que sirven para la im=-
pregnacibn de 1los troncos y que pudiera efectuarse a través
de fllzs grletas existentes en los“miano;. 3

Los dibujos_que se'acompaﬁah muespren diversos ejgmplosv
par®;la ejecucibn de los dispositivos para la puesta en préo-
tica del proeediﬁiento objeto del presente 1nvenﬁo; Le figura
1%, muestra & titulo de ejemplo una disposicién del procedi~
miento, en tanto que la figure 28 es un corte siguiendo la 18-
nee A-B de la figura 1*; Le figure 32, muestra otra disposicibn
del invento y la figure 4* un corte siguiendo la 1inea C-D de
la figura 3&,mlentras que la flgure 5* representa la oclueién
0 clerre entre la superficie“delrtronco ¥ la péred o tabique
de“sepgraciénl Ie figura Gé_nos.mueséra otra dispogiciép; en
tanto qué 1a figura 72 es un corte siguiendo le. linea E-F de
la figurabaa;‘Lag figuras 82,92 y 102 muestren en escala aumen-

tads 1a formacibn de la pared 6 tabique divisorio representado
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Les disposiciones indicadas en lasxfiguraa 1e y 3¢, se
refieren a un procedimiento empleando un s6lo lfquido de im~-
pregnac1bén 6 bien diversoq,.é bien mis o meno= similares,
por ejemplo, aceite de alquitrén de hulla y alquitrén de hu-
11al En &ste ceso y afin con ellmpleo del acelte de aiquit:én 
de hulle o una solucién &lcalina acuose, o bien de dos 1llqui- |
dos distintos aunque simi}ares,And es perjqdicigl el que uno
de los liquidos de impregnacibn paéen.dg una zone & la zone
préxima; Por cohsiguiente puede muy blen utiliéarse une pa-
red 6 tabique divisorio mbvil, en forma de déco Eecho e base
de maderas, hierro, goma, etc, que Se mete y se saca de la
caldera 8 vbluntad (2), que Se corresponde con el dlfmetro
de log troncos (3) y ﬁﬁmero de los mismos, y V& provista de
dlversos orificios (7) (véase la figure 2&); Bsts pared de
séparacién mévil (2) pubdé.uhirse, fuera de la caldera, & los
troncos que hen de ser impregnedos (3} quedando asi dispues-
te pare la sigulente Opézesién y ser colocada dentro de la »v

caldera, %osvrollos de-padera, antes de ﬁnireema la pared de

separacibn en los lugares correspondientes y en relacién con

el dlémetro deblos orificios, pueden ser enrollados con tela
y otras cintas flexiblea de tipo similar, llenando despfies

el espaclo libre. {4) que ha quedado en 1os orificios de la pa=-
red divisoria, La -unién de los troncos asi formada, pasa a la
zona b de la caldera de impregnascién (1), uniéndose le pared
de separacibn (2) en el hueco (6) 6 (19) (veense las figuras
1 y 3%), separfndose el'tranSportador de los troncos; la celw-
dera de impregnecibn es cerrade con la parte dehlq celdera (11)
de la zona &, con lo cuaiuquedaré cerreda igualmente (1) pared
de separsdifn (2)'. El transportador de la parte sﬁperio’r de



10

16

20

25

30

i 971 84 ‘;

los troncos, permenece en 12 caldera.

ﬁa zon& & en la que Se encuentra la base de los troncos
se llena con aceite templado, en tanto que la zon& b, en l&
que se nallg la parte superior de los troncos, se llena con
aceite frio, colocéndose el reciplente de impregrecibén al mis-
mo tlempo, sobre cada zona y estando sometido a 1le. misma pre-

816n; por ejemplo, con el empleo de acelte en la cémera 8 ¥

~con ayuda de calor (5) se mantendrf una temperatura de unos

902 C. Le necesaria diferencis de densidad, con el empleo del

acelte de alquitrén de hulla puede obtenerse igualmenye, epar-

te del calor, por medlos quimicos, mediante la adicién, por

e Jemplo, de benzol eoma*disolvente, etc, )

Asi pues, la base de los troncos de pino en el alquitrén
de hulla puede ser de unos 902 G, y la parte superior, en acel
te de alquitrén de hulle, lleger & una temperatﬁré extemne de
15 a 308 C; es decir que, al mismo tlempo, pueden emplearse
dos ligquldos de impregnacién distintos, aunque similares en-
tre si, Al calenter el alquitrfin no se producen diferencias
de densidad entre los 1iquidds, sino que el alquitrén, que no
puede emplearse con la temperatura eventual exterlor para fl~-
nes de impregnacibn, puede muy bien serlo mediante ol empleo
ﬁe oalor; Tambgco es necesarlo calentar slempre los liquiqos'
de impregnacién con el fin de producir diferencias de densl-
asd. | | |

En los §1Spoeit1vos de les figuras 38, 48 y 5y éntes de
la colocacibn de la pared de separecién mévil, un tuvo (11},

en forma de cuello de botella, al que v unido una especde de

memguito (9) = base de tela de 1ino fuerte o cuslquler otro

material, flexible o nb, y que esté atado blen con alambre o
con cuerda,’ llega hasta los orificios de obturscibén de los



10

15

20

25

30

troncos, es declr hasta la pgﬁte superior de los mismos. L
extremb.libre“del menguito en cuestibn (16) vé qnido al tovon-
co y atado con alambre § cugrda (17); QOn el fin de suavizar
les deslgualdades que pueden existir en la superficile de los
troncos y logrer un clerre casi perfecto ?Q), es convenlente
rodear log troncos blen con tela 6 bien con tiras flexibles,
realizendo seguldamente la opéracién de atarlos. Los tméncos’
asi montados v dispuestos son empujados hasta el cuello del
mangulto (11) en los orificlos de la paered divisorila ’7) (véaa
le flgura 3* v Sé). Por ﬁitimo _la pared 6 tabique div&s&rio
(2) y los manguitos (11) se unen en la forma edecusds, blen
a tuerca 6 rosca 6 de otro modo cuslquiera reallzfndose la
unibén de los troncos entremsi; El espaclo libre en la<super—“’
ficie de los troncos (12) no se llena en &ste waso éon el fin
de dejar sitio libre a los troncos pare sus movimientos res-
pectivos, Los twoncos no se apoyan aqui en los dispositivos
de cierre (8) sino sobre la, pared flja de tubo del mangulto
(11), comprimiéndose al llenar la caldera con;loé lfquidos
de impregnacibn y en el trenscurso de ésta con. l& misma fuer~
za del liguldo, no contra los dispositivos de cierre(8) sino
contra las paredes del tubo (11), | 7 |

Con el empleo de paredes divisorias méviles que pueden
meterse y sscerse a voluntad de las calderes, el £1empo_néoe:
ggrio entre dos fases de trabajo para reallzar esta Operaciép,
queda reducido al m%nimo, puesto que es sumemente fécil y ré-
plde, elevéndose con ello el nivel de“progucciGn; Por el con-
trarlo en las calderas de 1mpregnaci6nvcon paredes dlvisorias

fijas, los troncos han de colocarse y saceorse directamenté

en dlcheas calderas, lo que hace qué, unido a otros trabajos

accesorios, la operacibn se prolongue indebidamente entre dos
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te el rgndimiénto; ) ~ -

Con el empleo de dos liquldos de impregnaclén distintos,
por ejemplo aceite de alquitrén de hulla y una solucibn al-
cglina acuosa la penetracibn de los liquidos de 1mpregna916n
en la zona Vecina, suele ser perjudiciasl produciéndose unad
impurifices ibn reciproéa 9ntré les dos zonas contlguas por
el paso de los liquidos en cusstibén siendo diffcil obtener
une impregneclén limpla y correcta; La impurificecibn o su=.
ciedad de los liquidos de impregnecibn ha de 1mpéd1:§§ e to-

da costa sl se qulere realizar una buena impregnacibn. Por

‘&ste razbn, en los disposltivos de las flguras 68 y 72 las

paredes divisorlas (6) 1levaen unos orificios o huecos (7) en
loe que se recogen los 1liquidos que pueden deslizarse aln a
través de las grietas de los troncos, antes de éue lleguen &
la zona contlgua, y desvifindose medlante un tubo de escape o
desague de .los mismos (10). El acelte del tubo de admislén
(9) puede mentenerse a la misma presién en les ‘zonas & ¥ Q,;
La pafte del tronco de unos 10 cm, de longitud ¥y cubiérta por
le pered de separacibn (6), es impregnade en parte de lz zona
a yen p?rte de la zona b, y por filtimo, en el tubo de admi=-

s1én (9); Por lo demés en éste ceso la carga con los rodillos

de madera y el clerre del recliplente de impregnacibn, se efec®

than del mismo modo que en las figures le,6 28, 32 y 4", )

. les flgures Bﬁ,sé“yhlog, muestren le pared de separascibn
indloada esquemfticamente en la figurae 6%, en detalle y en dis-
pos@cién ﬁe recoger dos troncos; La paerte superior (o) de los
troncos que van a ser impregnados, es empujeda & través de lee
orificlos de la pered divieoria (6) hesta la bese misma del

tronco 8%, colocéndose seguldamente el mangulto de obturacibn

¢
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o clerre (11) sobre los troncos a la altura convenlente (en 1la
parte éuperio:_del tronco), (veanse das figuras 8% y 10&); EL
espac 1o existente'(lz) entre el mengulto de clerre (11) Yy la

superflcle de los troncos se llena con un'material que perml-
ta la unibn sblida y fija del mangulto y tronco, lmpldiendo

el que los lfquidos de impregnacibn puedan escaparse slendo

su acoibn perjudlcial, favoreclendo por el contrario la pre-

sién de impregnacién, temperaturams de los lfquidos y e fectos

-quimicos de los mismos, Con el fin de lograr un clerre hermé-

tico entre el mangulto (11) y:pared divisoria (6), el mangul-
to (11) puede estar formado en cono adapténdose a la superfi-
cle base (6°) en 1 pared de separecibn (6) (véase la figura
85); Al empujar los troncos asi diépﬁestos ¥ moﬁta@ps (3),6a-
te olerre en forma de cono se efectfia de tal modo gﬁe tres la
cargqlmd.pécipiente de impregnacibn, 6 caldera, las zonas g
Y b quedan hermétioamente cerradas y separadas entre si, sien-
do précticamente imposible el paso de los 1fquidos de una &
otra zona, sobre todo siuel tronco que se va a 1mppegnar no
tlene grieta algun;. Sin embafgb, ¥y como qulera que la made-
re secada por el aire tiene slempre alguna flsura, es aconse-
jable el construlr la pared divisoria del mismo modo de suerte
que los liquidos que puedan pasar & través de las grietas de
log troncos puedan ser recogidos antes de llegar a la zona
contigua, en la misma pared de separecién y desviados conve-
nisnteménte;rESta operacibén facilita el”oometido del material
de obturacién (15) empléado entre el manguito (}1) ¥y la super=-
ficle de los troncos a través de la ranure (14), Eata ranure
(14) se extiende por toda la superficle del tronco coglendo
los 1fquidos que se salen por las grietas y fisuras.del.tron- ’

co, desvifindolos & través de los orificios del manguito (11)
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sobre la ranurs (15) del clerre obnico hacla el espaclo o hue=
co libvre (7) de la pared de separacilbn (6); Desde aqui la mez-
cla de los liquidos es llevada &l tuwbo de @eségﬂe (10) por lo
cual los 11quidoa existentes en las dos zonas 8 ¥ b Bse man-
tlenen limpios vy libres de impurezas.

veamos ahora algunos ejemplos de realizacién préotica del
presente 1nvento. _ -

a) Gon el empleo de un 1fquido de 1mpregna016h, por e jem=
plo el acelte de alquitrén de hulle (dispositivo de las flguw
ras 1% y 22) el ple o base'del'tronco gue puede’pudrirge’o
estar carcomldo, se enduentraﬂen un acelte de alquitrén de
hullae, con su densidad reducida por la accibn del cg}or'y més
fluido y 2 una temperatura de unos 902 0; en tanto que la
parte superior del tronco, expuesta a menos peligro, en la cual
el acelte de alquitrfin de hulla es més denso y 8e mentlene a
uné temperatura de unos 35 C, En un perlodo de presién corres-
pondiente & la clase y estructura de la madera, por e jemplo,
de dos horas, ol plé 6 tase del tronoo rodeado oon acelte de
alquitrén fluido, es impregnado hasta el limite mAximo de &b~
sorcibn por parte de le madera (por ejemplo con 200-250 Eg.
por"m5 de madera), en tanto que la parte superilor del tronco

rodeads de mcelte de alquitrén de hulla ?umamentq denso, ab=-

_sorbe durante el mismo periodo de presién une menor centidad

de mcédte de alquitrén de hulls (por ejemplo 40 kg por m® de

madera). Es esencial que la“topal'impregnac;ép por el empleo
de }as parsdes de@sepéracién en loa recipienbes de 1mpregna—
cibn o calderas puedan limlterse & una'determinada parte de
los troncos, en tanto éue el resto de &stos puede impregnarse
en menor escala y en una sola fase de trabajo.

b) Con el empleo de un lfquido de 1mpregnaci6n de proce-
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dencie inorglnica del grupo de las soluciones alcalinas acuo-
sas comb, por ejemplo, cloruro de zinc, 6 bien arsénico o di-
versas unlones del fluor, la base del tronco expuesta & mayo-
res peligros, se encuentra en una solucién'écéoqa més concen~
trada de qna de las salesvmencioﬁagas, en tanto que la parte

superior de la madera, menosﬂexpggsta.g los peligros indica-

dos, se halla en una solucién menods concentrade (dispositivd

de las figuras la yvzﬁ); Por 1o generzl, 1a maders pog.tér-‘.
mino medlo, absorbe unos. 200 litros pcr‘m5 de aoluci6n; Nor~

malwente se trebaja en el procedimiento de 1o caldera d? pre-
8lén con 1-3% de sb;ucién acuosa de las sales empléadaS.Eatg

corresponde & un consumo de 26 gg;“de sal por m°> de madera.

Determinando adecuademente 1awconcentraciéh cfustica puede

regularse perfectamente la cantidad a absorber por la madera.

Este conocimiento enpleado en el nuevo sistemn puede impreg~-

. har la base de los troncos con un 5% por ejemplo de solgoi@n

alcallne, y la parte superior con un 1%, con lo cual con une
capac idad de absorclén supuesta de la madera de 200 litros
por mS; puede corresponder a la base unos 6 Xg. por_;m5 g 2 g

por m°

8 la parte superior, de sales de igpregﬁaoi&n. Esto
significa una absorcién de sal medla de unos 3 Kg. por m3; EL
procedimiento en cuestién facllita la operacibén de impregnar
POr zZonas yﬂcop el empleo de una solucibén solubke en agus,
todo el tronco. |
c) Con el empleo de dos o0 més 11quidos de 1mpregnac16n

pera impregnar por zonas el tronco de madera'(disposit1VQ de

' 1as figuras 3% y 68) pueden utilizerse al mismo tlempo dos
o més liquidos orgénicos 6 inorgénicos, de tipo diferente o

igual, ¥y en diversas formas. Estos liquidos de 1mpregnabi§ﬁ

pueden presentar la misma densided, espesor, donbentrabién,
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peso especifico, capacidad de penetﬁacién, temperatura, etc.

Por ejemplo-la base del tronco, expuesta a un mayor pgligro,

puede ester en un acelte de slquitrén de hille sumamente flui-

do, en tento que la parte superior, menos expuesta dichos pe-
ligros , se encuentre en una solucién salina de 1%, por ejem~
plo cloruro de zinc. Por lo tento se hace fécil el que la im~
pregnacibn tanto de la parte inferior como de la parte supe-

rior de los troncos se efectfie hasta el limite méAximo de abe

'sorcién de la rmdera,

Esto corresponde a un empleo de aceite por mﬁ de'madera

en rollos de unoé 50-60 y un consumo de cloyuro de zinc apro=

- xlmedo de 1,5 Kgs.»

Bl procedimiento objeto del preaente invento ofrece par-
tilculares ventajas en lo relativo a la impregnacibn de gran-
des troncos de“madera, Yo es sabldo que los grandes firboles
gue son 1mbregnados uniformemente en toda su longitud con unos
200-300 kgs. por m° con acelte de alquitrén de hulle, aloen-
zen un préuedlo de vida de unos 35 gfios, En la préctica la
total impregnacién de los troncos en su 1ongipud es8 sumanente
cara: E1 prooediﬁiento de impregnac 1én por zonas hece posible
el que los tr@ﬁcos alcancen une lsarga existencia atn, con un
menor consumo de aceite y con menores gastos, por las siguien-
tes conslderaciones-

l.-La total 1mpregnac16n con acelte de alquitrén de hu-
lla en las partes mayormente expuestas, especizlmente la baf
se, sSe reduce considerablemente, en tanto que la parfe supe~

rior menos expuesta a clertos peligros que la inferior, es im-

pregnada con una menor cantldad de acelte de alquitrén de =

1la, por e jemplo, con unos 30-50 Kgs. por m3, con 1o cual el

consumo de aceite se reduce as! de 200~-250 ¥Kgs. por md de ma-

oL i it
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dera e; rolios, & uﬂos 90 kg.A |

2= La total impregnacibén con acelte de slquitrfin de hu~

1lla en las partes més expuestas, o Sea las Inferiores, es re-

ducida y la parte superior es impregnede con una solucién al¢

cal;na,vcon lo cual el consumo de acelte baja de los 200-250
Kgs. por m> de meders en rollos & los 60 Kgs. 3

3.~ BEn los troncos de pinos, la total impregnecibn de
;gs pa;tes'inferiores o mfs peligrosas es lmpregnada con 8l-
quitrén ¥y la parte superior con 30-50 Kgs, de acelte de al-
quitrén de hulla o blen con une solucibn alcelina, con lo
cual el congumo de acelite por m3 e reduce & cero, asegurén-
dose la larga vida de la madera & oonsecuencia de 1as propie-
dades altamente antiséptioas del alquitrén, lo mismo que con
las soluclones de alquitrén,

Bn todos los cagos, la perte de la madera més expuesta

a peligros es impregnada con acelte d= alquitrég de mlla,

© alquitrén, hesta el limite mAximo de absorcibn de la madera.

- N—-—-—-——-—-—o T A - . .
Th resumen; la presente patente de invenclén, recaerd
sobre 1as sigulentes reivindicaniones-‘ _ _

lﬁ.u Procedtmiento para la impregnacién por zonas de
los rodillos de madera, con 14quidos adecuados y a presién,
caracterizado por el hecho de que los troncos en sentldo hori-
zontal son rodeados por liquidos demimgfeghacién, e lmpregna~
dos en una 86la fase de trabajo y en una caldera adeouaaa, en
la cual los liquidos estén separados por una pared dlvisoria.

25.? Procedimiento, de acuerdo con la reivindlcacién 1

' oaraqterizado por el hecho de que 12 madera en rollos es lm=

pregnada en dos ¢ mis zonBS8, en la forma eonoclda, con unos

1iquldos cuya temperatura varia, éegﬁn suvdensidad, emplgén-
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dose para ello el ecelte de alquitrén de hulla de prooedencia
orgénicg. . » | .
3* .= Frocedimiento, de mcuerdo con 1a reivindicacibn 1%,
oaractefizadg por el hecho de que la medera es impregnada en
dos o mhs zohas con el mlsmo aceite de alquitrfin de hulia“de
procedencia orgénica, colocéndose en uno o varilos reciplentes
o calderas con edicibn de liquidos disGlventes dlstintos, por
ejemplo, benzol y a diferente densidad. ) . )
4*,- Procedimiento, de acuerdo con la reivindicaciGn 1e,
caracterizado por el hecho de que la madera es impregnada en

dos o més zonas y con dos o més liquidos, distintos asunque

.8imilares, y de procedencis orghnica, por ejemplo alquitrén

de hulla y acelte de 8lquitrén de hulla,

55.— Fr rocedimiento, de scusrdo con la reivindicacién l ’

caracterlzado por el hecho de que los troncos de maders son

impregnados en dos o més zonas, con la misme solucibn alcali-

ne, si bien a diferente concentraciGn.

6® .~ Procedimiento, de ecuerdo con la reivindicacién 13,
caracterizado por el hecho de que los troncos de madera.son~;
impregnedos en dos o més zonas con 303,6 més liquidos dilferen~
tes, de los cﬁales'uno, &l menos, es una solucibn alcalina, ¥
otro de procedencia orgénica. ‘

7& Bispositivo ‘pare la ejecucién del procedimiento, de
acuerdo con la reivipdicaoiég 1=, caracterizado por el hecho
de que la pared de separacibn (2) estd formade & modo de dis-
co mbvil, de suerte que los troncos de medera son metidos, une
vez fuers de 1a caldere de impregnacién en los.huecos @ orifi-
clos de cierre -(7) de lo pared de separacibn con elementos
de cierre (8, 9, 10, 11°, 17) y seguidamente quedan unidos &

trevés del tubo (11) a la pared de separacibn, formando un
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conjunto ¥y quedando dispuesto pare le sigulente fase de traba-

' tou

-y

K : : . .
8 .- Dispositivo para le ejecucién del procedimiento, de

- acuerdo ocon las reivindicacilones 1* a 5%, caracterizado por

el hecho de que sobre el tronco de medera se coloce un mengul-
to flexible e impermesble (9) hasta el mismo luger de clerre
(8), con sﬁ extremo libre (16) alrededor del clerre flexible
(8) al que v& ligado y meguldemente al Introducir el troﬁco

en los orificlos o huecos de la pared de eepafacién, el otro

extremo del mengulto con sus tubos (11) clerre la pared de se=-

paracibn mévil (2, 19, 18), con lo cuml el clerre (8) puede

segulr ouslquier movimiento de los troncos, quedando libre
e 1mpe?meable; B _

0% .- D;eposifivo para le ejecucifn del procedimiento, de
acuerdo con las reivindicaciones 1* § 6%, cerscterizado por el
hecho de que 1a‘parqd de separacibén tiene la forms de un cuer=-
po huecd (6) en el que desemboca un tubo de admisién ) v
del que-parte un tubo de escape (10) de modo que:por le. per=-
meabllidad de la madera, especialmente en los puntos de cle-
rre en la pa.red delsepapacién y & los cuales se desvian los
1liquidos de ;mpregnaoiép, puede safindirse otrc liquido que ha-
ge presifn en contrarilo. | ' ‘ .

10§:-'Dispositivo, de amcuerdo con las rdlvindicacioﬁes
1* 6 45, caracterizado por el hecho de que en el material de
c§érre¥y en la parte comtraria a la madera ée ha provisto
una especle de ranura (14) que se encuentra unide al hueco he-

cho en 1a pared de separacifn, de modo que & consecuencis de

- la permembllidad o mel ajuste en clertos lugares como, por

| e jemplo, las grletas o flsuras proplas de la mwadera, los 14-

quidos de impregnacién son recogldos en dicha ranura y pasan
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8l hueco exlstente en la pared de separacibn,

11®,-"PROCEDIMIENTO PARA IMPREGNAR POR ZOWAS LOS RODI-

'LLOS DE MADERA",

 Segfin se describe en la presente memorie que consta de

»

quince hojas eeritas a mAquina y dibujos,
Madrid, 29 de me; 1.951
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