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nara solicitar

PATT R T A DO I vanaecIon

ES PAL A
. por VEIITTE afios
o nombre de HARRY ASDOUR KULJIAN, de hacionalidad norteameri-
cana, establecide en 121 Raynham Road, Merion, Liontgomery,

Pensilvanis, BEstados Unidos de américa, vor:

"ULN APARATO PARA L4 FABRICACION Y TRATANIENTO
DE PILAMBNTOSY™.

- Gom O O O O Qo O O Qe O D= O= O O O O O O D= O D= O O Qe Qo= O O Qe O= O

fste invento se refiere s la infustria de ls fa-
bricacidn, o tratamiento, de filamentos sintéticos, ¥ el ob-
jeto principal del invento es el de proporcionar un método me-
jorado y un sparato mejorado para producir, o para tratar ta-
les filamentos.

En la febricacidn, o tratemiento, en forma conti-

nva, de filamentos gintéticos, el filesmento es hecho mover en

‘una finica fila a través de una devanadera o carretsel de alma-
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cenamiento vy avance, ¥ @& medida'que se mueve por varias zonas
a lo largo de dicho carretel, es tratado con varios reacti-
vos lfguidos para completar su regeneracién o para su acondi-

. cionamiento. La extremidad delantera de un filamento reclen-
»5 temente coagulado, o la extremidad delantera de un filamento
_aAser tratado, debe ser arrollada o "onlazada' al rededor del
carretel. lLa realizacidn manual de esta Altime operacién pro-
sente clertos inconvenientes que son demasiado bien conocldos

para enumerarloS.

10 Bs por lo tanto otro objeto del invento el de pro-
porcionar medios mejorados para facilitar el arrollamiento
del filamento sobre sl carretel.

v v La devanadera o carretel de avance y almacena-
miento mencionado esté formado por un clerto nimero de rodi-
.‘iﬂm‘ llos giratorios alargados dispuestos formando un circulo al-
rededor de un sje central estando los ejes de algunos o de
todos los rodillos en posicién oblicua con relacidn a dicho
eje central.
Los rodillos son hschos girar en forma indivi-
20 dual al rededor de sus respectivos ejes ¥ tambidn pueden ser
hechos girar unitariamente al rededor de dicho 8je cenfral,
de menera tal que un filamento arrollado alrededor del carre-
tel, se moverd en la forma de una hélice longitudinalmente
al carretel. Ademés, es necesario someter elifilamento a8
» 25 un estiramieﬁtd regulado y a un encogimiento regulado, de
s molo que se refuerce el filamento naclente v de modo que se
reduzce al minimo el encogimiento del filamento terminado.

Bs por lo tanto otro objeto del invento el de
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producir una devanaders o carretel de almacenamiento y avan-
ce, mejorado, constitufda por rodillos de forma especial pa-
ra llevar a cabo el estiramiento ¥ el encogimiento regulados
mencionados enteriormente. -

Por una u otra razdén, los rodillos que constitu-
yen el carretel o devanadera tienen que ser sacados de Vez en
cuando, ¥ en lo que es de mi conocimianto.en toda estructu-
ra de este tipo los rodillos no pueden ser separados del ca-
rretel sin pérdida de tiempo y trabajo.

Es por lo tanto ain otro objeto del invento el de
produecir una construccidn y montaje de carretel, mejorados,
mediante los cuales log rodilloes qus forman el carretel pue-
den ser sacados y vueltos a colocar individualmente con un
minimo de inconvenientes, tiempo o mano de obra experta.

Como se establecid anteriormente, el filamento
es sometido a varios tratamientos lfquidos a medida que atra-
viesa el carretel vy eg deseable separar los 1fquidos gasta-
dos vy en exceso ¥y recogerlos, en forma segregada, para su re-
concentracidn y nuevo empleo. Ademés, debido & que los 1f-
quidos mencionados, pueden ser Acidos, alcalinos o neutros,
es de deseer impedir, en todo lo que sea posible que el 1f-
quido aplicado ai filamento mientras atraviesa una cierta zo-
na se mezcle con el liquido aplicado al filemento cuando a-
traviesa una zona adyacente.

Por consiguiente, todavia otro oﬁjeto del inven-
to es el de producir una devanadera mejorada que, incluye me-
dios para enjuger el 1fquido en exceso de (por lo menos al-

gunos de los rodillos y medios para recoger losfliquidos en
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- eXceso y los parcialmente agotados y suministrarlos, en for-

ma segregada, a puntos correspondientes de regeneracidn o dis-
poéici&n, segin el caso.

El filamento Se mueve a través del carrel de avan-
ce en forma de una hélice que tiene un gran nimero de espi-
ras espaciadas mAs o menos estrechaments. Diferencias en el
grado de humedad de distintos rodillos o de diferentes por-
ciones del mismo rodillo, harén variar correspondientemente
el contacto a friceidn del filamento con la superficie del
rodillo, de lo que resulta gque clertas espirastenderdn a des-
lizarse hacia atrés, o a moverse hacia adelante a una velo-
cidad inferior a la de otras porciones del filemento. Esto
tiene como consecuencia el apelotonamiento del filamento en
un punto U otro a lo largo del carretel. " HEste apelotonamien~

to del filamento interfiere su tratamiento y afecta seriamen-

"te el valor de cuaslquisr aparato en el que tiene lugar el mis-

mo. Para salvar'esta dificultad se he propuesto acanalar -
los rodillos del carretel de modo que se mantengen les espi-
ras del filamento forzadamente separadaes por su confinacidn
individunl en acanaladuras 1ndependientesf Esta solucién es
objeclonal por mls de una razén bilen conocida,

Es por lo tanto aln otro objeto del invento el de
proporcionar médios mejorados para impedir el apalotonamien;
to de las espiras del fllamento sin necesidaed de acanalsr los
rodillos del carretel o devanadera.

Estos y otros objetos son alcanzables por medio
de mi invento, tal como se describe én la siguiente memoria

¥ se ilustra en los dlbujos edjuntos, en los cuales:

-4 -
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La figura 1 es unua vista fragmentaria, parcialmen~
te en slevacidn lateral v vparcisluente 2n corte, que ilustra
un carretel o devanadera dotada de una primer forma de reali-
zacidn d2 mi mecanismo mejorado psra arrollar sl filamento so-
bre el carretel, ilustrindoss de la estructura del carretel
solo lo necesario para mostrar sl mecanismo de arrollamiento
del invento.

La figura 2 es unas vista parcialumente en eléva-
cibn de extremo y parcialmente en corte, mirundo en la direc-
cidn d= la 1fnsa 2-2 d= la Tizura 1.

La figurs 3 a2 una vista fragmentaria en elevacidn
laterai del carratel llustrado s2n la figura 1, pero con una
sazunda forma de realizacidn de=l mecanismo de arrollamiento.

La figura 4 eg una vista esyusnftica en elevaciSn
del carretel rapresentado =n la figura 3, yue i1lustra ciertos
detalles dz construccidn.

La figurs S ez una vista_agranduda de una.porcién
dal carretel ilustrado en lu Tigura 3.

La figura 6 as similar a la figura %, pero ilus-
tra la uplicacidn des una tercera forua de raalizacidn del me-
canismo de arrollamisnto.

La figura 7 es una vista parcialmente'én corte ¥
parcialmente en elevacidn, mirando en la direccidn de la 1i-
nea 7-7 de la Tigura 6.

Le figura 8 es una vista sn alzado del separador
vy enjuszad or combinados qus sa reprasentan en las figuras’lk y?@

La figuras 9 as una seccidn a escala smpliada por

la 1fnsa 9-9 de Lua fijura 8.
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La figura 10 es uns vista en alzado ds la parte
ds la izquisrda dsl dispositivo de la figura 8 despuls de
qua el mismo he sido girade en 909,

La figura 11 es similﬁr a la figura 1, con la ex-
cencidn de que ilustra el montaje desmontable de los rodillos
gue Torman el carretel.

La Tilzura 12 =2s una vista parcialmente sn corte
v pardialmente en slavucidn, mirando en le dirsccidn de la
1inea 12-12 de la figurs 11.

La figura 1% es uns vista agrondads de una sec-
cidn de un fragmento, hecha segin la linea 1%-13 de la figu-

ra 11,

La figura 14 es sinilar a la figura 13, mirando
en la direccidn de 1la 1fnea 14-14 d= la figura'll.

La figura 15 es una vista en elovecidn lateral
gue ilustra un aparsto de tratamiento continuo de filamen-
tos, dotado de una forma de roalizacidn de mi invento re-
lacionada con disvositivos de enjugado y segregaéiBn para-
separar a los rodillos los liquidos en axceso y para re-

dueir la mezcla de los diferentes liquidos sobre los rodi-
llos.

La fTigura 16 ss una vista esquemitica de unsa Sec—
cibn hscha segin la linea 16-16 de la figura 15,

La figura 17 es una vista en planta fragmentaria
mirando desds arriba daesde la 1fnes,l7-17 de la figura 16.

La figura 18 es una vista agrandada en elevacidn

lateral, mirando en la direccidn de la lfnes 18-18 de la fi-
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gura 20, de uno de los dispositivos de enjugado y segregacién
de la estructura de la figura 15. |

La figuré’l9 es una vista. diagramatica agrandada
de una seccién hecha segin la lfinea 19-19 de la figura 15.

La figura 20 es una vista de una seccién hecha
segin la 1fnea 20-20 de la figura 18,

La figura 21 es una vista agrandada en perspecti-
va de los dispositivos de enjugedo y segregacidn de la figu-
ra 15, ilustfados separados y en una posici&ﬂ de los mismos.

La figura 22 es similer a la figura 21, pero ilus-
tra las partes en otra posicidn de las mismas para mostrar
mejor la construccién.

La figu¥a 23 es similar a la figura 19 pero ilus-
tra una segunda forma de realizacidn.

La figura 24 es una vista en planta de un frag-
mento, mirando en la direccidn de la 1lfnea 24-24 de la Tigu~-
ra 23, | ”

La figura 25 es gimiler a la figurav2§, pero ilus-
tra una tercera forma e realizacidn de los dispositivos de
enjugado ysegregeciodn.

La figura 26 es una vista en planta desde arri-
ba de un fraBmento, mirando en la direccidn de la 1{nea 26-

26 de la figura 25.

La flgura 27 es similar a la figura 23, pero ilus-
tra une cuarta forma de realizacidn de los dispositivos de
enjugado y segregacidn.

La figura 28 es una vista en plante mirando des-

de arriba de un fragmento, en la direccidn de la 1fnea 28-28
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de la Tigura 27.

La figura 29 es una vista parcialmente en corte
y parcialmente en elevacidn lateral de un aparato que lleva
a la préctica mi invento, que ilustra la forma en;que es uti:
lizade la estructura de descarga de los 1fquidos gastedos y

en exceso, para mantener adecuad amente espaciesdes las espi-

ras del filamento.

La figura 30 es una seccidn esquemdtica hecha se-

gin la lfnea 30-30 de la figura 29.

| La figura 31 es una vista de ls parte central in-
ferior de la figura 30, que ilustra a los seperadores de las
espiras en una posicidn diferente.

La figura 32 es una vista sgrandada enperspecti-
va del mecanismo combinado de descarga de lfquidos ¥y separa-
dor de las espiras del filamento, ilustrado an la figura 30.

La figura 33 es una vista fragmentaria en eleva-
eidn latersl, gque ilustra la forma en que trabaja el mecanis-
mo de la figura 32.

La Tigura 3% es una vista fragmentaria en corte

de vertedero de descarga que forma parte del invento pero dus

por razones de claridad ha sido omitido en todas las otras
figuras. '

En rezén de que se pensd que serfa poco précti-
co ilustrar toda la estructura relacionada con este invento,
an une unica figura, sin que importase su temefio, algunas de
las figures ilustran una caracteristica constructiva, y cier-
taeg otras figuras ilustran otras. De esta menera, las figu-

ras 1 a 8 1lustran al mecanismo de arrollamiento del filamen~
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to; las figuras 9 y. 10 ilustran el rodillo ahueedo ; las Ti-
guras 11 a 14 ilustren el rodillo desmontable, las figuras 15
a 28 ilustran los dispositivos de separacion N4 segragacion de
1f{quidos; las figuras 29 a 33 jlustran los medios para sepa-
rar las espiras de filamento, ¥ ls figura 34 ilustra el ver-
tedero de descarga que forma parte de ia estructura. Se aé
por sentado por lo tanto qus un aparato de fabricacidén o tra-
tamiento de filamentos construfdo de mcuerdo con mi invento
puede comprender cualquiera o todas las caracteristicas enu-
meradas anteriormente.

Considerando asto ¥ refiriéndose primero a las fi-
gures 15 y 29 debido & que estas figuras {lustran una estruc-
tures més completa gue las otras, se vera que el aparato de
fabricacidn de filamentos de mi invento comprende un carre-
tel o devanadera dse avence Yy almacenamiento del hilo formado
por un cierto nimero de rodillos 36, 37, 38, 39, 40, 41, 42
v 43 que estén dispuestos constituyendo un eirculo alrededor
de un eje central, tal como el eje de un montante central fi-
jo 44 que estéd sostenido en uno de sus extremos por un arma-
26n adecuado 46. Bl montante 44 sostiene dos chapas extre-
mes 48 y 49, en las cuales estén montados Los extremos de los

ejes de los rodillos 36 a 43 por intermedio de cojinetes de

‘alineacifn automética 51 (ver figura 14). Los ejes de algu-

nos, o de todos los rodillos, estén oblicuados con respec-
to al eje del montante 44 de modo que se forme una'devana—
dera de avence de los fllamentos. Bl sentido de la inclina-
cidn de los ejes de los rodillos es tal que, cuando un fila-

mento 52 es arrollado en torno del extremo derecho, O extre-~
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mo sostenido, del carrétel, ¥ cuando los rodillos son hechos
girar alrededor de sus ejes, el filamento se moveré en la for-
me de una hélice qQue circunscribe el carretel, desde el ex-

tremo sostenido hacia el extremo no sostenido del mismo. Los

- rodilles son hechos gilraer por medio de ruedas dentadas 54,

llevadas por los ejes de los rodillos ¥y que sngranen con una
rueda central 56 .dispuesto sobre el &rbol 57 de un motor W
(véanse, por ejemplo, las figuras 1, 2 y 13). El filamento
52 puede ser un Tilamento ya fabricado ¥y en vias de tratarse,
o puede ser unffilamento recidnyprpducido por el pasaje forza-
do_de una solucidn sdecuasds a través de uns tobera 58 y ha-
cia un bafio de coagulecidn 59. En este filtimo caso, el fi-
iamento @s hecho pasar sobre una o més ruedas acanaladas 60
entes de ser arrollado sobre el carretel de avence.

Mientras el filamento esté moviéndose longitudi-
nalmente ai carretel, le son aplicedos varios lfquidos reac-
tivos que se vierten sobre el mismo desde los tubos P, P1,
P2, P3, etc., y antes de que el Tilemento sea tomado y arro-
llado sobre una canilla o carrete en el otro extremo del cea-
rretel o devanadera, es sometido a una operacién de secado
en la zona 2.

51 se desea, todo el carretel o devanadera pusde
ser hecho girar al-rededor del eje del montante central 44,
simultAneamente con la rotacidn de los rodillos individuales
alrededor de sus respectivos sjes.

La descripcidn anterior es considereda suficien-
te para suministrar el conocimiento inicisal necesaric para

facilitar la descripcidn adecuads de las verias caracterfs-

- 10 =
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ticas que constituyen el tema bAsico de la presente solici-
tud. Estas caracterf{stices serdn descritas ahora en forma
individual y en el orden en el cual han sido ilustradas en
los dibujos, pero debe recordarse y darse por sentado que
cualquiera o todas las caracterf{sticas descritas de aquf en
adelante pueden hallarse presentes en el tipo de aparato i-

lustrado en las figuras 1, 3, 6, 9, 15 & 29,

FIGURAS 1 a 8

Debido al tamafic del carretel o devanadera y a
la rotacidn de los rodillos individusles y/o del carretel
mismo, es dificil tomer con la mano el extremo del filamen-
to y arrollarlo alrededor del extremo sostenido del carre-
tel, y, por lo tanto, una caracter{stica del invento es la
de proporcionar medios mejorados para facllitar el arrolla-
miento del filamento slrededor del extremo sostenido del ca-
rretel o devanadera.

Como se ilustra en las figuras 1 y 2, crso un
anillo arrollador 64 dotado de dientes 66 que se engranan
con las ruedas dentedas 54 que impulsan los rodillos. Por
lo tanto, en todo momento en que los rodillos giren al;ede—
dor de sus ejes individuales, el anillo de arrollamiento 64
tambidn girerd alrededor del eje de montaje 44. Para enla-
zar sl extremo del filamento 52 alrededor del extremo sos-
tenido del carretel o devanadera, sdlo es necesario llevar
dicho extremo & contacto coplel anillo 64, hecho lo cual la
rotacidn del anillo hard que el filamento forme una banda o

haz B, el cual es luego empujado a mano o mecénicamente des-

- 1l -
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de el anillo 64 hacia el extremo adyacente del carretel.. De-
bido a la inclinacidn de los sjes de los rodillos, el haz B,

llevando &l extrémo del filamento con él, se moveré longitu-

dinalmente al carretel hacia el extremo no sostenido del mis-
mo @onde el haz es cortado.

"En la estructura de las figuras 3 y 4, el anillo
de arrollamienfo no gira mientras giran los rodillos como en‘
la figura 1. En esta forme de realizacién, el anillo de a-
rrollamiento adopta la configuracidn de una bands circuler
68 cuyo diametro interior as ligeramente superior al didme-
tro sxterior del carretel, de manera tal que, cuando la ban-
da es concéntrica con el carretel, la misma‘no tqcaré a2 nin-
guno de los rodillos que constituyen sl carretel. La banda
68, conlakxcepcidn que representa el hecho de que no puede
moverse longitudinalmente al carretel por la accidn de un
tope adecuado 69, estf por lo demfs montada en forme suelta,
de manera gque puede ser movida a una posicidn de concentri-
cidad con el carretel, como se ilustra en lfneas de trazos
en la figura 4, o de modo que pueda caer Dor accidn de la
gravedad a la posicidn ilustrada en lfneas 1lenas en la fi-
gura 4, en la cual la banda 68 eatd dispuesta excdntricamen-
te 8l carretel y descansando sobre los rodillos mds superio-
res 39 y 40. Cuando la banda 68 no toca a ninguno de los ro-
dillos, no girard al producirse la rotacidn de los rodillos
& cuando esté apoyada sobrs los rodillos 39 y 40, 8f{ lo ha-
ré por impulso de dicho movimiento.

La banda 68 es llevada a su posicidn conecéntrice

no giratoria por medlo de una palanca 70 que 8e desliza en un

- 12 -
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sopérte fijo, no ilustrado, y conectada pivotedamente en 76
por las bielas 73 y 74 a los rodillos 75 dispuestos debajo
de la banda 68. Los extremos superiores de otras bielas co-
rrespondientes 73 y 74, estdn articulados en 72 a un sopor-
te fijo., Por medio de esta disposicidn, cuando la palanca
70 es llevads hacia la derecha, posicidn ilustrada en lfneas
de trazos, los rodillos 75 son movidos hacia arriba de modo
que la banda 68 es elevada a su posiciﬁn de concentricidad,
ilustrada en lineas de trazos, Cuando la palanca 70 es mo—‘
vide hacia la izquierda, posicldn ilustrada en lineas lle-
nas, los rodillos 75 se myeven hacia abajo hacia sus posicio~
nes ilustrades en lfneas llenas y permiten de esta manera
que la banda 68 llegue & apoyarse sobre los rodillos 39 y 40.
Cuando se desea arrollar al filamento, la palanca 70 es mo-
vida hacia la derecha de modo que la banda 68 se aplique a
los rodillos 39 y 40 y gire con los mismos. Después que se.
ha formedo un hazfle espiras B y este haz ha sido empujado ha-
cie el carretel, la paslanca 70 es movida hacia la derecha,
posicidn en 1fneas de trazos, para llevar la banda 68 hacia
su poslcldn concéntrica, no giratoria, ilustrade en 1fneafda
trazos,

En las figuras 6 a 8, el anillo de arrollamien-
to tiene la forma de una correa flexible 78 que es llevada
por los rodillos ¥y que gira con los mismos. En estas figu-
ras, se ilustren solo dos rodillos 79 qué estén diaspuestos

verticalmente con respecto a un montante centrel 80, como en

.el caso de la figura 7, o que estéAn dispuestos horizontalmen-

te con respecto & este montante, como en el caso de la figura

- 1% -
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8., Pueden utilizarse mds de dos rodillos 79 v estos rodillos
pueden ser hechos girar alrededor de sus ejes individuales
y/o alrededor del eje de montante 80, en la Torma gue se ex-

plicé anteriormente.

FIGURAS 9 v 10

En estas figuras se ilustra lsa astructuré de ro-
di1llos empleads para llevar a cabo el estiramiento v el en-
cogimiento regulados del filamento.

Como se establecid anteriormente, el filamento
naciente puede ser sometido a un cierto grado de estiramien-
to durante su regeneracidn con miras a reforzarlo, y puede
ser dejedo encoger en clerta extensidn mientras es secado de
modo que se disminuya el encogimiento de los tejidos hechos
con ese filamento.

Cuando 1la regeneraci6n del filamento estd recién
iniciaeda, el mismo puede y deberfa, ser estirado en grado su-
perior v a velocidad mayor que lo que puede, o poirfa, ser
estirado a medida que lea regeneraci&n del filamento avanza
¥ se aproxima a su completamiento. Asimismo, cuando sl fi-
lamento estd mAs hilmedo, puede, y deberfa, ser dejado enco-
ger en mayor extensibén y a mayor velocidad que lo que puede,
o podria, ser dejado encoger a medida que va alcanzado su

estado seco.

De acuerdo con mi invento, el rodillo es dota-
do de porciones inclinadas en forma opuesta y distinta, de
modo que el filamento see estirado y encogido sucesivamente,

en distintas magnitudes y a distintas velocidades, durante

- 14 -
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su movimiento desde un extremo al otro del carretel de avane

ce,

A este £in, el rodillo de la figura 10 (con el i
cual puede estar constitufdo el carrstel ds avance de otras
de las figures de los dibujos) puede considerarss como divi-
dido en secociones A, B, C, D y E, comenzando la seccién A en
el punto en el cual el filamento es empezado a arrollar en
el carretel, como lo ilustra la fleche K, y terminando la
seccidn E en el punto en el cual el filamento deja el carre-
tel, como lo ilustra la flescha N.

Con sl £in de dar un ejemplo, ¥y sin ningiin pro-
posito limitativo, las caracteristicas aprdximadas de un ro=-
dillo adecuado a los Tines especificados, serén més o menos
las siguientes:

La seccidn 4 serd de 15,24 cm. de largo, el did-
metro del rodillo al comienzo de la seccidn A serd de 7,16
cm. . ¥y en el punto ba de 7,47 cm, Esto hace al incremento del
difmetro de la seccidh A de un valor del orden de 0,12/6; la
longitud de la seccibn B serd de 3%,02 em. v el didmetro dsl
rodillo en la 1fnea ¢b serd de 7,62 cm, de modo que el incTe-
mento del difmetro entre las lfneas ba y cb serd de un valor
del orden de 0,06/13; la seccidn C serd de didmetro unifor-
me y su longitud puede ser de 7,62 cm./o de cuslguier valor
elegi@o no incompatible con la operacibn del tratamlento; la
longitud de la seccidénlyserd de 12,7 om. v el didmetro del ro-
dillo en la 1fnea ed seré de 7,32 cm., de modo que el decre-
dimiento del difmetro es de un valor del orden 4@ 0,12/5; ¥

la seccidn E serd de 5,08 cm. de largo, y como la seccidn O,

- 15 -
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de didmetro uniforms.

" Por medio de este disposicidn, ol filamento re-
celédn coagulado es estirado a un régimen incrementado relati-
vamente en forma rapida a.medida que se mueve desde sl extre-
mo receptor del rodillo hasta la lInea ba, representado por
la expresidn 0,12/6. Pero, a medida que ol filamento se mue-
ve a lo largo de la seccldn A, su regeneraciﬁn avanza en for-
ma relativamente répida v por lo tanto el régilen al cual el
filamento ha de ser sstirado adiclonalmente se reduce al va-
lor representado por la expresibn 0,06/13. En realidad, du-
rante el movimiento del filamento a lo largo de la seccibn B,
ol estiramiento efectuado solo tiene la misidn de mantener la
friccidn sdecuada entrs el filamento ¥y el rodillo, asi como
la de aumentar la tensibdn longitudinal del filamento. ZEsta
accldh es necesarie paramantener las espiras del filamento
adecuademente espaciadas debido a que, si el filamento estd
hiimedo y no arrollddo con le tehsién guficiente, sus esplras
tenderfn a deslizarse hacia atrds y a formar pelotones, En
el momento en que el Tilamento alcanza la 1fnea cb, su rege-
neracidn se ha completado ¥y comlienza su secado por la accibn
del calor aplicedo, en una forme no ilustreda, desde la 1f-
nea ¢b hasta el extremo del carretel. Al comlenzo de la apli—
cacidn del calor al filsmento himedo, no se produce una apre-
cigble elevacidn de la temperatura ni un encogimiento aprecia-
ble y, por lo tanto, la seccidn G, en la cual tiene lugar el
sacado iniciel, ss de un difmetro uniforme. En el momento en
que el filamento estd pronto a dejer la seccién C, ya se ha

evaporado una gran cantidad de su cobtenido de humedad ¥y co=-

- 16 -
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mienza la etapa en la cual la temperaturé empiezas a2 aumentar
apreciablemente y donde el filamento empieza & encoger en for-
ma apreciable. Por lo tanto, lassccibn D es de didmetro de-
crecients en direccidn opuesta en magnitud repressentada por
la expresidn 0,12/5, la cual se calcula en forma que corres-
ponda a la magnitud de secado y de emogimiento de un fllamene
to no restringido. Cuando sl filamento llega a la seccidn

E, el mismo estd completamente seco y la tendencia a encoger
que puede afln poséer es suficiente solamente para garantizer
un contacto a friceidn adecuado entre el filamento y el rodi-
llo. Por consiguiente la secci®n E, como la seccidn C, es de
didmetro uniforme, si bien més pequeiio.

La troncoconicidad de las variés secciones del ro-
dillo lleva a cebo el estiramisnto y el encogimiento hacien-
do variar la velocidad periférica de las mismas. De esta ma-
nera, si a la velocidad periférica del rodillc donde se ini-

cia la seccifn A, punto en el cual el didmetro del rodillo
es de 7,16 cm., se lefld un valor de 100, la velocided peri-
férica aumentaréprogresivamentethasta un valor de 104 en la
1fnea ba y de 106 en la linea cb. Desde la 1inea dc a la 1f-
nea ed, la velocidad periférica disminuye progresivamente de

modo que llega la lfnea ed a un valor de 102.

FIGURAS 11 a 14

En estas figures se ilustra una forma de montar
los rodillos de modo que cada uno de ellos pueda ser sacado
féoilmente en forma independiente de los otros. & este fin,
los cojlnetes 51 de los rodilleos 36 a 43 (o los rodillos 79)

son llevados por los ejes de los rodillos y los extremos de
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los ejes ée extienden més alld de los cojinetes, como en 81,
Pare aplicarse a las chapas extremas 48 y 49; Como se 1lus-
tra en las figlhras 12 y.ls, los extremos de la derechsa de los
ejes son insertados en aberturas formadas en la cara de la
chapa extrema 48 y son asegurados desmontablsmente en esa po-
sicién por medio de pernos 82, Los extremos izquierdos de
estos ejes 8e encajan en rebajos practicados en la periferia
de la chape extrema 49 y son asegurados desmonteblemente en
esa posicidn por medio de pernos 82. Los extremos de la iz
quierda de estos Arboles estén destinados a caer en huecos
formedos en la periferia de la placa extrema 49 y quedan ase-
gurados en forma desmontable en su posicién por pernos 83,
Después de retirar los pernos 82 y 83, el extremo izqulerdo
de un rodillo (mirando a la figura 14), es movido hacia arri-
ba y hecia la izquierda, hecho lo cual el rodillo junto con
sus fojinetea ¥ sus otras partes accesorias, puede gser saca-

do en conjunto sin perturbar al resto de la estructura.

FIGURAS 15 & 28.

En las figures 15 a 28 se ilustran cuatro formas
de realizacin de los dispositivos de enjugado y segregacidn
Para eliminar de los rodiilos los 1fquidos en exceso Y pars
disminuir al mfnimo la mezcla de los varios 1fquidos & lo lar-
g0 &6 los rodillos.

En las figuras 18 a 20, sl dispositivo de enju-
gado y-segregacidn adopta la Torma de una envoltura 84 de
curvatura concordante con la del rodilloc y doteda ds une tie

ra dispuesta longitudinalmente 85 y de tiras espaciades dis-
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puestas transversalmente 86 aptas para rodear la periferia
del rodillo. ILas tiras 85 y 86 estdn hechas con un material
que es mfs blando que el material del rodillo de modo que SUe
fren ellas la mayor parte del desgaste, y son aseguradas en
su posicidn mediante roblones o elementos andlogos 87, que
tambidn estdn hechos con el mismo u otro material blando. La
misidn de la tira 85 es la de eliminar el.exceso de lfquido
de la superficle ds un rodillo giratorio'al cual esté aplica-
da, y las tiras trasversales 86 estfn especiadas de modo que

correspondan las zonas de tratamiento del filamento sobre el

- carretel. Por ejemplo, la zona del carretel a la cual el

1fquido es suministrado desde la tuberia P2 estard confinada,
cuando las tiras 86 estén en contacto con el rodillo, entre
dos de estas tiras, y el 1fquido suministrado por la tube-

r{a P4 quedari confinado entre otras tiras correspondientes,

'y asf sucesivamente. En otras pelabras, las tiras 86, que

se aplican a la superficie de un rodillo impedirén, o redu-
cirén, la mezcla de loé 1{quidos suministredos a las porcio-
nes del rodillo encerradas entre pares de estas tiras. La
envoltura 84 estd también dotada de aberturas de descarga
o desaglie 88 y 89 (ver figﬁra 22) que pueden estar situadas

a un lado o el otro de la tira 85, segln sea el sentido de

la rotacién de los rodillos en los cumles se lleva a cabo

la operacibn de enjugedo ¥ segregacibn. Por ejemplo, si, co-
mo lo ilustra la figura 19, los rodilles 39 y 40 giran en el
sentido de las agujes de un reloj. L& ﬁbertura 88 estard
encima de la tira 85 y la abertura 89 debajo de dicha tire
85. Por estos medios el 1fquido barrido del rodille 39 se
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descargard a travéds de la abertura 88 y-el 1fcuido barrido
del rodillo 40 lo hard a través de la abertura 89. Aunque mo
se llustra en los dibujos, cade una de las aberturas de des-
carge 88 u 89 estd dotada de un vertedero 90 para guiar al
1iquido que se descarga & travds de dicha abertura hecia afue-
ra de la parte posterior cohvexa de la envoltura 84, como se
ilustra en la figura 34, Si se omiten el vertedero 90, pueden
utilizarse nervaduras 92 dispuestas sobre el lade convexo de
la envoltura 84 para disminuir la mezcla de los varios 1fqui-
dos que fluyen hecia abajo por las éorrespondientes pacilones
de dicho lado convexec de la envoltura.

En la préctica se prefiere utilizar dos envoltu-
ras 84, colocadas da so con dorso, como se ilustra en las fie
guras 19, 21, y 22, de modo que una de las envolturas ectie
sobre el rodillo 39 y la otra sobre el rodille 40 que estd
més cerca del punto en el cual son suministrados los varios
1{quidos. Por supuesto que dentro del alecance del invento
cabe la aplicacidn de los dispositivos de enjugado y barri-
do a cualquiera o & todos los rodillos.

Es deseable que cada una de las envolturas 84 sea
empujeda hacia su rodillo correspondiente con una presidn dew
terminada. Cuando dos envolturas soh dispuestas dorso con
dorso, cada una de ellas es dotada de varillas elfisticas su-
perior e inferior 94, ¥y se utiliza un espaciador 93 para car-
gar o comprimir los resortes. El sspaciador tiene porciones
de cuerpo 95 que son més anchas que el espaclo que media ene
tr-e las partes traseras convexas de las envolturas adyacen-

tes 84, y que estdn dotadas de muescas 96 para coger las ve-
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rillas; Para aplicar al espaciedor, &ste es hecho girar de
modo que su parte anchea quefde paralela a las varilles 94, y
es hecho bajar entrelfis envolturas 84 hasta que las muescas
96 coincidan con las barras elfsticas 94, El espaclador es
hecho girar lusgo hasta que la parte ancha se disponga nor-
malmente & las barras elfsticas 94 de modo que cargue los re-
sortes v los obligue a forzar a las envolturas en dirsccio-
nes opuestas, o sea hacia los rodillos 39 y 40, resﬁeétiva-
mente. Se notarf que, cuando sl espaciador es hecho girar
90 grados, de manara que quede paralelo s las varillas‘elés~
ticas 94, el espacisdor y las envqlturas pueden ser sacados
con facilided.

En las figuras 23 y 24, las envolturas 84, son

forzadas a mantesnerse contra los rodillos 39 y 40, por aceibn

‘de la fuerza de la gravedad. Con este ffn una de las envol-

turas es dotada de una oreja 98 rebesjada en 99 para formar un
asiento, y la otra envoltura es dotada de una oreja 100 que
tiene un dienté 102 destinedo a aplicarse al asiento 99, las
ocrejas tlenen un peso tal que, cuando las partes son monte-
das como lo ilustra la figura 23, la porcibn inferior de la
oreja 98 tenderf a girar en el sentido contrario al de las
agujas de un reloj y la porcidn inferior de lé oraja 100 ten-
deré a girar en el sentido de les agujes de un reloj, for-
zando de esta manera a las correspondientes envolturaé hecia
sus respectivos rodillos 39 y 40, como lo ilustran las flew
chas en la figura 23. (

En las figuras 25 y 26, las varillas elfsticas

94 estén dotadas de mlembres con forma de T 104 cuyos cuer-
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pos 105 se encajan deslizablemente en ranuras 106 practica-
das en los lados opuestos de miembros con forma de cufis 108,

Los miembros con forma de cufla 108 poseen aberturas terraja-

das para que Se rosque en ellas un esplrrago 109 que tiene

hilos de rosca derecha y de rosca izquierda. Medlante ests
disposicidn, cuando el esphrrago 109 es hecho girer enm un sen—
tido, las cufias 108 son acercadas y sjercen por ello una pre=-
sién incrementada sobre las barras eldsticas, y viceversa,
varifindose de esta menera la presidn con la cual los disposi-
tivos de enjugado ¥y segregaciﬁn tocardn sus respvectivos rodi-
llos.

» En las figuras 27 y 28 los dispositivos de enju=-
gado ¥ segregacidn, yuxtepuestos dorso con dorso, estén ase-

gurados articuladamente entre sf por medio de una espige 110

‘que encaja en las orejas 1lll llevadas por las envolturas 8%,

v son obligadas a moverse en direcclones opuestas, o hacla
los rodillos 39 y 40, por medio de resortes planos 1ll2 ase-

gurados & uno o ambos delos rodilles, como en 1ll3.
FIGURAS 29 a

Estas figuras ilustran la forma en que ;os ne-
dios pare la descarga de los varios lfquidos son utilizedos
para mantener adecuadamente espacladas las espiras-del file-

mento.

A aste Tin se dispone una cubeta 120 que es di-
vidida pdr tabiques 122 para constituir un clerto nimero de
compartimentos Cl, €2, C3, C4, etc. que corresponden al nd-

mero de zonas deflinidas por lés tiras 86 de la figura 22, o
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gue corresponden al nimero de aberturas de descarga de quui-
do 88 y 89, BEn otras palabras, el 1iqpido que atraviesa a
cualquier aberture 88 u 89, caerfi en uno de les compartimen-
tos 0l, ¢2, etc. Desde estos compartimentos, tuberfas rijas
125, 126, 127, 128, etc., conducen los 1fquidos a un punto
situado por debajo de lz columne central 4#4. Con este cbje-
to, la cubeta, o las tuberfas, o ambos elementos, pueden ser
doblados adscuadamente como se ilustra en la figura 30, La
cubeta 120 y las tuberfas fijas que salen de la misma, son

mantenidas convenientemente en sus posiciones por una abra-

" zadera o collar 129 asegurado alrededor de ia columna cen=

tral 44, En correspondencia a las tuberfas fijes 125 a 128,
hay un juego de tuberfas méviles 130 & 133. Los extremos ine
feriores de estas tuberfss son de seccidn transversal lo su-
ficientemente plana o delgmrda como para pasar a travéds de

los espacios que dejan entrs sf las espiras 137 del filamen~
to, véanse figuras 32 y 33. Los extremos superiores. de las
tuberfas 130 a 133, etc. son lo suficientemente grandes como
para recibir libremente los extremos inferiores de las tube-
rfas rijas 125 & 128, En otras palabras, los extremos de les
tuberfas fijas son siempre enchufados dentro de los extremos
superlores de las tuberfas inferiores mdviles. P,r debajo
del carretel hay una cubeta 138 dotada de tebiques 139 para
formar compertimentos de recepcibn de las lfquidos proceden~
tes de las varias tuberfas 130 a 133, vy tuberfas de descar~
ga 140 conducen los 1fquidos a puntos de recuperacién o uti-
lizacidn. En los dibujos, se ilustran solo dos tabiques 139

¥ solo une tuberfa 140, pero se entenderf que los verios 1f-
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quidos descargados a través de las aberturas 88 y 89 pasarén
& travas de los compartimentos Cl, C2, C3, stc., & través de
las tuberfas 125 a 128 y a través de las tuberfas 130 a 133,
hacia la cubeta 138 y desde ésta a través de las tuberfas 140,
en forma segregada o separadsa,

Durente el funcionamiento del carretel o devenade-
ra, es decir cuandounfilamento esté corriendo sobre el mis-
mo, los extremos inferiores finos de las tuberfas 130 a 133
se proyectan hacla abajo entre las espiras del fllemento, co=
mo se ilustre en 137 en la figura 32. Perc durante la ope-
racién de arrollamiento, es decir, cuando sl extremo de un
filamento debe ser arrollado alrededor del carretel, los exXw
tremos inferiores de las tuberfes mbviles 130 a 133 no debe-
rén extenderse por debajo de una 1fnes tangeﬁte a las peri-
ferias inferiores de los rodillos 36 y 43, A este ffn, las
tuberfas 130 a 133, etc. son llevadas por una barra 142, y
la barra 142 es tomada por un dispositivo de sujecién 144 cu-
yo otro extremo est& fijado sobre un Arbol 145, El &rbol 145
estd apoyado en cojinetes 146 y esté dotado de une manija 148,
Como se verf clarements en las figuras 32 y 33, cuando el &r-
bol 145 es hecho girar -en un sentldo, el dispositivo de suyeddn
144 se mueve & la posicidn horizontal de la figura 32 en la
cual los extremos inferiores de las tuberfas 130 a 133, etec.,
se prayectan entre las espliras del filamento, y, cuando el ér-
bol 145 es hecho girar en el sentido qpuesto, el dispositivo
de sujecidn se mueve desde la posici®n horizontel 1lustrada
en 1fnees de trazes hacla la posici®n ilustrade en 1fneas lle-

nas en la figura 3%, en la cual los extremos inferiores de las
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tuberfas 130 a 133% estén por arriba del camino de las espl-
ras del filemento. En otras palabras, las tuberfas 130 a 133,
etc. son elevedas durante la operacibn de arrollamiento y sob
bajadas durante la marcha del filamento sobre el carretel.

Debldo a que en la manufactura de filamentos grue-
sos, cintas, cordones de neumféticos, etc., puede ser aplica-
da una tensidn relativamente grande, puede no es necesarlo
extender los extremos inferiores de las tuberfas 130 a 133
hacia abajo entre las espiras del fllamento, para mantener
a estas (ltimas adecuadamente espaciadas. En ese caso, pue-
de utilizarse la diqposicién de la figura 16, Esta disposi-
cidn comprende una cubeta 150 dotada de tabiques 152 para
constituir compartimentos 153, como mejor se ilustra en la
figura 18. Los compartimentos 153% estén adaptados para re—
cibir los varios 1fquidos que sedescargan a través de las
aberturas 88 y 89, y las tuberfas 154 lleven los 1fquidos
desde los compertimentos 153 hasta los puntos de su recupe-
racibn y empleo.

Por todo lo antedicho se verd (a) que mi eparato
permite el fhcil y répido arrollamiento del filemento, {b}
que el filamento es estirado automfticemente a un régimen
que decrece a medida que la regeneracidn del mismo aumenta,
¥ que el filamento es encogido & un régimen que aumenta &
medida que disminuye el contenido de humedad, (e} que cual~
quiera aé los rodillos puede ser retirado o vuelto & insta-~
lar sacando o volviendo a colocar sencillamente uno o més
tornillos en los extremos ocpuestos de los rodillos; (&) que

los 1fquidos en exceso, sf como los 1fquidos agotados utili-
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zados para la regensracldn del filamento, soﬁ oliminados, en
forme segregede, por medic de dispositivos de enjugado y ba-
rrido que pueden ser aplicados y retirados con un mfnimo de
pérdida de tiempo, inconvenientes y meno de obra especisli-

zada, y que estos dispositivos entran en contacto con les roe

~dillos con una presidn substanciazlmente constante, y (e} que

los 1fquidos separados de los rodillos pueden ser dsscarga~
dos por intermedio de tuberfas mbviles, las cuales, cuando
el aparato esté funclonando, pueden ser bajadas de modo que
penefren entre las espiras del filamento para mantener a os-
tas Ultimas edecuadamente éspaciadas, ¥ que esta tuberfe pue-
de sér elevada por arriba del camino helicoidal dsl filamen-
to durante el arrollamienteo inicial del filamento alrededor
del carretel o devanedera,. _

| Esta solicitud, que corresponde a la presentada
en la Gran Bretafia, el 8 de Mayo de 1.950, bajo el Nilmero
11408/50, se acoge & los beneficios del artfoulo 51 del vi-
gente Estatuto sobre Propleded Industrial,

. s W Ty Sd B St W et W

———e WO T A e

Leos puntos de invencidn propia vy nueva que se

presentan pargfue sean objeto de esta Patente de Invencién
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en Espefia, son los sigulentes:

12, Un aparato para la fabricacidn o tratamien-
to ds filementos, incluyendo dicho aparato un carretel o de-
vanadera de acumulacidn y avance del filamento que tiene une
superficie circunferenciel portadora del filamento formeda
por rodillos dispuestos en un soporte con los esjes de los ro-
dilles situasdos sobre un ofreulo concéntrico al eje del ca-
rretel y oblicuados con relacién a dicho eje, medlos para Do=
ner en rotacidn dichos rodillos en torno de sus ejes respecti-
vos; con lo cusl serf hecho aveanzar un filamento arrollado en
torno de una extremidad del carretel, en forma de una hélice
que circunscribe el carretel, hacia la otra extremided del ca-
rretel, y medios enlazasdores para eplicar inicialmente el fi-
lamentoAal carretel, comprendiendo dichos medios enlazadores
uan miembro anular llevado por dicho soporte cerca de dlcha
primera extremidad del carretel, medios que impiden el movi-
miento de dicho miembro anular longitudinalmente a dicho ca-
rretel, y medios para hacer girar dicho miembro anular en
torno de su propio eje.

2%, Un eparato segfin se reivindica en el punto
12,, en el cual el miembro anular puede girar simul téneemen~
te con la rotacidn de los rodillos.

32, Un aeparato segln se reivindica en el punto
19,, en el cual el miembro anular estd situado junto a una

extremidad de los rodillos y estd montado para movimiento =&
une posici&n superior en la cual es concéntrico & las extre-
midedes adyacentes de los rodil;os'y ezt fuera de contacto

con ellds y a una segunda posicidn més baja en la cual el
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miembro anular es excéntrico a los rodillos ¥ su periferia
interior se aplica a los extremos adyacentes del mfs superior
de dichos rodillos, con lo cual el miembro anular es girado
al girar los rodillos, y medios para mover el miembro anular
a dicha posicibn superior y para mantenerle en ella.

4%, Un aparato segin se reivindica en el punto
19,, en el cual los rodillos son soportados por érboles que
tienen sus extremos opuestos montados en cojinetes que lleva

el soporte,incluyendo los medios para hacer girar los rodie

“1llos una ruede dentada montada en cada 4rbol y una rueds cene

tral fijada sobre un &rbol accionado coaxil con el eje del
carretel, sstando dicha rﬁeda central en enérdne con todas
las ruedas de los frboles que llevan los rodillos y estando
el miembro anular provisto de dientes interiores qQue engra-
nan con las ruedas de los rodillos.

5¢, Un aperato segin se reivindica en el punto
le,, en el cual los rodillos son soportados por frboles que
tienep sus extremos opuestos montados en el soporte, y el so-
porte incluye una primera placa que tiene sberturas para re-
eibir un extremo de los érbolesgruna,sagunﬁa,p;aca que tiene
huecos en su periferia que corresponden e dichas aberturas
para recibir los extremos opuestos de dichos &rboles, y me-
dios de sujecidn que aseguran en forme sepersble los extre-
mos opuestos de cade uno de los frboles a las plaecaes respec-
tivas con lo cual, al soltar los medios de sujecidn de cual~
quier &rbol, dicho &rbol y su rodillo pueden sacarse sin deos-
montar ninguna. otra parte del carretel.

62, Un aparato segﬁn se reivindieca en el punto
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l¢,, en ol cual el carretel hacé avanzer el fllamento a tra-
vés de una;igralidad de zonas de tratamiento y cada uno de
los rodillos que formen la superflcie circunferencial porta-
&ora del hilo del carretel incluye una primera parte extrema,
ocuyo difdmetro aumenta en la direccién del movimiento del fim
lamanto, cbn un inecremento releativamente grande por unid;d

de longitud; une segunda parte, cuyo difmetro aumenta en la
misma direcciSn, perc con un incrementd reducido por unidad
de longitud y una tercera parte de difmetro uniforme en toda
su longitud, estando dicha primera parte en la extremidad del
rodillo a la cual as suministrado el filamento ¥y estando la
tercera parte en las proximidades del extremo dsl rodillo des-
de el cuel es tomado el filamento. .

72, Un aparato segin se reivindica en el punto
62,, an el cual la extensidn axil de la segunda parte es ma-
yor que la de la primeras parte.

82, Un aparato segln se reivindica en el punto
6¢,, que incluye una cuarta partefouyo difmetro disminuye en
le dirsccidn de movimiento del filamento desde el extremo de
la tercere parte haclia el extremo del carretel desde el cual
es tomado el filamento, estando la tercera y la cuarta parte

inclufdas en una zona de calentamiento para secar el file-

"mento.

92, Un eparato segln se reivindica en el punto
le,, que incluye medios para suministrar diversos 1fquidos
de tratemiento, estando dichos medios dispuestos para sumi-
nistrar los 1lfquidos de tratamiento & un rodillo o rodillos

superlores mientras el carretel esté en posicidn no rotativa,
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¥y medios para eliminer el 1fquido en exceso, estando situados
dichos medios eliminadores junto a dicho rodillo o rodilloes
dentro de la estructura del carretel.

102. Un aparato seglin se reivindica en el punto

9%., en el cual los medios para eliminer el 1fquido en exce-

'so estén construfdos para retirar el 1fquido en forma 88T e

geda,

11®. Un aparato segfin se reivindica en el punto
102,, que incluye medios pafa reducir al mfnimo la tendencie
del 1fquido suministrado al filemento en un punto situado =
lo largo del rodillo a entremezclarse con 1fquidos suminis-
tredos a partes adyacentes del rodillo,

12%. Un aparato segln se relvindica en el punto
1l?,, en el cual los medios pare eliminar el 1fquido en ex-
ceso inecluyen un cuerﬁo que tiene une superficie cdncava ine
terior cuya curvaturas corresponde a la curvatura del rodl llo,
tiras de separacidn dispuestas en dicha superficie cdnocavs
¥y situsdas transversaimente al eje de rotacidn de los rodi-
1llos, definiendo dichas tiras de separacién, cuando estdn en
contacto con la superficie de los rodillos, zonas sdyacentes
de tratamiento por 1fquido ¥ reducliendo al mfnimo le mezecla
mutua de 1fquido en dichas zonas y tiras enjugadoras 50D O~
tadas por la superficie céncava y dispuestas longitudinelmen-
te al eje de rotacién del rodille, estando dichas tiras, ouan-
o tocan la superficie del rodillo, destinadas a eliminar los
1fquidos en las zonas de tratamlento para su recuperacidn se-
gregadsa.

12?2, Un aparato segfin se reivindica en el punto

- %0 -
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122,., en el cual el cuerpo esté provisto de aberturas de dre-
naje situadas junto a las tiras de exjugado perals eliminsecidn
segregada de los 1fquidos de tratamlento.

142, Un aparato seglin se reivindica eﬁ el punto

132,, en el cual la superficle convexa exterior del cuerpo

- esth provista de nervios en posiciones que corresponden a la

Posicidn de las tiras de separacidn.

15%. Un aparato seglin se reivindica en el pun-
to 12®,., que incluye medios que empujan el cuerpo‘contra la
superficie del rodillo con presidn allstica.

16%, Un apareto seglin se reivindica en el punto

'129,, que incluye una cubeta dispuesta dentro de la estructu~

ra del carrstel, teniendo dicha cubeta compartimdntos separa-
dos ;ara recibir respectivamente los diverscs lfquidos ¥y un
tubo que conduce desde cmda uno de dichos compartimentos a la
parte inferior de la estructura del carrstel.

17¢. Un aparato segin se reivindica en el punto
l62,, on el cual los extremos de los tubos que conducen des-
fle los compartimentos son delgados de modo que penetren entre
les espiras de filamento qué circunscriben el carretel pars
mentener separadas dichas espiras,.

182, Un aparato segiin se reivindica en ol punto

i7%,, que incluye medlios para retraer los extremos de los tu~-

bog hacia dentro de las espiras, o para mover dichos extremos

& una posicidn entre las espiras del filamento.

192, Un aperato seglin se reivindica en los pun-

‘tos 9%, y 10%2., en el cual un par de rodillos esté en la par-

te superior del carretel y los medios de eliminaci®dn del 1{-
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quido inecluyen un par de mlembros arqueados coleocados con la
suparficie convexa yuxtapuesta con sus supnsrficies cdneavas
que miran dichos rodillos, respectiveamente, disposuitivos de
o . . ’ ‘

enjugado soportados por dichas superficies concavas pare ac-
tuar sobre las superficies de dichos rodillos, ¥y medlos pa-
ra montar en forma separable dichos miembros y para empujsar-
los contra los rodillos resnectivos con presibn de seguimien-

to.

202, Un aparato segin se reivindica en el punto
192., en el cual se disponen muelles para empujer los miem-
bros en direcciones opuestas.

214, Un aparato segﬁn se reivindica en sl punto
202., en 21 cusl los medios de montale comprenden un par de
varillas eldasticas soportadas por dlespositivos de montaje so-
bre la superficie convexa exterior de cada cuerpo en relaciodn
agpaciada con sl mismo,extendiéndose dichas varillas longi-
tudinalments a los ejes de los rodillos, estando una varilla
encima v la otra varille debajo de la regiéq de aproximaciodn
més cercsns de dichos rodillos, ¥ miembros dispuesfoa separa-
blemente sntre el nar de cuernos en posicibn ds aplicarss a
dichas varillas elfsticas v de empujarlas sntre los disposi-
tivos de montaje de las mismas en dirscciones opuestas.

o229, Un aparato para la Tabricacidn y tratamien-

to de filamentos.

Tal v como se ha descrito en la llemoria que ante-

cede, 1lustrado en los dibujos que se acompafian y pars los fi-

- %2 -
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nes que se han especificado,
Esta Memoria consta detreinta y dos hojas y la
presente, escritas a méquina por una sola cara,
Medrid 5 ajAR1851
P. A
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