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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a unos perfec-
cionamientos en las lémparas de descarga de alta presién
y, més particularmente, a un nuevo tipo de eleotrodo para

5e lénpara de descarga y alta presién, con tubo de descarge

;

En tal tipo de lémparaes y, en particular, en las
lémparas con yoduros metélicos los electrodos estén consti-
tuldos generalmente por un véstago cilindrico de tungsteno
sobre el oual esté calada y soldada une hélice de hilo del

10. mismo metal, en una ¢ varias cepas de hilo,pudiendo salir

0 no el extremo del véstago por la’parte superior de la hé-

lioe.-—--——--—-—-——-—-‘—-—---—-——

Antes de unién por soldadura a la hoja de molib-
deno que debe realizar, al mismo tiempo que la estanqueidad
15. del paso a travése del vidrio de silice, la conexibén eléc-
trica entre la fuente y el tubo de descarga, el conjunto
se sumerge y se impregna en una solucién que contiene 6xi-
do de torio (torina), colodion como aglutinante y acetato

de butilo como disolventes = = = = = @ ® = = « w - © - - - - -

20. Este conjunto se saca luego de la solucibn, se

desgotea, se seca y cada hélice se libera, por cepillado
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de su parte exterior, de toda traza de solucién. Este forma
de operar es larga, sucia y poco exacta, debido a la imposi-??”A
bilidaed de saber exactamente qué cantidad de solucién ha que

dado en la hélice y dbénde se halla exactamente, = = = = = =

El conjunto de las piezas, provisto de torina y
cepillado, se monta con los otros elementos gque deben cons-
tituir la lémpara y ésta se somete a los dltimos tratamien~-

tos y operaciones que deben convertirla en una lémpara aca-

badte = = = @ = @ = @ @ = & = = W = ® - B .- ---=-- -

Cuando se enciende una lémpara de este tipo, el
extremo libre del electrodo del que parte la descarga es
1levado & una temperatura muy elevede y una parte del tungs-itf 
teno se veporiza, La torina contenida en la perte interior =
del electrodo se reduce & torio durente la vida de ia l&n-
paras El electrodo es pues ligeremente emisor por toda su
superficie interior, pero la descarga no es completamente
fija, no halléndose estabilizada en un punto més que en
otro. Esta situscién puede durar un tiempo varisble segin -
lg.cantidad de torina en el interior del electrodo y la tem— f f2
peratura de este Gltimoy = ~ = = = = = == = = = = = = = - —V;JL

La presente invencidén tiene por objeto un electrg-t?f,
do del tipo mencionado, destinado a eviter este inconvenien~ -

te de los electrodos conocidos hasta ahora, = = = = = = «w =

Para ello, este electrodo que presenta wn véstago

cilindrico de tungsteno en el extremo superior del cual se
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hallas caleda y soldada una hélice de hilo del mismo metal,
‘se caracteriza porque una pieza emisora de torio estf alo-
jada en el interior de dicha hélice, por encima del extremo

de dicho véstago cilindrico; esta pieza emisora de torio es-
t4 constituida preferentemente por una pastilla obtenilda
por fritado bajo presiém muy eleveda de un polvo de tungste-
no u otro metal refractario que constituye un esqueleto y,
por 1o menos, por otro ocuerpo susceptible de emitir torio a

alta temperatura, perfectamente mezclado con el polvo de

tungsteno u otro metal antes de la frita, =« = = = = =« = = «
|

Segin una caracteristica de la invencién, este

electrodo ocomprende dos pastillas, una emisora de torio y
la otra emisora de titanio; estas dos pastillas poseen un
buen acabado superficial y son sometidas durante la fabrica-

Los planos anexos muestran a titulo de ejemplo un

modo de realizacién de la invencién, = = = = - - .- -

La figura 1 es una viste en seccién de tal elec~

La figura 2 muestra igualmente alginos elementos

constitutivos de 68t 016Ctr0d0, = = = = w = @ v =« = v = = -

El electrodo representado comprende un véstago 1
de tungsteno en cuyo extremo se halla calada y soldada unsa
hélice 2 de hilo de tungstenoj una hoja 3 de molibdeno Gese

tinada a determinar, al mismo tiempo gue la estangueidad del

CenpTRETIt e -




De

10.

15.

20.

25.

o es -5 -

197179 ol

raso a través del cristal de silicio, la conexibén eléctrica

entre la fuente y el tubo de descarga, est4 soldada en la
varte inferior del véstago 1 de tungsteno; una segunda héli=-
¢e 4 de hilo de tungsteno, cuya parte inferior puede enros-
caerse sobre la parte superior de la primera y ser fijada a
la misma por soldesdura, presenta en su parte inferior una
capa exterior 5 de hilo en hélice y en su parte supefior,
una capa interior 6 de hilo en hélice; por encima del véste-
g0 1, entre la parte superior de la hélice 2 y la parte in-
ferior de la capa interior 6 de la segunda hélice 4 se for-
ma asi{ una chmara en la cual gquedan alojadas dos pastillas

% ¥y 8 obtenidas por fritado a partir de polvo de tungsteno

o de otro metal que constituya un esqueleto y otros cuerpos
perfectamente mezclados con el polvo de tungsteno o similar

Las paestillas se aprisionan énrqscando a fondo la
hélice 2 en el interior de la hélice 4, estando la hélice 2
inmovilizada a su vez por un punto 9 de soldadura sobre el
véstago 1 de tungsteno. Un segundo punto 10 de soldadura
inmoviliza definitivamente todas las piezas unas con respec-

Los electrodos reciben, antes de la fijacién por

soldedura de la varilla 1 en la hoja 3 de molibdeno, un tra-

tamiento térmico que los prepera para realizar su funcién., =

A partir de teles electrodos, se acaban de forma
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clésica el tubo de descarga y.luego la lémpara, = = = « = = = '

Las propiedades de tal electrodo SOnN: = = = = = = =

- la precisién con la cual se incluyen en la pes-

tilla los cuerpos que deben conferirle, en particular, sus

prOPiedadesemiSiVaS;-——-----------------‘-:

- la éimplicidad, la rapidez y la limpieza con

que pueden ejecutarse y fijarse mutuamente, = = = w = = = =

El electrodo permite obtener lémparas de un ceba-

do fécil, ya que!los'yoduros no se condensan, durante un

apagado, sobre la pastilla emisorg, = = = = = = = « = - - -

Durante el funcionamiento de la lémpara, esta mis-

ma pastilla emisora fija la descarga en el centro del elec~

La emisién es tal que la temperatura del electro-
do queda relativamente baja, de lo que resulta una pequefia

volatilizacién del tungsteno, = = = = « = @« w «w = = = w - = - -

La formacién de torio, necesaria para el buen fun-
cionamiento de la lémpara, se realiza por extraccibén lenta,
del seno de la pastilla 7 a través del esqueleto de tungs-—
teno, pudiendo ser llevada aquélla a una temperatura del or-

La pastilla 8 puede tener una temperatura de fun-

clonamiento diferente de la teumperatura de la pastilla 7,
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por ejemplo del orden de 1500%; dicha pastilla 8 puede es-
tar destinada a realizer otra funcién que la pastilla 7,

vor ejemplo la de getter; entonces esté constituida por un

esqueleto de tungsteno en el cual se ha insertado titanio,
por ejemplo o cualguler otro cuerpo apropiado. Dada la fle-
xibilided de ejecucibén de tales electrodos, tanto por lo
que se refiere a los cuerpos que pueden entrar en la compo-
sicién de las pastillas como a las temperaturas a las cua=
les éstas pueden ser llevadas, facilitan el proyecto de lam=-
paras delicadas y permiten luego una ejecucién industrial

en buenas condiciones de precio y de reproductibilidad, = - =

Ia pastilla 8 que contiene titanio est4 situada
en el lado de entrada de la corriente y laApastilla 7 que
contiene 6xido de torio estd situade en el lado del arco;
las dos pastillas son fuertemente apretadas wna contra la
otra enroscando & fondo la hélice 2 de tungsteno en la hé-

Las dos pastillas pueden, por lo demés, solidari-
zarse una con la otra por medio de un punto de soldadura

antes de su introduccién en la hélioce 4 de tungsteno. El
conjunto se inmovilize por medio del punto 10 de soldadura.~-

El conjunto representado por la figursa 1, pero
antes de la soldadura de la hoja de molibdeno, se hace pa-

sar por un horno al vacio a una temperatura de 20002 apro-

ximadamente; as{ se transforma cierta cantidad de torines en

A TRERETIRE . . oy AN A
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torio y facilitard el primer encendido de la lémpara, = = = -

con estas dos pastillas, el torio y el titanio
son extraidos lentamente de un esqueleto de tungsteno duran=-

te la vida de la lémparg, = = = = = = = = = = = © = - - - - -’

De la pastilla emisora de torio asegura encendidos
féciles y un gran mantenimiento del flujo con cafdaes del or=-
den de algin porcentaje para duraciopes del orden de 5000
horas; la técnica de fabricacidén permite dosificar muy exac-

tamente la torina contenida en una pastilla; es también po-~

10, sible mejorar mucho la duracién de la vida de la lémpara., =

La pastilla que contiene titanio o um cuerpo de

la misma familia asegura a la lémparsa un espectro que posee
un fondo conti{nuc importante; mejora el mantenimiento del

color y facilita el encendido, = = = = = = = = = = = =@ = = =

15, El estado superficial de estas dos pastillas, ob-
tenido durante el fritado, evita cuando tienen lugar 1los
primeros encendidos la deterioracién bien conocida que re-
sulta de éstos y, por consiguiente, el ennegrecimiento por

pulverizacién sobre la pered interior del quemador, = = -~ =

20. Estas dos pastillas proporcionen al erco una es—

A titulo de ejemplo no limitativo, para una léme

para de 2 kW, la pieza emisora de torio puede estar consti-

tufda por una pastilla de un dibmetro de 2,5 mm, de un es=

Careanen . N et e et s chee ey e v B IR s YYXRCIL) S
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pesor de 0,65 y de un peso de sproximadsmente 50 mg, en
cuya composicién entran aproximadamente 45 mg de polvo de
tungsteno de una granulometria de algunas micras, 5 mg de

6xido de torio y 0,5 mg de silicio muy finemente molido, =

La mezcla de los constituyenteé ge realizs pre-
viamente y se introduce en el cuerpo de una matriz en la
que la mezcla se comprime bajo una presién del orden de

15 a 20 toneladas por centimetro cuadrado, — = =« = = = = =

Siempre a titulo de ejemplo y para el mismo tipo
de lémpara de 2 iw, la pieza que contiene titanio esté& cons-
titulda por una pastilla anfloga a la precedente por lo que
se refiere a sﬁs caracter{sticas mecénicas., Su composicién
resulta de una mezcla de aproximadamente 45 mg de tungsteno
y de 10 a 50% de polvo de titanio de granulometria de algu-
nas micras. E1 empleo del titanio no es limitativo; los
cuerpos de la misma familia tales como el circonio, el

hafnio, el téntalo, el vanadio y el niobio son susceptibles

de dar buenos resultados, =~ = = = = = = = - - .. ---

La mezcla tungsteno-titanio se realiza para una
gran cantidad de pastillas y se introduce en el Cuerpo de
una matriz en la que se forma la pastilla bajo la misma
presién de 15 a 20 toneladas utilizada para las pastillas

Estos dos tipos de pastillas se hacen pasar por

un horno en cuya interior circula un gas neutro, por ejem-
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plo ergbn, y se llevan a una temperatura del orden de 1500

grados, Esta segunda fase de fritado confiere a las pasti-

llas cierta 8011ideZ, = = = = = = = = = w = = - = = =« - = -

Las pastilles asi fritadas poseen un excelente
acabedo superficial sin ninguna aspereza. Esta forma de
trabajar por fritedo permite eviter la utilizacién de un

aglutinante, generalmente colodién generador de csrbono, =

N O T A

Se declaran de novedad, propiedad y utilidad para

Espafia, sus territorios y plgzaa de soberania, las siguientesa:

REIVINDICACIONES

1.= Electrodo para léupara de descarga, del tipo .
que resenta un véstago cilindrico de tungsteno en el extremo;ﬂ
superior del cual se halla calada y soldada una hélice de
hilo del mismo metal, caracterizado porque una pieza emisora
de torio esté alojada en el interior de dicha hélice, por

encima del extremo de dicho véstago ¢ilindrico, = = = = = =

2,~ Electrodo segin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque la hélice de hilo estd constitulda por una
primera hélice calada en el exiremo superior del véstago de

tungsteno y una segunda hélice cuya parte inferior est4 enros-

cada sobre la parte superior de la primera, presentando esta
segunda hélice en su parte superior una capa interior de hilo

en hélice de forma que se constituya una cémara en la cual
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estd alojada y mantenida la pieza emisora de t0ri0s = = = = =

3.~ Electrodo segln la reivindicacién 1, caracterizado
porque esta pieza emisora de torio esté constitufda por una
pastilla obtenida por fritado bajo presibn muy elevada de |
un polvo de tungsteno u otro metal refractario que constituye_{
un esqueleto y, por lo menos, por otro cuerpo susceptible ib
de emitir torio a alta temperatura, perfectamente mezclado coni

el polvo de tungsteno w otro metal antes de la frita, = = = = E*

4.~ Electrodo segln la reivindicacién 3, conteniendo
dos de tales pastillas, caracterizado porque una de las pas-
tillas es emisora de torio y la otra emisora de titanio, po-
seyendo estas dos pastillas un acabado superficial muy bueno
y slendo sometidas a una temperatura de 20002 durante la fa-

bricacifn del €lectrod0, = = w w mww = = = = = cee -

5.~ Electrodo segln la reivindicacién 4, caraéterizado
porque para una léumpara de 2 kW la pieza emisora de toriql
estd constituida por una pastilla de un diémetro de 2,5 mm,
de un espesor de 0,65 y de un peso de aproximadamente 50 mg,
en cuya composicién entran aproximedamente 45 mg de polvo de
tungsteno de una granulometria de algunas micras, 5 mg de
6éxido de torio y 0,5 mg de silicio molido muy finesmente, - -

6.~ Electrodo segfn la reivindicacién 4, caracterizado
porque la mezcla de los constituyentes se realiza previesmente
¥y se introduce en el cuerpo de una matriz en la que la mezcla

es comprimida bajo una presibén de 15 a 20 toneladas por cen-
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T+= Electrodo segin la reivindicacién 4, caracterizado
porque, para una lémpara de 2 kW, la pieza que contiene tita-
nio esté constitufda por aproximadamente 45 mg de tungsteno y
10 a 50% de polvo de titanio de grenulometria de algunas mi-

oras.----—-—-------_-------------

B¢~ Electrodo segln le reivindicacién 4, ceracterizado por—.
que el titanio est& substituf{do por un cuerpo de la misma fa-
milia tal como circonio, hafnio, téntalo, vanadio y niobio, =

9.- Eleoctrodo segin la reivindicacién 4, caracterizado por-
que las dos pastillas estén fuertemente apretadas una contra

otra. ----- e S aB G Gp WS Y W T WP e W G G Gn GU GF Gp D es M o

10.- Electrodo segflin la reivindicacién 4, caracterizado
porque las dos pastillas estén solidarizadas una con otra por

medio de un punto de 501ldauUras = = = = = = « = = = = = = - -

1l.- "ELECTRODO PARA LAMPARA DE DESCARGA"s = = - - = -—-

Todo ello conforme se describe y reivindica en la presente

memoria que consta de doce hojas, foliadas y mecenografiadas
por unea sola de sus caras, y de una léuina de dibujos que la

ilustra.

BARCELONA, 10 MAYO 1971

P.A. M, CURELL SUNOL
“or Podar -~
f;mhl.mmﬁﬁ
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