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[atente de Invenciin
que por 20 afios, para Espafia y sSus Posesiones,se solicita
a favor del DIPL. ING. DON FRANZ KUHLER, de nacionalidad
austriaca, domicillado en VIENA'IV;AUSTRIA, Préaagasse, 14,
por: PROCEDIMIENTO PARA L4 FABRICACION DE ARMADURAS DE ALTA
CALIDAD PARA LA GUARNIOION INTERIOR DEL HORUIGON.-

El invento en cuestidn tiene por objeto un
procedimiento para la fabricaciédn de armaduras para la gusre=
nicién iﬁterior del hormigén con excelentes propiledades de
resistencia, ‘

8egfn el sistema comunmente conocldo suele em~
plearse como armadura del hormigén barras de hierro lamina-
das, sometiéndolas despuds de le laminacién a una elaboraciéh
en frio, por la cual se transforman éichos hierros por tore
gidn en barra;’torneadas o en barras en esplral, Habiéndose

elegldo# una adecuada seccidn transversal, entonces se obtle

ne por una parte un considerable aumento de la resistencla

a la traccién, y por otra parte una disminucién de la dila=

tacién. Para facilitar y aumentar el anolaje de hierro en el
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- frio se plerden a causa del envejecimiento y la edad del
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hormigén envolvente, se provée las susodichas barras de ales

tas laterales, las cuales, una Vez torcidas y torneadas, es{
tdn dispuestas en forma de espiral, '

51 se emplea ‘en las construcciones de hormi-
gén como armaduras de hierro torcidas yvtorneadaé en frio,

entonces se basa el cdlculo para la construccidn en la com=

plete resistencia del hierro gue existe y que se averigua ingmot

mediatamente despubs de haberse efectuado la torsidn de la
barra en espiral, no tomando en consideracién los cambios
que sufren con el tlempo los valores de resistencia y solle
dez. Es una realidad conocida que una parte de las mejoras

¥y ventajas conseguides por el moldeo y la elaboracién en

material, Pero la préctica ha demostrado que posteriormente
hey algunbs aumentos de clertas propledades y valores de
resistencia y 8olldez, Bstos fenémenos de envejecimiento

por causas naturales se presentan despuds de algunos meses,

lo mds tarde entre uno 6 dos afios. Por medle de un tratamien
to térmico se puede conseguir un envejecimiento artificial,
con lo cual adqulieren las barras de hierro torcidas y tore
neades en frio despuds de algunas horas sus valores de re-
sistencia v 8olidez definltivos,

Como 8e ha dicho Se presenta a causa del enve-
Jecimiento una disminucién parcial de las propiledades de los
valores de resistencia y solidez, en especial en los valores|
que se refleren a la resistencla y solldez ppimitiva ¥ los
relecionados coﬁ la tenacidad a la flexién sobre material
entallado; por lo tanto es de suponer que el envejecimiento
artificial no tiene ningfn efecto prdctico. Sin embargo la
reallidad no es asf, puds los ensayos reallizados han demos-
trado que las consecuencias del envejecimiento mo son las

mlismas para todas las clases de acero, y Que dichos fenbme=
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nos pueden tener en determinados casos consecuéncias’mu&
ventajosas, y que su empleo es éor lo tanto muy aconsejaﬁle.
Seglin el invento que forma objeto de la pre-
sente patente cuyo reglstro se sollcita, se sométen.los hie~
rros de armadura, torcidos en espiral en frio y fabricados

de una materia prima aleada, a un proceso de envejecimiento

artificial por calentamiento.

A consecuencia de este procedimiento se conl
sigue artificialmente en un mfnimo de tiempo el envejeci-
miento, verificdndose en poquisimo tiempo la resistencia
definlitiva; por lo cual se puede emplear sin demora alguna
los hierros Ge armadura, lo gue significa una ventaja econd=-
mica, puds antes hubo que esperar hasta que dichas barras
alcanzaron su resistencla definitiva por el envejecimiento
natural, , 4

Todas las clagses de acerp, que muestran dese
pués de su laminadgn y antes de su torsién en espiral en
frio una resistencila a la traccién de aproximadamente 80Kg/
m&z, eXperimentan a causé del envqjcimiento une considerable
aumento de sus propledades de resistencia y solidez; asf au=|_
menta en eapecial su limite de estiraje sin que disminuyera -
le dilataclén de rotura, v.gr. sin que se presgnten los pe=
ligrosos fendmenos de quebradizos.

El procedimliento en cuestién, qué eseobjeto
de la presente patente, se realiza p.ej. de tal manera, que
se introdqcen las barras, que se extrae de la méquina de
torsidn, atadas en fardos en direccidn longitudinal en un
horno que se encuentra dilspuesto al lado y & continuacidn de
la mencionada méquina en la cual se efectfa la torsiédn de
las barras en espiral. Las barras se quédan en el horno el
tlempo necesario para el envejecimiento artificial, sacdndo-

las después por una segunda puerta frontal, que se sncuentra
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en el horho.

La temperatura en la cual se realizavel en-
vejecimiento artificial; yvel tiempo de accién minimo gue
eg necesario para la realizaci&n completa de envejecimiento &
artificial, Son valores que dependen uno del otro, ¥y Su re-
laclén se puede determinar facilmente para todas las clae
ses de acero por medio de ensayos correspondlentes; asf se
@ostr6 muy ventajoso un tratamlento que durd 30 minutos
en una btemperatura aproximadé de 250 grados Celsius,

Ensayos realizados sqgﬁn este procedimiento

gulentes resultados,
| Un acero aleado de una resistencla de cerca
de BOkg/mmz mostrd despuds de una torsién en frio, con un pi
8o cuya altura era igual al diémetrb nueve veces tomado,sin
el envejecimiento artificial un limite de sstiraje de 55.2
kg/mm® (0.4 limite de dllatacidn) y una resistencia a 1la
traccién de 82.7 kg/h;m2 con una dilatacidn de rotura de.
1515%; despuds del envejecimlento artificlal mostré el mis-
mo acero un limite de estiraje de 69;2 kg/mmz (0.4 limite
de dllatacidn) y una resistencia a la traccidn de 89.0 kg/
mm? con una dilatacidn de rotura del 12;5%."

Para poder apreclar los datos arriba mencilonge

dos se indicard a continuacidn los resultados obtemidos en

los ensayos con Hlerro-Fundido~Thomas; En similares condic;o
nes fundamentales se encontrd sin el envejscimiento artifie
cial un limite de estiraje de 52.3 kg/hmz y una resistencia
a la traccidn de 55;7 kg/nim2 con una dilatacién de rotura
del 0+67%« E1l ejemplo muestra que en este segundo caso no def.
ha conseguido ninguna mejora en las propiledades de resistenw
cla , y que en algunos valores se pregentaron efectos des-

ventajosos,
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- eatd muy alto (0,4 limite de dilatacidn es en las construce

" ciones de hormigén armado y en atencién a las obras arrios=-
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El empleo de acercs, cuyo limite de estiraje

tradas perfectamente posible . Una comparacidn de las linea
de trabajo, como las muestran los dos ensayos con acero ale
do, se caracterlza por el limite alto de proporcionalidad
del acerp tratado segin el procedimliento objeto de la pre-
sente patente, pudiéndose predecir su empleo ventajoso en

lae construcciones de hormigén armado.

. “REIVINDICACTIOTNE S~

Se relvindica como de la propia y nueva invencién la prople-
dad y explotacién exclusivas de:
1) Procedimiento para la fabricacién de armaduras de alta
calidad para 1a guwrnicién interior del hormigén, caracteri-
zado por el-hecho de gue Se someten barras de hierro, fabri-
cadas de materias primas aleadas torcidas en espiral o tore
neadas en frio, & un proceso de anvejecimiento artificilal -
por medio de calentamlento.
2)-Procedimiénto para la fabricaclén de armaduras de alta
calldad para la guarnicién interior del hormigén, segfin rei-
vindicacién 1, caracterizedo por el hecho de que se efectdia
el calentamiento durante 1/2 hasta %0 minutos.
3) Procedimiento para la fabricacién de armaduras de alta
calldad para la guarnleién interior del hormigdén, segin rei-
vindicaciones 1 y 2, caracterizado por el hecho de‘que 86 80w
ete al proceso barras con una res;stencia a la traccidn de
proximadamenterso kg/mm>.,
4) Procedimlento para la fabricacifn de armaduras de alta |

alidad, segfn reivindicaciones anteriores, caracterizado por

1 hecho de consistir esencialmente en: PROCEDIMIENTO PARA
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“. LA FABRICACION DE MADUR&S DE ALTA CALIDAD PARA. IA GUARNI-

. CION INTERTOR DEL HORMIGON,= "

™~ Consta la presente memoria descriptiva de

- Sels hojas numeradas y mecanografiadas en una .sola cara.

/ MADRID, marzo de 195Le~

Rodoifo de fa Torre
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