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PATENTE DE INVENCION

que por veinte años, para España y sus Posesiones, se so­

lic ita  a favor de CONESA Y VERDU, Sdad. Ltda., de nacionali­

dad española, domiciliada en VALENCIA (España), Isabel la  

Católica núm. 11, por; PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA LA 

FABRICACION DE CAJAS PARA PISTOIAS DE JUGUETE EN TINA SOLA 

PIE2A.-

— -OOO—

La presente solicitud tiene por objeto garantizar en tod3 

el territorio españdl, la propiedad y explotación exclusiva 

de un procedimiento y dispositivo para la fabricación de ca­

jas para pistolas de juguete construidas de una sola pieza 

incluso e l cañón, en madera, materias plásticas, x ilo lita  o 

sea cemento magnésico de serrín, o por fundición inyectada a 

base de metales de baja temperatura da fusión.-

El tipo de caja que resulta de la  aplicación de este 

procedimiento tiene en primer término como finalidad, conse- 

g ir  un conjunto homogéneo y duradero; en segundo lugar, sim­

p lific a r  e l montaje, abaratando la  producción y por último, 

disponer del mínimo de piezas, dando a l niño la facilidad
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de montar y desmontar su pistola sin ninguna d ificu ltad .-

para amjor desarrollo de esta memoria, se adjunta un p la ­

no en el que se reflejan tres figuras, que ofrecen las diverjas 

fases que compraide la  realización de la caja de plestola, 

según las normas preconizadas en esta so lic itud .-

La Big. 1, representa en sección una pistola terminada 

con arreglo a l procedimiento que nos ocupa.-

La F ig. 2 , mu stra al dispositivo de acaro templado, 

asi como el desarrollo de la fabricación en madera.-

La Fig. 3, ofrece la  dispositión de los machos en la  

coquilla cuando se trate de fabricar la  pistola a basa de 

materiales plásticos o fundirla con inyección de metalas a 

baja temperatura de fusión.-

La cja resultante da este procedimiento, que como hemos 

dicho es de una sola pieza, lleva un orific io  en la  parte del­

lantera de cañón, que constituye e l ánima del mismo y en el 

cual va alojado el árbol y el ámbolo -B - que dispara los corchos 

por medio del aire comprimido, o bien e l  punzón para corchos 

con fulminante.- La parte anterior externa del cañón, lleva  

un pequeño rebaje que se recubre con un tubo -A - de chapa 

fina , para dar aspecto metálico a esta parte de la  p ieza.- 

L a parte posterior del añón está provista de un conducto por 

donde sale al exterior e l árbol del ámbolo -B - y que termina 

en un alojamiento donde queda montado e l  botón de carga -C -.

En la zona comprendida entre la  parte delantera de la  culata 

e inferior del añón, va practicada una escotadura estrecha y 

semicircular, donde se aloja e l gatillo  —D—, yendo además 

dispuesto un o rific io  en e l que se instalará e l muelle -F - 

oponente de dicho g a t i l lo .-
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Para la  construcción de esta caja en madera, se previene 

un dispositivo de acero templado (f ig .2 ) y una vez que se 

ha dado a la madera la  forma externa de la  pistola por los 

medios corrientes, tales como sierra, regruesadora y tupi, 

trabajando a la  p lan tilla , se aloja dioho cuerpo en e l c ita ­

do dispositivo de la figura 2, que está provisto de una seri^ 

de orific ios o entradas a través de los cuales se realizan 

con precisión y rápidamente las distintas operaciones de 

mecanizado.- En la primera de estas se u tiliza  una fresa c i­

lindrica frontal -1—, con la que se tornea la  parte exterior 

del cañón donde se encasquilla la chapa -A -. La operación 

segunda se verifica  empleando una broca -2 - que perfora e l 

ánima del mismo; la  tercera operación se basa en la  aplica­

ción de una herramienta especial mixta de barrena y escariador 

-5 - que perfora la salida posterior del árbol del émbolo -B - 

, realizando simultáneamente el alojamiento del botón de carga 

-C -. La operación cuarta consiste en peribrar, mediante a p l i ­

cación de una barrena -4 - e l conducto donde se aloja el muelLe 

-F - oponente del g a tillo ; y por último, la  quinta fase, está 

caracterizada por el empleo de una fresa o sierra circu lar 

-5 - cuyo e je  va guiado por una ranura -6 - del dispositivo, 

y que por suacción sobre la  caja da lugar a practicar la  

escotadura donde se aloja e l gatillo  -4)-.?

Para construir la  caja de un aaterial plástico cualquier^ 

por ejemplo, ebonita, baauelita, plexiglás y caucho duro de 

soja, o de x ilo lita  o cemento magnésico de serrín , a s i como 

fundadida con inyección a base de metales de baja temperatura 

se previene una coquilla ( f ig .  5) provista de diferentes ma­

chos y dispuesta en e l correspondiste vaciado interno que 

equivale a la  extructura externa de la  caja para la pistola 

a fabricar.-

Dicha coquilla lleva un o rific io  delantero comunicado
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con el Interior, de diámetro mayor que la superficie de la 

boca del cañón, y e  e l cual se aoopla un macho -7 - cilindri4* 

oo hueco cuya misión es moldear la  base del caequillo -A - 

metálico externo de dicho cañón. En este mismo orific io  y 

acoplado en parte al macho -7 -, se aloja otro maoho -8 - com­

puesto de dos cuerpos cilindricos, que tiene por objeto con­

seguir la  realización del ánima. En la  parte posterior de la  

coqullla, al mismo nivel que el o r ific io  delantero y tambión 

comunicado con e l vaciado interno, va dispuesto otro conduc­

to de menor diámetro, donde por medio del acoplamiento de un 

macho -9 - compuesto por tres cuerpos cilindricos da mayor a 

menor, se practica la salida para el árbol del ámbolo -B - 

da disparo, a s i como el alojamiento para e l botón -0 - de 

carga.-

En nivel inferior al o r ific io  delantero da la coquilla y 

paralelo a l mis me, se sitúa otro conducto comunicado con e l  

vaciado interno y a travús del cual, mediante aplicación de 

un mache -10- totalmente cilindrico, se realiza e l alojamiento 

para el muelle -F - oponente del g a t illo . La escotadura donde 

se aloja áste, queda practicada por un macho -11- aplanado 

que es rectángular por su parte inferior y terminado por la  

opuesta en medio punto, el cual se ajusta en una abertura 

diagonal situada en la zona inferior achaflanada de la coqui-}' 

lia  y que se comunica tambión con a l  vaciado interno de la  

mis ma . -

Descrita suficientemente la naturaleza y objete de esta 

patente, se declara que los puntos de invención propia y 

nueva, sobra los cuales ha de recaer la  misma, están com­

prendidos en las siguientes

-REIVINDH!AC IONES -

l a , -  Procedimiento y dispositivo para la  fabricación de oajat 

para pistolas de juguete en una sola pieza, caracterizados
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porque en un bloque de acero templado con un vaciado interno 

correspondiente a l volumen de la  p istola, y que se comunica 

con un orific io  delantero dispuesto en sentido horizontal, 

con entrada troncocónioa y cuerpo cilindrico, asi como con 

otro conducto posterior de menor diámetro situado a l mismo 

nivel, se aleja e l cuerpo de madera ya moldeada que constituí 

la  extruc tura e;d:erna del juguete y entonces, con una fresa 

cilindrica frontal se tornea la  parte exterior del csñón 

practicando un rebaje donde posteriormente se encasquilla uná 

chapa fina ; segu&amente a travás del mismo o rific io  y por 

medio de una broca se perfora el án imada 1 oañón. Por e l con­

ducto posterior y mediante la aplicación de mía herramienta 

mista de barrena y escariador, se practica la salida del 

árbol del ámbolo de disparo, realizándose simultáneamente 

e l alojamiento para e l botón de oarga.-

2a.- Procedimiento y dispositivo para la  fabricación de eaja¿ 

para pistolas de juguete en una sola pieza, según lo reivin­

dicado en e l punto prlnaro, caracterizado porque ba jo e l 

orific io  superior delantero para rea lizar e l  ánima dal 

cañón y paralelo a l  mismo va practicado en e l bloque de 

acero otro conduoto que se comunica con su vaciado interno 

y por el cual mediante la  acción de una barrena, se realiza  

en e l interior de la  culata el o rific io  donse se alo ja el 

muelle oponente del g a t illo . -

3 * .-  Procedimiento y dispositivo para la  fabricación de ca­

jas para pistolas de juguete emn una sola pieza, según las  

reivindicaciones anteriores, caracterizado porque la parte 

in ferior achaflanada del bloque de acero, lleva dispuesta 

una escotadura en diagonal hacia el centro .dividida en una 

ranura, digo por una ranura, que termina en un medio punto
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donde se acopla el eje de una fresa o s larra circular, la  

cual a través de la abertura citada y actuando sobre e l  blo­

que de andera, practica a su vez otra escotadura en e l  mismo 

para alojar e l gatillo  de la p isto la .-

4 * .-Procedimiento y dispositivo para la  fabricación de cajas 

para pistolas de juguete en una sola pieza, según las reiv in ­

dicaciones anteriores, caracterizado porque cuando la  estruc­

tura se realice a base de material p lástico, de x ilo lita  o 

cemento magnésico de serrín, fundida por inyección a basa de 

metales de baja temperatura de fusión, se dispone una coqui­

n a  con el vaciado interno comunicado al exterior por un 

of ifio  lo delantero cilindrico situado en sentido horizontal 

y de mayor diámetro que la  boca de la  pistola en el que se 

introduce un macho cilindrico hueco el que moldea la su­

perficie de la  base del casquillo metálico externo que figura 

la parte anterior del cañón, cuya ánima se practica mediante 

la  introducción por el mismo conducto de otro macho con dos 

cuerpos cilindricos que se acopla en parte con e l  ya citado. 

Dicha coquilla lleva por la  parte posterior otro o rific io  de 

menor diámetro y a l mismo nivel que e l  conducto delantero, 

donde por medio del acoplamiento de otro mach o con tres 

cuerpos cilindricos de mayor a menor se realiza la  salida 

pa a el árbol del émbolo de disparo y al mismo tiempo e l 

alojamiento del botón de carga.-

5 * .- Procedimiento y dispositivo para la fabricación de 

oajas para pistolas de juguete en una sola pieza, según la  

reivindicación cuarta, caracterizado porque bajo el orific io  

delantero superior de la  coquilla y paralelo a l  mismo, se 

dispone -  comunicado con el vaciado interno -  otro conducto 

a través del cual y mediante un macho cilindrico , se practi-
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ea el alojamiento para el muelle oponente del g a t illo . La 

escotadura para alo jar a este último se realiza por medio de 

un macho aplanado, rectangular por su parte in ferior y termi4- 

nado por la  opuesta en medio punto, que se acopla en una 

abertura diagonal dispuesta en la  zona in ferior achaflanada 

de la  eoquilla y que tambiá# se comunica con e l  vaciado in ­

terno de la  misma.-

6 * .- PROCEDIMIENTO Y DBPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE CA­

JAS PARA PISTOLAS DE JUGUETE EN UNA SOLA PIEZA.-

Consta la  presante memoria descriptiva de siete hojas 

foliadas y mecanografiadas por una sola cara a las que se 

acompaña otra de dibujos para su mejor comprensión.-

Madrid, aveintiocho de marzo de mil novecientos cincuenta 

y uno. -

P.A.

Rodoifo de hTeüMf
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