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PATENTE DX INVENCIOR

que por velnte aflos, para Espafia y sus Posesiones, se so-
licite a favor de CONESA Y VERDU, 8dad. Ltda., de nacionali-
dad espefiola, domiciliadas en VALENCIA (Espafia), Isabel la
Catélica ntim, 11, por: PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA L&
FABRICACTON DE CAJAS PARA PISTOIAS DE JUGUETE EN UNA' SOTA

PIEZA.-

mesm QD0 mwen

La presente molicitud tiene por objeto garantizar en todp
8l territorio espafidl, la propledsd y exzplotacidn exclusiva
de un proocedimiento y dispositivo pera la fabricacién de ca=-
Jas para pistolas de Juguebe construldes de una sola pleza
incluso el ocafién, en madera, materiss pldsticas, xilolita o
ses cemento magnésico de serrin, o por fundicidn inyectada a
base de metales de baja temperatura de fusidn.-

El tipo de caja gque resulta de la apllicacién de este
procedimiento tiene en primer término como flnalidad, conse=-
g ir un conjunto homogéneo y duredero; en segundo lugar, sim-
plificer el montaje, abaratando la produceién y por Gltimo,
disponer del minimo de piezas, dando al nifio la faecilidad
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de montar y desmontar su pistola sin ninguna dificulted,-

Para mejor desarrollo de esta memoria, se adjunte un pla

no en el que se reflejan twes flguras, que ofrecen las diverpes

fases que comprande la realizacidén de la caja de piestols,

segfin las normas preconizadas en esta solic itud,-

Le Pig. 1, representa en seccidén una pistola terminade
con arreglo al procedimiento que nos ocupa .=

Ia Flge 2, mu stra el dispositivo de acero templado,
agi como el desarrollo de la fabricacién en madera,-

La Fig, 3, ofrece la dispositién de los mchos en la
coquilla cuando se trate de fabricar la pilstola a base de
materisles pldsticos o fundirla con inyeccién de metales a
baja temperatura de fusién.-

La cja resultante de este procedimlento, que como hemos
dicho es de una sola pleza, lleva un orificilo en la parte de:
lantera de cafidn, que constituye el énima del mismo y en el
cual va alojado el 4rbol y el émbolo =B~ gue dispara los cor{
por medio del aire comprimido, ¢ bilen el punzbdn para corchos
con fulminante.- La parte anterior externa del cafién, lleva
un pequefio rebaje que se recubre con un tubo -A~ de chapsa
fina, para dar aspecto metflico a esta parte de la pleza,.,=
L a parte pos terior del &fidn estf provista de un conduc te poj
donde sale al exterior el arbol del émbolo =B= y que termina
en un alojamiento donde queda montado el botén de carga =Ce,
En la zona comprendida entre la parte delanterae de la culata

Ie inferior del afién, va practiceda una escotzdura estrecha y

semiciroular, donde se aloja el gatillo =D=, yéndo ademds
dispussto un orificio en el que se instalard el muelle «F=

oponente de dicho gatillo.-
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Para la construccidn de esta caja en madera, se pevione

un dispositivo de acero templado (fig.2) y una vez que se
he dado a la medera la forma externa de lea pistola por los
45,- |lmedios corrientes, tales como s ierre, regruesadore y tupi,

trabajando a la plantilla, se aloja dicho cuerpo en el cita=
do dispositivo de la figura 2, que estd provisto de una serie¢
de orificlos o entradas a traves de los cuales se realizan
icon precisién y repidamente las distintas opsraciones ds

50 ,~ mecanlizado.~ En la primera de estas se utiliza una fresa ci-
lindrice frontal =le-, con la que se tornea la parte exterior
del cefién donde se encasquilla la chapa =A-, La operac iédn

segunde se verifica empleando una broca =2« que perfora el

énima del mismo; la tercera operacidn se basa en la aplica=
55.~ ] cién de una herramlienta especisl mixta de barrens y escariadLr
=3e que perfora le sallde posterilor del srbol del émbolo =Be=
» realizando slmultaneamente el alojamiento del botén de carga

=C=, La operacidn cuarta consiste en perforar, medlante apli

cacién de una barrena -4~ 6l conducto donde se aloja el muelle
- 60,- | =F~ oponente del gatillo; y por dltimo, la quinte fase, estd
caracterizada por el empleo de una fresa o sierra circular

=5« cuyo eje va gulado por una ranura =6« del dispositive,

Y que por suaccién sobre la caja da lugar a practicar la
escotadura donde se aloja el gatillo =D=.»

65 4 Pera construlr la caja de un ne teriel pléstico cualquierp
por ejemplo, ebonlta, baquelita, plexiglas y caucho duro de
soja, o0 de xilolita o cemento magnés ico de serrin, asi como
| fundedida con Inyeccidn a bese de metales de baja temperaturL
se previene una coquilla (fig, 3) provista de diferentes ma=-
70e.= [l chos y dispuesta en el correspondisite vacisdo interno que
equivale & la extructura externa de la ceja para la pistola
a fabricar.=

| Dicha coquilla lleva un orificio delantero comunicado
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con el interior, de difmetro mayor que la superficle de la

ves1 del cafidn, y ¢ el cuel se acopla un mrcho =7= cilindri.
co hueco cuya misién es moldear la base del easqulllo -A=
metdlico exs erno de dicho cafién, En este mismo orificlo y
acoplado en parte al maocho «7=, 30 aloja otro macho =8~ com=
puesto de dos cuerpos cilindricos, que tisne por objeto con-
seguir la realizacién del 4nimas, En la parte posterior de le
coqullla, al mismo nivel que el orificio delantero y también
comunic ado con el vaclado intermo, va dispusato otro conduc=
to de menor didmetro, donde por med io del acoplamiento de un
macho =Q= compuesto por tres ocuwrpos cilindricos de mayor &
menor, se practica la salida para el Arbol del émbolo =B=
de disparo, asi como @l alojamiento para el botén =C= de
carga.=

En nivel inferior al orificlio delantero de la coquilla ¥y
paralelo al mismo, se sitéa otro conducto comunicado con el
vaciado interno y a trévés del ocual, mediante aplicacidén de
un macho =10~ totalmentse cilindrico, se realiza el alojamiento
para 6l rmelle =F= oponente del gatillo. La escotadura donde
se aloja éste, queda practicada por un macho =1ll=- aplanado
que es rectdngular por su parte inferior y terminado por la

opuesta en medio punto, d cual se ajusta en una abertura

dlagonsl situada en la zona inferior aohaf_lanada de la coquij
lla y que se comunica tambidn con el vaclado intarno de 1la
mizsme ,-

Descrita suficientemente la naturaleza y objeto de esta
petente, se declara que los puntos de invencién propia y
nueva, sobre los cuales ha de recaer la misma, estdn com=
prendidos en las siguientes

«RETVINDICAC TONES =

18 ,~ Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de cajag
para pistolas de juguete en una sola pisza, caracterizados
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porque en un blogue de scero templado con un vaclado interno
correwpondiente al volumen de la pistola, y que se comunioca
con un orificio ;delantero dispuesto en sentido horizontel,
con entreda troncocdédnica y cuerpo cilindrico, msi como con
110.~ Jlotro conducto posterior de menor didmetro situed al mismo
nivel, se aloja 6l cuerpo de madera ya moldeada que constituye
la extructura e:terna del juguete y entonces, con una fresa
cilindrica frontal se tornea la parte extarlor del cedién
practicando un rebaje donde posterlormsnte se encasquilla ung
115~ | chapa fina; seguiemente a través del mismo orificio y por
mdlo de una broca se perfora el dnimadel cafidn, Por el con-
ducto posterior y mediante la aplicacl én de uns herramienta

mista de barrena y escarilador, se practica la salida del

£rbol del émbolo de disparo, realizéndose simultdneamsnte

120,~ |61 alojamisnto para el botén de carga.-
28,- Procedimiento y dispositivo para le fabricacién de cajss
para pistolas de jJjuguete en una sola pleza, segfin lo reivin-
4 issdo en el punto primero, carecterizedo porque b= fo el
orificlo superior delentero para realizar el dnima del
125,~ ] cafién y paralelo al mismo va practicado en el bleque de
acero otro conducto que se comunica con su vsslado interno
¥ por el cual mediante la accoidn de una barrena, se realizea
muelle oponente del gatlllo,.~-
130~ :5!:'.- Procedimisnto y dispositivo para la fabricacidén de ca-
jas para pistolas de juguete emn una sola pleza, segfn las
reivindicec lones antsrlores, caracterizado porque la parte
inferior achaflanada del blogue de acero, lleva dispussta
una escotadura en dilagonal hacla el centro ,dividida en una

135 o= renura, digo por una ranura, que termina en un medio punto

e e

lon el interior de la culata el orificio donse se aloja el



197 7~
donde se acopla el eje de una fresa o sierra ch;oular, la
cual a través de la abertura citada y actuando sobre 6l tlow
qQue de amiersa, practica a su vez otra escotadure en el miamo
para alojar el gatillo de la pistola,-

. 140,- }/48,-Procedimiento y dispositivo para la fabricacldn de ocajas

¥

vars pistolas de juguete en una sola pleza, segén las reivin
dicaciones anteriores, caracterizado porgue cuando la estrucm
tura se reslice a bagse de material plédstico, de xllolita o
cemdnto magnéds ico de serrin, fundida por inyeccidn a base de
145,~ | metales de baja temperatura de fusién, se dispone una coqui-
1la con el vaciado interno commnicado al exterior por un
ofificdio delantero cilfndrico situado en sentido horizontal
¥y de myor didmetro que la boca de la pistola en 8l que se
introduce un macho c¢ilindrico huweso 6l aue moldea la sue
. 150,~ | perficie deo la base del casquillo mst£lico externo que figupa
la parte anterior del cafién, ocuya dnima se practica mediante
la Introduccidn por el mismo conducto de obro macho con dos
cuerpos c¢ilindricos que se acopla en parte con el ya ocitado,
Dicha coqullla lleva por la parte posterior otro orificio de
155,= | menor didmetro y al mismo nivel que el conducto delantsero,
donde por medio del acoplamiento de otro madio con tres
cuerpos cilindricos de mayor a msnor se realiza la salida
|l p2 2 61 4rvol del émbolo de disparo y &l mism tismo el
' alojamiente del botén de carga.=
160".- 51.".- Procedimiento y dispositivo para la fabricacién de
ocajas para pilstolas de juguete en una sola pleza, segfn la
ro ivindicacidn cuarta, caracterizado porque bajo el orificio

delantero superior de la coquille y paralelo al mismo, se

dispons = comunicedo con sl vacisdo intserno « otro conducto

165.~ |l& través del cusl y medilante un mscho cilindriso, se practie
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ca ol alojamlento pars el muelle oponente del gatillo, La

egcotadura para slojar e este Gltimo ge realiza por medio de
un macho aplanado, rectangular por su parte inferior y termis
nado por la opuesta en medio punto, que se acopla en una

|labesrtura dlagonal dispuesta en ia Zona inferlor achaflanada
de la coquilla y que tambidh se comunica con el vaciado #ne

terno de la misma,=-
L

|| 6%-- EROCEDTMIENTO ¥ D SPOSITIVO PARA L& FABRICACION D Cas
JAS PARA PISTOLAS DE JUGUETE EN UNA SOLA PIEZA.-

Consta le presente memoria descriptiva de siete hojas
foliadas y mecanografiasdas por una sola cara & lag que se

acompafia otra de dibujos psra su mejor comprensién,=-

Madrid, aveintioocho de merzo de mll novecientos cincuenta

Y W0 ,~-
PJA,

Rodolfo do la Tors®
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