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INVENCIODON

bor "SISTEMA DE CONSTRUCCIUN DE EDIFICIOS EMPLEANDC GRANDES PIEZAS
PREFABRICADAS, ACABADAS INCLUSO CCN LA PARTE DE IWSTALACIONES QUE
LES CORRESPONDA”, a tavor de Don Juan Lopez Sagrin, de nacionalidad

ecpafliols, residente en Madrid, San Hermenegildo, 20,

LK N 4 -

MEIORIA DESCRIPIIVA

La presente invencidn se refiers & un sistema de‘construccién de
edificios empleando grandes pilezas prefabricadas, acapnadas incluso
con la parte de instalacibénes que les corresponda, con armazén de
cerémica hueca, y ensamblagas y soldades entre s{ mediante disposie
tivos especiales. ' |

Los edificios que se puecen construir con la presente invencién
son faoctibles para cuaslquier nimero de plantas, y las grandes pie-
zas que los forman pusden emplearse en paneles, tebigues, pllares,
placas de forjado y de ocubrioidn, viguas, peldafios de escalera, y, en
wz palabra, en cuantos elementos intervienen en una edificacién, in-

Qlusive revestimientos, cielo rasgo y sclados; esas grandes piezas
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llevan yZ preincluides les partes de instalacién que hén de ir en
ellag si dichas instalaciones son a pase de tuberfas de conauccién,
cajus de reoibo y similares, cuyas partesfie instalacién hén de que-
dar empotradas en ellas. El armazdn de estos elementos prefzbrica-
dos es de cerémica hucca, en algunos cusos ligeramente armada, y di-
chos elementos o grendes piezas se emplean machihembréndolas entre
s{ y soldédniclas media te inyecciones de cemento, o simplemente ver-
tiéndolo en forma de lechada, segfn la disposicién de la junta a re-
forzar.

Les dificultades que lleva consigo el complicedo problema de la
construccidn de viviendas en gran escala, tanto en el érden econfémi-
cO0 como én el de a2dquisicién de algunos materiales base, como gl ce—
mento y el hierro, obligan a los constructores a buscar procedimien—
tos gue abarelen la construccidn, ahorren tiempo y, en lo posible,
permitan reducir a un minimo el consumo de materisles de dificil ad-
quigiocibn. Bs evidente que le prefabricacién en gran escala de elo-
mentos de construccidn, que en muchos paises hi tomado aﬁplio dcsa—
rrollo, resuelve en parte él problema piznteado, perticulermentie en
lo que se refiere a la rapidez de ejecucién, con la consiguiente ven-
teja econbmica, Pero no siempre el resultado responde a lo previsto
las mas de las veces por recurrlr a nuevos materiales, no siempre
de poco coste, y que para tratarlos precisén en primer lugar de ins-
talaciones industriales adecuadas, siempre caras, y meno de Obra ex-—
perta y especiglizada gue no se tiene facilmente & disposicién cuan-
40 es ncceseria, ¥y hay.que empezar por formarla. Ademés, esos mate-
riales nuevos no siempre pueden competir con los traaicioneles en
relacién con la solidez ¥y confort de la vivienda que consiguen.

Por todc ello se mira oon prevencifén el sistema de prefabrioca-
cién. Cuando se emplean materiales nueﬁos e8 fécil predecir cusles

gserén los resultados de su comportamiento una vcz pasados varios a-
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fios desde su aplicacibn. También es digno de tenerse en cuentz ol
capital gue al empezar hay que invertir en el montaje de costosas
instalaciones & propésito paras la buena marcha de la industria con
la duda acerca de los resultedos de unos materiales nuevos practi-
camente desconocidos y sobre todo acerce ae cuel serd la aceptacién
que en el mercado alcence la nueva viviende asf{ construida, y més
en nuestro pafs tun dado & lo tredicionsal,

Todas les anteriofes considercciones hén pesado en la concepcibn
del presente invento que viene & ser una corxronacibn de los inventos
que el solicitante lleva rsgistrados tendentes todos ellos a una
simplificacién de procedimientos de construccién con los que se tra-
t6 de resolver, y se rogolvieron grén nimero de 4ificultedes. En es-
te invento gue ahora nos ocupa se emplean, en primer lugar, los ma-
teridl es ‘tradicionales, por ccnsiguiente conocidos, que ofrecen la
debida garantfa en ouanto & su comporfamiento mien tras se les hage
trabajar dentro del campo de sus posivilidades. La materia prima es
la arcilla y con ella lz cerdmioca que tan buenas cuslidades reune
en nuestro pafs.

El segundo grén provlema apuntado aiies de una efidiente insta~
lacifn industriel, siempre cara,‘queda reducido, oon este invento,

a su minima expresién, cuando el trabajo se rezliza en la propia o-
bra ( como ocurre en la nayorfa de los casos en esta invencibn) y
puede aquells instalacidn si.plificerse de tal manera gue sea gufi-
clente solamente el empleo de unas messe de trabajo, desmontavles y
portdtiles. En cuanto a la especisl izacibén de mano de obra queds re-—
ducida en este invento a le manipulzcibn de unas piczas cerdmices

un poco mayores gue los ladriilous corrientves, luego tal especializa=—
cifn es bien f4011 de &lcanzaer. Respecto a operwciones de acabado,
como son los revestimientos, sean guarnecidos o enfoscedos, los so-

lados, cielo rasoc, eto., se realizan con la sola diferencia respec—
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¥0 al sisiema tradicional de gue, por este nuevo procedimiento ese
realizacidén es sobre una mesu y pur el antiguo es sobre un andamio.
Completa la operacifn el traslado de piezas y su montaje para lo
cuel bien se couprende gue no se requiere ecpecializecidén alguna y
s{ solamente una mayor atencidén por parte de log obreros.

Lg caracter {svica especial de esta invencién es la .de construir
un edificio en muy poco tiempo, con el montajis de grandes piezas
formedas con cerémica hueca especial, lzs cuzles se colocan en obra
comple tamente terminadas inoluso de revestimientos e instalaociones.
Bstas grandes . piezas guc presentamos en forma de paneles para pare~
des y tabiques, placas d¢ Jorjado y de cubricién, sea para cubiserta
0 para azotea, pilares, vigas y jacenasg, cocinas, etc., tienen for-
mes éspeoiales segln sea su aplicacidén y ¢l esfuerzo que se les éxi—
Ja. Debido a la especial menera de esitar construidas permiten gue le
cerdémica que las forma trebaje al m&ximo posible por 10 que, en mu—
chos casos, la cantidad de hierro neoesario para su armedo, cuando
l¢ requieren, queda reducida a un 50%vdel gue en igual consfruccidn
se necesitzr{a en el procedimiento tradicional.

Otra caracter{stica del pressents invento estf en le mnera de
montar les piezas por un procedimiento especial wmzdisan te el cuzl que-
dan macnihenpradas unas cbn otras lo yue d4, en los casos de grandes
superfioies gsobre t0do, una travazdn perfecta entre sus elementos.

Otre carzc terfstica del presente invento es la soldadura que se
aplica en las uniones de dichas piezas mediante un compuesto de mor—
tero de cemento y "Termita”, inyectado con mangas y compresor.

Aun otra cerss terfstica del mismo es la de que el neterial, que
como hemos dicho es de cerdmioca, forma piezas especiales huecas dis-
puestas para ensamblarse con otras andlogas por machihembrado crea-—
do poxr unos entrantes y salientes que llevan en sus caras. Los pla-

nos de las paredes gue separan los espaclios huecos del interior
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de estas piezas quedan en prolonguzcidn y normales entre sf, de méneJ
rg que, cuando se ensambla una pieza con otra, esos planos rectos
vienen a quedar dirigidos én los tres sentidos de largo, ancho y
grueso, en todo el volumen de la mesa formedz oon la unién de varias
piezas. Esta disposicién en planos contfnuos de las paredesiinterio—
res de la pileza tiene par objeto el que siempre se puedan transmitir

en linea reocta los esfuerzos & gue guede sometido el elemento forma-

do por el ensamblaje de las citedas verias piezas, en cualquiera de

las trds dimsnsiones del elemento, por lo que éste 1o mismo puede
soportar una carge estando en posicidn verticel que de plano o de
cantoe.

Otra carvecter{stica @2 esta invenciln sz encuentra en la forma
¥ proceso del montajie de una obrz. Los cimientos son unas pe quefias
placas de hormigén situsdas precisamente en los puntog donde vin co-
loocados los elementos de apoyo de la estructura; lec paredes no lle-
ven cimientos sind que vén sobre riostras algo metidas dentro del
1erreho y apoyadas entre esas placas de cimentacién. Cuando la pro=-
fundidad de la capa de terreno firme es de cierta consideracidn, la

vlecgbe apoya sobre pilot:s fabricados ?in situ” que se construyen

rellenando unos agujeros hechos con una excavadorz fe mano a cucha-

ra. Construidos los cirientos se empieza colocando encima los pane-
les o pllares de apoyo que son los eclamentos de resistencia del esdi-
ficio; estos, como el resio de las plezas, se montan por medio de
gruas & propbsito, transportables de una a otra planta; segdn sca la
carge & soportar y la disposicién del cdificio, el pilar de apoyo
seri un elemento de seccidn recta rectangular, o elemento sencillo,
o de dos elementos formando éngulo recto, o de trés formando T, o

de cuatro en cruzj también hay pilares de tubo. Simulténeamente oon
la colocacién de estos elementos verticales de apoyo, se colocan las

riostras que deben unir a los pilares en su arranque, acoplados aqon
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el machihemhredo que llevan les piezas; pare dar mayor trabazén se

coloocan unos pequefios hierros en forma de &ngulo que atan los extre-
mos de unaz pieza a los de otra cuyos extremos atalos se fijan con es-
cayola. Inmediatemente se colocan los dinteles y las jécenas de la
misma menera que antes se hén colocado las ricstras procuréndose
siempre que el 6rden de montaje de estas piezas sea el de ir cerran-
do espacios rectangulares de la obra. L continvacién se colocan los
forjados que estarén formedos por unas placas sencillas o por placas

sobre vigas tubulares, seglin sean las luces y cargs a soportar. Des-~

‘pués de los forjados y continuando con la planta inmediata superior,

ce empieze de nuevo con los elementos verticales dec apoyo de la es—
tructura, uniéndose estaé piezas con las anteriores por el machihem-—
brado. Se refuerzan con unos pequefios hisrros de anclaje que yé vie-
nen de las piezas vertiéaies inferiores. Una vez cubierta una plan-
ta puede procederse a cerrarla con los paneles de fachada colocédndo-
se a la vez yé completamenie terminade incluso dade la pintura, car-
pinteria»de puertas y de ventanasg. Tanto el sclado como el cielo ra—-
50 van en la misma placa que forma el forjado. EL firme de la plan~
ta baja se forme extendiendo unas placas sobre un lecho de arens,
soldédndolas después entre sf{. Los revestimientos de parcdes tanto
exterior como interior van hechos en los paneles qus formen las mis-
mas. La cubierta, o la azotea, sc forme con grandes placas gue se
descrioirdn mas adelante.

El machinembrzdo por el gue se unen las piezas gue forman el e-

dificio es adends de grén utilidad cuando durante el montaje se co-

locan los paneles verticales de fachada, evitdndose con ello que du-

rante este opefacién puedan producirse deslizamientos que darfan lu-
gar a la cafda de alguna pieza.
La construccibn de los elementos que formen el edificio deve re-

alizarse sobre largas mesas fijas, cuando se trata de la instalacidén
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de un taller, 0 nesas desmontables y trancportables cuando se hagce
la instelacidn en la propiz obra. Zstas dltimes se forman con unos
pids de maaera y unas planchas lisas que serdn del materiel cerdmi-
cO desoritoOe

Las medides 4¢ los elementos que se prafeprxican pueden determi-
narse, bién construyendo cads elemento por separado, a medide fija,
o pién consisuyenco una grin longitnd ds médvlo, corténdolo después
en piezas & la medida. El primer procedimiznto es mds a propdsito
si se guieren dejar machihembridaes 103 cuatré lados. Segin sean los
cagsos se podrd optar por unc u otro de talss procedimientos. Para
el segundo caso dabe procederse a la instalacibén de ugh-parato cor-

tador a base de digco de carborundum que se desplaza en carriles a-—

‘ coplados a los bordes del propic banco de trabajo.

Un sis temz ordenado de vagonetas sobre carriles para el tranpor—
te de piezas y materiales, completeréd la instalacidn industrial del
sistema.

Para la mejor comprensién del presente invento vamos a describir,
& t{tulo de ejemplos, no limitativos, algdn caso de realizacién oon
sus diferentes variantes, validndonos de las figuras de las trés 14-
minas adjuntas. Bn cllast ‘

Las figuras 12 a 52 muestran dis tintas variantes de ejecucidn de
las piezas que salen de le féorica cerfmica, segin el invento.

las figuras 68 a 172 muestran secoiones rectas de los distvintos
elementos qué resultan de la aplicacién del sistena, y »

La figura 182 de la 1émina 3% rcepresenta un detalle del montaje
de un pequefio edificio, segin la invencién.

La pieze de la fig. 12 @s la pieza tipc del sistema con entran-
tes y salientes en las caras supericy e inferior que dén a la pieza
una especie de dentado peculiar acondicionéndola Para un machihembra~

do que la caracteriza y& que de 8l depende el ensamblado de varias
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~piezas para fovioar el elemento prefabricado. Bn las caras laterales

de cade saliente tlienen entrantes ocurvados cuyo Objeto es el de re—-

tener el mortero de eniasce 0 soldador al unir una pieza con otra e-

“vitando asf el deslizamiento de piezas al fraguar dicho mortero. En

los entranfes A de los extremos se retiene & su vez el mortcro de
las uniones gque se hagan en sentido lateral, consiguiéndose as{ una
ligazbn o enlace perfecio.

Como antes dijimos, el gue laps paredes que separan 1os huecos
G de la pieza formen en pleno continuado o mormales, tiene por obje-
t0 que el médulo travaje de lz mejor mnensera ante los esfuerzod 2 que
quede sometido, sean ejercidos ouando ese médulo esté dispuesto ver-
tical, de plano o de canto, y4& que dichas liness de pared encuentran
continuidad entre unas y otras piezas.

Las figuras 28 y 32 son varientes de la 1%. La fig. 42 egla que
heace de maecho en el mechihembrado antes indicado y en la fig. 6% po-
demos ver su colocueibn en el elemznto al sobresalir por la cara su-
perior del migmo mientras la cara inferior queda con el espaclo hue-
6o que forma le hembra.

La fig. 5% corresponde a la pieza con la cual se construyen los
tabiques interiores.

La fig. 62 es una secciln de un panel de pared con un grueso de
trés piezas. En esta figura, a la que antes aludimos, se vé la dis-
posicibén del machihembrado en 8. El maoho'vé soldaedo en le pleza, y
la soldadura de un elemento con otro se hece @plicando la inyeccién
de cemento en los intersticios gue quedan entre el saliente y la hen-
didura de una y otre pieza; también se introduce el mortero inyecta-
do en el espacio hueco A (fig. 12) cel extremo lateral de cada piezs
tipo que forman el elemento.

la fig.b7§ representa una seccién de jhcena en la cuel v4 coloca~

do el hierro de armadura D en la cavidad ¢ inferior, gque, como la
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superior, v& macizada de hormigdén. Es el misuo médulo que hemos vis—
t0 al describir la fig. 6% pero en su aplicacibén como j4cena.

" La fig. 82 es la misma jécena que se acaba de describir, con el
acoplamiento de doe piezas en la parte superior de las caras latera—
les, para reforzar la zona de la pieza gque trabaja a la compresidn;
con 1o que se deduce que gran perte de los provlemas de resistencia
de los materiales de este sistema se resuelven con el fécil acopla-
wiento de piezas del mbdulo de la fig. 12,

La fig. 92 es una seccibn iecta en planta de un pilar rectangu-
lar en forma de tubo. El espacio hueco quz queda en el oentro E pue-
de rellenarse de normisén, si la carga a soportar asf{ lo exige.

Las figuras, 102, 112, 12% yl32, son otras tantas secciones de
pilares o elementos de apoyo de la estructura que se presentan en
su forma was sencilla, en 4ngulo, en T o0 en cruz, segin sea el pro-
blema que traten de resolver y carga & soportar.

Los huecos E as{ como las cavidades C pueden macizarse de hormi-
gbn si asf conviniere e incluso pueden armarse en la forme convenien-—
tee

La fig. 14% ze2presenta la seccibn de une placa sencilla unidas
sus plezas por el mortero que penetira en las cavidades A, en sus ce—
ras laterales; le unién longitudinal viene favorecida por los huecos
de la pieza en los que se iniroduce el morisro de ligazén. La cara
inferior de estu placa v4 armada segun se indica en D.

La fig. 15% es la misma anterior reforzando su grueso con otra
pieza tipo intercalada entre cada dosrde las superiores.

La fig. 162 es una placa doble con piezas superpuestas segidn la
disposicién que marca la figura. Lleva su corresp0ndienté armadurea
en la parte inferior de la placa y ¢l acoplamiento de unas plecas cgon
ceras se hace por el procedimiento de a media madera.

las placas descritas, correspoirdientes a las piezas numeradas
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gomo figurus 148 a 162, pueden ser empleadas 10 mismo en forjedos

que en oubiertas y azoteas, as{ como en firme de planta bzja. Tan-
bién lus piezas de la fig. 162 pueden emplearse ocomo paneles de fa=—
chada. Esta plezes tienen aplicacién asimismc paras bévedas, marcos
y demas partes de construccidn ﬁue tengan trazados susceptibles de
formerse con su acoplamiento adecuado.

La fig. 172 representa la seccidn recta de una vige en forma de
tubo hueco, con su armadura D correspondiente.

La fig. 18% representada en 1z lémina 3, muestra un detalle del
montaje de nn pequefio edifieio. En este detalle se pueden obgervar
las placas de cimentecidn que vén sobre los elementos de apoyo de
la estructura; apoyadas en estas places vén las riostras gue suje—
tan los pilares encima de los cuales vén los dinteles y la cubierta.
Obsérvese la maners segdn la cual vienen dispuestas ies uniones en
machihcmbrad o y& descrites. Los puntos F indican unos agujeros que

coinciden en lag juntas que se dejen mientras se montan las piezas,

"por los cusles se inyecte = presidn el mortero de soldadura de las

citvadas piezas.

Las piezes cerduicas tipo, dentro de su formato, pueden obtener—
se en fébrica con diferentes medidas. Por ejemplo, 1= fig. 12 que
representa uné pieza tipo de un sncho de 20 cm,. también puede ser

de 40 cm., y en cuanto a su longitud puede elcanzarla en 25 y 50 cm.

_Conviene conservay un mbdulo pars el ancho de las piezas, que puede

ser des 20 onm., y pera su longitud el de 25 cm.

Fl mortero de soldadura de las piez&as Se hace con cemento y
Ptermita”, éste dltimo material se ewplea por sus Buenas ocuslidades
térmicas.,

Los Utiles y maguinaria que hage falta parec ei desaxrrollo de
este sistema se proyectard y construird & medida que haga falta, de

acuerdo con lag exigencias gue la propia obra vaya imponiendo.
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. El invento, dentroc de su esencialiaad, asf{ como el equipo nece-
sario para su desarrollo, puede ser objeto de varisntes de destalle
que asimismo quedardn protegidas; ast pués, el sistema descrito y
sus medios de ejecucidén lo mismo se aplican & edificaciones de una
Planta, en serie o migladag, que & les de cualguier némero de plan-
tas, lleven terraza o0 cubierts, sean 0 né en plogue, itambidn se a—
plica en covertizos, edificios comerciel es, de cubiertas planas,
horizontales o inclinadas, cubriciones en béveda, etc., né impor-
tando la traza del proyecto, con 10 gue el proyectista puede actu—
ér con entera libertad siempre que la resistencia de los el enentos

que oomBonen la edificacifn estén en cifras dentro de las posivbili-

dades de 10s cdlculos hechos en su estudio, satisfaciendo este in-

vento la condicibn esencial de construir con piezas prefavricadas

de relativamente gren tamafio, de estructura cerdmioca hueca, machi-
hembradas y soldadas entre sf, tal como se hé descrito, y& que todo

ello entra dentroc de los 1imites y alcance del invento.

¥ 0O T A

Hecha la‘descripcién del‘presente invento se declaran como nue=-
vas y de propia invencién las reivinaicaciones siguien tes:

l.~ Sistema de construccibn de edificios empleando grandes pie~
zas prefabricadms, acavadas incluso con la pérte de instalaciones
que -les corresponda, caracterizado por el Becho de que, las gran-
des piezas gue intervienen en laz construccidn de todas las partes
de la edificacibén, y qus se prefavrican al pié de obra, 0 en teller
independiénte, constan de un zrmzdén de pequeiins piezas de cerdmi-
ba, yeso deshidratado, o similares, arnezén gque puede sér, o né,

armado, y cuyas grandes plezas se enlazan entre sf, una vez empla-—
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zadas, mediante machihembrédo Yy subsiguiente soldadura con mortero
de cemento mezclado con una substancia aislante del czlore - -

2.—- Sistema, segin se reivindica en la 1, caracterizado por el
hecho de que, cada una de dichas grandes piezas forma su armazén
nmediante el inétuo acopiamiento de las citadas piezas menores te-
niendo estas un trazado preferiblenmente laminar y en cuyas caras
mayores se moldean selientes de seccidn recta rectangular con los
flanoos de cads s2liente ligeramente revajados, y en 10s casos en
que tales piezas menores hayan de enlagzarse 1atera1mente'en senti-
do longitudinal con otras similares,integrantes de la gran pieza
adyacente, e rebejan asimismo los cantos de sus extremos, O sean
las caras de menor superfoeie.

3o~ Sistena, seglin se reivindica en la 2, caracterizado por el
hecho de que, cada una Ae las grandes consta de un cier to nimero
de aquellas piez&s menores, nimerc gue puede ir desde una sola pie-
z& menor asumiendo por sf sols la funcidn resistente, hasta un con-
junto de dos, trés, éuatro, etc., 5i bién, como pieza grande tipo
Se considera la formada por el acoplamiento de trés pieza menores.

4.~ Sisteme, segin se reivindica en las 1 y 3, caracterizado
Por el hecho de que, los enlaces mituos de las grandes piézas a
bagse de machihembrado, se consiguen despluazando longitudinalmente
entre si las pilezas menores que las fofman, de suerte que, Por ejem-
Plo, en el caso de una gran pieza formada por trés menores, ia cen-
tral desplaszada respecto a las otras, crea 1o0s entrantes y salien~
tes adecuzdos, y Si se trata de pilares puede ser la ligazén de las
grandes piezas, en 4ngulo, en T O en cruz, pudiéndose asimismo en-
lszarlas parz estructuras tubulares, simples o miitiples, as{ como
para extencas suverficies planas 0 ebovedadsas, prefiriéndose en es~
te caso la pieza gruande Torrade POr dos menores desplazadas entre

s{ para formar un ensamble del tipo a medie madera, y en todos los
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gasos se asegura la unibn mediante inyecclones o sinple vertido

del mortero soldador a través de agujeros preacticados en les bor-

des de la Jjunte a asegurar.

5.~ Sistera, segin se reivindica en la 2, caracterizago por el
hecho de que, las grandes piezas gque integran todas las partes de
la e&ificacién Se preiavrican, a base de las menores, en grandes
mesas'de trabajo, planas, donde se disponen dichas piezas menores
intercalendo, en su caso, las pertes de instalacién que les corres-
pondan, pudiendo oblencrse la gran pieza, o bién erlongitudes inde:
finides o bién y4 terminadas & las dimensionés exaotas que requie-
ran, y en el caso de obtenerse en grandes piezas dongituainales
se cortan, una'vez endurecidas, a la dimensidén longitudinal Aesea-
da, mediente un disco gilratorio de carnorundum que, con s¥ motor,
se desplaza a loblargo de oarriles por ei borde de la bancada, y
cuyo disco puede tomar inclinaciones respeocto a un eje vertical,
para efectuar cortes oblfouos cueando conve nge.

6e= Sistema, segin se reivindiocs en les 1 y 2, caracterizado
por el hecho de gque, cuando se trate de partes de la construccidn
que hén de trebajar a la extensién, se disponen las piezas menores
en sentido vertical para que el esfuerzo se ejerza en direccién
normal a los salientes rectengulares de acoplamiento de las mismas
dentro de la gran pieza que forman.

7o~ Sistema, seglin se reivindice en las 1 y 2, caracterizado
Por el hecho de gue, cuando el esfuerzo a soportar lo requiers,
se arman las grandes pie zas con varilla de hierro que se dispone
en los entrantes formados por los salisntes de laes caras, cubrien-
doles despuéds con hormigén.

8.~ Sistema, segin se reivindice en las 1 y 2, caracterizado -
por el hecho de que, cade piezz menor es longitudinalmente hueca

formzda por celdillas separadas entre si por tabigues normgles a
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las cares meyores y cuyas paredes de celdilla quedan en prolongaci-

6n de las de las grandes-piezas adyacéntes, de suerte gue el es-
fuerzo seejerza siempre en el sentido de méxima resistencia del ar-
nazdn .

9.~ Sistema, segin se¢ reivindica en las anteriores, caracteri-
zado por el hscho de que, en la prédctica de aplicacidn del mismo
Se hagce la cimentacidén mediante placas aisladas de hormigén, o de
grandes piezas a dimensiones adecuudas, piezas que se disponen en
los puntos del terreno donde hédn de apoyar los elementos vertica-
les de la estructura, procediéndose seguidamente a levantar dichos
elementos verticales y la cubricibn de la planta, levantdéndose des-
pués los pensl-s de fachada, de suerte que cada planta puade que-—
dar terminada completamente incluso de revoco y carpinterfa antes
de empezar con la plenta lnuedistamente superior la cual, as{ como
el resio de las que integren la construccidn, se erigen similarmen—
te, mediante el &decuado ensambladd de las grandes piezas gue forma
todas sus partes.

10.- Sistewma de construccidn de edificibs empleando grandes pie
zag prefabricadas, acapadas lncluso coh le parte de instaleciones
que les corresponda.

Segin se descrive ¥y reivindibé envla presente memoria que cons-
ta de catorece hojas foliadas y mecanograf iadas por una sola cara y
de trés 1ldminzs de dioujos.

Medrid, a 27 de Marzo de 1951.

JUAN LOPEZ SAGRRN.
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