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HEMORTIA DESCRIPTIVA

s0bre:

#»Un procedimiento para les fabricescidn de resctznciss,

rautotransfornadores y transformadores».

SOLICITANIE: Don Francisco Senito-Delgado y Ldépez, -~

de neecionalidad espailola, domiciliasdo en

Madrid, celle de Vitrubio n2 25 - Hotel.

Insta shora, todas las resctancilas, suto
trensformadores y transformsdores empleadeos como apara
tos suxiliares de las ldnpsrss y tubos fluorescentes,
tubos luminiscentes v tubos o lémparms de descarga en
atndsiera de smes, en peneral, 2s{ como los transforma-
dores de negqueils povencia y de medids de cualquiler ten
sidn, tienen su circuito eléetrico, constituido por bo
bines de alanbre de cobre u otro metal buen conductor,
que lleva adherido su recubrimiento aislante, consis-

tente en una o variss capas de slgoddn, sede, esnalte,
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papel, plédsticos diversos, etc.elc., Para efectuar 1los
bobina jes, se emplean las llemadas nfouinsas bobinado-
ras, de las que existen numerosos modelos, serdn las
dimensiones v crracteristices de los alerbres sisla -
dos v ealidad de los ~islontes. Estes méquinas se ha-
1llen dotadns de dispositivos, que zegulen la tensidn-
necdnice del alsnbre, ¥y le velocidad del arrollamien-
to.

Los alambres aislados que comnstituyen -
el arrollsmiento, son gensralmente de seccidn circu -
lar, consistiendo su elslamiento en una capa de esmal
te miglante muy fino, dado su pequeiio didmetro que -
llegza a ser de 0,04 rm. de difnietro.

21 srrollemiento se viene efectuando -
arrcliando alrededor de un tubo de materiel mislante,
el hilo esislado Tormando hélice para constituir 1la fsle]
bina, formade »Oor ula O Variss cepas que son aislesdas
entre s mediante eisi~ntes de pspel, teles, cortdm, -
cic.

E1l vrocedimiento cuya patente de inven-
¢cidn se solicite, como nuevo v no precticsdo ni pues-
to en ejecucidn, pars efectusr este bobinaje, de que
resultan import-outes ventaiss cue se irdn detallando;
consiste en que:

El conductor eléctrico que ha de arro -
llrrse para Tormar le bobina, nc posée sislante algu-
no y se le dote de este aislente en el preclso instan
te de conenzer a arrollerse y constitulrse en bobina-
de induccida propisncnte diche.

Pers consegulr cste nuevo procedimiento
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de bobimnasje, el hillo o alaubre conductor se sustituye
POr une o verlass cintas o bandes de nstal conducter,-

de seccidn rescton gular obtenidn por lR“lLHCIOD extre

S T O e S R - e 3 v 4 A = -y N 3
nedenante delgrdas er relmcidn con su ancho, llegdndo

se a espesores, &e (,C05 im. {cinco micrones), y aun
1

Simulfgn3ﬂuente a2l arrolisniesnto de 1ln -
bende o cinte metdlice, se arrclla uwns O veriss ban -
dass de papel u otre materia nisleante de consitsnte die
1detrices v espesor anropisdos, cue en este ¢aso con -

espesor v aun-

pudiendo tener ssta bvande de panel alslisnis un
sncino izual o mevyor aue l= bande o0 cinbta conductorn.
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PYor este nuevo procedialsnto ss obtlene-
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nirvel, dejsndc sin eisier los cantos de la cinte meté
iies, con lo que se mejorn la ventilecidn de le bobi-
consiruiéndose wn bobinejo essncieluente distinto
2 los obtenidos por los conocidos procedimientos de -

srrollar alambres sislados en hélice ¥ dando lugar =

asres - ntes vensejos de les que slgunss se detz

5 de drden industrial
es la disninucidn de volumen v psso de la bobina, con
1s consipuiente reduccidn de dimensionss del conjunto

 sconomils en el precio dei trensform~dor o rescien -

progo““lon ent el sncho y sl sspesor «e 1la cinta de

metal emplesdo, sienpre dentro de los limites que Ji-
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ja 12 préctica en la counstruccidn &e los bobinnjes pe-
ra este tipo de trenslormadores, autotrensiormedores y
reactanclas,

otrs de les ventains ds drden industrial,
es 1ls economfa de mano de obra en ls confeccidn de es-
te tipo de vobines de induccidn en espiral, a igualdad
de carscterfsiices eldctricas, supriniéndose, adends,
el ~islente que entre cepas es preciso aplicar a las -
bobines fabricedas con hilos aislsdos y arrolladas en
nélice.

Otrs ventajs es sunentc de superficie de
enfrismniento, que se logra empleando cintas netdlicrs
en luger de hilo aisledo., Tomenos como ejemplo un hilo
esmaltedo de 1 mm. de dlAmetro, cuya circunferencis es
5,1416 mm. Este hilo nislsdo se sustituye, segln este-
nrocedimiento, por cinte del nmismo metal {desnuds) de
0,1 rm. de espesor por 51,416 mmi. de =ncno, a £i{n de -
obtener la misme seccidn. Facilmente se vé que la su -
periicie se hs multiplicedo por diez, facilitando su -
refrigeracidn.

A ln economfe en psso de msterisles, mano
de obra v veniilecidn de la bobine, es preciso sumar -
la ventajs que supone el precio de obtencidn del metal
conductor laminedo v desnudo, en relacidn con el més -
elevado coste del conductor del mismo metal trefilado
v alslado.

A continurcidn se detalls la forme de rea
lizarlo en la prdecticn:

La figure de la hoja adjunta, dnica, re -

presenta esquemﬁticamente una mdquine de bobiner, se -
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gin este procedinmiento, 2 tftulo no limitativo, que per-
nite bobinar tres bobinas sinmultdnesmente.

Bl papel, u otro meteriol dieldectrico, se -
halla en rollos (1) que vAn montedos sobre earretes o -
poria-rollos provistos de freno regulable para dar al -
dieléctrico la tensidn mecdnice necesmria, sobre el eje-
(2).

Les cintas metdlicas, representades en la -
rigura por (3) vén montadms con frenedo iguslmente Tregu-
1able scbre el =je (4).

La confeccidn de 1las bobines inductivas (5)
se Teeliz~» sobre el eje del torno de bobinar (6), que -
puede ser movido a2 meno, pié o motor (7) con velocided -
regulsble. T1 torno vé provisto de embrague (8), freno -
(9) v contador de vueltas (10).

Los rollos de metal desnudo, dieléctrico ¥
bobina de induccidn e bobinar, han de hellerse perfecta-
mente alineadcs sobre un mismo plano normal al eje de gi
ro del “orno, & cuyo objete la mdquina de bobiner lleve-
dispositivos de sajuste micrométricos. EL procedimiento -
es susceptible de varinntes en la confeccidn de las bobi
nes, siempre en e¢spiral. Asi por e jeumnlo, se pueden bobi
ner varias bendas o cintes metdlices eldctricamente en -
paralelo, e igualmentie, de forme simulténea, sus papeles
dieldciricos, que pueden estar formedos por vrrirs cin -
tas o bondes, pudiendo ser aplicasdes por un solo lado o

por smbos lsdos de la cinte met<{lice.
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Descrits suficientemente la nafurslema del

invento, as{ como la msnera de realizarlo en la prﬁctica,
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.nade lisa, de seccidn rectangular obtenida por lamina
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debe hmcerse constar que las disnosiciones anteriormen-
fe indicadss son susceptibles de modificaciones de detn
lle en cuanto no elitsren su principio fundamentel, sien
do lo que constituye la esencie del referido invento ¥y
por lo que se solicits patente de invencidn por veinte-
afios en Yspaila: »Un procedimiento para la Tabricacidn -
de rescitracias, sutotransformadores y transformadcres,

eripleados como aparatos auxillares en las lémparas y tu
nwos fluorescentes, tubos luminiscentes y tubos o lémpa-
ras de descarga en etméslers de gas, en genersl, asl -
como trensformedores de pequeila potencia y de medida de

curlquier tensidn; earmcterizdndose por lo siguiente:

12,.= Procediniento de bobinaje de los arro -
llemientos inductivos, de resctanclas, autotransformadg
res ¥ transformsdores empleados como accesorios para -~
las ldupares v tubos Tluorescentes, tubos luainiscentes
7 tubos o 1ldap-rrs de descarge en atmdsfera de gas, en
general, asi como de transrformadores de pequefia poten -
cis v de medids, de cumlquier tensidn, carrcterizédndose
por el hecho de emple~rse conductor aesnudo sin gisla -
misnto alguno, adhiriéndole el naislsmiento en el preci-
so instante de arrollerse parn consiituir la bobina de
induccidn.

22.== Procecaimiento segin reivindicscidn la,

carscterizdndose por el hecho de gue el metal conductor

desnudo, se enmnler bajo la forme de cinta o bands lami-

cidn, v el dieidcirico tambien de la misma {orma y de

-

ancho igual o mmayor, y =mbos de espesores gque llegen =a

*«
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ser de 0,005 mm.; son arrollades simulténeamente, que
dando los centos de la cinta metdlics conductora sin

aislar.

32,= Frocedimiento segdn reivindicaciones l&
y 28, ceracterizdndose por el hecho de que pueden -
emplearse varias cintas metdlicas en paralelo eldc -
tricamente y ser arrolladas simultdneamente entre va
rias capas de dieléctrico aplicado, bien por unm lado
o por ambos lados de la cinta metdlica.

42,= Procedimiento segin las tres reivindiea
ciones anteriores, caracterizédndose por el hecho de-
que el arrollamiento se efectda en espirel perfecto.

52.= »Uh procedimiento para la fabricacién -
de reactancias, autotrensformedores y transformedo =-
res»#, tsl y como quede sustancialmente descrito em -
la presente memoris, que consta de siete hojas eseri
tas por una sola cara, y en la hoja adjunta con su -
figura dnica.

Msdrid, 27 de marzo de 1.951

FRANCISCO BENITO-DELGADO y LOPEZ
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