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MEMORIA DESCRIPTIVA

DE

PATENTE DE INVENCION

EN

ESPANA

por veinte afos,

a favor de LES GIACERIES DE LA SANMBRE, Société Anonyme

con domicilio en  AUVELAIS (Belgica)

de nacionalidad Belga.

por  "PROCEBIMIENTOQ Y MAGQUINAS PARA EL DESBASTADO Y/0
EL PULIDO DEL VIDRIO".

de la que es inventor, }re. Inicien DE BAY

Reivindicdndose la prioridad de 1la Patente depositadg
en Bélgica en 28 de Abril de 131950 bajo el n® 386.038
¥y concedida en 15 de lMayo de 1.950 con el nk 495,415
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Es conocido el desbastar y/o el pulir gimulténea—
mente las dos caras de una tira o 14mina de vidrio que
sale, de modo continuo, de un laminador. En el procedi-~
miento utilizado para este objeto, los Gtiles de trabe-
jo, es decir, los platos de fundicién o de materias abra-
sivas para el desbastado, y los pulidores revestidos de
fieltro para el pulido, estén dispuestos por pares; la
presién ejercida por los dtiles que actian sobre la ca-
ra;éuperior de le 1l4mina es absorbida o resistide por
los dtiles que trabajan en la cara inferior.

Entre los larguerocs que sostienen los platos o los:

. pulidores, el vidrio estd sostenido y arrastrado por

rodillos que generalmente son de acero, eventualmente
revestifios de caucho. ILa hoja de vidrio se desgplaza en
un plano horizontal determinado por las generatrices de
spoyo de los rodillos de arrastre y por las superficies
de trabajo de los Gtiles sostenidos por los largueros
inferiores. A medida que se desgastan los Gtiles, los
largueros inferiores han de someterse a una regulacibn
en cvanto a su altura que log coloca periodicamente en
contacto con la caré inferior de 1a hoja de vidrioe

Se ha Propuesto ya el emplear rodillos abrasivos
o pulidores éomo Gtiles de trabajo, es decir, de desbas-
tado y/o'de pulido, y comunicar a estos rodillos de tra-
ba jo movimientos de acuerdo con la direccibn de sus ejes.
Estos rodillos, con preferencia, estdn dispuestos por pa-
res, uno por encima y otro por debajo de la superficie
del vidrio; sus ejes y sus generatrices de trabajo se en-
cuentran en un mismé plano vertical, dispuesto perpendi-

cular, u oblicuamente, con respecto a la direccién de avan-—
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ce del vidrio.

pdte invento tiene par objeto el sumentar la efi-
ciencia de las méquinas de rodilloe de desbastado y/o
de pilido, y el gvitar los inconvenientes ligados con
1e necesidad de regular jos Gitiles inferiores én el ca-—
ao de mégquinas que actidan sobre las dos caras del vi-
drio.

De acuerdo con este invento, los rodillos de tra-
bajo inferiores y guperiores estdén animsdos de veloci-
dndes de rotacibn distintas, tales que Su resultemte
actiie en el sentido de arrastre del vidrio. Con preferen-
cia la velocidad mayor es la de rotacién de los rodillos
inferiores; la velocidad de los rodillos superioresg pue-
de en ecte caso wveriar entre 1{mites muy amplios pudien-
do incluszo ser negativa, es decir estar dirigida en sen-
tido contrario al que corresponde al avance del vidrioe.

Es importante, sin embargo, gqueé la resultante de
los esfuerzos de frotamiento esté siempre dirigida en
el sentido de avance del vidrio, ya =6 obtenga esta re-
sultante por un par de rodillos, o por grupos de pares
de los mismos.

De smcuerdo con une caracteristice del invento,

108 movimientos de desplazamiento axial de los rodillos
de un mismo par, son opuesitos, eS8 decir, gque, con res-
pecto 2l sentido de avance del vidrio, el rodillo in-
ferior se desplazard de derecha a izquierda, mientras
el rodillo superior se desplaZza de izquierda a dere-
che, y al contrario. Ia oposicion de los gentidos de‘
desplazamiento, puede realizarse tembifin entre rodillos

sucesivos en el plano horizontal. De este modo se redu-
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cen las atracciones del vidrio transversalmente a su
direccién de avance, y se logra un mejor equilibrio.

Otra caracteristica del invento, consiste en uti-
lizer los rodillos de trabajo como rodillos de arrastre
del vidrio, en combinacién con itiles de otras formas
haciéndose de este modo inftil la disposicidbn, entre di-
chos tilesg, de rodillos de arrastre o impulsores, es-—
pecialmente dispuestos para tal fin. Los rodillos de tra-
bajo, en este caso, pueden utilizarse, por ejemplo, en
disposicidén alternada, a la vez que los largueros que
gostienen 6rgands de desbastado y/o de pulido de forma
clédsice (discos) o de cualquier otra forma conveniente.
Al desgastarse los rodillosg al mismo tiempo que los de-
més Utiles de travajo, puede hacerse de modo que la re-—
duccibn del didmetro de aguellos a causa del desgaste,
sea tal que sus generatrices de trabajo se mantengan en
el plano horizontal de contacto de los larguerog infe-
riores, lo,cual hace inGtil dicha regulacibn.

Los dibujos adjuntos represéntan, a titulo de ejem-
plo, algunas formas de consiruceién del objeto del in-
ventoe.

La fig. 1. s una vista en alzado lateral,

Lo fige 2, 8 una vista en planta,

Ia fige 3, un corte por ITI-IIT (Fig. 1) de un par.
de rodillos de movimientos axziales opuestos, y de sus me-
canismos de accionamiento.

La fige 4, es una vigta en alzado,

La fige 5, una vista en planta de rodillos sucesivos
que é&e desplazan en sentidos opuestos.

La fige 6, es una vista esquemdtica en alzado, y
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ILe fige Ty una vista correspondiente, en planta,
de una disposicién alternads de largueros provistos de
discos de trabajo, y de rodillos de trabajo utilizados
como rodillos de abrastre o impulsoresS.

En las figs. 1 4 3, ge ha designado por 1 la hoja
de vidrio que, 2l salir de un laminador, pase entre ro-
dillos superiores 2 e inferiores 2' animados de dos mo-
vimientos: rotacién y traslacibén. Los rodillos 2, 2' es-
+4n ventajosamente constituidos por un arbol 3, 3' reves-
tido de grupos de discos que dejan entre ellos interva—
los 4, 4%. Los discos son de fundicibén u otra materia
abrasive en el aparato de desbastado, y de fieltro en
el aparato de pulido. Los rodillos estén agrupados por
pares, y el rodillo inferior 2' sostiene o absorbe el
esfuerzo ejercido sobre la hoja por el rodillo superior
2e

La meniobra de un volante 5 que accions un vdstago
roscado 6 determina, por medio de un muelle 7, la pre-—
s1én de trabajo ejercida simulténeamente sobre las dos
caras de lahoja de vidrio. ILa rotacibén de los rodillos
2 y 2' eatd amegurada por motores independientes 8, 8!
con interposicibn, respeétivamente, de los engranajes 9,

9t, de las ruedas de cadena 10, 10' y de las cadenas 11,

11¢,

Ias rotaciones comunicadas e los rodillos 2 y 2*
se realizan en la misma'&ireccién (fig. 3) de modo gue
el rodillo inferior 2' atrae la hoja 1 en el sentido de
su avance, mientras-que el rodillo superior 2 se opone &
este avance. Lag velocidades de rotacibn respectivas de

los rodillos 2, 2*' determinadas por la relacién entre el
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ntmero de dientes de cada una de las ruedas 10 de una
parte y 10' de la otra, son tales que la resultante de
108 esfuerzoa de frotamiento se halla en el sentido del
avance de la hoja, indicado por la flecha &.

Los motores 8, 8' son de velocidad regulable para
permitir, eventualmente, la regulacibén de la velocidad
de rotacibn de los rodillos 2, 2' con objeto de compen-
gar las diferencias de didnetro debidas al desgaste de
los fieltrose.

Bn la forma de construcecidn representade, se impri-
me a los rodillos un movimiento de vaivén en el sentido
axisl de los mismos, por el mecanismo siguiente: un tor-
nilleo sin fin 12 solidario del érbol 3' hace girar la rue-
da helicoidal 13 alrededor de su eje 14 que lleva un pla-
to 15 provisto de un botén de manivela 16 unido, por una
biela 17, al eje de articulacidén 18 sujeto al bastidor
fijo 19%. La rotacién de la rueda 13 va por tanto acom-
pafiade de un movimiento de vaivén de esta rueda y de su
soporte 20 que por su patin 21 resbala en un vistago de
guia 22, E1 movimiento de vaivén del sopérte 20 se comu-
nica al 4rbol 3%, a los rodillos 2' y al bastidor 23 mon-
tado sobre rodillos 24. El bastidor 23 lleva el motor 8'
y la transmisién 9', 10', 11' que acciona el 4rbol 3 y
se degplaza sobre el bastidor fijo 25 bajo la accion de
la biela 17.

Sobre el bastidor fijo 19 se encuenira un carro 26
montedo sobre rodillos 27 y que lleva el motor 8 y la
transmisién 9, 10, 11 para la rotacibn del 4rbol 3. Un ba-
lancin 28 montado a pivote en 29 en el bastidor 19 trans—

mite, en sentido inverso, al carro 26 los movimientos de
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una barra 30 solideria del soporte 20. Asi, los dos rodi-
1lod 2, 2' estdn accionados simulténeemente en sentidos
opuestos; uno de ellos se encuentra en el extremo de su
cerrers hacis la derecha, cuando el otro estd en el ex—
tremo de su recorrido hacia la izquierda; estd disposi-
cidn permite conseguir el equilibrio de los empujes btrans—
versales sobre el vidrio.

El desgmste progresivo de los rodillos tiende & sepa- '
rar el rodillo inferior del plano de trabajo, y de esate
modo pueden desarrollarse esfuerzos peligrosos en el vie
drio. Los orics 31, 31' maniobrados simultédneamente por
el volante 32, permiten,'si hay necesidad, levantar el
conjunto de los bastidores 19, 25 y de las piezas por
ellos sostenidas, para colocar de nuevo las generatrices
de los rodillos 2' en el plano horizontal de trabajoe

Con objeto de disminuir las tensiones en el vidrio,

es ventajoso no solo oponer los sentidos de desplazeamien-—
to axiel de los dos rodillos de cada par, sino también
oponer los sentidos de desplazamiento axial de los rodi-
1los sucesivos o de los grupos de rodillos sucesivos. Lses
figs. 4 y 5, representan una disposicibén de pares de rodi-
llos de trabajo 2, 2' en la que todos los rodillos supe-
riores de file impar, por ejemplo, se encuentran en el
punto muerto de la izmquierda, cuando todos los rodillos
superiores de Srden per ocupan el punto muerto de la de-
reche .

Como indics la fig. 4, 1= disposicién de rodillos
de trabajo accionados de acuerdo con el invento, es de-
cir, de modo que la resultante de sus frotamientos en el

vidrio se ejerza en el sentido del avance de la hoja de
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vidrio, permite evitar la disposicién de los rodillos
de arrastre o de impulsidbn especiales; los rodilbs de
trabajo sirven a la vez, de rodillos de soporte y de
arrastre.

En otra forma de construccibdn del invento, se em-—
plean dtiles de trabajo corrientes tales como platos y
discos pulidores, en combinecibén con rodillos de trabajo
que, en este caso, actlan como rodillos impulsores y coo-
peran sl mismo tiempo con los deméds Utiles para mejorar
el trabajo. Ademds, el desgaste de los rodillos y de los
Gtiles puede hacerse sensiblemente igual, lo cual permi-
te suprimir, o por lo menos reducir, la frecuencia de
las regulaciones que, en las miguinas corrientes, son
necesarias parsa compensar el desgaste de los Utiles con
respecto a los rodillos de arrastre o impulsibn.

Una disposicidén de esta naturaleza es la repre-
gentada en las figs. 6 ¥y 7, en las que los pares de ro-
dillos 2, 2' que sirven & la vez de rodillos de trabajo
y de rodillos impulsores, alternan con pares de largueros
34, 34' provietos de discos desbastadores o pulidores
35, 35%. Como se comprenderd, pueden colocarse varios
pares de rodillos unos a continuacién de otros, entre
pares de largueros, y estos pueden estar provistog de
un némero cuslquiera de Utiles de trabajo cuya forms pue—
de ser distinta; la disposicidn representada se da sola-
mente a titulo de ejemplo. Los rodillos 2, 2% y los lar-
gueros 34, 34' pueden también estar animados de movi-
mientos de vaivén dirigidos segln sus ejes longitudina-
les, como antes se explicd.

Sin salirse del alcance del invento, pueden eviden-
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+temente introducirse otras modificaciones en los ejemplos

descritos y representados.

N O T A

Se reivindican como propios y nuevos para que sean
objeto de una Patente de Invencibén en Espafia. por veinte
afios, reivindicédndose la prioridad de la Patente deposi-
tada en Bélgica en 28 de Abril de 1.950, los puntos si-
guientes:

l.- Procedimiento y méquina de desbastado y/ o de
pulido de las dos caras de una hoja de vidrio arrastirads
con un movimiente continuo, caracterizado porgque la hoja
de vidrio se somete a la accibén de pares de rodillos de
trabajo en los cuales el rodillo inferior y el rodillo
superior estén animados de velocidades de rotacién dis—
tintas, tales gue la resultante de leos frotamientos o
rozamientos ejercidos por los dos rodillos de un mismo
par, esté dirigide en el sentido de avance de la hoja de
vidrio.

2.- Procedimiento y méquina, segin la reivindicacién
1l, caracterizado parque la velocided de rotacidn mayor,
ge comunica a los rodillos inferiores.

3.- Procedimiento y miquina, seglin la reivindicacibn
2y caracterizado porque el rodillo superior tiende a des—
plazar el vidrio en sentido inverso del rodillo inferior.

3 .~ Procedimiento y mAquina, segln la reivindicacién
1, caracterizado porgque los rodillos de un mismo par es-
t4n animados de movimientos de vaivén axisles de senti-
dos opuestos.

5.= Procedimiento y méquina, segin la reivindicacién

1, caracterizado porque la hoja de vidrio se somete suce~
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givamente a la accibn de pares de rodillos animadoa de
movimientos axiales de sentidos opuestos; los pares de
rodilloas cuyos rodillos superiores se desgplaezen en un sen-
tido, alternan, por ejemplo, con pares en los que los ro-—
dillos superiores se desplazan simulitdneamente en senti-
do inverso.

6+.= Procedimiento y méguina, segin la reivindicacién
1, caracterizadom porque la hoja de vidrio se somete al-
ternativamente a la accibn de dtiles de trabajo y de pa-
res de rodillos que sirven, a la vez, para el trabajo y
el arrastre del vidrio.

7 «— Procedimiento y méquina, segin la reivindicacién
1, caracterizado porque la velocidad y las dimensiones
de los rodillos de trabaja se determinan de modo que la
reduceibén de su didmetro, debida al desgaste, mantenga
sus generatrices de trabajo en el plano de contacto de los
Gtiles inferiores.

8+~ Procedimiento y mdéquina para el desbastado y el
pulido de las dos caras de una hoja de vidrio arrastradsa
con un movimiento continue, ceracterizada por la disposi-
cibén de pares de rodillos de trabajo acciocnados por trans-
misiones determinadasms, de tal modo que los rodillos infe-
riores tengan una velocidad de rotacibn distinte de la de
los rodillos superiores,

94— Procedimiento y méquina, segin la reivindicacién
8, caracterizado porque los rodillos superior e inferior
de un par ewtdn dotados de dispositivos destinados a co-
municarles simulténeamente movimientos de vailv én axiales
de sentidos opuestos; el mecanismo de accionamiento del

rodillo superior estd montado en un carro sostenido por el
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bastidor en el que esti montado el mecanismo de acciona~
miento del rodillo inferior.

10.- Procedimiento y miquina, segin la reivindica-
cién 8, caracterizados porque los pares de rodillos de
trabajo alternan en largueros porta-ttiles; los rodillos
de trabajo se disponen en lugar de los rodillos de arras-—
tre corrientes.

1l.- Procedimiento y méquina de desbastado y/o de
pulido de las dos caras de una hoja de vidr;o impulsada
con un movimiento continuo, substancialmente como antes
se ha descrito.

12.~ Procedimiento y méguina para el desbastado y/o
el pulido de las dos caras de una hoja de vidrio impulsa-—
de con un movimiento continuo, substancialmente tal como
antes se ha descrite, con referencia a los dibujos adjun-
tos.

1>+~ PROCEDIMIENTO Y MAQUINAS PARA EL DESBASTADO
Y/0 E. PULIDO DEL VIDRIO.

Todo conforme se describe en la memoria que antece-
de, se ilustra como ejemplo de ejecucidén en los planos
unidos a ella y ge reivindica en su Notae

Esta menoria consta de once hojas foliadas y escri-
tas a méquina par une sole y dom hojas de planos.

Madrid, 20, 1951

Les Glaceries de la Sambre,S.A.

Pl A.
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