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D B

I N V E N  C I O N

197^35
por "PROCEDIMIENTO PARA EMPOTRAR O FUNDIR PERFILES METALICOS EN MA­

SAS CER&MICAS"? a fa v o r  de Don F r i t z  MATH, de n ac ion a lid ad  alemana, 

re s id e n te  en, Se lb  1 ,  B av aria  (A lem ania), & a b e lsb e r g e r s t r a s se .l3 .

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presen te  invención se  r e f ie r e  a  un procedim iento para empo­

t r a r  o fu n d ir  p e r f i l e s  m etá lico s en masas cerám icas.

D ife ren te s y v ar iad o s procedim ientos son conocidos perm itiendo 

que p e r f i l e s  de m eta l, por ejem plo en forma de alam bre, sean empo- 

$ trad o s o fundidos en masas cerám icas. Sin embargo, todos e sto s pro­

ced im ien tos, o dependen del uso de una capa in term edia en forma de 

mezcla cerám ica que compense l a s  d ife re n c ia s  en d ila ta c ió n  entre e l 

m etal y l a  masa cerám ica, o pretenden a lc a n z a r  e l  mas a l t o  grado po­

s ib le  de uniform idad en lo s  c o e f ic ie n te s  de d ila ta c ió n  térm ica de 

10 lo s  m ate r ia le s  em pleados. E stos procedim ientos conocidos tien en , en 

todos lo s  c a so s  l a  d e sv en ta ja  de que, o l le v a n  consigo un número 

muy elevado de operaciones de tr a n a jo , o n e c e sita n  e l empleo de ma­

t e r i a l e s  c o s to so s , de su e r te  que su  u t i l iz a c ió n  para una producción 

masiva es antieconóm ica.
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De acuerdo con l a  p resen te  invención , en co n tra ste  con lo s  pro­

cedim ientos adoptados en lo s  com plicados métodos con ocíaos, e l  per­

f i l  m etálioo  es empotrado en e l m ate ria l cerámico sin  e l  empleo de 

una oapa in term edia compensadora de la  d ife re n c ia  en e l c o e fic ie n te  

de d ila ta c ió n  de lo s  m a te r ia le s . Es im portante que e l p e r f i l  m etá li­

co no 'e v ite  o im pida l e  con tracción  de l a  masa, cerám ica durante l a  

fa b r ic a c ió n , dado que de o tra  forma se  p rod u cirían  g r i e t a s .

Con e s te  o b je to  a  l a  v i s t a ,  lo s  p e r f i l e s  m etálicos empotrados 

e stán  p r o v is to s , de acuerdo con l a  p resen te  invención , con una capa 

p ro te c to ra  l a  cual t ie n e  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  s ig u ie n te s :

Dado que, durante e l proceso  del secad o , t ien e  lu g a r  una con­

tracc ió n  por secado de un 3 a  um 6% en l a  masa cerám ica recientemen­

te form ada, e l  rev estim ien to  p ro te c to r  que rodea a l  p e r f i l  m etá li^g^  

de s e r  capaz de co n traerse  durante dicho proceso  de secado en una 

cu an tía  t a l  que, l a  oombinada con tracción  del p e r f i l  m etá lico  y de 

l a  capa, con sid erad as conjuntam ente, produzcan e l  mismo p orcen ta je  

de reducción en l a  3ecoión r e c ta  que e l  que ocurre en l a  masa cerá­

m ica.

Además, e s t a  capa p ro te c to ra  debe e s t a r  completamente consumida 

durante e l  proceso de cochura del m ate r ia l cerám ico, porque, durante 

e l cocido en horno o ca lc in ac ió n  de lo s  productos cerám icos, t ien e  

lu g a r  o tr a  con tracción  de un 15% aproximadamente. Como lo s  p e r f i l e s  

m etá lico s no se  contraen a l  mismo tiem po, s in ó  que realm ente se  d i­

l a t a n ,  debe s e r  p r o v is t a ,  por l a  combustión de l a  capa p ro te c to ra , 

una can tidad  de e sp ac io  correspon d ien te , s u f ic ie n te  para p erm itir  

d icha d i la ta c ió n , con o c je to  de e v it a r  sean  p u estas en juego te n s io ­

nes por e l p e r f i l  m etá lico  que ocupa su  e sp ac io  vo lum átrico .

Las su b sta n c ia s  s ig u ie n te s  hán demostrado s e r  adecuadas para l a  

producción de t a l  capa p ro te c to ra : g e la t in a ,  co lod ion , l a c a  ven ta jo ­

samente hecha con una base n i t r o ,  a s í  oomo m ezclas de e s t a s  substan —30



e ia s  y s im i la r e s .  Con o b je to  de e v i t a r  una reacción  química en tre  e l  

metal d el p e r f i l  y e l m ateria l cerám ico, l a  oapa p ro te c to ra  es mez­

c lad a  con una su b sta n c ia  a i s l a n t e ,  t a l  como g r a f i t o .  El metal del 

p e r f i l  no experim enta a s í  cambio alguno y permanece indemne.

Como l a s  masas cerám icas su fren  con tracción  en l a s  tró s  dimensio­

n e s , e l p e r f i l  m etá lico  debe s e r  también capaz de tomar parte  en la  

con tracción  a  p e sa r  de su d ila ta c ió n  lo n g itu d in a l . A e s t e  f i n ,  e l 

p e r f i l  m e tá lico , por ejem plo alambre de secc ió n  c ir c u la r ,  e s t á  pro­

v i s t o  con una p a rte  curvada en forma de se m ic írc u lo . Como re su ltad o  

de e s to , l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  de con tracción  del p e r f i l  metáLico son 

s im ila r e s  a l a s  del m ateria l cerámico en todo lo  que concierne a la  

d ila ta c ió n  lo n g itu d in a l . Además, es p o s ib le  u sa r  una mas grande lon ­

g itu d  de p e r f i l  metáLico que l a  que pod ría  u sa rse  oon alam ores recto s

Sobre todo, e l proceso  del empotrado e s t á  en gran manera f a c i l i ­

tado por l a  mejor adheren cia e increm entada e la s t i c id a d  del p e r f i l  

metáLico curvado.

V entajosam ente, se  hace uso de p e r f i l e s  m etá lico s de a leac io n es 

de cromo n íq u el u o tra s  a leac io n es e sp e c ia le s  r e s i s t e n te s  a  l a  corro­

sió n  t a le s  como a leao io n es f e r r o s a s  de cob alto  cromo y alum inio u o- 

t r a s  a leao io n es oonocidas como r e s i s t e n te s  a l  c a lo r .  Además, pueden 

s e r  empleados m etales de a l to  punto de fu s ió n , incluyendo aq u ello s 

de lo s  grupos del tungsteno -  tá n ta lo  — p la t in o .

El in ven to , dentro de su e sen c ia l id ad , puede s e r  o b je to  de v a r i­

an tes de d e ta l le  que asimismo quedarán p ro te g id a s , siem pre que perma­

nezcan en lo s  l ím ite s  y a lcan ce  de lo  consignado en l a s  r e iv in d ic a ­

cion es que a continuación  se d e ta l la n .
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Hecha, l a  d e scrip c ió n  del presente invento se  hace c o n sta r , que 

e s t a  s o l ic i t u d  se  acoge a lo s  b e n e fic io s  de l a  p r io r id a d  de l a  paten­

te alemana NS M.25SO V IIId /21h , d ep ositad a  en 28 de Marzo de 1950, y 

que se  d eclaran  como nuevas y de p rop ia  invención l a s  r e iv in d ic a c io -  

5 nes s ig u ie n te s :

1 .  -  Procedim iento para empotrar o fu n d ir  p e r f i l e s  m etá lico s en 

masas cerám icas, c a ra c te r iz a d o  por e l hecho de que, e l p e r f i l  metá­

l i c o  e s t á  p ro v isto  con un revestim ien to  o ca ía  que es oapaz de con­

t r a e r s e ,  cuya capa dá a l a  secc ió n  del m etal, incluyendo e l espesor

10 de l a  capa recu b rid ora  en l a  misma, c a r a c t e r í s t i c a s  de contracción  

correspondiéndose con l a s  de l a  masa cerám ica en la  oual e s tá  empo­

trado  e l p e r f i l ,  durante e l  proceso  del secad o .

2 .  — Procedim iento, según se  re iv in d ic a  en l a  1 , c a rac te r iz ad o  

por e l hecho de que, l a  capa recu b rid o ra  que rodea a l  p e r f i l  m e tá li-

15 oo es transform ada, durante l a  cochura cerám ica y en una con sid era­

b le  am plitud, en g a se s  que escapan , con lo  cual l a  secc ión  r e c ta  del 

m etal puede so p o rta r  l a  p o si& ilid ad  de d ila ta c ió n  en l a  n e c e sa r ia  ex­

ten sión  en l a  masa cerám ica co n tra íd a  m ien tras d icha masa cerám ica y 

e l  c itad o  m etal p e r f ila d o  están  sien do c a le n ta d o s .

20 3 . -  Procedim iento, según se  re iv in d ic a  en l a s  1 o 2 , c a r a c te r iz a ­

do por e l  hecho de que, añadiendo a l a  capa p ro teo to ra  una adecuada 

su b sta n c ia , t a l  oomo e l  g r a f i t o ,  se  l a  dota de l a  propiedad de que 

durante e l  ca lc in ad o  de l a  masa cerám ica se  c re a  un a islam ien to  entre 

e l m etal y l a  masa cerám ica que lo  rodea, y en consecuencia se  e v ita

25 l a  mútua in te ra c c ió n  entre e l  p e r f i l  m etá lico  y e l  m ate ria l cerámico 

a  l a s  a l t a s  tem peraturas de l a  cochura.

4 .— Procedim iento, según una cu a lq u ie ra  de l a s  1 a  l a  3 , c a rac te ­

rizad o  por e l  hecho de que, e l  p e r f i l  m e tá lico , por ejem plo un alam-



Jare de sección  c ir c u la r ,  e s t á  p ro v isto  con una p a rte  curvada semi­

c ir c u la r ,  de su e r te  que l a  con tracción  de l a  masa en que e s t á  empo­

trad o  no opone r e s i s t e n c ia  a e s te  p e r f i l  m etá lico  en su  d irección  

lo n g itu d in a l , s in ó  que cede e lásticam en te  con é l .

5 .-  Procedim iento para  empotrar o fu n d ir  p e r f i l e s  m etá lico s en 

masas cerám icas.

Segán se  d escr io e  y re iv in d ic a  en l a  presente memoria que cons­

ta  de cinco h o ja s  fo l ia d a s  y m ecanografiadas por una so la  c a ra .

M adrid, a v e in t i s é i s  de Marzo de m il n ovecientos cin cuen ta y uno.

F r i t z  MATH.
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