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PATENTE 197135
DE .
INVENCIDN

ﬁor PPROCEDIMIENTO PARA BEMPOTRAR O FUNDIR PERFILES METALICOS EN NA~
SAS CERMAMICAS”, a favor de bon Fritz MATH, de nacionalidad alemana,

residente en, Selb 1, Bavaria (Alemenia), Gabelsbergerstrasse 13.

MEMORIA DESCRIPIIVA

Lavpresente invencidn se refiere a un procedimiento paraz empo-
trar o fundir perfiles netflicos en mesas cerémicas.

Diferentes y variados procedimientos son oonocidos permitiendo
que perfiles de metal, por ejemplo en forma de alambre, Sean empo-
trados o fundldos en masas cerémicas. Sin embargo, todos estos pro-
cedimientos, 0 dependen del usc de una capa iﬁfermedia en farme de
mezcla cerémica que compemse las diferencias en dilatacién entre el
metal y la mase cerémica, o pretenden alcanzsar el mas alto grado po-
sible de unifbormidad en los coeficientes de diiatacién térmioca de
los materizl es empleados . Estos proccdimientos conocidos tienen, en
todos log casos la desventeja de que, 0 llevan consigo un ntmero
muy elevado de oOperaciones de travzjo, o necesitan ¢l empleo de ma-
teriales costosos, de suerte que su utilizacién pars una produccidn

masiva es antieconduica.
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De acuerio con la presente invencién, en contraste con los pro-—
cadimientos adoptacos en los ocomplicados métodos conociaos, el per-
11 netdiico es empotrado en el material cerfmico sin el empleo de
una capa intermedia compensedorz de la diferencia en sl coeficiente
de dilatacidn de los zaterisles. Bs importante que el perfil metéli-
co no-'evite o impida le contraceiln cde la mesa cerfuica durante la
fabricacién, dado que de otra forma se producirfen grietas.

Con este objeto a la vista, 1los perfiles metélicos empotrados
estdn provistos, de acuerdo con la presente invencidn, con una cape
Frotectora la cusl tiene las caracteristicas siguientes:

Dado que, durante el proceso del secado, tiene lugar una con-

‘traccibn por secaio de un 3 a um 6% en la masa cerdmica recientemen-—

te formada, el revestimiento protector gue rodea al perfil ue télig&é
de ser capaz de contraerse durante dicho proceso de secado en una
cuanivfa tal que, le cowbinada contraccién del perfIil metdlico y de
la cape, consideradas conjuntamente, produzcan el mismo porcentsaje
de reduccién en la seccidn recta que el qué ocurre en la masa cerd-
mica.

Ademés, esta capa PpProtectora debe egtar coupletamente consumida
durante €i proceso de cochurz del meterial cerdmico, porque; durante
el cocido en horno o calcinacidén de los productos cerimicos, tisne
lugar otre contraceidn de un 15% aproximadamente. Como los perfiles
me t411008 no se contraen al mismo tiempo, sind gue realmente se di-
latan, debe ser provista, por la combustidn de ia capa prctzctorsa,
una cantidad de espacio correspondiente, suficiente para permitir
dicha dllatacifén, con objeto de evitar sean puestas en juego tensio-
nes por el perfil metdlico gue ocupa su espacio volumétrico.

Las substancias siguientes hén demostrado ser sdecuadas parz la
produccibn de tél capa protectora: gelatina, colodion, laca ventajo-

samente hecha con uwna base nitro, asf{ como mezclas de sstas substan-
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¢las y similares. Con objeto de evitar una reaccidén quimica entre el
metal del perffl y el material cerémico, la cape protectora es mez-
clecda con una substuncia aislante, tal como grafito. Il me tal del
perfil no experimenta asf cambio alguno y permanece indemne.

Como las mesas cerdmicas gufren contraccifén en las trés dimensio=-
nes, el perfil metédl ico debe ser también capaz de tomar parte en la
contraccibn a pesar de su dilatzcién longitudinal. A este f£in, el
perf{l metfl ico, por ejemplo alambre de seccidén circular, estd pro-
visto con una parte curvada en forma de semicfrouloc. Como resultado
de esto, las caracteristicas de contraccidn del perffl metdl ico son
gsimilares a las del material cérémico en todo 1o gue concierne a la
diletacibén longlitudinal. idemés, es posible usar una mas grande lon-
gitud de perffl metdlico gue la que podrfa usarse con alamores rectos

Sobre todo, el preoceso del empotrado estd en'gran manera facili-
tedo por la mejor adherencia e incremen tada elasticidad del perf{l
metdl ico ocurvado.

Ventajosamente, se hace uso de perfiles metélicos de aleaciones
de cromo nfguel u otras aleaciones egpecisl es resistentes a la corro-
816n tales como aleaociones ferrosas de cobalto cromo y aluminio u o-—

tras alezoliones conocidas como resistentes al calor. Ademés, pueden

ser empleados mestales de alto punto de fusidn, incluyendo aquellos

de los grupos del tungsteno - tantalo - platino.

El invento, deniro de su esencidl idad, puede ser objeto de vari-
antes de detalle que asimismo queda:én rrotegidas, siecmPre que perma-—
nezcan en los limites y alcance de 1o consignado en las reivindica=-

ciones que & cuntinuacidén se detallan.
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Hecha la descripcién del presente invento se hace oconstar, que
esta solicitud se acoge a 1l0s beneficios de la prioridad de la paten—
te glemans N2 M.2580 VIII4/21lh, depositada en 28 de Marzo de 1950, y
que se declaran como nuevas y de propia invencidn las reivindicacio-
nes siguientes:

l.- Procedimiento para empotrar o fundir perfiles met4licos en
masas cerdmicas, caracterizado por el hecho de que, el perfil netd-
lico estd provisto con un revestimiento o cupe que es ocapaz de con-—
traerse, cuya capa dd a la seccidn del metal, incluyendo el espesor
de la capa recubridore en la misma, caracteristicas de cqntraocidn
correspondiéndose con las de la mase cerdmico en 12 cuel esté empo~
trado el perffl, durante el proceso del secado.

2.~ Procedimiento, segin se reivindica en la 1, caracterizado
por el hecho de que, la capa recubridora que rodea ai perffl metili-
co es transformada, durente la cochura cerémice y en una oconsidera-
ble amplitud, en gases que escepan, con lo cual la seccidn recta del
metal puede soportar la posinillidad de dilatacidén en la necesaria ex-—
tensidn en la mesa cerdmica contraida mientras dicha mase cerdmica y
el citado metal perfilado estdn siendo calentados .

3.~ Procedimiento, segin se reivindica en las 1 o 2, caracteriza—
dao por el hecho de gue, afiadiendo a la capa proicotora una adecuada
substancia, tal como el grafito, se la dota de la propiedad de gue
durante el calcinado de le masa cerdmica se crea un aislamientio entre
el metal y la masa cerdmica que lo rodea, y en consecuencia se evita
la mitua interaccibén entre el perffl metélico y el materisl cerdmico
a las altas temperaturas de la cochura.

4 .~ Procedimiento, segin una cuslquiera deblas l&le 3, caracte—-

rizado por el hecho de que, el perffl metdlico, por ejemplo un alam—
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bre de secoién ciroular, esti provisto con una parte curvada semi-
circular, de suerte que la contraccibén de la mesa en que esté{ empo-
trado no opone resistencia a este perf{l metdlico en su direccién
longitudinel, sind que ocede elédsticamente con 41.

5.~ Procedimiento parz empotrar o fundir perfiles metdlicos en
masas cerémicas.

Seglin se descrive y reivindica en la presente memoria gue cons-
fa de¢ cinco hojas folizces y mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, & veintiseis de Marzo de mil novecientos cincuenta y uno.

Fritz MATH,.
Pesoe

JAIME 15 . ZaALLES
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