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MALA REPRODUCCION
■ * o rfe O T O  D EL ORIGINAL

M E M O t i l i  D E S C R I P T I V A  

s o b r e :

*Wk MAQUINA PARA LA CONFECCION DE CADENA PARA JO­

YERIA Y BISUTERIA tt

Solicitante: Don FRANCISCO F0RTE2A MESANA, residente en

Palma Na Mallorca, Honderos, 72.

La presente solic itud de patente de introducción en 

España se relaciona con una máquina para la fabricación 

de articulos de joyeria y bisutería , constituidos por ca­

denas de oro, p lata, latón o cualquier otro material, sien 

do esta máquina e l  resultado de una adecuada combinación
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jje elementos, ^ ir ig i^a  hacia la pos ib ilitad  d© obtener dicho- 

articu lo , an forma rápida y con absoluta precisión a partir  

de hilos de oro, plata o cualquiera ds los materiales o alea­

ciones arribe .mencionados.

' El conjunto constitutivo de la máquina se describe más

adelante en concordancia con los ibuj0 s, acompañados a t i -
/ *

t.ulo demostrativo, de un ejemplo da rea lización práctica, en 

cuyos dibujos:

La f i g .  1 es una v is ta  ilustrando an planta la máquina 

a que se re f ie re  la presente patente d3 introduceión.

La f i g .  2, es una v is ta  en elevación de la  máquina, mos­

trada- en la  f i g .  1. La f i g .  3 es una v ista  fragmentaria de la

máquina, ilustrando partes'de la  misma.

En estas vistas los números de referencia, indican par- | 

tes iguales o correspondientes. |

El dispositivo, como se representa en las figuras 1 y 2, |

está constituido por una plataforma rectangular 1 , ds plancha | 

de h ierro, la cual está sostenida en posición horizontal por cual

tro patas de apoyo, 2 , que van atornilladas a los vértices de laj
!
¡i-.

plataforma y sus extremos inferiores van provistos dQ un o r i f i -  |
♦ í

ció para su f i ja c ió n  por medio de to rn il los  a un tab lero ,bancada
• ■ - | 

o fundación dpnde se desee f i j a r  la  máquina.En la  parte inferior|
|

de la plataforma y a la  conveniente distancia de la  misma van | 

situados tres ejes horizontales 3 4 y 5 .El eje  3 , recibe el a o v i l
I

miento exterior mediante correa y la  polea 6 , y lo  comunica a30
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las distintas partas de la máquina, mediante los piñones cónicos 

7, 8,. 9, y 10, las levas o camones 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17,

18, 19, 20, 21, 22, 23 y 24 y brazos y palancas adecuados. So­

bre e l eje 5, va f i j a  la  leva 23, la  cual lleva  una ranu- 

35 ra de p e r f i l  helico idal ; esta leva actúa sobre una pa­

lanca dQ primer género, 25, cuyo eje de rotación está en 

26 y le  imprime un movimiento circular a lternativo; e l ex- 

Jrremo in fer ior  de dicha palanca está provisto de un rod il lo  

que va alojado en la  ranura de la  leva he lico ida l. El 

40 extremo superior está constituido por un sector dentado

27, e l cual engrana con un piñón recto 28, Este piñón, ade­

más del movimiento de rotación, -está dotado de otro peque­

ño movimiento de traslación, en e l  sentido del  e je . En el 

desplazamiento del sector dentado hacia la izquierda, hace 

45 que el piñón , 28 dé .dos vueltas en e l  sentido de las maneci­

l la s  de un re lo j  y mediante los dientes, con que va provis­

to e l  piñón por una de 3US caras, esta rotación de dos vuel­

tas es transmitida a la pieza c ilindrica  29, provista también 

de dientes inclinados. Al desplazarse e l sector dentado

50 hacia la  derecha, obliga a l piñón a dar dos vueltas en sen-
■

tido contrario a las manecillas de un r e lo j ,  pero a l mis­

mo tiempo, debido a la inclinación de los dientes in c l i ­

nados, a l piñón se desplaza en e l  sentido de su eje, una

longitud igual a la  altura de dichos dientes y de esta roa- j
i

55 ñera solamente g ira  e l  piñón, quedando inmóvil la pieza, 29. [

í



60

65

70

75

' ' _ ' .....

197124 ,,
El piñón 28 es obligado a embragar con la  pieza c i l in ­

drica 29, mediante un resorte en esp ira l. Merced a este mo­

vimiento periódico o sea cada dos vueltas a la  pieza 29, se 

obtiene la  semiformación de un eslabón de una cadena, según 

se explica a continuación.

La pieza, 29 es atravesada por su centro por una va­

r i l l a  de acero, la cual va f i j a  en e l la  mediante un to rn il lo  

de presión; .dicha va r i l la  atraviesa e l  soporte f i j o  31, que
i

le  sirve de guia; en dicho soporte va f i j a  la  pieza 32, que 

consiste en una espiral o hé lice , formada por alambre de 

acero, de sección rectangular, soldada o onven ientemente para 

darle mayor r ig id ez , quedando entre las  espiras del alambre 

un espacio largo. Dicha hélice es atravesada por su cent'o 

por la v a r i l la  30. El extremo de la  v a r i l la  que va introdu­

cido en la  hélice es dg sección e l íp t ica  y resto de sec­

ción c il in dr ica . Al rodar dicha v a r i l la ,  y d9bido a su sección 

e l in t iva  va arrollando a su alrededor un h ilo  metálico (oro, 

p lata, latón, e t c . , )  e l  cual pasa entre las espiras libres de 

la  hélice que sirve de guia a l citado h ilo  y de asta manera 

va saliendo por e l  extremo de dicha hélice un muelle espiral 

obtenido por el citado h ilo . De esta manera, a cada vuelta
:

de la v a r i l la ,  avanza en sentido de su eje, y en una longi­

tud igual al paso de la  hélice gula, una espira del muelle,
-

o sea, e l  extremo del h ilo  está animado de dos movimientos, 

uno de rotación y otro de avance. En la  parte central de la80
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plataforma están situados los dos ajes 33 y 34, los cuales 

en extremos opuestos y lo más próximos entre s i ,  presentan 

un alojamiento de sección rectangular, en que están inter­

calados dos mordientes puntiagudos 35, de acero, análogos 

a las puntas de un&áalicates de mano. Estos mordientes ac­

túan -como unas palancas de primer género, siendo F el pun­

to de apoyo. Por efecto del brazo o palanca 36 que obliga 

a desplazarse e l  embrague cónico, 37, y por acción del re­

sorte 38, dichos mordientes se cierran y se abren periód i­

camente, para aprisionar entre sus puntas a cada uno de los 

eslabones que se van obteniendo. El movimiento del embra­

gue 37, se obtiene de la  leva 14 y vastago 39, e l  cual trans­

mite el movimiento al brazo 36, que actúa sobre e l  tópe 40.

El eje 33 se apoya sobre el soporte 41. Dicho soporte tiene 

la  particularidad de ser descendente y viceversa, mediante 

la  pieza prismática 42, la cual se desliza por e l soporte 

43, acanalado en ángulo correspondíaite al prisma 42. Dichos 

movimientos son logrados por 510dio de las levas 18 y 2 1 y 

un brazo articulado. El soporte 43, está dotado de movimiento 

oscilante perpendicular a su e je ,  por medio de la  leva 24 

y la  palanca de primer género 45, de cuyo movimiento es in­

termediario e l vástago graduable 46, e l cual se desliza.por 

el soporte 47. 48 es la  pieza que está dotada de movimien­

to ascendente y descendente, la cual l le va  una ranura pris­

mática por donde se desliza paralela a la  plataforma, la105
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pieza móvil, 48. La parte móvil 48, sostiene una doble tena­

za cortante 49, que en e l momento’ preciso va cortando las 

espiras de la  hé lice  o espiral 32. En 50 y 51, hay un doble 

juego de pinzas, cuyo objeto se 4irá mas adelante.

110  Los ejes 33 y 34 llevan en su parte centrát52una pieza

anular solidaria ,al e je . Cuando dicha pieza efectúa un mo­

vimiento circular perpendicular al e je  recibe movimiento c i r ­

cular alternativo mediante la  leva 18 y 21, e l brazo 44 y e l ♦
vástago articulado a cardann 53. El movimiento circular a l- 

115- ternativo que reciben los ejes 33 y 34, es de unos 45 gragos 

aproximadamente, para la  obtencióh del barbado de los eslabo­

nes.

El proceso de formación de la  cadena, por la  máquina 

objeto de esta patenta, es e l siguiente:

120 El h ilo  metálico (oro, p lata, latón, e tc . )  se introdu­

ce por e l espació l ib re  de las espiras de la  hélice guia 32, 

arrollándose alrededor de la v a r i l la  de acero 30. Por efecto 

de la acción e l íp t ica  de dicha v a r i l la ,  al g irar esta obliga 

al h ilo  a arro llarse a su alrededor formando de esta manera 

125 una espira. Una vez que la  v a r i l la  ha recibido una rotación

completa, por medio del sector dentado 27 y piñón 28 los mor- 

dientgfc:35del e je  3 3 , aprisionan entre sus puntas la  primera 

espira del h ilo j • seguddament.9 dicha espira es cortada por la  

tenaza cortante 49 y de esta manera se forma la primera mitad 

ISO del eslabón. De forma casi instantánea, termina su recorrido
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el sector dentado, lo cual produce la  segunda mitad del es­

labón. Acto seguido es cortado en In forma descrita. A con­

tinuación e l eje 33, recibe mediante la leva 18 un movimien­

to descendente y uno de avance mediante la leva 1 1  y el bra- 

135 . zo 59, e l cual se apoya én e l  61 y venía la  resistencia del 

resorte 38, y produce el movimiento antes indicado; simul­

táneamente e l  eje. 34 in ic ia  idéntico movimiento mediante la 

leva 15, el vástago 56 y e l brazo 40. Dichos movimientos ca­

s i  simultáneos colocan, los semieslabones por su parte abier- 

140 ta, entre las pinzas 51, en donde mediante e l movimiento de 

avance son dobladas hacia dentro las puntas del eslabón, el 

cual queda en forma de U, con los extremos de lo s  brazos 

doblados hacia dentro unos 180 grados. Una vez enganchados 

los dos medios eslabones son apretados• con la  pinza 50 y a l 

145 mismo tiempo reciben un movimiento de rotación, en unos 45 

grados, en sentido contrario, mediante las piezas anulares 

52, e l vástago articulado 53 y las levas 18 y 2 1 . Al cesar 

los ejes los movimientos de rotación se. abren las pinzas 50, 

y simultáneamante los mordientes 35 del eje 34 se abren, que- 

150 dando el eslabón terminado aprisionado por los mordientes del 

eje 33; por la "acción de los resortes 38 y 63 e l  eje 34 vuel 

ve a ocupar su posición prim itiva, a l tiempo que e l  eje 33 

sube y retrocede mediante la acción de la  leva 18 y e l  resor­

te 38 hasta colocar el espacio abierto y l ib re  del eslabón 

155 que aprisionan los mordientes 35 frente a l extremo o cabeza
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de la hélice que en el preciso instante in ic ia  su movimien- 

t0 periódico; a l abrirse los mordientes 35 del eje 33, queda 

enganchado y suspendido a la nueva espira que se produce fo r ­

mándose asi la cadena, al empezar da nuevo el c ic lo  y corta-
■

*o, barbado, etc.

Ks obvio que la máquina descrita y-sus elementos son 

susceptibles de variaciones ^e deta lle  sin a lterar e l s is te ­

ma, quedando comprendidas por lo  tanto en el área de protec­

ción de la  patente.

F O T A

Descrita suficientemente la  máquina objeto del invento

y la manera en que la  misma puede ser llevada a la práctica,

se declama reiv indicar como exclusivo derecho de propiedad del

so lic itan te , conforme a lo: determinado en el vigente Estatuto

*-® Propiedad Industrial para las patentes de introducción "Una
■

máquina para la  confección de cadena para joyería  y bisutería'*, 

de -a-cuerdo con las siguientes'

K S I V I N - P I C A  G 1 ü N 5 S

1^.- Una máquina para la  confección de cadena para jo ­

yería y bisutería , caracterizada por la  combinación mecánica 

y un medio configura^or del alambre a tratar cuyo medio está 

constituido por una espiral o hélice, una va r i l la  de sección 

e l íp t ica ,  cuyo modo de efectuar el trabajo, es girando en e l 

sentido de las manecillas de un re lo j y un d0b l9 juego,de 

pinzas, que .doblan y enlazan las dos partes que una vez reunidas
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constituyen un eslabón; medios pana contan e l matenial pon 

c iza llas  en forna de tenazas.

2a.-  Una máquina pana la  confección de cadena pana 

joyería  y bisutería, según reivindicación primera, caracte­

rizaba pon e l  hecho be estar provista be un'doble juego da 

pinzas o mordlentes que toman el material durante la segun­

da fase be la confección bel eslabón, lo  tuercen o barban 

sustancialmente un octavo be circulo y van provistos ^e em­

brague; cónico y resortes antagónicos.

3a.-  lina máquina para la  confección be cabena para jo 

yerta y bisutería , según reivindicación primera, caracteri­

zaba por e l hecho que los msbios transmisores bel movimiant 

al e je  integrante b'e los medios, para la semif iguración bel 

alambre, comprenden un sector ^entabo y piñón con trinquete 

4a.- "Una máquina para la  confección be cabena para 

joyería  y b isutería ".

Según queda substancialmente descrito y re iv  indicado 

y a .t i tu lo  be ;ejemplo no l im ita tivo  representado en los di­

bujos que se acompañan.

Esta memoria consta be nueve hojas escritas a máquina 

por una sola cara.

MALA REPRODUCCION  
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M, 24 be marzo be 1951, 

FiiAU CISCO FOxiTEZA MESAUA, 

P - P - FRANCISCO G A R C U L 0 P E 2

na




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



