
M O D E L O  
D E

U T I L I D A D

por "SEPARADOR DE BOTELLAS", a favor de l a  razón so c ia l espa­

ñola DIEGO CREIXELL Y UNOS* S.A *, dom iciliada en BARCELONA, 

c a lle  Valencia, 218, 23, 1&.

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de u tilid ad  se re fie re  a un sepa­
rador de b o te lla s *

Mas concretamente, en la  invención se ha ideado un 

separador especialmente destinado para la s  c a ja s  con stitu i­

das para e l embalaje y transporte de b o te lla s  en disposición 

acostada.

El separador de l a  presente invención, e stá  integra­

do a p a r t ir  de una lámina troquelada de m aterial re sis te n te , 

ta l  como cartón o sim ilares, l a  cual presenta unas lín eas de 

hendido que en cooperación con ventanas troqueladas en la  su­

p e r fic ie  general de la  láminap. dan lugar a un tabicado que 

in tegra departamentos u n itario s para la s  b o te lla s , acostadas



sobre dicho fondo y en d isposic ión  in vertida , una con respec­

to a la  adyacente, a f in  de conseguir un máximo aprovechamientc 

de l a  superficie  del referido separador*

Este separador armable, puede presentar la te ra le s  ex­

tremos a escuadra, de a ltu ra  sensiblemente igu al a la  de lo s 

tabiques d escrito s, cuyos la te ra le s  quedan co la tera les a lo s 

la te ra le s  de la  ca ja , proporcionando a e sta  un mayor refuer­

zo.
Con e l f in  de f a c i l i t a r  la  explicación , se acompaña 

a l a  presente memoria d e scrip tiv a  de una lámina de dibujos 

en l a  que se ha representado un caso de realización  que se 

c ita  a títu lo  de ejemplo*

En los dibujost

La 'figu ra  1, es una v is t a  en desarro llo  de la  lámina 

integrante del separador*

La figura 2, muestra una v is ta  en perspectiva de la  

c itada lámina en su posición armada.

Haciendo referen cia a la s  f ig u ra s , se aprecia en su 

rea lizac ió n  una lámina, de cartón o m aterial sim ilar  re sis te n ­

te -1-, troquelada según una forma rectangular, la  cual pre­

senta lín eas de hendido tran sversales -2- y -3 -, de la s  cuales 

la s  más extremas definen pestañas la te ra le s  -4-, cuya función 

es únicamente la  de refuerzo de l a  ca ja .

Las lín eas de hendido -3-, son discontinuas, interrum­

piéndose en la s  zonas vaciadas -5-, formadas por ventanas en 

forma de paralelógramo romboide.

Las re ferid as lín eas -3 -, son normales a lo s  bordes 

longitudinales de la  lámina y también a los lados mayores de 

la s  ventanas -5-, muriendo dichas lin eas en lo s vórtices del 

paralelógramo respectivo y en e l  punto medio del lado mayor



correspondientes.

Los bordes oblicuos -6 -  de la s  ventanas -5-, permiten 

e l armado de l a  lin ea , de manera que lo s  tabiques resu ltan tes 

-7- y -8-, quedan situados a d iferente d istan c ia , formando en- 

^  tre s í ,  cavidades de mayor y menor anchura para re c ib ir  e l

cuerpo y cuello de la  b o te lla , respectivamente.

El modelo, dentro de su esen cialidad , puede ser  l l e ­

vado a l a  p ráctica  en o tras formas de realización  que d i f ie ­

ran en d e ta lle  de la  indicada a t ítu lo  de ejemplo en la  des- 

1 0 . cripción y a l a s  cuales alcanzará igualmente l a  protección

que se recaba. Podrá, pues, constru irse en cualquier forma 

y tamaño, con lo s m ateriales más adecuados, por quedar todo 

e llo  comprendido en e l  e sp ír itu  de la s  reivindicaciones.

15
N O T A

Descrito e l objeto y u tilid ad  de la  presente inven­

ción, lo que se declara como, no divulgado ni practicado en 

España, comprende la s  sigu ien tes reivindicaciones:

20. 1&.- Separador de b o te lla s , del tipo que comprende

una lámina troquelada rectangular de cartón o m aterial s i ­

m ilar re s is te n te , caracterizada esencialmente por e l hecho 

de presentar una p luralidad  de lín eas de hendido transversa­

le s  a la  longitud de la  lámina, formando la s  lín eas de hendido 

2 5 . extremas sendos la te ra le s  de refuerzo que se doblan a escua­

dra con respecto a l plano de l a  lámina, cuyos la te ra le s  que­

dan adosados a lo s la te ra le s  de la  ca ja  receptora del separa­

dor, mientras que la s  lín eas de hendido restan tes permiten la  

formación de un tabicado para ubicación de la s  b o t e l l a s ,  en 

posición acostadas e invertidas una con respecto a la  adyacen-30.



5 .

10 *

15.

te , formándose e l  referido  tabicado en cooperación con rea- 

tanas en forma de paralelógramo romboide, la s  cuales se en­

cuentran alineadas sobre e l  e je  de sim etría longitudinal de 

la  lámina, y presentando la  oblicuidad de sus lados menores 

d ir ig id o s alternadamente en sentidos opuestos, partiendo de lo 

vórtices de e s ta s  ventanas y de lo s  puntos medios de sus lados 

mayores, la s  antedichas lín eas de hendido, a fin  de que en e l 

armado da la  lámina, e l  tábicador resu ltante forma separacio­

nes de mayor y menor anchura entre tabiques, destinadas para 

a lo ja r  e l cuerpo y cuello de l a  b o te lla  respectivamente, que­

dando la s  zonas de menor anchura entre tabiques, adyacentes 

a la s  zonas de mayor anchura*
2.3*- Separador de b o te lla s *

Según se describe y re iv in d ica  en l a  presente memoria 

d escrip tiva  que consta de cuatro hojas fo liad as y e sc r ita s  a 

máquina por una so la  de sus caras, acompañadas de lo s dibujos 

reglam entarios.
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