J
‘t
¥ -‘1;

10.

=" A REPRODUCCION
\ <‘9—f€¥31() DEQ.()Rl

PADPCNTE DE INVENCION
por 20 gilos
a favor de lon 3alvador SUTE BARNOLA
de nacionalidad e8paiiols
regidente en FREMIL DT AR (Barcelona) ¢. General loscards, 8
por:
"PROCECIMIANT0 PARA LA OBTENCION DE CATLCOMANIAS APLI-
CABLES BN CALI NmER.,

JEMORIA DESCRIPTIVA

Existen diferentes procediimientos para la obtencién de
caleomanias aplicables en caliente, siendo el mids corriente o
gencillo el que se realiza por medio de méquinas construidas
a tal efecto, para el trabajo continuo en caliesnte, a bace de
tintas cone contienen colofonia u otra resina mezclada con el
pigaento, lae cuales, de contextura sélida a la temperatara del
embiente funden tan solo & la elevada temperstura qgue dichas
méguinas le proporcionan.

Pabricada la calcomania y enkestado seco, gqueda dispueste

para su aplicaciodn colocdndola por suo lauo impreso en contacto
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con la superficie dectinade a ser marcada y pasando por encima

une plancha o rodillo & elsvada temperatars 1o cue con su coll—

tacto rerunde de nuevo lz tinta, cuoedando ésta grabada sobre la
superficie en cuestién. |

#1 procedimiento referiuo deje muchno gue decear pues la
tinta se desparrama con el calor no pudlendo dar buenos perfi-
les ni uniformidsd de tinta.

BEriste otro procedimiento seglin el cual la calcomania ce
confeccionada mediante méquinas corrientes de imprimir, empleédn-—
dose con preferencis la méquins litogréfica plana. Las tintas
gson normales y el trabajo se efectia en frio como una impresidn
corriente aplicdndicszle despuds un adhecsivo fucible al calor de
la plancha. Este procedinisnto si bien es mde prédctico que el
anterior no dejas de ofrecer dificaltades y cobre todo deficien-—
cias en cuestidn de adherencia.

Por otra parte las mégquinas de imprimir corrientes no
pueden dar ecpesores de tinta suficlentes en vna gdla paseada;
pars lograrlo tienen que hacerlo repetidas veces y mée si ce
trate de colorese que no cubran como los blancos, slendo esto
su inconveniente capital.

Bgte procedimiento se distingne del anterior em que las
tintas se desprenien por completo del papel dando a simple vie—
ta un buen aspecto perc en cembio carecen las calcomunigs de
la sdherencisa de las obtenidas por el proceGimiento anterior.

Medianté el procedimiento objeto de la precente inveﬁoién
se eviten todos los inconvenisntes citados prescindidndose por
completo de toda mégquines de imprimir propizmente dicha.

La impresidn de la calcomania tiene lugar en el mismo,
por el sistema 1llamado a le seda o sea mediante moldes o cli-
chés reproductores cue permiten utilizer tintes de la composi-—

eidn que mAc convenzg, asi como, mediante un €olo tiraje dar
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espveesores de tinta a voluntad y recibir el adhesivo necesario.

Bl recsunltado es perfeecto en cuerpo y detalles asociads
& una perfecta adherencia de le celcomanis a volunted, see cual
sea la porosidad de la superficie tralada.

Tiens ademds 1ls ventaja de poderse imprimir la calcoma—
nia en sua fase de febricacidn medlante tintasg apfopiadas 8
uno o varios colores superpuestos o separadoc.

A continuacidn pasamog & describir las caracteristicas
y fases esencicles del nuevs procedimiento objeto de la presen—
te patente de invencidn.

En primer lugar se dispone uné hoja de papel enceredo o
parafinado cme puede ser coalquiera de los de dicha clase que
ge encuentran en‘el comercio.,

Lag tintas & imprimir tienen cne ser grasas al sceite de
linaza cocido, o cualauier otro aceite gecsnte de andlogzas pro-
piedades y la recina que contiene, natural o sintética, tiene
que poeeer un punto de fusidn elevado, propia para resistir el
calor en su grado mdximo. E¥n cnanto al pigmento piede ser cusl-
guiere, normal, en polvo y que mée convengs para la indole de
la calcomania desesda. Dicha tints en le forma descrita forma
una mezela que constituye un verdadero ecmalte graso de éonsis—
tencia gpropiada para su aplicacidn en caliente sobre la super-
ficie qune se trata de calcomaniar,

La obtencidn dée la calcomania mediante la tinte descrita-
¥ sobre el papel encerado © parafinado,tiene'lugar ﬁor medio
de moldes y clichés reproductores, siendo el método, el llamado
& la seda. A la tints para la obtencidn del motivo o etiqueta,
se le a4 en unz sole pasasds el espesor conveniaznte tantas ve—
ces como colores gonvengatl. |

Perminade la impregidn se dejs secar la calcomenig unos

coince minutos poco més o menos, y transcurrido este lapso de
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tiempo adquiere el suficiente mordiente para facilitar la
aplicacidn sobre la micma, ya sea pulverizada o por contacto
directo, cierta cantidad ds una resine en polvo, <ue consti-
tuye el adnesivo.

A partir de este momento ce pueden amontonar log impre-— -
sog ein peligro de cue se adhieran unos a otrocs pero si antes
ds usarlos hay que dejar que ge eequen cuarénta ¥ ocho horaé
como minimo, hasta la completa oxidacidn del aceite que con-
tiene la tinte de la impresidn,

Para aplicar la calcomania ya sea sobre papel, tejido,
madere u otra saperficie apropiada, se pone en contaecto con
la misma por eu lado impreso y ce pasa por encima una plancha
o rodillo caliente a elevada temperatura, con lo gue aquello
qoedard definitivamente £ijada. '

Bl calor desprendido de ls plancha ha fondido el adhesi-
vo o reeina en polve de le caslcomanis penetrando en los poros
de la superficle tratada junto cor la tinta qoe formasba la im~
presidn, la cval si bien no es afectada por el calor de l2 plan-—
cha, ce ablanda 1o suvficiente pars adaptarse a las desigualda~
des éel tejido, papel u otra supsrficie tratada, al provio

tiempo que fundiéndose la cers o parafina de cue estaba cubier—

to el papel soporte se desprende la calcomania quedando sola-—

nente la imagen o impreciodon de la misma con el méximo relieve
o detalle. ‘

En el procedimiento descrilp serdn variebles los medios
mecénicos empleados para lograr la imyresidn y demds operacio-
nes gecunderime de obtencidn de las calcomaniasg, las ceracte-
rigticas de los materiales atilizados en su composieidn y en
general todoes cuantos detslles no afecten g su esencislidad
tal y como ha quedado anteviormente descrita.
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Se relvindica como objeto de la presente Patente de

Invencidn:
l2,— Procedimiento vare la obtencidn de celcomanias
caractsrizado por imprimirse la ima-

aplicables en caliente,
5. gen o motivo de ls calcomsnia originaria sobre papel encera-—
do o parafinado, atilizendo moldes o clichés reprodiuctores
gue son los empleados en le impresidn ordinaria a la seds,
empleando una tinta o esmalte graso que lleva ademds del pig~

mento una oantided spropisda de una resina natural o sintéti-

10. ca de elevado punto de fusidn.

2¢,— Procedimiento para la obtencidn de calcomanias

aplicables en caliecunte, caracterizedo porgue en los moldes o

olichés reproductores preparados con arreglo a la reivindica-
cifnl?, se disponen ya para una impresidén fnica definitiva

los distintos colores aue convengan y loe ecspesoreg de tintas

15,
nececarias para la ocalcomania s fabricar.
%2,— Procedimiento pars la obtencidn de calcomanicze

aplicablee en caliente, caracfterizzdio por adicionar a la cal-
comanis una vez impresa y cnando al secar toma mordiente, wmn
20, adhesivo formado por cierta cantidad de uns reeina en polvo
destinado a fijar la caloomania en la superficie a que deba
aplicarse, cuyo adhecivo al fuhdirse al calor de una plsncha

LOOITTAS

o rodillo caliente, adhiere y hace penebtrar la calcomania en
FE C.‘"‘J.

el objeto a marcar.
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2b, 42 ,— PROCEDIZI /20 PARA T 2BTEH
APLICARIINS RN CATITHIL,
Sean covales fueren las circunshtancias gue concurran con

de Marzo de 1951

la ecencialidad nropia de la misma.
Congta la sresente lLiemorie descriptiva de cinco upédginas

foliedas y mecanogrdfiadas por una séla oara.
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